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Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache nicht
eingesetzt [ in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts keine
Betriebsanleitung in lhrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In Lander der
EU / EFTA senden wir Ihnen diese kostenlos nach. Fir Lander auRerhalb der EU / EFTA erstellen wir
Ihnen gerne ein Angebot fiir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls die Ubersetzung nicht
durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your national
language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU / EFTA we will
send them to you free of charge. For countries outside the EU | EFTA, we will be pleased to provide
you with an offer for an operating manual in the national language if the translation cannot be
organised by the dealer/importer.



EG-Konformitdtserklérung 2/18
—probst
handling equipment

Inhalt
1 EG-Konformitdtserkldarung 3
2 Allgemeines 4
2.1 BestimmuNngsgemaBer EINSAtZ ....coviiiiiiniiiniiiiniiiiiniiciisiieissiieisisessssissessssissessssissesssstssssssssosssssssones 4
2.2 SONAEIZUDENGOT UAV ....ueiireieeiinieenieeensreeesetessseessseesssessssessssesssstesssessssessssessssssssssssssessssesssssssssssssssssssassssessssasss 4
2.3 UDErsiCht UNA AUFDAU wvveeeeeeeiieieteterereseseissssesesesesesesesessssasssssssesesesasesessssasasssesesesesesessssssssnssssssesesesesesesens 6
2.4 TECHNISCNE DALEN weerviieiiiecrtiecierrtereteeeteeeteesteeeteesseesessesestesessasestesossassssesonsessssesessessssessssessnsessnsessnsessrsassnnes 6
3 Sicherheit 7
3.1 SICEIrNEItSNINWEISE ..ttt s sas st s e ssaesaesaaenne 7
3.2 BegriffsdefinitiONEN...ccciiviiiiiriiciitcc bbb 7
3.3 Definition Fachpersonal [ SAchKUNAIZEr......cvviiiiniiiiiniiiiiiiiiiiiicinicscsre e sssnes 7
3.4 SicherheitSkeNNZEIChNUNE c..vcuvveviiiicteietctt bbb s 8
3.5 Persdnliche Sicherheitsmalnahmen ...ttt snes 9
3.6 Yol a1 = U U = OO 9
3.7 UNTAIISCRULZ c.eeeee ettt ettt sttt s b e sttt s st s sae s b e st et s st s st snesnesanesananns 9
3.8 Funktions- und Sichtprifung.....coceeviniiiiiiiiiiiitcc e s s 9
3.8.1 AllZEIMEINES ..uiittccttc bbb 9
3.8.2 HYAFQUITK covveiiiiiiiiiiiiiiniiiiintniincnicsicstcntat sttt ssesaesae st st st sansssassasssassassnasonssonesanesanenns 10
3.9 SICherheit IM BeIMED ceuueeiieeieeeieeteecttectereterte sttt sttt s sre s e see s sne s sesssnesesnesssnesessnssssessnssssnasanns 10
3.9.1 F ANl F=0= 0= 1= 10
3.10 Sicherheit im Hydraulikbetrieb .......coucoviiiiiininiiiiiiiiiciiiiitiictciccc st 1
3.10.1 Hebezeuge UNd StaPIEr ... ittt 1
3.1 UDETIAStSICREIUNG ecvueeieinieiaiii ittt bbb 11
4 Installation 12
4.1 M ECHANISCRET ANDAU .ttt ettt cesrtt s cee e e s s sree e e s e raeesssssaeesssaaesessssasssssasesssseassssssasssssssssssssssesnns 12
4.1 Einstecktasche (OPHIONal).....ccoicririininiiiinircitciticttettettsetsesse st ettt sesesassessnssesesssnes 12
4.2 HydraulisCher ANDAU ......ouiiiiiiiiiiiicticct st a s b s sbesane 12
4.21 Installation Tragergerat/HED@ZEUE ..ottt 12
4.2.2 Hydrauliksteuerkreis Mit UAV ..ottt sses s ssne s 12
5 Bedienung 13
5.1 AllEMEINES ..ttt s sa e a bbb ne 13
5.2 Einstellung Greifber@ich ...t 13
5.3 Auswahl der Greifbackenlange .......ovvviviiiiiniiii e 14
5.4 Wechsel der GreifDACKEN wucuuii ettt st st s e essre e s sse e s st e s sseesssaessseessseesssesssnessssanes 14
5.5 Bedienung allgemMEIN......cciiiiiiiiiiicictctct bbb s 14
5.6 AIDEITSADIAUT ..ttt sttt st sese st st e st et s st s ae st e s sae e e s e e neenne 14
6 Wartung und Pflege 15
6.1 AT L g S 15
6.2 VL ECNANIK cuteeeetreeeeeetreeeestteerteeseteeeteesat e st essstesestessstesestessstesessassssessnsessnsesonsassssesossessssessssessssesesesssessrssssses 15
6.3 L Y = 111N 15
6.4 StOrUNESDESQILIGUNE ceeveereeieteteeettee e bbb 16
6.5 ] 0= = Lo U =) o U 17
6.6 PrifUNGSPTIICt vt 17
6.7 Hinweis zum TYPENSCRIld c...c.ooviiiiiiiiic e 18

6.8 Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-GEraten........cocevuceiricriinicciniciiiccisiescnscsessssesesnns 18



EG-Konformitdtserkldrung 3/18

—probst

handling equipment

1 EG-Konformitatserkldarung

Bezeichnung: Aufstellgerat AG
Type: AG

Bestell-Nr.: 57200042
Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Stralie 6
D-71729 Erdmannhausen

info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Einschlagige Bestimmungen, denen die Maschine entspricht.

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Angelehnt an folgende harmonisierte Normen (auszugsweise):

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstédnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (1SO 13857:2008).

DIN EN 349

Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens von Koérperteilen (ISO 13854).
Dokumentationsbevollmachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stralle 6; D-71729 Erdmannhausen

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 08.03.2016.........4.... 5.
(M. Probst, Geschaftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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2 Allgemeines

2.1

Bestimmungsgemaler Einsatz

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemaRen Einsatz unter

Bestimmungen u. den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema(? und ist verboten!

Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten

werden.

@ Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:
e das Gerat flr den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemaf3en Zustand befindet und die zu

hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfillen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

Dieses Gerat ist universell zum Greifen, Transportieren und Aufstellen von Schachtringen und Schachtkonen im
bodennahen Bereich geeignet. Der Greifbereich ist stufenlos hydraulisch verschiebbar. Dabei ist zu beachten, dass
die Greifbereiche und die Tragfahigkeit nicht Gberschritten werden (siehe ,,Technische Daten*).

Als visuelle Warneinrichtung bei Druckabfall ist ein Hydraulikdruckmanometer am Steuerplatz des
Gabelstaplers/Hebezeuges angebracht.

Zum Betrieb des Gerites (AG) werden seitens des Gabelstaplers/Hebezeuges zwei Hydraulikkreislaufe bendtigt.

Da die diversen Gabelstaplertypen unterschiedlichen Hydraulikdruck zur Verfligung stellen, ist das Gerat

(AG) durch ein Druckbegrenzungsventil gegen Uberlastung gesichert. Dieses Druckbegrenzungsventil ist vom
Hersteller eingestellt und verplombt.

Die Plombe darf ohne Riicksprache mit dem Hersteller unter keinen Umsténden gel6st werden!

Um eine einwandfreie und betriebsichere Funktion des Gerdtes (AG) zu gewahrleisten, sind folgende
Anschlusswerte unbedingt einzuhalten:

Anschlusswerte: optimal minimal maximal
Forderleistung (I/min) 25 15 75
Betriebsdruck (bar) 200 200 250
Staudruck (bar) 0 0 5

2.2 Sonderzubehér UAV

Die am Aufstellgerat montierbare Untermuffenabdriickvorrichtung (UAV) gibt die Méglichkeit, die Untermuffen
beim Raumen der Fertigungsfldche gezielt (z.B. in ein Magazin) abzuwerfen.

® Die UAVist ausgeriistet mit pendelbar gelagerten Abdriickern die sich der AuRenkontur der Schachtringe,
Schachtkonen und Glockenmuffen anpassen und die Untermuffen am auflen liberstehenden Rand abdriicken.

® Der Abdriickvorgang wird hydraulisch gesteuert. Ist am Gabelstapler/Hebezeug kein dritter
Hydrauliksteuerkreislauf vorhanden, wird der Hydrauliksteuerkreis zum Schwenken des Gerétes (AG-S) durch
ein Elektromagnetventil erweitert.

e Die UAV muss an die zu transportierenden Greifgiiter angepasst werden. Hierzu kann die Hoéhe und der
Schwenkbereich der UAV mittels steckbaren Bolzen angepasst werden.
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A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

§ NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmadchtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerates diirfen nicht (iberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemadlen Transporte mit dem Gerdt sind strengstens untersagt:

e Transport von Menschen und Tieren.

e Transport von Baustoffpaketen, Gegenstanden und Materialien, die
nicht in dieser Anleitung beschrieben sind.

e Das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.d. an das Gerat.

e Greifen von Greifgiitern mit Verpackungsfolie, da dabei Abgleitgefahr
besteht. 2 |

e (Steinlagen, die ,,FiiRe*, Bauche* oder blinde Abstandshalter* haben.) NO OK
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2.3  Ubersicht und Aufbau

Einstecktaschen
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Greifbacken
Einstellung
Greifbereich
2.4 Technische Daten
Typ: Greifbereich (mm) fiir |Greifbacken (mm) Tragfahigkeit (kg) Eigengewicht (kg)
Ringe u. Konen
AG 500 —1.200 400 1.500 425
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3 Sicherheit

3.1 Sicherheitshinweise

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

die Folge sein.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Verletzungen oder Sachschaden

Verbot!

3.2  Begriffsdefinitionen

Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder
Sachschaden die Folge.

Greifbereich: gibt die minimalen und maximalen Produktabmafle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerdt greifbar sind.
Greifgut (Greifgiiter): ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite:

setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmafl zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe:

entspricht der maximalen Greifhdhe von Greifglitern, bedingt durch die Héhe der
Greifarme des Gerates.

Gerat: ist die Bezeichnung fiir das Greifgerat.

Produktmal: sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerétes.

Tragfahigkeit (WLL *): gibt die hochstzuldssige Belastung des Gerates (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL > (englisch:) Working Load Limit

3.3  Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations, -Wartungs, - und Reparaturarbeiten an diesem Gerdt darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen

durchgefiihrt werden!
Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit es fiir e fiir Mechanik
dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: e fiir Hydraulik

e fir Pneumatik
e flr Elektrik
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3.4  Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:

Der Aufenthalt unter angehobenen Hebezeugen mit u. ohne Lastist ~ 2904.0182 150 mm
streng verboten. Lebensgefahr! 2904.0586 80 mm
2904.0216 30 mm
Greifgliter niemals auRermittig aufnehmen (stets im 2904.0215 50 mm
Lastschwerpunkt). 2904.0214 80 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0221 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
. Einstecktasche und Gabelstaplerzinken mittels Arretierungs-schraube 2904.0224 30 mm
. 2904.0223 50 mm
sichern.
2904.0222 80 mm
. . . . . I 2904.0665 30mm
{eder Befjlener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt mit den 2904.0666 50 mm
Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben.
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3.5  Personliche Sicherheitsmafnahmen

Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

Das Gerat und alle iibergeordneten Geréte in/an die das Gerat eingebaut ist, diirfen nur von daftiir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

Es dirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.

3.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gemaf$ den sicherheitstechnischen e  Schutzkleidung
Anforderungen aus: e Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe

3.7  Unfallschutz

/N

Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitraumig absichern.

Vorsicht bei Gewitter!

e Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.
e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.
e Das Arbeiten mit dem Gerét bei Witterungsverhéltnissen unter 3° C (37,5° F) ist verboten!

Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Ndsse oder Vereisung.

3.8  Funktions- und Sichtpriifung

3.8.1 Allgemeines

Das Gerdt muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.
Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung diirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung
wieder eingesetzt werden.

Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerdtes, muss sofort
jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

NN

Die Betriebsanleitung fiir das Gerat muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
Das am Gerdt angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.
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3.8.2 Hydraulik

e Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von
Fachpersonal austauschen lassen.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der
Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abrei3en.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum
Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

e e Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
o Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
Gerat gewabhrleistet.
3.9  Sicherheit im Betrieb

3.9.1 Allgemeines

Die Arbeit mit dem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen. Das Schwenken des Gerates (iber
Personen hinweg ist untersagt.

>

e Das manuelle Fiihren ist nur bei Geraten mit Handgriffen erlaubt.

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerdt mit Ladung belastet ist und muss die
Ladung immer im Blick haben.

5 ° Wahrend des Betriebes ist der Aufenthalt von Personen im Arbeitsbereich verboten! Es sei denn es ist
unerldsslich. Bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des Gerates (an
Handgriffen).

e Ruckartiges Anheben oder Absenken des Gerates mit und ohne Last, z.B. auch verursacht durch schnelles
Fahren mit dem Tragergerat/ Hebezeug liber unebenes Geldnde ist verboten!
Abrutschgefahr des Greifgutes. Unkontrollierte Bewegungen des Gerétes.

N ® DerAufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

| e Die Giiter niemals aufRermittig aufnehmen (stets im Lastschwerpunkt), ansonsten Kippgefahr.

e Das Gerét darf nicht geéffnet werden, wenn der Offnungsweg durch einen Widerstand blockiert ist.
e Die Tragfdhigkeit und Nennweiten des Gerédtes diirfen nicht tiberschritten werden.
e Festsitzende Lasten nicht mit dem Gerat losreil3en.

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt
werden.
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3.10 Sicherheit im Hydraulikbetrieb

e Die optimale Halte- bzw. Spannkraft ist nur dann gewahrleistet, wenn der Steuerhebel des Tragergerdtes
nach dem SchlieRen der Gerdtes (Greifvorgang des Greifgutes) noch zwei Sekunden in SchlieRstellung
belassen wird. AnschlieBend muss der Steuerhebel wieder in Nullstellung zuriickgefiihrt werden.

e Die Plombe fiir die Maximal-(Hydraulik-) Druckeinstellung niemals ohne Riicksprache mit dem Hersteller
entfernen!

3.10.1 Hebezeuge und Stapler

e Das eingesetzte Hebezeug inkl. Tragmittel muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
~ ® Die maximal erlaubte Traglast des Hebezeugs darf unter keinen Umstanden iiberschritten werden!
} e DerBediener des Hebezeuges muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfiillen.

e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Hebezeug / den Stapler bedienen.

3.11  Uberlastsicherung
Dain den verschiedenen Gabelstaplern unterschiedliche Hydraulikdriicke herrschen, ist das Gerat durch ein

Druckbegrenzungsventil im Ventilblock vor Uberlastung gesichert.
Dieses Ventil ist vom Hersteller eingestellt und verplombt.

Die Plombe darf ohne Riicksprache mit dem Hersteller nicht gel6st werden!
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4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau

4.1.1 Einstecktasche (optional)

e Um eine Verbindung zwischen Stapler und Einstecktasche herzustellen, fahrt man mit den Gabelstapler-
Zinken in die Einstecktaschen ein.
Arretiert diese entweder mittels der Arretierungsschrauben, welche durch eine vorzusehende Bohrung in
den Zinken gesteckt wird, oder mittels einer Kette oder eines Seils, das durch die Ose an den
Einstecktaschen und um den Gabeltrdger gelegt werden muss.

e Diese Verbindung muss hergestellt werden, da ansonsten die Einstecktasche beim Staplerbetrieb von den
Gabelstapler-Zinken rutschen kann. UNFALLGEFAHR!

1 Stapler-Zinke
2 Arretierungsschraube

3 Einstecktasche

4 Seil oder Kette

4.2  Hydraulischer Anbau

4.2.1 Installation Tragergerat/Hebezeug

e Die Hydraulikinstallation wird entsprechend dem beigefiigten Hydraulikschaltplan durchgefiihrt.
l]g e Der Anschluss an das Tragergerat/Hebezeug darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

e Das Gerdt ist mit einem vorgesteuerten Riickschlagventil ausgestattet, welches bei Druckabfall ein
Herausfallen der Baustoffe verhindert.

e Beim Anschluss ist darauf zu achten, dass die Verbindungsstellen frei von Schmutz sind und die Schlauche
weder Scheuer- noch Knickstellen aufweisen und sich bei den Hub- und Senkbewegungen des Gerdtes nicht
an hervorstehenden Kanten einhaken kénnen.

4.2.2 Hydrauliksteuerkreis mit UAV

e Zur Ansteuerung des Gerdtes werden zwei getrennt (mit UAV drei getrennte) Hydrauliksteuerkreislaufe
bendtigt. Verfligt das Trager-/Hebegerat nur (iber einen Steuerkreis, kann dieser durch den Einbau eines
elektromagnetischen Umschaltventils (ELMV) erweitert werden.

e Falls seitens des Tragergerdtes zwei Steuerkreisldufe zur Verfiigung stehen, wird ein Steuerkreislauf an den
beiden (in Fahrtrichtung) links befindlichen Verschraubungen (Aufstellen und Umlegen) angeschlossen.
Der andere Steuerkreislauf wird an den beiden (in Fahrtrichtung) rechts befindlichen Anschliissen (Offnen
und SchlieBen) angeschlossen.

e Zur Vermeidung von Stérungen und Fehlfunktionen muss vor jeder Inbetriebnahme des Gerdtes der korrekte
Installation der Hydraulikschlduche tberpriift werden.
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5 Bedienung

5.1 Allgemeines

Die Funktionen " Offnen, SchlieRen, Aufstellen und Umlegen" des Gerétes (AG) werden mittels der am
Gabelstapler/Hebezeuges befindlichen Ventilsteuerhebel betatigt.

Die Funktionen erfolgen so lange, wie die Ventilsteuerhebel betatigt werden.

Den federbelastet zuriickgehenden Ventilsteuerhebel darf man keinesfalls zuriickschnellen lassen. Er muss immer
langsam in seine Ausgangsstellung zuriickgefiihrt werden, da sonst Druckst6Re im Vor- und Riicklauf auftreten, die
zum Nachlassen der Spannkraft filhren kénnen.

5.2 Einstellung Greifbereich

Fir die 500 mm und 600 mm wird pro Seite nur ein Steckbolzen benétigt, dieser muss in entsprechende Bohrung
gesteckt und mit Klappsplint gesichert.

Fir die Greifbereiche 800 mm bis 1200 mm werden pro Seite jeweils zwei Steckbolzen benétigt. Diese missen in die
entsprechenden Bohrungen gesteckt werden und mit je einem Klappsplint gesichert werden.

Fiir die optionalen Greifbereiche 1500 mm bis
2000 mm werden Zusatzadapter benétigt, die aufgesteckt und mit Steckbolzen und Klappsplint gesichert werden
missen.

Die Einstellung der entsprechenden Greifbereiche erfolgt wie beschrieben:

Die Greifbackenpaare miissen sich immer zwischen dem &uReren Steckbolzen und dem inneren Steckbolzen/oder der
Aufnahme befinden. Die Greifbacken zentrieren sich dadurch beim Offnen selbst (schwimmende Stellung).

[
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5.3  Auswahl der Greifbackenldnge
Schachtringe von 500 mm - 600 mm Hohe = Greifbacken mit einer Lange von 400 mm
5.4 Wechsel der Greifbacken
Klappsplintsicherung entfernen und Steck-bolzen e Steckbolzen wieder einstecken und mit Klappsplint
ziehen, dabei Greifbacken festhalten. sichern.
Vorsicht Unfallgefahr! e Greifbacken entfernen und entsprechenden

Greifbacken einsetzen.

e Vorsicht bei der Einstellung des Greifbereiches. Verletzungsgefahr der Hande!
e Defekte Sicherungselemente (wie Klappsplinte) miissen unbedingt ersetzt werden!

5.5 Bedienung allgemein

5.6  Arbeitsablauf

e Nachdem alle mechanischen Voreinstellungen durchgefiihrt worden sind, kann mit dem Stapler vorsichtig
an die Greifgtiter (Schachtringe und —-konen) heran- gefahren werden.

e Niemals Greifgiiter greifen, deren Bauldnge geringer ist, als die Backenldange der Greifbacken, da sonst die
Greifbacken nicht gleichmaRig belastet werden, sich verformen und die Obermuffen der Greifgiiter
(Schachtringe und -konen) beschadigt werden kénnen.

e Das Gerdt (AG) ganz 6ffnen, in dem der entsprechende Ventilsteuerhebel des Gabelstaplers so lange
betatigt wird, bis die Greifarme gegen die Steckbolzen gefahren sind.

e Langsam von oben mit den Greifarmen in die Greifgiiter einfahren und den entsprechenden
Ventilsteuerhebel zum "SchlieRen" der Greifarme betdtigen. Die Greifarme und - backen zentrieren sich
beim "SchlieRen" selbstandig.

e Die optimale Haltekraft wird erzielt, indem der Ventilsteuerhebel nach dem "SchlieBen" der Greifarme noch
[@ etwa 2 Sekunden in SchlieRstellung gehalten wird, bis das Manometer an dem an der Steuereinheit einen
Druck von ca. 100 bar anzeigt.

e Greifgliter vorsichtig anheben zum Bestimmungsort fahren und vorsichtig abstellen oder legen.

e Die Hydraulische Funktion "Aufstellen oder Umlegen" muss durch den entsprechenden Ventilsteuerhebel
am Gabelstapler aktiviert werden. Mithilfe dieser Funktion kénnen die Greifgliter nach der Produktion
kontrolliert und liegend gelagert werden.

e Beiliegender Lagerung der Greifgiiter immer links und rechts Kanthélzer unterlegen!

e Beim Abstellen oder Legen und Aufnehmen der Greifgiiter ist darauf zu achten, dass sie einen
entsprechenden seitlichen Abstand zueinander haben, damit die Greifbacken problemlos ein- und
ausgefahren werden kénnen!

e Ist das Gerdt (AG) mit einer Untermuffen-Abdriickvorrichtung UAV (optional) ausgestattet, so haben
besteht die Méglichkeit die Untermuffen bei Rdumen der Fertigungsflache gezielt (in ein Magazin) per
Knopfdruck abzuwerfen.

e Die Abdriicker sind pendelbar gelagert und passen sich dabei der AulRenkontur Greifgliter und
Glockenmuffen an und driicken die Untermuffen an dem auRen liberstehenden Rand ab.

e Der Abdriickvorgang wird hydraulisch gesteuert, die h6henmaRige Anpassung erfolgt mechanisch, tiber
Steckbolzen.



Wartung und Pflege

15 /18

—probst

handling equipment

6 Wartung und Pflege

6.1  Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlieBen kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerates erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

6.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufiihrende Arbeiten

e Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehdrigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

e Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnradern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

e Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

e Ober-und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerédt
mit einem Spachtel einfetten.

e  Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

6.3 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

e Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschlei3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

Auszufiihrende Arbeiten

e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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6.4  Storungsbeseitigung

ST6RUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Die Klemmkraft ist nicht
ausreichend, die Last rutscht ab.

(optional)

Die Greifbacken sind abgenutzt

Greifbacken erneuern

(optional)

Traglast ist groRer als zuldssig

Traglast reduzieren

(Offnungsweiten-Einstellung)
(optional)

Es ist die falsche Offnungsweite
eingestellt

Offnungsweite entsprechend der zu
transportierenden Giiter einstellen.

(Pneumatik / Hydraulik)
(optional)

Betriebsdruck ist zu klein

Betriebsdruck priifen und entsprechend
den techn. Daten einstellen

(Elektrik) (optional)

Elektromotor ist defekt

Elektromotor priifen

(Material-Eigenschaften)

Die Materialoberflache ist verschmutzt
oder der Baustoff ist nicht fiir diese Gerat
geeignet [ zuldssig.

Materialoberflache priifen oder
Ricksprache mit Hersteller, ob Baustoff
fir diese Gerdt zuldssig ist.

Die Klemmbkraft der Greifarme lasst
nach

(Pneumatik / Hydraulik)
(optional)

Das System ist undicht

Anschliisse, Verschraubungen, Leitungen
und Schlduche priifen

Die Zylinder halten den Druck nicht

Dichtsdtze der Zylinder tiberpriifen

Die Ventile haben eine Stérung

Ventile priifen

Das Gerat hangt schief

Die Zange ist einseitig belastet

Last symmetrische verteilen

(Offnungsweiten-Einstellung)
(optional)

Die Offnungsweite ist nicht symmetrisch
eingestellt

Einstellung der Offnungsweite priifen
und korrigieren.

Greifarme arbeiten nicht synchron

(zahnstangenausgleich)
(optional)

Zahnstangenausgleich defekt

Zahnstangenausgleich priifen und
reparieren

(Pneumatik / Hydraulik)
(optional)

Mengenteiler defekt

Mengenteiler priifen und reparieren
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6.5 Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auRerordentliche Prifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt
werden.

6.6  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Geradt mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen Sachkundigenprifung|?
geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).

e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformit&tserklarung sind zu
beachten!

e Diese Priifplaketten kdnnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv-Aufkleber mit

JahreSZah]) g qu‘in’n;er
e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Madngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette —probst

,»SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.
ng Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr Datum Sachkundiger Firma
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6.7  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
ng Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht liberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerét (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu berlcksichtigen.

| probst MSP-3-5-85-3 x SPS

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50 - 540 mm
Gottlieb-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm
D - 71729 Erdmannhausen
I ¢ €
www.probst-handling.de 0 "123456"789012

Beispiel:
6.8  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geriten
Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehdrige Original

Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
@ zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!



Tragfahigkeit: 1.500 kg
load capacity: 3.307 Ibs

Eigengewicht: ~410kg
dead weight: ~410kg / ~910lbs
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the better solution

Bei Anderungen Riicksprache TB !

Gewicht:

384,5 kg

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

Datum

Name

Erst. | 25.5.2005

Dietrich.Pannier

Gepr.| 15.11.2011

P.Hafenbrak

Benennung

Aufstellgerat AG fur Schachtringe

und Konen NW 500-1200;

Tragfahigkeit 1500 kg;

inkl Bohrungen fiir Aufsteckteile bis NW 1800

Hgg .... horizontal centefr of gravity e -~ p— —
VCG .... vertical center of gravit ' e e eienungsummer

gravity o D57200042 —
7 6 5 4 | Zust. | Urspr. E71/1 Ers. . Ers.d.




siehe Hydraulikschaltplan
see hydraulic circuit diagram
47910212

47210096

siehe separate Liste
see separate list

47110027

siehe separate Liste
see separate list

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung
Erst.[ 25.5.2005 | Dietrich.Pannier Aufste”gerét AG flr Schachtringe
Gepr 832076 _|Rsace und Konen NW 500-1200;

Tragfahigkeit 1500 kg;
inkl Bohrungen fiir Aufsteckteile bis NW 1800

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E57200042
von 1
Zust| Urspr. E71/1 Ers. f. |Ers. .

2 | ]




30310103

20530021

20530023 l
i |
30310104 | '
;20100011
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennung
Erst) 2212004 | Dietieh.Panier | Ejnstecktasche fur Aufstellgerat AG
Gepr|83.2016 | R Seidel und Falzumlegegerat FUG
Tragfahigkeit 1500 kg / Modell 03
200001 07 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
E47110027 1
Zust] Urspr. 47110026 Ers. f. |Ers. d.
7 5 | 4 2 | 1




36420021 36400129

30310133

siehe separate Liste
see separate list

36400129

47210095
47200071 S 36420021
36400252 20530012
36420043
30300067
20530021
47210094
36400129 {\\

47210044

siehe separate Liste
So see separate list

36420044 .
L
36400252 \ IA h S
20540001 30300067 S
' 30320014
36400129 20540001
™~
47210078 9340020 N
siehe separate Liste
see separate list 20540001 36420044 30320014
20540003
20540003
47210094 47210078 -
siehe separate Liste
see separate list
36400129
36420021
004200271 30340026 47210043
36420043 30340026 siehe separate Liste
30340026 see separate list
20530012
30300067
47210095
36400129 N S
™~
o 30320014
36420021
20540003 — ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
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47210044

siehe separate Liste
see separate list

Datum Name Benennung
Erst|255.2005 | Dieich.Pannier | Ayfstelleinheit fur Aufstellgerat AG

Gepr|83.2016 | R Seidel NW 500-1200 mm Tragfahigkeit 1500 k
M Inkl. Bohrungen fiir NW bis 180% g 9

siehe separate Liste
m see Sepaprate I|St Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt

E47210096 1

von 1

20540003

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 | 6 5 4 3 2 | 1




N

20020005

36330115
— p ro bSt © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennung
Erst| 292003 | Pannier Innenbacken zu Aufstellgerat AG und
Gepr.| 2462013 | Joerg Werer Ring- Konenzange RKZ; Bkl 400 mm
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
E47210043 P
Zust| Urspr. E102-36 Ers. f. |Ers. d.
7 4 2 | |




20020005

36330007

handling equipment
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Datum Name

Erst.| 25.5.2005 | Dietrich.Pannier

Gepr.[9.3.2016 | R.Seidel

Benennung

Aulenbacken zu Aufstellgerat

AG Bkl 400 mm

2

|

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E47210044
von 1
Zust| Urspr. E102-36 Ers. f. |Ers. d.
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36410102

20040002
20040002
20040002
20040002
— p ro bSt © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennung
Erst.| 25.5.2005 | Dietrich.Pannier Auﬂage Zu Aufste”gerét AG-S
Gepr.[10.3.2016 | R Seidel mit Polyamid belegt
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
E47210078 P
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
8 4 2 | ]




20900003
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Datum Name Benennung

Erst.| 25.1.2007 | Dietrich.Pannier Bolzen mit Platte - BP30072S -

Gepr.[9.3.2016 | R.Seidel

Dm 30, L=72, Lochabst. 62, Bohr. 8

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
E30310133
von 1
Zust| Urspr. BP30072S Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




—probst

Wartungsnachweis handling equipment

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen
Wartungsarbeiten (durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines
Wartungsintervalls muss unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns

tibermittelt werden 1). 1) per E-Mail an: service@probst-handling.de | per Fax oder Post
Betreiber:

Geritetyp: ___ Artikel-NF..
Gerite-Nr.. Baujahr: L

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
I\.Jar.ne. B 'Ur;te'rschrift
Stempel
Name Unterschrift

Probst GmbH, Gottlieb-Daimler-Str. 6, 71729 Erdmannhausen, Germany,
Tel. +49 7144-3309-0, Fax +49 7144-3309-50, info@probst-handling.de
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Wartungsnachweis handling equipment

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen
Wartungsarbeiten (durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines
Wartungsintervalls muss unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns

tibermittelt werden 1). 1) per E-Mail an: service@probst-handling.de | per Fax oder Post
Betreiber:

Geritetyp: ___ Artikel-NF..
Gerite-Nr.. Baujahr: L

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
I\.Jar.ne. B 'Ur;te'rschrift
Stempel
Name Unterschrift

Probst GmbH, Gottlieb-Daimler-Str. 6, 71729 Erdmannhausen, Germany,
Tel. +49 7144-3309-0, Fax +49 7144-3309-50, info@probst-handling.de
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Wartungsnachweis handling equipment

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen
Wartungsarbeiten (durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines
Wartungsintervalls muss unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns

tibermittelt werden 1). 1) per E-Mail an: service@probst-handling.de | per Fax oder Post
Betreiber:

Geritetyp: ___ Artikel-NF..
Gerite-Nr.. Baujahr: L

Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o

Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift
Stempel
Name Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
I\.Jar.ne. B 'Ur;te'rschrift
Stempel
Name Unterschrift

Probst GmbH, Gottlieb-Daimler-Str. 6, 71729 Erdmannhausen, Germany,
Tel. +49 7144-3309-0, Fax +49 7144-3309-50, info@probst-handling.de
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