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OPIS: Chwytak hydrauliczny do transportu kregdéw i zwezek
RKZ-HS

Hersteller: PROBST GREIFTECHNIK VERLEGESYSTEME

Producent: Gottlieb-Daimlerstral3e 6

Fabricant: 71729 Erdmannhausen

Costruttore: Probst Greiftechnik Verlegesysteme GmbH

Fabricante: info@probst.eu www.probst.eu

Einschlagige Bestimmungen,
denen die Maschine entspricht:
Zgodny z nastepujacymi przepisami:

Spécifications respective qui sont conformes a la machine: Idée directrice
Definizione che sono conformi alla macchina:
Cumple con las siguientes provisiones aplicables a:

Fundstellen der harmonisierten Normen:
Obowiazujace normy spdjne:

Lieus de découverte des normes harmonisées:
Luogo di accertamento delle norme armonizzate
Aplicados en particular los siguientes estandares

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)
dyrektywa EC w sprawie maszyn
2006/42/WE

EC 2006/42/EG

EG-linea di Guida CE 2006/42/EG
Directrices de la CE 2006/42/EG

DIN EN 12100-1 2003 Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe, allgemeine
(1SO 12100-1) Gestaltungsleitsatze, Teil 1: Grundsétzliche Terminologie,
Methodik.

Bezpieczenstwo maszyn; Podstawowe pojecia, ogdlne zasady projektu;
Czesc¢ 1: Podstawowa terminologia ,metodologia.

Sécurité des machines; notions fondamentales, principes
généraux de conception, Partie 1: terminologie de base,

méthodologie.

Sicurezza della macchina, nozioni fondamentali, verifica della
struttura generale, Parte 1: terminologia di base, metodologia.

Seguridad de la maquinaria; conceptos basicos, principios
generales de disefio, parte 1: terminologia bésica,metodologia.
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EN ISO 12100-2
(1SO 12100-2)

DIN EN 294
(1SO 13852)

DIN EN 349
(1O 13854)

2003

1992
1996

1993
1996
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Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze, Teil 2: Technische Leitsdtze und
Spezifikationen.

Bezpieczenistwo maszyn; Podstawowe pojecia, ogdlne zasady
projektu; Czes¢ 2: Zasady i specyfikacja.
Sécurité des machines; notions fondamentales, principes

généraux de conception; Partie 2: Principes et spécifications
techniques.

Sicurezza della macchina, nozioni fondamentali, verifica della
struttura generale; Parte 2:principi e specificazioni tecniche.

Seguridad de la maquinaria; conceptos bdsicos, principios
generales de disefio, parte 2: principios y especificaciones.

Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefahrenstellen mit den oberen Gliedmaf3en.

Odlegtos¢ bezpieczeristwa dla dostepu do miejsc niebezpiecznych przy
pomocy korczyn gérnych.

Distances de sécurité afin de pas atteindre le lieus de danger avec
les extrémités du corps supérieurs.

Distanza di sicurezza al fine di evitare pericolo di passaggio sotto
carichi sospesi.

Distancia de seguridad con el fin de evitar que las extremidades
superiores del cuerpo alcancen las zonas de peligro.

Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von
Korperteilen.

Odlegtos¢ minimalna w celu zapobiezenia scisniecia czesci ciata.
Distances minimum afin d’éviter une contusion des parties du corps.
Distanza minima al fine di evitare contusioni di parti del corpo.

Distancia minima con el fin de evitar contusiones en cualquier parte
del cuerpo.

Autoryzowac osoba dla EC- Dokumentacja :

Nazwisko: J. Holderied

Adres: Probst Greiftechnik #Verlegesysteme GmbH; Gottlieb-Daimler-Str. 6; D-71729 Erdmannhausen

Podpis:

Erdmannhausen, 04.11.2014
(M. Probst, Dyrektor zarzadzajacy)
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3 Informacje ogdlne

3.1 Dozwolone uzytkowanie

Urzadzenie RKZ-HS jest specjalnie zaprojektowane do transportu do 3 kregdw wtazowych o wysokosci 500 mm.

Moze by¢ wykorzystywane réwniez do transportu zwezek (DIN 4034 T1 oraz T2) ze wzgledu na chwytaki
wahadtowe.

Nie nalezy przekracza¢ nosnosci urzadzenia RKZ-HS. (patrz ,,Dane techniczne”).

To urzadzenie zostato specjalnie zaprojektowane do pracy przy duzym obcigzeniu przy uzyciu wézkdéw widtowych

. e Urzadzenie to przeznaczone jest wytgcznie do uzytku okreslonego w niniejszej dokumentacji.
|® e Kazde inne uzytkowanie jest nie dozwolone i zakazane!

Zakaz e Nalezy przestrzegac wszystkich stosownych przepiséw, szczegdlnie przepiséw dotyczacych
deklaracji zgodnosci oraz dodatkowych przepiséw dotyczacych ochrony zdrowia i bezpieczerstwa.

A Niebezpieczeristwo ! Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko blisko podtoza.

Urzadzeniem wolno przenosi¢ wytacznie elementy kamienne o réwnolegtych i ptaskich powierzchniach!
W przeciwnym razie zachodzi niebezpieczeristwo wyslizgniecia sie elementu!

DZIALANIA NIEDOZWOLONE:

Samowolne przerdbki urzadzenia lub stosowanie samodzielnie wykonanych urzadzer dodatkowych
stanowi zagrozenie dla zdrowia oraz zycia i z tego powodu jest zasadniczo zabronione!!

Nie przekracza¢ udzwigu i szerokosci znamionowej/zakresu uchwytu urzadzenia.

Wykorzystanie urzadzenia do transportu niezgodnego z przeznaczeniem jest surowo zabronione:

e Transport ludziizwierzat.

e Transport innych tadunkdw i materiatéw niz opisane w niniejszej instrukcji.
e Zawieszanie na urzgdzeniu tadunkéw za pomoca lin, faricuchdw itp.

e Chwytanie tadunkéw opakowanych w folie grozacych wyslizgnieciem.

e Transport materiatdw ze “stopami”, “brzuszkami” oraz “slepymi rozpérkami”
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3.2  Wymiary i budowa

Kantownik

Hydraulika z regulacja
szerokos$ci otwarcia

Ramig
chwytajace

Chwytak
wahadtowy

3.3 Dane techniczne
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Crane boom

|

Hydrauliczna
opaska ochronna

Prowadnica
polyamidowa

Doktadne dane techniczne (nosnos¢, ciezar wiasny itp.) sa wyszczegdlnione w dotgczonej karcie danych
technicznych. | Dokfadne dane techniczne (takie jak tadownos$¢, waga), znajduja sie na tabliczce znamionowe;j.

Dokfadne dane techniczne (nosnos¢, ciezar whasny itp.) sa wyszczegdlnione w dotgczonej karcie danych

technicznych.

e Regulacja odpowiedniej szerokosci nominalnej zachodzi hydraulicznie, w odwrotnym kierunku aktywacji

zaciskow .

e Ostuga urzadzenia RKZ-HS wymaga 2 oddzielnych systemdw hydraulicznych na wézku widtowym, na RKZ-HS
lub na kantowniku, lub systemu hydraulicznego rozszerzanego poprzez zawdr elektromagnetyczny.

e Poniewaz rézne podnosniki widtowe wykorzystujg rézne cisnienie, niniejsze urzgdzenie jest wyposazone w
zawor kontroli cisnienia w celu zabezpieczenia przed przecigzeniem.
Nie usuwa¢ plomby bez kontaktu z producentem!

W celu bezawaryjnego i niezawodnego funkcjonowania urzadzenia RKZ-HS nalezy zachowad nastepujace

ustawienia:

Ustawiona wartos¢: optymalna maksymalna
Wydajnos¢ [/min] 35 60

Cisnienie robocze [bar] 110 130
Cisnienie wsteczne [bar] 0 5
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4.1 Woyjasnienie podstawowych pojec.

e Zakres chwytania:

e Chwytany towar (y):

e Szerokos¢ otwarcia:

e Gtebokos¢ zanurzenia:

e Urzadzenie:

e Wymiary produktu:
e (iezar wtasny:

e Nosnosdé:

okresla minimalne i maksymalne wymiary chwytanego towaru, ktéry moze by¢
chwytany przy pomocy tego urzadzenia.

to produkt, ktéry moze by¢ chwycony i przetransportowany.

sktada sie z zakresu chwytania i odlegtosci do przeniesienia chwytanego towaru.
zakres chwytania + odlegtos¢ do przeniesienia chwytanego towaru = szerokos¢ otwarcia

to maksymalna wysokos¢ chwytania towardw, uwarunkowana wysokoscig ramion
chwytajacych urzadzenia.

stanowi opis urzadzenia chwytajgcego.

to wymiary chwytanego towaru (tzn. dtugos¢, szerokos¢, wysokosé produktu).
to ciezar wtasny urzadzenia (bez chwytanego towaru).

okresla maksymalne mozliwe obcigzenie urzadzenia (podnoszenie chwytanego
towaru).

4.2 Definicja robotnika wykwalifikowanego [ specjalisty

Tylko wykwalifikowani robotnicy lub specjalisci sg upowaznieni do przeprowadzania prac instalacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych tego urzadzenia!

Wykwalifikowani robotnicy lub specjalisci muszg posiadac¢ konieczna e do mechaniki
wiedze profesjonalng do nastepujgcych elementdw (jesli maja e do hydrauliki

zastosowanie w niniejszym urzadzeniu):

e do pneumatyki

e do elektrycznosci

4.3 Oznaczenia bezpieczeristwa

Zagrozenie zycia!
Okresla bezposrednio grozace niebezpieczenstwo. Nieunikanie niebezpieczeristwa moze

Niebezpieczeristwo | Spowodowac smier¢ lub powazne urazy.

Niebezpieczna sytuacja!
Okresla potencjalnie niebezpiecznga sytuacje. Nieunikanie niebezpieczeristwa moze

spowodowac uraz lub uszkodzenie sprzetu.

Uwaga

Zékéz

Zakaz!
Okresla zakaz ze wzgledu na grozace niebezpieczenstwo. Nieprzestrzeganie zakazu moze
spowodowac smier¢ oraz powazne urazu, lub uszkodzenie sprzetu.
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4.4 Oznaczenia bezpieczeristwa
ZNAK OSTRZEGAWCZY
Symbol Znaczenie Order-No.: Rozmiar:
Zakazuje sie przebywania pod wdézkiem widtowym podczas 2904.0182 150 mm
zatadunku.
ZNAK OSTRZEGAWCZY
Symbol Znaczenie Order-No.: Rozmiar:
Niebezpieczeristwo przycisniecia dtoni. 2904.0221 30 mm
2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
ZNAKI NAKAZU
( Przed eksploatacja przeczytac instrukcje obstugi. 2904.0366 | 30X57 mm
A 2904.0365 50X95 mm
4.5 Wymagania ochrony osobistej
o Wytacznie wykwalifikowany, upowazniony e Instrukcja obstugi musi by¢ przeczytanai
personel moze obstugiwac urzadzenie i zrozumiana przez kazdego operatora. U
wszystkie urzadzenie do niego podtgczone @ e Obstuga reczna jest dozwolona
(sprzet podnoszacy). wytgcznie w przypadku maszyn z
uchwytami.

4.6 Wyposazenie ochronne

Zgodnie z przepisami BHP wyposazenie ochronne musi
sktadac sie z nastepujacych czesci:

Odziez ochronna
Rekawice ochronne

Buty ochronne



Bezpieczeristwo 04/11/14
—probst ol
V2

the better solution

4.7 Zapobieganie wypadkom

A o

Zasieg pracy musi by¢ zabezpieczony
przed osobami nieupowaznionymi,

Zwrdci¢ szczegdlng uwage przy
operowaniu elementami mokrymi,

A o

Ni::::v‘\’,izcz szczegdlnie dzie¢mi. Uwaga brudnymi i nie skrzepnietymi.
e Stanowisko pracy musi by¢ e Uwaga na burze!
wystarczajgco oswietlone. Niebezpiec

. zenstwo
® Pracaz urzadzeniem w przypadku

warunkdéw atmosferycznych ponizej 37,5°
F (3° Q) jest zakazana! Towary moga
upas¢ ze wzgledu na wilgotnos¢ lub
zamarzniecie.

S

Zakaz

4.8 Kontrola funkcji

4.8.1 0Ogolna

funkcje i warunki pracy.

e Przed uzytkowaniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ e

Jesli pojawig sie pekniecia w czesciach noszacych
urzadzenia nalezy je natychmiast zatrzymac.

Konserwacja i smarowanie s3 dozwolone wytacznie e  Instrukcje obstugi musza by¢ dostepne caty czas na

przy wytaczonym urzadzeniu! stanowisku pracy.

Nie uzywac urzadzenia dopdki wszelkie wady e Nie usuwac tabliczek znamionowych z maszyny.

zagrazajace bezpieczenstwu nie zostang usunigte. ¢  Njeczytelne tabliczki znamionowe nalezy wymienic..
4.8.2 Uktad hydrauliczny

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich wezy i ztaczek e Weze hydrauliczne musza by¢ pozbawione ztamari i

hydraulicznych. Tylko eksperci sg uprawnieni do
wymiany wadliwych czesci (rozhermetyzowanych)

Zapewni¢ czystos¢ srodowiska pracy przed
otworzeniem ztgcza hydraulicznego.

przetar¢. Zwrdci¢ uwage, czy nie ma wystajacych
krawedzi, o ktdre weze mogtyby zahaczy¢.

Operator urzadzenia jest odpowiedzialny za utrzymanie statego cisnienia w ukfadzie, ktére jest konieczne do
pracy z nim.

Tylko spetnienie tych warunkéw moze zapewnic¢ bezpieczeristwo chwytania, podnoszenia i transportowania
towaréw przy pomocy niniejszego urzadzenia.
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4.9 Procedury bezpieczeristwa

4.9.1

Niebezpiecz
eristwo

Zakaz

S

Zakaz

Ogolne

Dozwolone jest wyfacznie uzycie
niniejszego urzadzenia blisko podtoza. Nie
husta¢ go nad gtowami ludzi.

Zabrania sie przebywania w obszarze
roboczym w trakcie pracy urzadzenia z
wyjatkiem koniecznosci wynikajacej z
uzytkowania niniejszego urzadzenia, np.
jesli musi by¢ ono sterowane recznie.
Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
upewnic sie, ze w obszarze roboczym nie
znajduja sie zadne osoby. Zagrozenie zycia!
W trakcie zatadunku operator nie moze
opuszczac jednostki sterujgcej. tadunek
musi by¢ w polu widzenia operatora.

Reczne kierowanie jest dozwolone
wytgcznie dla urzadzen z uchwytami.

A

Niebezpiecze
nstwo

S

Zakaz

4.10 Bezpieczenstwo pracy z cisnieniem hydraulicznym

Nie wolno narazac urzadzenia na sity
dziatajgce z boku spowodowane
ciggnieciem bocznym

Nie uzywac urzadzenia do szarpania
chwyconych produktéw.

Nie podnosi¢ zadnych elementéw
mimosrodowo, gdyz moga upas<.
Urzadzenie nie powinno by¢ otwierane
jesli sciezka otwierania ramienia
chwytajgcego jest zablokowana przez
jakis opér (np. inne bloki betonowe lub
podobne)!

Nie wolno przekracza¢ nosnosci i
szerokosci znamionowej urzadzenia.
Nalezy unika¢ szybkich i szarpigcych
ruchéw urzadzenia, np.
spowodowanych szybka jazdg po
nieréwnym podtozu/miejscu. Jest to
zakazane ze wzgledu na mozliwos¢
upuszczenia chwyconego towaru.

Najlepszg site uchwytu osiggnie sie jesli dzwignia kontrolna zostanie przytrzymana przez dodatkowe 2 sekundy po
uchwyceniu (akcja zamykajaca). Nastepnie dZzwignia kontrolna musi by¢ ustawiona z powrotem w pozycji zerowe;j.

Ten zawdr jest wyregulowany i zaplombowany przez producenta. Nie usuwac plomby bez skontaktowania sie z

producentem.

4.10.1 Sprzet podnoszacy i podnosnik widtowy

e Sprzet podnoszacy [ podnosnik widtowy tacznie z
kratownicg musza by¢ w dobrym, bezpiecznym

stanie.

e Nalezy uwazac aby nie przekracza¢ maksymalnej
nosnosci sprzetu podnoszacego / podnosnika
widtowego!

e Wytacznie upowazniony i wykwalifikowany
personel moze obstugiwac sprzet podnoszacy /
podnosnik widtowy.

e Operatorzy musza posiada¢ wszystkie konieczne
kwalifikacje.
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4.11  Ochrona przeciazenia

Poniewaz rézne podnosniki widtowe wykorzystujg rézne cisnienie hydrauliczne, to urzadzenie jest wyposazone w
zawdr bezpieczeristwa w celu unikniecia nadcisnienia.
Zawor jest wyregulowany i zaplombowany przez producenta.

'® Nie usuwac plomby bez skontaktowania sie z producentem!

Zakaz

4.11.1  Niedozwolony transport

Wszelki niedozwolony transport przy pomocy tego urzadzenia jest zakazany!
Zakaz
e Transport ludziizwierzat.

e Transport innych fadunkéw i materiatéw niz opisane w niniejszej instrukgji.

4.11.2 Niedozwolone zmiany

Wszelkie niedozwolone zmiany w urzadzeniu oraz uzywanie dodatkowego wyposazenia wykonanego

— we wiasnym zakresie moga spowodowac zagrozenie i w zwigzku z tym sg zakazane!!
Zakaz
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5 Instalacja
5.1 Podfaczenie mechaniczne
5.1.1 Podtaczenie wysiegnika suwnicowego

W celu podtaczenia wysiegnika
suwnicowego do podnosnika
widtowego nalezy umiescic topate
podnosnika ponizej gérnych
wspornikdw i umocowac dolne
wsporniki.

Gérne wsporniki

DInewsporniki

topata podnosnika

Nalezy uwaza¢, ab nie przekracza¢ nosnosci podnosnika widtowego tym urzadzeniem (RKZ-HS) oraz dodatkowa

waga obciazenia chwytanych towaréw (paczka kamieni).

5.1.2 Kantownik

c e Pomiedzy kantownikiem a wysiegnikiem
suwnicowym lub tulejami widet musi

znajdowac sie przegub uniwersalny,
poniewaz konieczna jest mozliwos¢
kotysania sie urzadzenia w kazdej pozyc;ji
wysiegnika suwnicowego lub tulei widet.

Uwaga

e Jesli wystepuja jakiekolwiek ograniczenia
w kotysaniu sie, moga pojawic sie
uszkodzenia mechaniczne.

5.2 Podfaczenie hydrauliczne

Na gdrze kantownika znajduje sie amortyzator w
celu ograniczenia amplitudy wahania i ostabienia
drgan.

5.2.1 Instalacja ramy nosnej [ urzadzenia podnoszacego

e Zgodnie ze schematem obwodu hydraulicznego w
obydwu obwodach znajduje sie zawdr blokujacy,
ktdry zapewnia, ze produkty nie zsung sie z
urzadzenia w przypadku utraty cisnienia.

e Podfaczenie ramy nosnej/ urzadzenia
podnoszacego moze by¢ wykonane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel.

W celu zapewnienia doskonatego i bezpiecznego
stanu roboczego urzadzenia nalezy przestrzegac
ustawionych wartosci.

Nalezy zwrdcic¢ uwage, czy wszystkie rury sa
pozbawione przetard i nie utkng w wystajgcych
czesciach.
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5.2.2 Obwdd hydrauliczny

e W celu uzytkowania urzadzenia wymagane sg dwa e Jesli w urzadzeniu podnoszacym znajduje sie tylko

oddzielne obwody hydrauliczne do gtéwnego jeden (dwa) obwéd hydrauliczny, nalez rozdzieli¢
mocowania i mocowania bocznego (trzy obwody z jeden z obwoddw przy pomocy zaworu
sprzetem typu V lub kantownik). elektromagnetycznego ELMV.

e Przy uzywaniu dodatkowego sprzetu, takiego jak
silnik lub jednostka przemieszczajaca, wzrasta liczba
wymaganych obwoddw kontroli hydrauliczne;j..
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6 Obstuga

6.1 Regulacja

Przy pomocy urzadzenia (RKZ-HS) mozna obstugiwac zaréwno kregi wtazowe jak i zwezki.
Urzadzenie (RKZ-HS) jest wstepnie wyregulowane do kregéw wtazowych.

W celu uzycia RKZ-HS do obstugi kregéw wtazowych W celu uzycia RKZ-HS do obstugi zwezek nalezy

nalezy wyregulowad pozycje chwytaka do pozycji 1. wyregulowac pozycje chwytaka do pozycji 2. Usung¢
Usunac sworzen, przesunad chwytak, ponownie wtozy¢ sworzen, przesung¢ chwytak, ponownie wtozy¢
sworzen, i umocowacd za pomocg przetyczki sworzen, i umocowad za pomocg przetyczki
zabezpieczajacej. zabezpieczajacej.

Pozycja 1 fD Pozycja 2

Sworzen Sworzen f>
. —
3
d—=
Przetyczka ~ Przetyczka
zabezpieczajgca zabezpieczajgca L

6.2 Obstuga urzadzenia

e Wszystkie funkcje urzadzenia (RKZ-HS) s3 e W celu zapewnienia réwnomiernego obcigzenia
kontrolowane poprzez dZzwignie mechanizmu zawsze ustawia¢ urzadzenie (RKZ-HS) na srodku
rozrzgdu zaworowego na podnosniku widtowym chwytanego towaru (kregéw i zwezek).

e Funkcja ta pozostaje aktywna tak dtugo jak e W celu chwytania delikatnych produktéw nalezy
dZzwignia mechanizmu jest aktywowana. zredukowac site zacisku przy pomocy zaworu

e Przesuna¢ powoli dzwignie kontroli zaworéw do kontroli cisnienia.
pozycji zerowej, inaczej skoki cisnienia moga e Nalezy unika¢ szybkich ruchdw i szarpniec przy
obnizy¢ site chwytania urzadzenia (RKZ-HS). obcigzonym RKZ-HS.

e Najlepszg site zacisku osiaga sie poprzez e Ostroznie przyziemie¢ urzadzenie (RKZ-HS).
przytrzym.anie dzwigni przez2 sekundy po _ e Nie otwierad urzadzenia (RKZ-HS) za daleko,
uchwyceniu rury lub zwezki. Manometr wskaze 110 poniewaz chwytany towar moze zosta¢ uszkodzony

barow.
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W celu zagwarantowania bezawaryjnej pracy i dtugiego okresu uzytkowania
urzadzenia konieczne jest przeprowadzanie wymienionych w tabeli prac
konserwacyjnych po uptywie podanych okreséw.

Tylko oryginalne czesci zamienne musza by¢ uzywane; w przeciwnym razie gwarancja wygasa.

Wszystkie prace wolno przeprowadzac wytacznie przy odfaczonym urzadzeniu!!!

Wszystkie prace musza by¢ wykonywane w Bezcisnieniowa, napieciem oraz w opuszczonej stanie

A urzadzenia!

Do wszystkich prac upewnic sie, ze urzadzenie nie moze zamknac przypadkowo. Szkoda !!!

MECHANICZNE
Czestotliwosc¢ obstugi
Pierwszy przeglad po 25
godzinach pracy

Co 50 godzinach pracy

Przynajmniej 1x na rok (przy
trudnych warunkach nalezy
skroécic okres)

HYDRAULICZNE

Okres konserwacji
Pierwsza inspekcja po 25
godzinach pracy

Co 50 godzinach pracy

Roboty konserwacyjne

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie Sruby i ztgcza. (Wykonanie moze by¢
wykonane wyfacznie przez eksperta).

Dokreci¢ wszystkie i ztgcza (Nalezy stosowac klucze dokrecajace
odpowiednie do rodzaju srub).

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania wszystkich uszczelek, sworzni, prowadnic i
przektadni, w razie koniecznosci wyregulowa¢ lub wymienic.

Sprawdzi¢ wszystkie chwytaki (jesli dotyczy) pod katem sladéw zuzycia.
Nasmarowad przy pomocy szpachli suwaki (jesli dotyczy) kiedy urzadzenie
znajduje sie w otwartej pozycji.

Sprawdzi¢ wszystkie czesci zawieszenia, sworznie i naktadki. Sprawdzi¢ pod
katem korozji i bezpieczenstwa przez specjaliste.

Zakres prac

Skontrolowac i w razie potrzeby dokreci¢ wszystkie sruby potaczen
hydraulicznych (prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowane osoby).

Dokreci¢ wszystkie przytacza hydrauliczne

Skontrolowac szczelnos¢ uktadu hydraulicznego

Skontrolowac filtr oleju hydraulicznego, w razie potrzeby oczyscic (o ile
wystepuje)

Skontrolowad i wymieni¢ ptyn hydrauliczny (zgodnie ze wskazéwkami
producenta) (zalecany olej hydrauliczny: HLP 32-46 zgodny z DIN 51524 —

51535).
Skontrolowac weze hydrauliczne po katem miejsc zatamari i przetar¢.

Tylko przepisany olej do wykorzystania!
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BLAD

PRZYCZYNA

NAPRAWA

Sita zacisku jest niewystarczajaca,
tadunek sie zeslizguje.

(opcja)

Zaciski sg zuzyte

Wymieni¢ zaciski

(opcja)

Maksymalna tadownos¢ jest
przekroczona.

Obnizy¢ wage tadunku.

(Regulacja szerokosci otwarcia)
(opcja)

Rzeczywista szerokos¢ otwarcia
jest nieprawidtowa.

Wyregulowac szerokos¢
otwarcia zgodnie z wielkoscig
tadunku przeznaczonego do
transportu.

(Pneumatyka / Hydraulika)
(opcja)

Cisnienie robocze nie jest
wystarczajace.

Wyregulowac cisnienie robocze
(patrz dane techniczne)

(Elektryka) (opcja)

Silnik dziata nieprawidtowo.

Sprawdzi¢ silnik

(Wiasciwosci tworzywa)

Powierzchnia tworzywa jest
zabrudzona lub nie jest ono
odpowiednie /| dozwolone dla
tego urzadzenia.

Sprawdzi¢ powierzchnie
tworzywa lub zapytac sie
producenta, czy jest ono
dozwolone dla tego urzadzenia.

Sita zacisku opada.

(Pneumatyka/Hydraulika)

System jest nieszczelny

Sprawdzi¢ wszystkie ztgczki,

(opcja) taczniki, rury i weze.
Cylinder nie kontroluje cisnienia. Sprawdzi¢ zestawy uszczelek w
cylindrze.
Zawory sg wadliwe. Sprawdzi¢ zawory.
Niewywazony fadunek

Urzadzenie nie jest obcigzone
symetrycznie.

Zmieni¢ potozenie tadunku.

(Regulacja szerokosci otwarcia)
(opdja)

Wyrdéwnanie szerokosci
otwarcia nie jest symetryczne.

Poprawi¢ regulacje szerokosci
otwarcia.

Ramiona chwytajace nie pracuja
synchronicznie.

(Regulacja przektadni zebatki) (opcja)

Regulacja przektadni zebatki nie
dziata wtasciwie.

Sprawdzi¢ regulacje przektadni
zebatki i naprawic ja.

(Pneumatyka / Hydraulika) (opcja)

Zawdr rozdzielajacy dziata
nieprawidtowo.

Sprawdzi¢ zawdr rozdzielajacy.
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7.3 Naprawy

e Tylko osoby z odpowiedniag wiedzg i e Przed ponownym uzytkowanie urzadzenie musi by¢
umiejetnosciami moga dokonywad naprawy sprawdzone przez eksperta.
urzadzenia.
% W trakcie wszelkich napraw urzadzenie musi by¢ wytaczone!

7.4 Procedury bezpieczenistwa

e Obowigzkiem kontrahenta jest zapewnienie e Zalecamy, aby po przegladzie umieszczad  [kndseneriing.
przegladu urzadzenia przez eksperta w na urzadzeniu znaczek “Bezpieczeristwo .
maksymalnie okresie rocznym oraz usuniecie sprawdzone”.
odkrytych usterek (patrz >BGR 500). (Order-No.: 2904.0056)

e Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisdw e Znaczki te dostepne s3 u nas.

deklaracji zgodnosci!

—probst

Przeglad przeprowadzony przez eksperta nalezy potwierdzic!

Urzadzenie Rok Data Ekspert Firma
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[@ Typ urzadzenia, numer urzadzenia oraz rok produkcji majg istotne znaczenie w procesie identyfikacji
urzadzenia. Dane te nalezy podawac w przypadku zamawiania czesci zamiennych, ustug gwarancyjnych oraz

pozostatych pytan zwigzanych z danym urzadzeniem.

Maksymalny udzwig informuje o wartosci maksymalnego obcigzenia urzadzenia. Nie wolno przekraczac
maksymalnego udzwigu.

Podany na tabliczce znamionowej ciezar wtasny nalezy uwzgledni¢ w przypadku zastosowania
podnosnika/urzadzenia nosnego (np. dzwig, wyciag faricuchowy, wdzek widtowy, koparka...).

Przyktad:

7.2 Wskazéwka dotyczaca wynajmowania/wypozyczania urzadzer marki PROBST

III'IIIIE‘ Probst Fon: 00497144 53060

Greiftechnik Verlegesysteme Fax: 0049 7144 330!
SoehamemIRe LepmomL
MJ 2150
Artikel-Nr,: 52600002 Baujahr2008
Geréte-Nr. 30817167-01-001
Eigengewicht 10 kg

Tragtahigkeit 150 kg C €

ﬂg’ Kazde wypozyczenie/wynajecie urzgdzeri marki PROBST wymaga dotgczenia oryginalnej instrukgcji obstugi! Jesli
w kraju uzytkownika obowigzuje inny jezyk, nalezy ponadto dostarczy¢ ttumaczenie oryginalnej instrukgiji

obstugi.
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* Bei Anderungen Riicksprache TB !

Gewicht:
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Lty 1)
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Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!

Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

Datum

Name

Erst. | 29.5.2007

P.Hafenbrak

Gepr.

Benennung

Ring- und Konenzange RKZ-HS

(Et 1900/2000)

WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
Kunde: D57200012
1 von 1
Zust. | Urspr. F57-10 Ers. f. Ers. d.
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see drawing 57200012 Pos. 27 47210043
siehe separate Liste
30300018 see separate list
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21460007
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1
j siehe separate Liste
see separate list
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Bei Anderungen Riicksprache TB !

47210043 - pro bst G 655 0 kg

siehe separate Liste the better solution Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
see separate list Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

472 1 0 1 63 Datum Name Benennung

siehe separate Liste . Erst [222006 |piericnPamnier | RiNG- und Konenzange RKZ-HS

see separate list Q Gepr|4.11.2014 |PHafenbrak (Et 1900/2000)

20540003
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
Kunde: E57200012 1
1 von 1
/ 6 | o 4 Zust. | Urspr. F57-10 Ers. f. Ers. d.
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Bei Anderungen Riicksprache TB !

Gewicht:
2,7 kg

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten!
Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

Datum Name

Erst. [6.8.2002 Pannier

Gepr.| 13.12.2010 | P.Hafenbrak

Benennung

Einbauteile Zahnstangenausgleich

Modul 3
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
1
Kunde- E40090046
von 1
Zust. | Urspr. C070-20007 Ers. f. Ers. d.
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36330009
B
36330007
+ Bei Anderungungen Riicksprache TB !
Gewicht:
nobhst d v 23,1kg
Greiftechnik - Verlegesysteme k&, SChUtzvermerk naCh DIN 34 beaChten!
s Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!
Datum Name Benennung .
Erstellt | 16.1.2007  |P.Hafenbrak gebogene Aulenbacken zu Rlng-
Gepr. |24.6.2013 |JoergWemer | UNd Konenzange RKZ Bkl 400 mm
fur NW 1500 mit Zugfederrtckstellung
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
o E47210163 —
7 5 Zust. | Urspr. F057-35 Ers. f. Ers. d.
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+ Bei AnderungandeiicRsptesgiracFig TB !

nnnﬂ 2 Gewicht:10’1 kg
Greiftechnik - Verlegesysteme k&, SChutzvermerk naCh DIN 34 beaChten!

s Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!

DatDatum | NarName Benennung .
Erste|[2.92002003| Panfennier Innenbacken zu Aufstellgerat AG und
Gapr, 24 0260 1loerggwemer | Ring- Konenzange RKZ; Bkl 400 mm
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
— E47210043 —
7 4 Zust. | Urspr. E102-36 Ers. f. Ers. d.
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N
N
+ Bei Anderungen Riicksprache TB !
B Gewicht:
nnhst \3’{ & 183,5 kg
Greiftechnik -Verlegesysteme v&,{, SChUtzvermerk naCh DIN 34 beaChten!
] Nachdruck nur mit unserer Genehmigung!
Datum Name Benep.nung )
Erst. [2.2.2006 | Dietrich.Pannier FUhrungsarm zu Ring- und
Gepr Konenzange RKZ-HS; ET 1900/2000
WA: Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
Kunde: E4721 0025 !
von 1
7 6 5 4 Zust. | Urspr. F57-212 Ers. f. Ers. d.
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Einstellung des Hydraulikdruckes der RKZ-H/-HS

Ustawianie cisnienia hydraulicznego RKZ-H/HS

(Nennweiten-Einstellzylinder) (Klemmzylinder)
Regulacja $rednicy cylindra cylinder
zaciskania

(2) 1 @& @ 6

Ventil (4,5,6) ganz hineindrehen.
Zawor (4,5,6) na drodze

Drosselventil (1) ganz zudrehen. (Zawér dtawigcy (1) do catkowicie nakrecona)

Handventil (2) ganz aufdrehen und anschlieBend solange zudrehen bis die Zangenschenkel ganz aufgefahren
sind, jedoch nicht klammern. (Zawér do rak (2) $ruby catkowicie, a nastepnie wigczy¢ do czasu szczypiec
nogach dos¢ wniebowstgpionych, ale nie trzymajg.)

Manometer (7) darf nicht mehr als 60 bar anzeigen. (Manometr (7) nie moze wykazywac wiecej niz 60
bar.)

Sollte die Anzeige 60 bar iibersteigen, miissen die Gleitfiihrungen (Polyamid) eingefettet
werden. (Jesli wyswietlacz przekracza 60 bar, prowadnice $lizgowe (poliamid) muszg by¢ nasmarowane.)

Den Klammerdruck an Ventil (6) einstellen (3 komplette Umdrehungen herausdrehen) und plombieren.
(Regulacja cisnienia zacisku na zaworze (6) (3 petne obroty okazac¢ sie) i uszczelke)

Ventil (4) herausdrehen bis Klemmzylinder ausfahrt. (Zawor (4) rozcigga sie odkreci¢ zacisk cylinder.)

Ventil (5) so weit herausdrehen, bis Greifer komplett auf die kleinste Nennweite (Nennweiten-Einstellzylinder
und Klemmzylinder ganz eingefahrene Endlage) einféhrt. (Odkreci¢ zawor (5) tak daleko, aby zakonczy¢
chwytak o najmniejszej srednicy nominalnej (regulacja szerokosci nominalnej i zacisk cylindra cylinder
catkowicie schowany pozycji koncowej) wejdzie.)

Drossel (1) eine Umdrehung herausdrehen. (Przepustnicy (1) jeden obroét kolej.)



Potwierdzenie wykonania konserwacji — P ro b S t
the better solution

Warunkiem skorzystania z gwarancji dla niniejszego urzgdzenia jest wykonanie

przewidzianych czynnosci konserwacyjnych (do wniosku gwarancyjnego naleZy zawsze

zatgczy<¢ kopie potwierdzenia wykonania konserwacji).

uvuzytkownik:
Typ urzadzenja: - Nr artykwbu:
Nr urzagdzenja: Rok budowy: o
Czynnosci konserwacyjne po 25 godz. pracy
Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca
konserwacje:
Piecze¢
o o
Czynnosci konserwacyjne po 50 godz. pracy
Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca
konserwacje:
Piecze¢
Nazwisko Podpis
Piecze¢
o s
Piecze¢
Nazwisko Podpis
Czynnosci konserwacyjne 1x w roku
Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca
konserwacje:
Piecze¢
o e
Piecze¢
Nazwisko Podpis
Stuttgart HRB 310 453 Telefon +49 7144 33090 Probst Greiftechnik Verlegesysteme GmbH
Geschéftsfihrer: Martin Probst Telefax +49 7144 330950 Gottlieb-Daimler-Strafie 6
USt. IdNr. DE 146197555 info@probst.eu 71729 Erdmannhausen, Germany

www.probst.eu Handling and Laying Systems .
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