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1 EK atbilstibas apliecinajums

Apziméjums: Hidrauliskas ieklaSanas knaibles HVZ-UNI-II
Tips: HVZ-UNI-II

Preces Nr.: 51400036

Razotajs: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Straf3e 6

71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.com

leprieks$ noradita ierice atbilst talak noradito ES direktivu piemérojamajiem noteikumiem.
2006/42/EG (Masinu direktiva)

Ir ievéroti talak noraditie standarti un noraditas tehniskas specifikacijas.
DIN EN ISO 12100

Masinu drosiba. Visparigie projektéSanas principi. Risku novértéjums un risku samazinajums

DIN EN ISO 13857

Masinu drosiba. DroSibas atstatumi, kas novérs bistamo zonu aizsniedzamibu ar rokam un kajam

Pilnvarotais dokumentacijas sagatavotajs:

Vards: Jean Holderied
Adrese: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stral3e 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Paraksts, parakstitaja dati:

Erdmannhausen, 11.04.2023..............7 0. C .................. W\
(Eric Wilhelm, direktors)
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2 Drosiba

2.1 Terminu definicijas

SatverSanas zona: .

norada minimalos un maksimalos satverama materiala izmérus, ko var satvert ar So
ierici.

SatverSanas laukums: | e
satveramas preces
(satveramas preces):

ir produkts, kas tiek satverts vai transportéts.

Atvér8anas platums: .

veido satverSanas diapazons un ievilk8anas izmérs.
SatverSanas diapazons + ievilk§anas izmérs = atvérSanas diapazons

legremdéSanas o atbilst maksimalajam satveramo priekSmetu satverSanas augstumam, ko nosaka ierices
dzilums: satvéréja rokturu augstums.
lerice: e ir satverSanas ierices nosaukums.

Izstradajuma izmérs: | e
Izstradajuma izmers:

ir satverto pre€u izméri (pieméram, produkta garums, platums, augstums).

Svars: .

ir vientbas paSmasa (bez kravas).

Kravnesiba (WLL *): .

norada ierices maksimalo pielaujamo slodzi (satveramo precu pacel$anai).
*= WLL O (angliski:) Working Load Limit (darba slodzes robeza)

Zemes limenis: .

talt péc pacel8anas (pieméram, no paliktna vai kravas automasinas) krava janolaiz
nedaudz virs zemes (aptuveni 0,5 m).
Parvadasanai paceliet kravu tikai tik augstu, cik nepiecieSams (ieteicams aptuveni
0,5 m virs zemes).

2.2 Tehniska personalal specialista definicija

So ierici uzstadit, apkopt un remontét ir atlauts tikai tehniskajam personalam vai specialistam!

Tehniskajam personalam vai specialistiem, kas darbojas ar 3o ierici, ir e mehanik3;
jabat vajadzigajam tehniskajam zinaSanam Sadas jomas: e  hidraulika:

2.3 Drosibas norades

e pneimatik3;
e elektrotehnika.

Dzivibas apdraudéjums!
Apzimé risku. Ja no ta neizvairas, var zaudét dzivibu un smagi savainoties.

Bistama situacija!
Apzimé bistamu situaciju. Ja no tas neizvairas, var savainoties vai radit materialos zaudéjumus.

Aizliegums!

zaudéjumus.

Apzimé aizliegumu. Ja to neievéro, var zaudét dzivibu, smagi savainoties vai radit materialos

~0OQpP

Svariga informacija vai derigi lietoSanas padomi.

51400036
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1.1 Drosibas markéjums
AIZLIEGUMA ZIME

Simbols Nozime Pasatijjuma: |lzmérs:
Nekad nestajieties zem piekarinatas kravas. Dzivibas gggjggég 28 mm
apdraudejums! 20040204 80 mm
pr————— | UzmanTbu: saspie$anas risks! Pieskarieties tikai 205x30
B dreslsam | KL, 29040357
BRIDINAJUMA ZIMES
Simbols Nozime Pasutijuma: |lzmeérs:
29040221 30 mm
Bistamiba saspiest rokas. 29040220 50 mm
29040107 80 mm
PASAKUMI
Simbols Nozime Pasatijuma: |lzmers:
- - . L 29040665 30mm
Katram operatoram ir jaizlasa un jaizprot ierices lietoSanas 29040666 50 mm
instrukcija kopa ar droSibas instrukcijam.
OBLIGATI
Ar fiksacijas skravi un droSibas kédi vai virvi 29040223 50 mm
nostipriniet ievietoSanas kabatu un iekravéja zarus. | 29040222 80 mm

24

Individualie drosibas pasakumi

Katram lietotajam ir jaizlasa un jaizprot ierices lietoSanas instrukcija ar droSibas noteikumiem.

lerice un visas augstaka lTmena iekartas, kuras/pie kuram ir montéta ierice, drikst lietot tikai
pilnvarotas un kvalificétas personas.

@:
A

Manuali drikst vadit tikai tas ierices, kuram ir rokturi.
Pretéja gadijuma pastav roku savainojumu risks!

51400036
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2.5 Aizsargaprikojums

e aizsargapgérbu;
Aizsargaprikojums saskana ar droSibas tehnikas

ST . . ° i i :
nosacijumiem ieklauj: aizsargcimdus;

e droSibas apavus.

2.6 Negadijumu novérsana

* NorobeZojiet darba zonu pietiekami liela platiba, lai taja nevarétu neatlauti iek|at personas, jo
Tpasi bérni.

o NodroSiniet pietieckamu darba zonas apgaismojumu.

e Esiet uzmanigi ar slapjiem, sasalusiem, apledojusiem un netiriem bivmaterialiem!
Pastav risks, ka satverSanas materials izslidés. NELAIMES GADIJUMA BRIESMAS!

A e Piesardziba negaisa laika - zibens briesmas!
Atkariba no negaisa intensitates, ja nepiecieSams, partrauciet darbu ar iekartu.

2.7 Darbibas parbaude un vizuala parbaude

2.7.1 Visparigi

e Pirms sak ekspluataciju, katru reizi ir japarbauda ierices darbiba un stavoklis.
e Apkopt, ellot un novérst traucéjumus drikst tikai tad, kad ierices darbiba ir apturétal!

Ja ir konstatétas nepilnibas, kas ietekmé drosSibu, ierices ekspluataciju drikst atsakt tikai tad,
kad visas nepilnibas ir pilniba novérstas.

Ja ir konstatétas plaisas, spraugas vai bojatas ierices dalas, nekavéjoties ir japartrauc lietot
ierici.

e lerices lietoSanas pamacibai ir jabut vienmér pieejamai lietoSanas vieta.
e Ir aizliegts nonemt pie ierices pielikto datu plaksntti.

~ PP

¢ Nesalasamas norades plaksnites (pieméram, aizlieguma zimes un bridingjuma zimes) ir
janomaina.

51400036 6/42 LV
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Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet visas hidrauliskas ITnijas un savienojumus, vai nav noplides.
Defektivas dalas nomainiet kvalificétam personalam, kad ir pazeminats hermétiskais spiediens.

Pirms hidraulisko savienojumu atvérSanas rdpigi notiriet apkartéjo teritoriju. Stradajot ar hidraulisko
sistému, nodroSiniet tirtbu.

Hidrauliskas savienojuma $latenes nedrikst bat saskrapétas un pacelS8anas un nolaiS8anas kustibu laika
nedrikst aizkerties par izvirzitam malam un tadejadi saplésties.

Darbaritka operatoram ir janodroSina, lai darbarika darbam nepiecieSamais darba spiediens butu
pastavigi pieejams.

Tikai ar $adu nosacijumu ir garantéta droSa satverSanas vai satverto pre€u pacelSana un transportéSana
ar So ierici.

o> ~@

2.8 Ekspluatacijas drosiba

2.8.1 CelSanas iekartas/ celSanas ierices

o Lietotajai celSanas iekartai/ celSanas iericei (pieméram, ekskavatoram) ir jabdt tehniski drosa
stavokilr.

Cel$anas iekartu/ celSanas ierici drikst lietot tikai apstiprinatas un kvalificétas personas.

CelSanas iekartas/ celSanas ierices lietotdjam ir jaatbilst tiesibu aktos noraditajam kvalifikacijas
prasibam.

Nekada gadijuma nedrikst parsniegt celSanas iekartas/ celSanas ierices un atsaisSu lidzeklu
maksimali atlauto celtspéju!

O =
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2.8.2 Drosiba ieklaSanas darbos

e lerici novietojiet pozicija tikai ar rokturiem!
e Operatoram jabit iespéjai netraucéti noverot ierici visa transportéSanas laika I1dz tas novietoSanai.

¢ Nekad nenemiet akmenu slanus arpus centra, jo pastav apgasanas un traumu risks!
e Akmenu iepakojuma slanus novietojiet uzmanigi
e DroSiba pirms atruma

o Aizliegts atrasties zem piekarinatas kravas. Dzivibas apdraud&jums!
e Stradjjiet ar ierici tikai tuvu zemei, nemetiet to virs cilvékiem!

e Veicot iekla8anas darbus, aizliegts cilvékiem atrasties darba un braukSanas zona! Iznemot
gadijumus, kad tas ir obligati nepiecieSams darbarika pielietoSanas veida dé|, pieméram, vadot
darbariku ar rokam (uz rokturiem).

e Operatori nedrikst atstat vadibas poziciju, kamér vien darbariks ir piekrauts ar akmens paku
slaniem.

¢ lerici nedrikst atvert, ja satvéréja rokturu atvérSanas celu bloké pretestiba (pieméram, akmenu
kaudze vai tamlidzigi)!

¢ Nekad nevelciet vai nevelciet kravas lenki. Pretéja gadijuma var tikt bojatas ierices dalas.

¢ Nekad nenonemiet maksimala spiediena iestatijuma blivéjumu, nekonsult€joties ar razotaju!

¢ Neizmantojiet pacelSanas ierici, lai parvietotu kravas, kas ir iestrégusas.

¢ Nedrikst parsniegt ierices kravnesibu un nominalo platumu.

51400036 8/42 LV
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2.8.3 E SatversSanas kvalitates noteikSana

DroSai un netraucétai iekartas/ierices darbibai ir svarigi, lai akmens slanu kvalitate tiktu veikta, izmantojot $adu
proceddru....:

Vairaki satveramie akmeni tiek sakrauti viens uz otra,
akmeniem stavot uz galvena spriegojuma virziena, t. i., ta
puse, kura galvena spriegojuma satverSanas spaile ir
vérsta pret zemi.

Galvenais
sprieguma virziens

> I

LL)/

Ja "tornis" stav, tad akmenu
kvalitate ir kartiba. ?77

Ja "tornis" sasveras, pastav
risks, ka transportéSanas
laika akmeni saluzts.

Akmeniem ir "pédas"”, pieméram, nolietotu akmenu formu
del. — -

Akmeniem ir "véderi", pieméram, paradk mitra maisijuma . ( I I X I J —_
del.
IzkaisTtas smiltis apak$éja slant veido "tiltinus". - | U u L [ I —

Distances nesniedzas pari visam akmenu augstumam. — H[—Ujﬂ_—h -

= = . . . . — —
=> Akmens slaniem ir tendence "izlauzties cauri”. W

51400036 9/42 LV
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3

Visparigi

3.1 LietoSana atbilstigi paredzétajam mérkim

Hidrauliska iekla8anas skava HVZ-UNI-II ir universali piemérota visu tirdznieciba pieejamo blok&jamo akmenu
ieklasanas bloku ieklaSanai kopa ar Probst ieklaSanas masinu (VM-X-PAVERMAX, VM-203/-204/-301), ka ar1
alternativi (uzstadot atbilstoSu aprikojumu) uz citam nesosajam iericém (péc konsultésanas ar razotaju).

HVZ-UNI-II darbin&dS8anai ir nepiecieSamas divas atseviskas hidrauliskas vadibas kédes.

Ar 8o ierfci (HVZ-UNI-II) vienlaicigi var uztaustit un ieklat vienu blok&joSo iepakojuma slani.

Hidrauliskas ieklaSanas skavas HVZ-UNI-II nestspéja un nominalais platums nedrikst parsniegt.

Var satvert tikai nevainojamas kvalitates akmenus, tiem nedrikst bat "pédas, véderi un akli starplikas". Tas var
izraisTt kiegelu slana izkriSanu.

Aksesuaru komplekts:

Hidrauliskas piedzinas priekSnoteikumi (neséja hidraulikas darbiba):
e Izmantojama tilpuma pldsma [I/min]: min. 15, optimali 25, maks. 75

e Darba spiediens, izmantojamais [bar]: min. 200, maks. 320

e Pretspiediens: maks. 20 bar

A

A | Caurulu uzgrieznu atsléga sanu spriegojuma regulésanai _

(70630001) D = ‘ =
B | Sedstira atslega SWO08 stavokla adaptera sliedes C

parvietosanai (70630001)

D

C | Atsperu térauda plaksnes galvenas spriegotavas spailes

platuma palielinasanai (34010100) ﬁ
D | Atsperu térauda plaksnes spilu platuma samazinasanai pie I

galvena spriegotaja (34010016)

B

e Lerici ir atlauts lietot tikai atbilstigi lietoSanas pamaciba noraditajam izmantoSanas mérkim,
ieverojot speka esoSos droSibas noteikumus un saistitos tiesibu aktu noteikumus, ka art atbilstibas
apliecindjuma noteikumus.

o Citada izmanto8ana ir neatbilstigu paredzétajam mérkim un ir aizliegtal

e Papildus ir jaievero lietoSanas vieta speka esosie tiesibu aktu droSibas un negadijumu novérsanas
noteikumi.

Lietotajam pirms katras lietoSanas ir japarliecinas, ka:

e erice ir paredzétajai izmanto$anai piemérota un

e ir tehniski nevainojama stavoklr,

e celamas kravas ir celSanai piemérotas.

Ja ir Saubas, sazinieties ar razotaju, pirms sakat ekspluataciju.

51400036 10/ 42 LV
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3.2 Blokésanas formas

1.) Turpmak paraditas blokéjamo
bloku formas 1-20 ir piemérotas
masinizklasanai.

Var ieklat art citas akmens formas.

PriekSnoteikums ir tads, ka akmeni ir o 1 ‘ ' 9
sakrauti masinu ieklasanai piemeérota
forma.
r
~H
& 1
NRNNEERNN
6 7

2.) BlokéSanas veidlapas 16-20 ir
piemérotas masinu ieklasanai ar
pozicionéSanas adapteri PA

(41400003).
16 17
3.) BlokéSanas formas 21-25 ir
piemérotas masinizkladanai ar
specialiem adapteriem.
21 22 23 24 25

Ipasi adapteri, pieméram, no 21 lidz 24 vai tamlidzigi, péc pieprasijuma (noradiet veidnes raséjumu).

UZMANIBU! Darbus ar $o ierici ir atlauts veikt tikai zona, kas ir tuvu pie zemes (= nodala
“Ekspluatacijas drosiba” un ,,Terminu definicijas‘)!

Ir atlauts satvert tikai akmens elementus ar paralélam un lldzenam satverSanas virsmam!
Citadi pastav izslideSanas risks!

51400036 11/42 LV
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NEATLAUTAS DARBIBAS

Patvaligas ierices parbiives vai pasbivétu papildieriéu izmantoSana apdraud veselibu un dzivibu,
tapéc tas ir aizliegtas!!

Ir aizliegts parsniegt ierices celtspéju (WLL) un nominalos platumus/satverSanas zonas.
TransportéSana veidos, kas neatbilst ierices lietojumam ir_stingri aizliegta:

e transportét cilvékus un dzivniekus;

e satvert un transportét bavmaterialu pakas, priekSmetus un
materialus, kas nav aprakstiti lietoSanas instrukcija;

e piekart kravas pie ierices ar trosém, kédém u. tml;

e satvert plévé iepakotas satveramas kravas, jo pastav
izslideéSanas risks;

e satvert satveramas kravas ar apstradatu (pieméram, krasotu,
parklatu, pulverizétu u. tml.) virsmu, jo tas var mazinat
satvéréjzoklu un satveramas kravas berzes koeficientu;

- lzslidéSanas risks!

e satvert un transportét koniskas un apalas satveramas kravas, jo x m
pastav izslidéSanas risks. (attéls pa labi) =
e akmens apmales ar “kajam”, “izvirzijumiem” vai “aizmugures NO OK

distanceriem”.

51400036 12/ 42 LV
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3.3 Parskats un uzbive

Galvas pagrieSana Bedienbligel

Galvena .
spriego$anas

spaile pamatnes
pusé

Darbibas

rokturis

Hidrauliskais cilindrs
Galvenais spriegojums

Korullu lauzéjs ADV

Galvena spriegotaja
satvériena platuma

. iestatiSana
SatverSanas
?:Ilﬁlrggana MasTnas puses galvenais
9 skavas fiksators

Re-enactment

Regulajamas Leadership spéle

kédes NogulsnéSanas
veltni

Sekundarais

spriegums .
Halfenaizens

3.4 Tehniskie dati

Precizus tehniskos datus (pieméram, celtspé&ju, paSmasu u. c.) skatit datu plaksnrte.

51400036 13/42 LV
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4 Uzstadisana

4.1 Mehaniska montaza

Izmantojiet tikai originalos Probst piederumus; ja ir Saubas, sazinieties ar razotaju.

lerices svars, pie ierices montéto ieri€u (pagrieSanas motors, ievietoSanas atveres u. c.) svars un
satveramo kravu papildu svars nedrikst parsniegt celSanas iekartas/ celSanas ierices celtspéju!

Satveréjiericém vienmer ir jabiit kardansavienojuma iekartam ta, ka tas brivi karajas visas pozicijas.
Satvergjierices nekada gadijuma nedrikst bat fikséti saistitas ar celSanas ierici/ celSanas iekartu!

Tadejadi drizuma var sallizt iekare. Attiecigi var zaudét dzivibu, smagi savainoties un radit
materialos zaudéjumus!

HVZ mehaniskais savienojums ar neséju tiek
veikts, izmantojot grozamo galvu.

Divpunktu balstiekarta ir aprikota ar divam
atsperém vibraciju slapésanai.

1. kedes iestatiSana
2. Dbalstiekarta uz grozamas galvas
3. atspere

4.1.1 Ekskavatora balstiekarta: Lehnhoff adapteris

Savienojums ar neséju (ekskavatoru) tiek veikts,
izmantojot vienu Lehnhoff adapteri.

Starp rotacijas galvu un ekskavatora balstiekartu
ir jaizveido droSs savienojums (kontaktdaksa ar
fiksacijas gredzenu).

1. ekskavatora balstiekartas Lehnhoff
adapteris

2. tapa ar cirkuli
svarsta bremze
4. rotacijas galva

w
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UzstadiSana

4.1.2 Ekskavatora balstiekarta: UBA

Savienojums ar neséju (ekskavatoru) tiek
izveidots, izmantojot universalo ekskavatora
balstiekartu UBA.

Starp rotacijas galvu un ekskavatora balstiekartu
ir jaizveido droSs savienojums (fiksacijas skriive
ar uzgriezni).

1. universala ekskavatora balstiekarta UBA

2. fiksacijas skrave ar uzgriezni*.

3. svarsta bremzes

4. grozama galva
* BlokéSanas uzgriezna reguléSanai ir ietekme uz
svarsta bremzes kustibas atrumu.

Ja nepiecieSams, atskriivéjot Cetras fiks€josas
skriives, var mainit atvéruma platumu starp
kontaktligzdas kontaktligzdas ligzdam (<). Lai to
izdaritu, iznemiet abas kontaktdakSu skrivju
kontaktligzdas, pagrieziet tas par 180° (sk.
bultinas), ievietojiet tas atpakal un atkal
nostipriniet ar fikséjoSo skravi.

1. blokésanas skrives
2. hidrauliskad grozama galva
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4.1.3 levietot kabatas (péc izvéles)

Lai izveidotu droSu savienojumu starp autoiekravéju un ievietoSanas kabatu (3), autoiekravéja zari (1)
tiek ievietoti ievietoSanas kabata (3).

Péc tam tos fiksé vai nu ar fikséjoSam skriivém (2), kuras ievieto caur caurumu daksu iekravéja zizlr (1),
vai ar ar kédi vai virvi (4), kas jaizlaiz caur iebidamas kabatas (3) cilpam un ap daksu ratiniem ().

Sim savienojumam jabat izveidotam, pretéja gadijuma ieliktna kabata var izslidét no iekravéja zariem
iekravéja darbibas laikd. NELAIMES GADIJUMA BRIESMAS!

29040222

4.1.4 Rotejosas galvas (papildaprikojums)

Lai lietotu rotéjoSas galvas, obligati ir jauzstada brivgaitas droselvarsts.
Tadéjadi var noveérst triecienveidigu rotacijas kustibu paatrinajumu un apstasanos, kas var drizuma
bojat ierici.

4.2 Hidrauliskais stiprinajums

1.2 Hidrauliskais stiprinajums

HVZ-UNI-Il savienoSanai ar neséju ir nepiecieSamas divas atseviskas hidrauliskas kedes.

Hidrauliskas SlGtenes ir savienotas ar varstu bloku.
Maksimalais pielaujamais spiediens abas hidrauliskajas kédés ir 200 bar..
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Aizvért sanu spriegojumu
Atvértas puses spriegojums
Atvert galveno spriegojumu

Aizveért galveno spriegojumu

\'»;/

Bild 1

Rotacija no rotacijas galvinas

1.3 "Apvedvarsta" iestatijums

Hidrauliskaja rotacijas galvina ir nepiecieSams uzstadit "apvadvarstu” (skatit <), lai dalu ellas pldsmas
novirzitu atpakal uz neséjiekartas atpakalplismu, ja nesgjiekartam (ekskavatoriem) ar hidrauliskas
ellas tilpuma pldsmu > 40 I/min ir nepiecieSams papildus uzstadit "apvadvarstu" (skatit 0).

Optimalais iestatijums janosaka, kamér darbojas ieklaSanas knaibles.

UZMANIBU:

Ja sanu spriegojuma parvietojuma spéks ir parak mazs, tad apvedvarsts, visticamak, ir parak plasi
atvérts! Sada gadijuma apvedvarsts ir nedaudz jaaizver (lai samazinatu hidrauliskas ellas tilpuma
plismu uz ieklaSanas knaiblém).

NesosSajiem agregatiem ar hidrauliskas ellas plismu < 40 I/min apvadvarsts paliek pilniba
aizverts!
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5 lestatijumi

lestatiSanas darbu laika rikojieties uzmanigi! Roku savainojumu risks!
Lietojiet aizsargcimdus.

1.4 Visparigi noteikumi

Lai ar HVZ-UNI-II sasniegtu optimalu ieklaSanas veiktspéju, ta ir pareizi japielago ieklajamiem betona blokiem.
Tapéc, veicot iestatiSanu, ieverojiet turpmak minétos punktus, un vislabak ir iziet iestatiS8anas noradijumus punktu pa
punktam.

Uzmanibu: Veicot jebkadus reguléSanas darbus, parliecinieties, ka neviens neatrodas knaibles kustibu diapazon3,
kad tiek darbinatas hidrauliskas funkcijas.

Nekad neveiciet regulésanas darbus, kamér tiek veiktas jebkadas hidrauliskas funkcijas. ReguléSanas darbu laika
visas kustibas veiciet Iéni un uzmanigi, jo pretéja gadijuma var rasties bojajumi.

Visus regulésanas darbus drikst veikt tikai tad, kad ierice ir izslégta!
Uzmanibu: visu reguléSanas darbu laika pastav roku traumu risks!

1.5 SatverSanas dziluma reguléSana
1.5.1 SatverSanas dziluma reguléSana uz saniem

Noreguléjiet satvériena dzilumu ta, lai térauda

plaksnites atrastos akmens slana apakséja treSdala.

Ja akmens slani ir |oti lieli, ieteicams iestatit nedaudz
mazaku satvériena dzilumu, lai térauda lapstinas
satvertos zemakaja akmens slana dala. Pretéja
gadijuma pastav risks, ka, pacelot akmens slani, tas var
sadaltties. Lai regulétu satvériena dzilumu, pagrieziet kloki uz augSu.

Bild 2

lestatiet vienadu satvériena dzilumu abas ierices pusés
- gan labaja, gan kreisaja pusé.
Atkal ieslédziet klokus, pagrieZot tos uz leju. Bild 4
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Pagrieziet atsperes bultskravi par 180° un ievietojiet to
iegriezuma.

AtbilstoSi mainiet sakeres dziluma iestatijumu un vélreiz
pagrieziet atsperes skrivi par 180° un iespraudiet to.

— @

Bild 5

15.2
Lamelu spilu satvériena dziluma reguléSana masinas
pusé tiek veikta, izmantojot centralo skravi ar vitni.

SatverSanas dziluma reguléSanai jabat iestatitai ta, lai
térauda lamelas batu pusé no kiegelu augstuma.

Piemérs: kiegelu augstums 80 mm -> 40 mm.

SatverSanas dziluma reguléSana masinas pusé

lestatiet aptuveni 100-150 mm attalumu starp satvériena
dziluma regulédanas centru un akmens slana aréjo malu.

100 - 150

Bild 6

Ja akmens slani ir loti lieli, ieteicams iestatit nedaudz
zemaku satvériena dziluma iestatijumu, lai térauda
lapstinas satvertos akmens slana zemakaja zona (skatt
A attélu). Pretéja gadijuma pastav risks, ka pacelSanas
laika akmens slanis sadalisies.

Salieciet rokas rokturi uz augsu.

Ar rokas kloki noregulgjiet iestatijumu ta, lai térauda Iistes
satvertu brugakmens slani pamatnes pusé aptuveni
treSdala akmens augstuma no apaksas.

NodroSiniet rokturi pret patstavigu rotaciju, noliecot to uz
leju.

Bild 7

51400036
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1.5.3 NolaiSanas veltnu reguléSana

1) Lai noregulétu nolaiSanas rulliSus, pagrieziet 2) lestatiet abu nolaianas veltnu augstumu pilnigi
vienadu. Attalumam starp atsperu térauda listém
un akmens garuma apaks$éjo malu jabut aptuveni
50 mm (skatit B attélu).

kloki uz augsu.

3) Péc reguléSanas pagrieziet abus iestatiSanas
rulliSus atpakal uz leju un aizstiepiet tos.

Bild 13

50 mm

Darstellung B
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1.6 Galvena sprieguma iestatiSana

Galvenais spriegotajs var but aizverts (aizverts) tikai tad, ja sanu spriegotajs ir atvérts (uz augsu).
Pretéeja gadijuma var tikt bojati galvena spriegotaja spailes un sanu spriegotajs!

1.6.1 Galvena spriegojuma reguléSana (masinas pusé)
L Galvenais spriegojums ir satvériena virziens, ko darbina

viens hidrauliskais cilindrs, kas satver akmens slani ar
térauda lapstinam.
Nosakiet paketes izmérus galvena spriegotaja satvériena
virziena - parasti tas ir taisnstirveida ieklasanas vienibas
N . mazaks izmérs.
ﬂ B _ @ ||| Averiet pretgriesanas ferfc (1)

Noreguléjiet galvena spriegotaja platumu uz vitnotas
@ e (Y varpstas (2) lidz vajadzigajam izméram, izmantojot
caurulu uzgrieznu atslégu.
= ‘ Aizveriet pretgrieSanas ierici (1).

Caurulu uzgrieznu atsléga
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16.2

lestatiet galveno saspriegumu uz ierices (pretéja
pusé) atbilstoSi akmens slana garumam.

T Wy
09/ f T
O 0 'Y 0@0 A
étéi;kﬁug-; ) SS = _ = ey
R A X
R R
Planum puse

Bild 16

Pavelciet galveno spriegotaju uz attiecigo atveres
poziciju (A), satverot rokturus (18. un 19. attéls).

Bild 18

Galvena sprieguma regulésana (pamatnes pusé)

Nonemiet savienojuma tapu (4) no kontaktdaksas un
péc tam nonemiet kontaktdaksu (3) (sk. 16.+17. att.).

Atkal ievietojiet tapu (3) (sk. 17. att.), nostipriniet tapu
ar fiksatoru (4) (sk. 17. att.).

Planum puse

51400036
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lerice (HVZ-UNI-II) ir optimali noreguléta, ja satverSanas procesa ar atvértam knaiblém térauda lapstinas
(masinas puse) ir tie5a kontakta ar akmens slani un térauda lapstinas (forméSanas pusé) ir aptuveni 100-
150 mm attdluma no akmens slana (20. attéls).

Bild 20

1.7 Atsperu térauda lamellu regulésSana

Térauda lapstinas nedrikst izvirzities sanus pari akmens kontdrai, jo pretéja gadijuma tas var aizkert jau ieklatos
akmenus ieklaSanas procesa un iespiest tos pamatné.

Atkartba no iepakojuma garuma nonemiet sanus izvirzitas lamellas vai nomainiet tas ar 1,5 reizes izvirzitam
lamelam vai puslamelam.

Dazam akmenu sistémam var bat izdevigi vai pat nepiecieSams (pieméram, seSstdraino akmenu gadijuma) izmantot
Tpasas lamelas. Vajadzibas gadijuma sazinieties ar ieklaSanas knaibliSu raZzotaju.

Montégjot listes stiprinajuma skraives, parliecinieties, vai
tris disku atsperu izvietojums atbilst attélam (B attéls).

Térauda listes

Térauda listes

Bild A Bild B

Pievelciet pasbloké&joSos uzgrieznus un atkal tos atskriveéjiet /2 apgrieziena, lai listes ar disku atsperu palidzibu
iegUtu sakotnéjo elastibu un taddéjadi nodrosinatu saudzigu un droSu satvérienu.
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1.7.1 Spailu platuma maina

Optimalai kiegelu slanu satverSanai ir iesp&jams attiecigi
mainTtt zoklu platumu.

lemesls tam ir tads, ka aréjas atsperu térauda plaksnes
(21.1. attels) satveriena laika biezi vien nedaudz izvirzas
no akmens slana arpuses un tadéjadi apgratina akmens
slana novietoSanu uz jau uzklata akmens slana.

Sim nolikam atkariba no situacijas abas aréjas atsperu
térauda plaksnites (uz galvenas Skautnes apSuvuma un
abas masinas pusé) tiek aizstatas ar attiecigam papildu
atsperu térauda plaksnitem (21.2. attéls).

Bild 21.1

C Atsperu térauda plaksnes zokla platuma
palielinaSanai pie galvena spriegotaja (34010100)

D Atsperu térauda plaksnes Zokla platuma
samazinasanai pie galvena spriegotaja
(34010016)

1.8 Lodisu lauzeja sliedes garuma regulésana

Bild 9

C D

(X <o

Ja akmens slana platums ir lielaks par 1000 mm,
reguléjama lodiSu lauzéja sliede (maks. 1200 mm) ir
japagarina.

Izvelciet fiksatoru (@) un vienlaikus nedaudz pagrieziet to
(®). Péc tam atlaidiet atsperes tapskrivi (®), ITdz ta atkal
iesprust.

AtbilstoSi parvietojiet lodiSu lauzéju (®), nedaudz
izvelciet atsperes ieliktni (@) un vienlaikus nedaudz
pagrieziet to, I1dz tas atkal iespieZzas cauruma.

Noreguléjiet lodiSu lauzé&ja stiena garumu t3, lai tas
neviena pusé neizvirzitos arpus akmens kontdras, un
atkal nofikséjiet to ar atsperu skriivém. Lod1Su lauzéja
sliedém katra pusé jabat izvirzitam aptuveni 2 cm arpus
akmens aréjas kontiras.

Bild 21.2

51400036
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1.9 Sanu spriegojuma regulésSana
1.9.1

Bild 10

1.9.2

WI

Bild 11

Ja akmens biezums ir 6 cm, uzstadiet
satvériena dziluma reguléSanas ierici
1. pozicija.

iok!a garuma reguléSana Sanu spriegojums

Izmériet iepakojuma dzilumu

Ja nepiecieSams, saisiniet komplekta piegadatas pussliedes
(standarta garums 850) I1dz paketes dzilumam minus aptuveni
50 mm, tas nozagéjot vai nogriezot, vai iegadajieties atbilstoSas
pussliedes no uzstadiSanas knaibles razotaja.

Ja pussliedes ir jasaisina, tas vienmér jadara abas pusés
(nekad nesalsina viena pusé), citadi tas vairs nevarés
piestiprinat centrali pie sanu spriegoSanas sijam.

Piestipriniet pie sanu spriegosSanas sijam, ka paradits attela, bet
skrives pilntba nepiespradzéjiet. Vispirms ir precizi janoregulé
pussliedes novietojums, péc tam janostiprina stiprinajuma

skraves.

SatverSanas dziluma reguléSana Sanu spriegojums

Bild 12

Ja akmens biezums ir 8 cm, uzstadiet
roktura dziluma reguléSanas ierici 2.
pozicija.

1.10 1.7 Sanu spriegojuma regulésana

Sanu spriegojumu regulé, reguléjot reguléSanas skrivi
(abas sanu spriegojuma puses) (sk. 7)

Bild 13

Ja akmens biezums ir 10 cm,
uzstadiet roktura dziluma
reguléSanas ierici 3. pozicija.

Lai noregulétu reguléSanas skravi, rotacijas fiksators

vispirms janoliec uz augsu.

51400036
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Bild 14

Ar uzgrieznu atslégu iestatiet sanu spriegojumu atbilstoSi
akmens slana platumam uz vienadas vértibas saskana ar
skalas uzlimi, kas atrodas uz ierices abam pusém (sk.
15. un 16. att.).

Atkal aizveriet rotacijas fiksatoru, lai nostiprinatu
reguléSanas skrivi pret rotaciju (skat. 14. att.).

Bild 16

lestatiet sanu spriegojuma augstumu Iidz kiegelu slana
vidum. Atveriet sanu spriegotaju.
Nonemiet sanu spriegotaja uzgriezni un skraves (7).

Turiet sanu spriegotaju ta, lai tas nenokristu.& Roku
traumu risks!

= Sanu spriegojuma palielinasana

@ = Sanu spriedzes samazinasana

Bild 17

Noreguléjiet sanu spriegojumu atbilsto$a pozicija ({).
Atkal ievietojiet abas skruves un nostipriniet ar
uzgriezniem.

Aizveriet sanu spriegotaju un parbaudiet, vai sanu
spriegotajs atrodas aptuveni akmens slana vidu.

51400036
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Bild 18

Roktura platuma reguléSana Sanu
spriegojums

(ar akmens slana parvietoSanu uz
ratinu saiti)

Galvenais sprieguma virziens

HVZ-UNI-Il ar spécigu sanu spriegojumu spéj parvietot Skérsgriezuma
ievietotos brugakmens slanus bez zobiem, izmantojot spécigu sanu
spriegojumul.

Sim noliikam sanu spriego$anas pusdzislam tiek piestiprinati ta sauktie
pozicionéSanas adapteri (Tpasas paligierices). Kopuma ir nepiecieSams tik
daudz pozicionéSanas adapteru, cik ir akmenu rindu galvenas
spriegoSanas virziena (pieméram, 7 gab. attéla redzamaja akmens slana
pieméra vai 5 gab. attéla redzamaja adaptera pieméra).

]

6

e e pal
'9/[////////3
7
—r—1—

Bild 20

Bild 21
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1.11 Pozicioneésanas adaptera iestatiSana

Attélotaja piemeéra pozicionéSanas adapteru izvirzijuma garums starp
pusdzelzi un skrdves galvu (izvirzijuma izmérs) ir 20 cm, daltts ar 2 = 10
cm puskiegelu savienojumam.

Paradttaja pieméra 1., 3., 5. un 7. akmens rindas pozicionéSanas adapteri
ir iemontéti sanu spriegoSanas pusdzelzs pusé pa labi un novietoti
aptuveni paredzétaja vieta. Pozicioné$anas adapteri 2., 4. un 6. kiegelu
rindai ir uzstadtti uz sanu skavas kreisaja puseé.

Atveriet galveno spriegotaju, kas jau ir noreguléts, hidrauliski un paceliet
HVZ-UNI-II virs akmenu komplekta ta, lai tas brivi karajas.

Pilntba aizveriet sanu spriegotaju.

Ar reguléSanas skraves palidzibu (att.) rupji noregul&jiet abus sanu
spriegotajus ta, lai iepriek$ noteiktais iepakojuma platuma izmérs + puse
akmens garuma, pieméram, 5 x 20 +10 = 110 cm, atrastos uz skalas aiz
vertikalas parejas plaksnes.

Izmériet izméru starp abiem pusdzelziem, ar reguléSanas skrives PO
palidzibu veiciet precizu reguléSanu ta, lai izmértais izmérs batu aptuveni
par 3 I1dz 4 mm lielaks neka iepakojuma platuma izmérs. (Tas nodroSina,
ka atseviSkie brugakmeni nesasprist sanu sasprindzinajuma virziena, bet
gulstas saskana ar standartu ar 3 - 4 mm atstarpi starp Suvém arf péc to
ieklasanas veidojuma. Sim noldkam atseviSkiem brugakmeniem ir jabat
iestradatiem starplikdm, kuru minimalais biezums ir 2,5 mm).

Pilniba atveriet sanu spriegojumu.

1.12 Pirmais satver$anas méginajums

Galvenais spriegotajs var but aizverts (aizverts) tikai tad, ja sanu spriegotajs ir atvérts (uz augsu).
Pretéja gadijuma var tikt bojati galvena spriegotaja spailes un sanu spriegotajs!

Novietojiet HVZ-UNI-1I ieklaSanas skavu uz kiegelu slana ar pilniba atvértu galveno un sanu skavu, parliecinoties, ka
skavas sanu galvenas skavas térauda plaksnites pieskaras kiegelu slanim, kas janostiprina.

Lenam aizveriet sanu skavu, [1dz pusdzelZi vai pozicionéSanas adapteru galvinas joprojam atrodas aptuveni 1 cm
attdluma no kiegelu slana. Noregulgjiet HALFEN stienu poziciju, parvietojot tos vadotné ta, lai tie batu aptuveni
centréti attieciba pret akmens slani.

Pievelciet pusdzelzs stiprinajuma skrives. Lai to izdarTtu, pilniba atveriet sanu spriegotaju, lai pieklitu pusdzelZzos
ievietotajai seSstira skravei.

Uzstadot pozicionéSanas adapterus, aizveriet sanu spriegotaju ta, lai pozicionéSanas adapteru galvinas joprojam
batu aptuveni 1 cm attaluma no kiegelu slana.

Tagad noregulgjiet pozicionéSanas adapterus ta, lai to galvinas saskartos ar akmens sanu virsmam aptuveni 1 cm
pirms akmens centra, virziena uz galveno spaili, kas atrodas priekSpusé. (Tas nodroSina, ka pozicioné8anas adapteri
ir vismaz aptuveni centréti uz kiegelu rindam, kas japarvieto turpmako ieklaSanas darbibu laika, kad var gadtties, ka
ieklaSanas bloka galvenas spailes térauda lapstinas ne vienmeér pieskaras kiegeliem, ka noradits).

Nostipriniet pozicionéSanas adapterus Saja pozicija, pievelkot skrives. Noteikti parliecinieties, ka izvirzijuma izméri
(izmérs starp pusdzelzs sanu saskares virsmu un pozicioné8anas adaptera galvu) ir pilnigi vienadi un atbilst
vélamajam parvietojuma izméram (pieméram, 10 cm).

Akmeniem, kas ir lielaki par aptuveni 16 cm galvena spriegojuma virziena, ja nepiecieSams, izmantojiet 2
pozicionéSanas adapterus (TpaSus piederumus) katram akmenim, lai akmeni parvietoSanas laika nenokristu.
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Neparvietojoties uz skréejéeju asociaciju: Ar pareju uz skrejeéju asociaciju:

Pilntba aizveriet sanu spriedzi. lepriek$ veiktas sanu Lai parvietoSanas procesu netraucétu parvietojamo
spriegojuma regulé$anas dé| atseviskie kiegeli nav akmenu stdri, kas viens otram trapa, akmenu rindas
pilnTba piespiesti viens pie otra, lai péc ieklasanas vispirms jasaskano, noslédzot galveno spriegojumu:

procesa veidotos standarta Suve. Tomér tiek nodroSinats, Aizveriet qalveno skavu 3. lai kiedelu rindas bitu
ka HVZ-UNI-Il ieklaSanas skava automatiski centréjas uz |. fidzi 'tg - lariiege;

kiegelu slana, ja ta ir novietota arpus centra uz kiegelu Izliazihatas.

slana un sanu spriegojums ir aizvérts. Nedaudz paveérsiet galveno spriegotaju ta, lai starp abu
galveno spriegotaju spailu térauda lapstinam un kiegelu
slani batu aptuveni 1 cm atstarpe.

Uz Tsu bridi aizveriet galveno spriegotaju, lai atkal
izstieptu ADV cilindru.

Pilntba aizveriet sanu spriegotaju. Atseviskas kiegelu
rindas tagad ar pozicionéSanas adapteru palidzibu tiek
parvietotas viena pret otru stiena saité. leprieks veiktas
reguléSanas dé| atseviskie kiegeli ar sanu spriegotaju
netiek pilniba piespiesti viens pie otra, lai péc ieliksanas
procesa tie gulétu ar standarta savienojumu. Tomer tiek
nodrodinats, ka HVZ-UNI-II ieklaSanas skava automatiski
centréjas uz kiegelu slana, kad sanu spriegojums ir
noslégts.

Pilniba aizveriet galveno skavu. Parliecinieties, ka joprojam ir pieejams vismaz 30 mm galvena skavas cilindra
gajiens, lai varétu izdartt pietiekamu spiedienu uz kiegelu slani pat ar nedaudz mazakiem kiegelu slaniem pielaujamo
pielaizu robezas.

TIPP: Ja iepakojums ir slikts un nestabils, ko parasti izraisa slikti paliktni, parvietojot kiegelu rindas tiesi uz
iepakojuma, var gadities, ka atseviki kiegeli apgazas vai nokrit uz saniem, jo trikst pamatnes. Sada
gadijuma paceliet kiegelu kartu, neparvietojot to, novietojiet to uz gridas vai uz piemérota balsta,
pieméram, veidnu déla, un parvietojiet to tur.

Ja nepiecieSams, pieméram, ja akmeni ir jutigi pret spiedienu, pieméram, kidras akmeni, samaziniet hidraulisko
saspieSanas spiedienu Iidz aptuveni 80 bariem, ko uzrada manometrs, reguléjot spiediena samazinasanas varstu
(atskravéjiet reguléSanas skrivi pretéji pulkstenraditaja virzienam).

Pilntba atveriet sanu spriegojumu.

TIPP: Vélakajas ieklaSanas operacijas, ja akmens slanu sakeres kvalitate ir slikta (akmens slanim ir tendence

izlauzties vai atseviSkiem akmeniem sanos ir tendence izkrist), ldz ieklasanas vietai sanu spriegojumu
atstajiet aizvértu un atveriet to tikai Tsi pirms ieklaSanas pret jau ieklatiem akmeniem.

Lénam paceliet HVZ-UNI-Il ieklaSanas knaibles.
Ja, pacelot uz leju, akmens slanis stipri saliecas, pirms tas ir pilniba pacelts, partrauciet satvériena méginajumu.
Akmenu sakeres kvalitates dé| ir nepiecieSams noteikt lielaku sakeres dzilumu.

Soli pa solim palieliniet satvériena dzilumu, Iidz akmens slani var droSi satvert.

(Ja nepiecieSams, "Noteikt satvériena kvalitati" (skatit attiecigo nodalu), izmantojot "Torna konstrukciju”, un
konsultéties ar akmens razotaju un ieklasanas knaibles piegadataju).

Rupji pacelot un nolaizot HVZ-UNI-II ieklaanas knaibles, simuléjiet vélakas slodzes, parvietojot satverto kiegelu
slani ar neséju, un atkal palieliniet satverSanas dzilumu, kad kiegeli 8Ts simulacijas laika izkrit.
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1.13 Atbalsta veltnu augstuma reguléSana

Aizbrauciet uz ieklaSanas vietu ar satverto akmens slani un novietojiet ieklaSanas bloku paredzétaja vieta pret jau
ieklatiem akmeniem.

Noreguléjiet nolaiSanas veltnu augstumu t4, lai, kad HVZ-UNI-II ir pilniba nolaists, teérauda listes apak$é&ja mala
atrastos aptuveni 5 mm virs ieklato akmenu virsmas.

Nogulsnésana
s veltni

TIPP: Klajot kiidras Suvju akmenus ar lieliem, sléptiem starplikam (kas samazina satvériena drosibu), atbalsta
veltnu augstumu var noregulét ta, lai térauda lapstinu apakseja mala butu zem ieklato akmenu virsmas.
Sada veida satvériena dziluma iestatijumu var veikt zemaku planuma H pusé, kas palielina satvériena
droSibu.
Tomer ir janodros8ina, lai terauda lapstinas nekad neiekertos starp akmeniem to ieklasanas laika un
tadéjadi padaritu neiesp&jamu ieklaSanu bez Suvém.

1.14 Piezimes par ADV automatisko funkciju

Patentétais ADV lodiSu lauz&js novérs akmenu sasvérSanos un [1dz ar to nekontrolétu akmenu dreiféSanu no vienas
puses nogulsnéSanas procesa laika.

LodiSu lauzéja iedarbinaSana ir pilniba automatiski integréta galvena spriegotaja hidrauliskaja kédé atbilstosi
prasibam.

Kad vadibas svira ir ieslégta pozicija "Aizvért galveno spriegojumu", vispirms automatiski tiek automatiski izvilkts
ADV lodi8u lauzéja hidrauliskais cilindrs, lai HVZ-UNI-II batu gatavs novietoSanai uz ieklajamo kiegelu kartas.

Kad vadibas svira ir pozicija "atvérts galvenais spriegojums”, vispirms tiek ievilkts ADV lodiSu lauzéja hidrauliskais
cilindrs, un tadéjadi spiediens tiek izdarits no augSas uz pirmo kiegelu rindu gar kontaktmalu.

Tikai tad, kad ADV cilindrs ir pilniba izvilkts, galvenais spriegotajs atveras, akmens slanis tiek atbrivots un vienlaikus
piespiests pie veidojuma.
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2 LietosSana

Nekad neaizveriet galveno spriegotaju (ar vai bez akmens slana), ja sekundarais spriegotajs ir
aizverts.

Pretéja gadijuma pastav risks, ka galvena spriegotaja spailes piespiezas pie (sekundara
spriegotaja) pusspailém un galvena spriegotaja satverSanas vaigi var tikt saliekti/bojati.

Ja neséja (ekskavatora) stréles rokas tiek izstumtas parak talu uz aru, kad akmens slanis ir
satverts, pastav risks, ka neséjs (ekskavators) var apgazties, jo tas ir saistits ar ieklaSanas
knaibles un akmens slana svaru. Tapéc pievérsiet uzmanibu neséja (ekskavatora) apgasanas
stabilitatei.

2.1 Visparigi noteikumi

pastav risks, ka neséjs (ekskavators) var apgazties, jo tas ir saistits ar ieklaSanas knaibles un akmens

f Ja nesé€ja (ekskavatora) stréles rokas tiek izstumtas parak talu uz aru, kad akmens slanis ir satverts,
slana svaru. Tapéc pieversiet uzmanibu neséja (ekskavatora) apgasanas stabilitatei.

Uzmanibu! Veicot ieklaSanas darbus, nav svarigi, vai HVZ-UNI-II ir
Pirms katras lieto$anas reizes veiciet funkcionalo un pievienots ekskavatoram, riteniekravé vai tamlidzigam
vizualo parbaudil agregatam, vai tiek izmantots kopa ar Probst ieklaSanas

Noregulgjiet hidraulisko uzstadianas skavu HVZ-UNI-II, Masind VM 203, VM-301 vai VM-204.

ka aprakstits nodala "Hidrauliskais stipringjums".

Nekad neaizveriet galveno spriegotaju bez akmens slana, kad sanu spriegotajs ir aizvérts, pretéja gadijuma
galvenas spriegotaja spailes var nospiest pret pusdzelkSniem, izliekot galvena spriegotaja satverSanas spailes.

Ja ar HVZ-UNI-II rikojas uzmanigi, to var izmantot arT, lai atbrivotu tukSus paliktnus un saliktu tos kaudze, lai vélak
tos racionali nonemtu. Tomér ir stingri jaievéro, lai paletes netiktu satvertas ar pilnu galvena spriegotaja saspieSanas
spiedienu.

Satverot ar pilnu saspieSanas spiedienu, no vienas puses, paletes parasti tiek bojatas, un, no otras puses, arkartigi
liela saspieSanas spiediena dél atseviSkas térauda lapstinas vai viss galvenais satveérgjs var saliekties.

Sados gadijumos vienmér aizveriet galveno satvérgju tikai tik talu, lai paliktni tikai turétos!

IzmantoSanai ekskavatoros, riteniekravés vai tamlidzigas iekartas:

lepazistieties ar neséja darbibas elementiem, kas attiecas uz divam galvena un sanu spriegojuma vadibas kédém.
Jo Tpasi iegauméjiet, kura sviras funkcija izraisa galvena spriegotaja atvérdanos, lai nejaudi neiekustinatu So funkciju,
kad HVZ-UNI-II ir pacelts ar kiegelu slani, un tadéjadi kiegelu slanis neizkrist no skavas..

Avarijas briesmas!

Vadibas sviras darbiniet I1€ni un apzinati, ja iespéjams, pie neséja brivgaitas atruma, jo pretéja gadijuma liela ellas
plisma var izraisit darbibas trauc&jumus vai pat HVZ-UNI-Il ieklaSanas skavas bojajumus, 1pasi ar lieliem
ekskavatoriem.

Parliecinieties, ka hidrauliskais spiediens neparsniedz nodala "Paredzétais lietojums" noraditas vértibas.

Ja to izmanto déjéjmasina (pieméram, VM 301):

(pieméram, ar masinu VM 226): iepazistieties ar vadibas sviras darbibu, kas atrodas pa labi no vaditaja sédekla.
Atcerieties, ka, darbinot krusta vadibas sviru uz prieksu, jo 1pasi tiek atvérts galvenais spriegotajs, lai nejausi
neiedarbinatu So funkciju ar paceltu HVZ-UNI-II un satvertu akmens slani, izraisot akmens slana izkri8anu no
skavas.

Nelaimes briesmas!

Ja ir izveléta ieklaSanas maSinas funkcija "Automatiski”, HVZ-UNI-II darba ciklu atseviSkie darbibas posmi tiek
automatiski aktivizéti viens péc otra. (Skat. ieklaSanas masSinas lietodanas instrukciju).
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2.2 Noradijumi par betona brugakmens ieklasanu saskana ar standartiem

Tiek pienemts, ka ieklajamo betona bloku ieklasana laus izveidot standarta, viendabigu iekla8anas shému.

Tiek pienemts, ka ieklajamie betona brugakmeni ir aprikoti ar ta sauktajiem starplikam, kuru minimalais biezums ir
2,5 mm.

ADV lodi$u lauzgja tehnologijas uzstadiSana nodro$ina optimalus apstakl|us, lai nodrosinatu, ka atseviskie akmeni
ieklaSanas procesa nenovirzas un ka ieklaSanas procesa starp atseviSkiem akmeniem satvériena virziena veidojas
papildu neliela atstarpe, atbalstot tos uz akmenu augs$éjam malam.

Péc ieklasanas procesa 8is papildu nelielas spraugas nekad nedrikst likvidét, piespiezot tas kopa ar gumijas amuru
no pamatnes puses.

Péc ieklaSanas procesa tikko ieklata akmens slana akmeni ir nedaudz jaatdala no pamatnes, vélams tikai ar
montiera kurpém.

Tas ir vienigais veids, ka panakt standarta 3 Iildz 5 mm Suves!

Ja pirms ieklaSanas ar masinu ir nepiecieSams veikt ieklaSanu ar rokam, ieklaSanas ar rokam laika ir jaievero
ieklasanas vienibas rezga izméri.

OHNE ADV MIT ADV

-,
A

I

Pielagojot sanu spriegojuma satvériena satver§anas platumu, tiek nodro$inats, ka atseviski kiegeli sanu spriegojuma
satvériena virziena neatrodas saspiesti viens pret otru, bet tiem ir neliels papildu savienojuma attalums sanu
spriegojuma virziena.
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2.3 Deésanas cikla seciba

Parvadataja transportlidzekla vaditajam principa visu laiku jabut redzamibas zona visa parvadataja un
stiprinajuma darba zona un japarliecinas, ka bistamaja zona neatrodas ne cilvéki, ne priekSmeti.

Paceliet HVZ-UNI-II, izmantojot turétaju, "dz knaibles brivi karajas.

Atveriet HVZ-UNI-II galveno un sanu spriegotaju.

To darot, vienmeér parliecinieties, ka bistamaja zon3a, jo Tpasi sanu spriegotaja spailu grozamaja zona, neatrodas
neviens cilvéks, kur$ varétu tikt apdraudéts vai pat ievainots.

Nelaimes gadijuma briesmas!

Pateicoties abu iestatiSanas kézu stavokla regulésanai, tiek nodroSinats, ka galvenais spriegoSanas spaile
nolaiSanas pus€ ir novietota zemak neka galvenais spriegoSanas spaile priekSpuse.

Galvena spriegotaja Tsa aizvérSanas (aptuveni 1 sekunde). Tas pagarina lodisu lauzéja ADV hidraulisko cilindru un

pacel lodisu lauzeja stieni.

Darbiba bez hidrauliskas grozamas galvas:

Ja HVZ-UNI-Il nav savienots ar nesoSo transportlidzekli,
izmantojot hidraulisko rotéjoSo galvu, &1 slipa nogaze lau;j
skavu pielidzinat ar ieklajamo kiegelu slani, parvietojot to
pret ieklajamo kiegelu slani, ldz galvenas skavas térauda
plaksnites no ieklajama kiegelu slana puses saskaras ar
ieklajama kiegelu slana sanu virsmu, pat bez hidrauliskas
rotéjoSas galvas vai papildu operatora.

Péc noreguléSanas HVZ-UNI-II nolaiz centrali uz
ieklajamo kiegelu slani ta, lai galvenas spailes térauda
lapstinas no padeves puses pat péc pilnigas nolaiSanas
joprojam pieskaras kiegelu sanu virsmam vai lai to
attalums dz kiegelu sanu virsmam neparsniegtu
aptuveni 2 cm.

Darbiba, kad nav nepiecieSama akmens slana
parformatésana:
HVZ-UNI-II tiek automatiski centréts uz pacelSanas ierici.

Ja HVZ-UNI-II tiek novietots uz uzstadiSanas vienibas |oti
stipri necentréti, 31 centréSanas procesa rezultata HVZ-
UNI-II var pacelties uz saniem un vairs neatbalstities uz
uzstadiSanas vienibas ar visiem 4 augstuma balstiem.

Sada gadijuma:

Nedaudz atveriet sanu spriego$anu (HVZ-UNI-II atkal
nolaizas ar visiem 4 augstuma balstiem uz akmens slana
virsmas.

Galvena spriegotaja aizvérsana
Atveriet sanu spriegotaju

Darbiba ar hidraulisko rotacijas galvu:

Ja HVZ-UNI-II ir savienots ar neséjraktoru, izmantojot
hidraulisko rotéjoSo galvu, HVZ-UNI-II ar rotéjosas galvas
funkcijas palidzibu var aptuveni izlidzinat ar panemamo
akmens slani. Péc tam sikaku izlidzinaSanu var veikt |oti
atri, izmantojot knaibles ar slipu slipumu, tuvojoties
paceljamajam kiegelu slanim, I1dz pacelajama kiegelu
slana sanu dalas galvenas spailes térauda lapstinas
saskaras ar sanu virsmu.

Péc noreguléSanas HVZ-UNI-II nolaiz centrali uz
ieklajamo kiegelu slani ta, lai galvenas spailes térauda
lapstinas no padeves puses pat péc pilnigas nolaiSanas
joprojam pieskaras kiegelu sanu virsmam vai lai to
attalums ldz kiegelu sanu virsmam neparsniegtu
aptuveni 2 cm.

Darbiba, kad nepiecieSama akmens slana
parformatésana:

Aizveriet galveno spriegotaju, lai kiegelu rindas batu
izlidzinatas un turpmakas parvietoSanas laika netraucéti
varétu slidét viena gar otru un neaizkertos stiros.

Nedaudz atveriet galveno spriegotaju ta, lai starp abu
galveno spriegotaju spailu térauda lapstinam un akmens
slani bdtu aptuveni 1 cm atstarpe.

Aizveriet sanu spriegotaju, HVZ-UNI-II automatiski
izltdzinas centrali ar izvietojamo ieklaSanas vienibu. Ar
pozicionéSanas adapteru palidzibu akmeni viens pret
otru tiek nob1diti vajadzigaja attaluma.

Ja HVZ-UNI-II tiek novietots loti stipri necentriski uz
ieklaSanas vienibas, 8T centréSanas procesa rezultata
HVZ-UNI-II var pacelties uz saniem un vairs nebalstities
uz ieklaSanas vienibas ar visiem 4 augstuma balstiem.
Sada gadijuma:

Nedaudz atveriet sanu spriego$anu (HVZ-UNI-II atkal
nolaizas ar visiem 4 augstuma balstiem uz akmens slana
virsmas.

Galvena spriegotaja aizvérSana
Atveriet sanu spriegotaju
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Pagrieziet skavu ar hidrauliskas pagrieSanas galvinas palidzibu ta, lai to varétu nolaist virs satverama akmens slana.

Pagrieziet skavu ta, lai skavas sanu galvena skavas spailes térauda lapstinas péc iespéjas vairak pieskartos
akmeniem.

Turpiniet griezt skavu ta, lai ta batu aptuveni centréta uz satverama akmens slana sekundara iespiléSanas virziena.

Nolaidiet skavu, lldz skavas atbalsta plaksnes pieskaras akmens virsmam. Talak to vairs nenolaiziet! ékérsstienis
nekad nedrikst pieskarties HVZ-UNI-II stiprindjumam, tapéc spiediens uz skavu jaizdara no aug$as (ar neséja stréli).

levietojiet hidrauliskas vadibas sviru "1. pozicija" un turiet to $aja pozicija, I1dz ir pabeigtas turpmak minétas kustibas:
galvenais skava aizveras
galvenais spriegotajs nedaudz atveras
Sekundarais spriegotajs aizveras

Galvenais spriegotajs aizveras
sekundarais spriegotajs atveras

Paskaidrojums: vadibas sviras stavokli
Pos.1 : Satver$ana, noguldi$ana, atiestati$ana Bild 2 Pos2 Pos Pos.1
Pos. 0: Nulles pozicija

Pos.3: Pretkustiba (pieméram, cikla partrauk$ana)

ST kustibas seciba, atbilstosi izmantojot un iestatot pozicionésanas
adapterus, automatiski parvieto kiegelu slani, kas uzlikts uz ta
sauktas "krusteniskas Suves", uz "nestuvju Suvi".

Atlaizot hidrauliskas vadibas sviru vai atgriezot vadibas sviru
centralaja pozicija, satverSanas méginajumu var jebkura laika
partraukt.

Vélreiz nospiezot "aizvért", kustibas seciba tiek atsakta un turpinata partrauktaja punkta.

Nospiezot "Pos. 1", tiek atjaunota pédéja veikta kustiba.

Péc satvériena procesa pabeig3anas (sekundarais satvériens pilniba atveras un pagriezas Iidz galam), atgrieziet
hidrauliskas vadibas sviru centra pozicija.

Paceliet skavu ar satverto akmens slani un pagrieziet to uz ieklaanas poziciju.

Darstellung Steuerhebel Bagger
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Pirms satverta bloka slana pacelSanas ar nesé&ja palidzibu parvietojiet piekarindSanas punktu, parvietojot
ekskavatoru vai parvietojot ieklaSanas masinu par aptuveni 5-10 cm virziena uz masinas sanu galveno spaili. Tad
satverto akmens slani var pacelt vertikali uz augsu.

Satvertd akmens slana transportéSana uz iekla8anas vietu, izmantojot pagrieSanas procesu (ekskavators) vai
brauk8anas procesu (ieklaSanas masina).

Novietojiet satverto akmens slani aptuveni 5 cm attaluma no abam iekladanas malam atvértas pamatnes virziena,
[Tdz abi noregulé$anas veltni pieskaras jau ieklatajam brugim.

Tagad ievelciet satverto akmens slani pa diagonali uz ieklaSanas malas stiri un parliecinieties, ka tas precizi
ieklaujas iesp&jamaja bruga blokeésanas vieta.

Nolaidiet satverto akmens slani, Iidz abas piekares kédes ir nedaudz valigas.

Atveriet galveno spriegotaju uz aptuveni 2 sekundém. Tas automatiski ievelk lodiSu lauzéja hidraulisko cilindru, un

ADV pieliek pirmas rindas akmeniem atsperes spéku. Péc tam, kad $1 ADV cilindra kustiba ir pabeigta, notiek
galvena spriegotaja cilindra atvérSanas kustiba, un ar to ieklaSanas bloks tiek novietots uz pamatnes.

ST procesa laika ADV sliede nospieZ akmenus uz leju un nelauj tiem parak daudz sasveérties.

Izmantojiet neso3o transportiidzekli, lai piekares punktu parvietotu aptuveni 5-10 cm virziena uz plaknes puses
galveno skavas spili.

Kad tuk3ais HVZ-UNI-II tiek pacelts, tas automatiski nedaudz pagriezas uz priek3u pret atvérto pamatni vai pret
galveno spiles spili pamatnes pusé, tadéjadi attalinoties no tikko ieklata akmens slana. Tas novers to, ka atsevisSkus
priek$éjas rindas akmenus ieklaSanas knaibles, veicot pacelSanas kustibu, izvelk uz augsu.

PagrieSanas vai braukSanas laika, lai paceltu nakamo akmenu kartu, galvenais spriegotajs tiek pilniba atvérts un péc
tam uz aptuveni 1 sekundi nekavéjoties aizvérts. ST1sa galvena spriegotaja aizvérSanas kustiba izraisa lodisSu
lauzéja hidrauliska cilindra pilnigu izstiepSanu, tadéjadi atkartoti uzladejot atsperu komplektu.

HVZ-UNI-Il ieklaSanas skava tagad ir gatava nakamajam ciklam.

TIPP: |Ja iepakojums ir slikts un nestabils, ko parasti izraisa slikti paliktni, parvietojot kiegelu rindas tiesi uz
iepakojuma, var gadities, ka atseviski kiegeli apgazas vai nokrit uz saniem, jo trikst pamatnes. Sada
gadijuma panemiet kiegelu rindu, neparvietojot to, novietojiet uz gridas vai uz piemérota balsta, pieméram,
veidnu panela, un parvietojiet to tur.

TIPP: | Bloku slanu sliktas sakeres kvalitates gadijuma (bloku slanim ir tendence izlauzties vai atseviskiem blokiem
sanos ir tendence izkrist), atstajiet sanu spriegu aizvértu I1dz ieklaSanas vietai un atveriet to tikai 1si pirms
novietoSanas pret jau ieklatiem blokiem.

TIPP: | Neméginiet "vit" akmenu slanus sanu spriegoSanas virziena ar jau ieklatajiem akmeniem, tas parasti nav
iesp&jams, jo satvertie akmeni tiek piespiesti viens pie otra, bet jau ieklatie akmeni atrodas valigi. Labak ir
vai nu iznemt "atslégas akmenus" pirms iekla8anas un ievietot tos vélak, vai art atkariba no konfiguracijas
ievietot papildu akmenus tikai péc ieklaSanas procesa.

2.4  Vispariga informacija par standarta prasibam atbilstoSu uzstadiSanu

Péc ieklaSanas tikko ieklata akmens slana akmeni ir nedaudz janobida no pamatnes, vélams tikai ar izlidzinataja
kurpém. Tas ir vienigais veids, ka panakt standarta 3 ITdz 5 mm Suves! Ja pirms virsmas ieklaSanas ar maSinu
uzsakSanas ir nepiecieSams sakt ieklaSanu ar rokam, veicot ieklaSanu ar rokam, ir jaievéro ieklaSanas vienibas
rezga izméri. Nekada gadijuma nedrikst akmenus ieklasanas vieta dzit kopa ar gumijas damuru. Rezultata tiktu
likvidétas standarta Suves - rezultats bitu nestandarta segums!
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2.5 Visparigas norades par uzstadiSanu:

Masinu ieklaSanas lielo mehanizacijas pakapi var ekonomiski optimizét tikai tad, ja tiek optimizéti art
robeznosacijumi. Ta ka blokéto brugakmens segumu lielda méra veido transports un tikai salidzino$i neliela méra pats
ieklasanas process, ir skaidrs, ka bdvlaukuma ir jaoptimizé transports.

Atkariba no akmenu konfiguracijas ieklaSanas vieta var bt nepiecieSams ievietot papildu atslégas akmenus, lai
saslégtos ar jau ieklatajiem akmeniem vai lai mainitu atseviSku akmenu novietojumu ieklasanas bloka.

Ja iespéjams, izvietojiet iepakojumus tuvu ieklaSanas malai, lai izvairitos no starpposma transporté$anas un panaktu
Tsu parvietodanas attalumu un tadejadi augstu ieklasanas veiktspéju ar ieklaSanas masinu.

Tomeér atstajiet ieklaSanas masinai pietiekami daudz vietas manevrésanai.

Piegade "tiesi laika" ir optimala, lai bloku pakas vienmér butu novietotas péc iespéjas tuvak izkrausanas celtna uz
priek8u kustigajai ieklasanas malai.

Jebkura gadijuma attalumam starp pakam jabut pietiekami lielam, lai par tam varétu novietot ieklaSanas masinas
satverSanas satveréju.

Ipasi $auram iekladanas joslam, pieméram, celiem vai tamlidzigam vietam, aprékiniet attalumu starp pakam no
ieklaSanas zonas un kvadratmetrus vienam akmenu iepakojumam.

Satljumiem jabat novietotiem plakani un nesavitiem sevi.
Izlidziniet iepakojumus atbilstoSi vélakajam optimalajam piebraukSanas virzienam pie ieklaSanas masinas.
Dazas instalacijas vienibas ir asimetriskas, tapéc vienmér parliecinieties par to, ka tas ir saskanoti izlidzinatas.

Dazas ieklaganas vienibas, pieméram, silkes forma, slani jaieklaj pakapeniski. Sim nolikam no akmens piegadataja
laikus sanemiet atbilstoSas ieklaSanas instrukcijas, lai bavlaukuma sakuma nevajadzigi netérétu laiku
eksperimentiem.

Vislabak ir sakt pilnigi no jauna jebkura vieta, kur veca klajuma ieklaSana ar rokam un masinu ir atdalita, jo parasti ar
rokdm un masinu ieklasanai ir at3kirigi savienojumi.

Nepartraukti parbaudiet, vai perpendikularitate, Suvju gaita un seguma rezga izméri joprojam ir pareizi. Dazkart
vélakas korekcijas nav iesp&jamas vai ar1 to partaisiSanai ir nepiecieams milzigs laiks.

Izvairieties no grieSanas un roku darba, izvéloties iekldjamas lentes platumu, kas ir slana platuma reizinajums.

Ja iespéjams, liekot akmenus secigi, sajauciet akmens slanus no dazadam akmens pakam.

Pirms vibréSanas un slipéSanas vibrégjiet Suves gaitu. Nekad neveiciet vibréSanu tuvak par aptuveni 3 metriem no
atklatas ieklasanas malas.

Uzreiz sakraujiet iepakojuma materialus, pieméram, paletes, vienu uz otras un péc tam aizvaciet visu kaudzi no
uzstadiSanas vietas.

lepakojuma materialiem, pieméram, folijai vai lentém, nodroSiniet atbilstoSus konteinerus, ja iesp&jams,
parvietojamus, kur Sos atkritumus var nekavéjoties novietot.

Vienmér nogrieziet lentes no divam pusém, péc iespéjas zemak uz iepakojuma, lai, satverot lentes ar knaiblém,
novérstu netiSu aizkerSanos.

satverot lentes ar ievelkamajam knaiblem. Ja ta notiek, savienojuma saite bieZi vien uz paliktna tiek nobidrtta, un tas
ir jalabo manuali.
Ja iespéjams, nodroSiniet mobilus, ideala gadijuma nolokamus konteinerus bojatiem akmeniem un akmens

atkritumiem. Tas lauj vélak izvairities no laikietilpigas 5o akmenu savakSanas, ka arT no Skérsliem iekrauSanas un
ieklaSanas masinu cela.

Batiba tira un labi organizéta bivlaukuma iekartoSana ietaupa daudz laika un naudas.

Ja rodas problémas ar uzstadiSanas tehnologiju, izveidojiet tieSu telefona savienojumu starp uzstadisanas vietas
personalu (vélams, uzstadidanas masinas vaditaju) un uzstadidanas masinas piegadataju. Tas nodroSina iekla8anas
masinas piegadataja konsultantam informaciju no pirmavota un atvieglo diagnostiku un palidzibu.
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3 Apkope un kopsana

3.1 UztureSana

Lai nodroSinatu ierices pareizu darbibu, ekspluatacijas droStbu un kalpoSanas laiku, tabula uzskaititie
apkopes darbi javeic péc noradito periodu beigam.
Var izmantot tikai originalas rezerves dalas, pretéja gadijuma garantija zaudé spéku.

Visus darbus drikst veikt tikai tad, kad iekarta ir pazeminats spiediens, atslégts spriegums un ta ir

izslegta!

Visu darbu laika janodroSina, lai ierice nevarétu netisam aizverties.

Traumu risks!

5.1.1 Mehanika

APKOPES TERMINS

Veicamie darbi

Pirma parbaude péc
25 darba stundam

Parbaudiet un pievelciet visas stiprinajuma skrives, ja ir vajadzigs
(atlauts veikt tikai specialistam).

Ik péc 50 darba
stundam

Pievelciet visas stiprindjuma skriives (raugieties, lai skriives batu pievilktas
atbilstigi attiecigaja stipribas klasé spéka esosajam pievilkSanas griezes
momentam).

Parbaudiet, vai visi esosSie droSibas elementi (pieméram, savazama tapa)
darbojas bez traucéjumiem, un nomainiet bojatos drosibas elementus. > 1)
Parbaudiet, vai visi 8arniri, vadotnes, tapas, zobrati un kédes darbojas bez
traucéjumam un atjaunojiet vai nomainiet tos, ja ir vajadzigs.

Parbaudiet satvérgjzoklu (ja tie ir uzstaditi) nodilumu un notiriet tos, ka art
nomainiet, ja ir vajadzigs.

leellojiet/ieziediet visas slides vadotnes, zobstienus, kustigo detalu vai
mehanismu Sarnirus, lai mazinatu to nodilumu un nodroSinatu, ka tie optimali
kustas (ieteicama smérviela: Mobilgrease HXP 462).

leellojiet ar smérspiedni visus elloSanas nipelus (ja ir uzstadrti).

Vismaz vienu reizi gada
(ja smagi ekspluatacijas
apstakli, saisiniet parbaudes
intervalu)

1)

Parbaudiet visas iekares dalas, ka ari tapas un cilpas. Ludziet specialistu
parbaudtt, vai nav plaisu, nodiluma, korozijas un vai darbiba ir drosa.

A 6N XN
OK NO
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5.1.2 Hidraulika

UZTURESANAS TERMINS

Sakotnéeja parbaude péc
25 darba stundas

Veicamie darbi

Parbaudiet vai pievilciet visus hidrauliskos skrivju savienojumus.
(drikst veikt tikai kvalificéta persona).

Sakotnéja parbaude péc
50 darba stundas

Nomainiet hidraulisko 8kidrumu (ieteicama hidrauliska ella: HLP 46 saskana ar
DIN 51524 - 51535).

Nomainiet visus eso$os hidrauliskas ellas filtrus.

Ik péc 50 darba stundam

3.2 Remonti

Pievelciet visus hidrauliskos savienojumus.
Parbaudiet, vai hidrauliskaja sistéma nav noplides
Parbaudiet hidrauliskas ellas filtru, vajadzibas gadijuma iztiriet (ja tads ir).

Parbaudiet hidraulisko Skidrumu un nomainiet to (saskana ar razotaja
noradijumiem) (ieteicama hidrauliska ella: HLP 46 saskana ar DIN 51524-51535).

Parbaudiet, vai hidrauliskas $lutenes nav sastiepu8as un saspiedusas.
Bojatas hidrauliskas Slitenes janomaina.
(parasti ir ieteicams nomaintt hidrauliskas Slatenes ik péc 6 gadiem).

Drikst izmantot tikai noteiktos e|las veidus!

o lerici drikst remontét tikai personas ar Sim mérkim vajadzigajam zinaSanam un prasmém.
o Pirms atkartoti sakat ekspluataciju, IGdziet specialistu veikt arkartas parbaudi.

51400036
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3.3 Problému novérSsana

DISTURBANCE

CAUSE

REMEDY

Akmens slanis izlauzas uz leju

Galvenais spriegojums ir iestatits
nepareizi (200 mm gajiens).

Parbaudiet iestatijumu saskana ar
iestatljumu uzlimi

Akmens slanis ir |oti liels

Noreguléjiet satvériena dzilumu
nedaudz dzilak, lai térauda plaksnites
satvertos akmens slana apakséja dala.

Akmens kvalitate

Parbaudiet akmens kvalitati

Einzelne Steine fallen aus der
Steinlage heraus

AtseviSku akmenu izmeéri parak
atSkiras viens no oftra.

Nedaudz cieSak pievilciet térauda
lamellu stiprindjuma skraves
problematiskajas akmens slana zonas
(tadéjadi palielinot satvériena spéku).

Akmeni netiek satverti vai izkrit
pacelSanas laika.

Akmenu virsmas ir nedaudz
"vainagotas" (razoSanas dél).
Akmenu attaluma izcilni sniedzas
tikai "dz % no akmens augstuma.

Akmens slanis ir satverts parak talu
uz augsu.

Ellas spiediens ir parak zems

Akmenu palete nav lidzena

Satveriet akmens slani péc iespéjas
dzilak.

Satveriet dargakmens korpusu péc
iesp€jas zemak.

Satveriet dargakmens korpusu péc
iesp€jas zemak.

Jautajiet razotajam par nepiecieSamo
ellas spiedienu.

Novietojiet akmens paliktni uz dzenas
zemes.

Akmeni nav parvietoti vai nav pilniba
parvietoti sdnu sasprindzinajuma del.

Attalums starp akmeniem novérs
nobidi

Akmenu zobaintba

Pozicijas adapteru reguléSana nav
pareiza

Parvietojiet akmenus, vairakas reizes
tos atverot un aizverot.

Akmenus ar zobiniem NAV iesp&jams
parvietot.

Pareizi noreguléjiet pozicijas adapteri.

Pozicijas adapteris >

51400036
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3.4 Pienakums veikt parbaudi

e ® Uznéméjs atbild, ka specialists vismaz reizi gada parbauda ierici un nekavéjoties novers

konstatétas nepilnibas (- DGUV noteikumus 100-500).

i e Irjaieveéro saistitie tiestbu aktu noteikumi un atbilstibas apliecindjuma noteikumi!

e Specialista veikto parbaudi nodroSina arT razotajs “Probst GmbH”. Sazinieties ar mums:
service@probst-handling.de

o Peéc ierices parbaudes un nepilntbu novérSanas iesakam labi redzama vieta piestiprinat

Bei Bedarf frilher

1 roqpired sare: parbaudes plaksntti “Specialista parbaude/ Expert inspection” (pasit. Nr.: 2904.0056 un tehniskas

MEranas parbaudes uzlime ar gadskaitli).
Specialista veikta parbaude ir noteikti jadokumenteé!
lerice Gads Datums Specialists Uznémums

3.5 Norade par datu plaksniti

e lerices veids, ierices numurs un razo$anas gads ir svarigi ierices identifikacijas dati. Tie ir vienmér
janorada, kad pastta rezerves dalas un piesaka garantijas prasibas un citas ar ierici saistitas
prasibas.

e Maksimala celtsp&ja norada maksimalo slodzi, ar kadu ir paredzéts noslogot ierici.
Ir aizliegts parsniegt maksimalo celtspéju.

e Kad izmanto ar celSanas ierici/ celS8anas iekartu (pieméram, celtni, keédes trisi, autokraveju,
ekskavatoru u. c.), ievérojiet datu plaksnité noradito paSmasu.

2000-2000-X00(

Art.-Nr: 12345678 I

SN: 31234567-00010-00001 ™= prObSt

Baujahr,/Year of manufaciure: 20XX

Eigengewicht/ 00.000 kg/ Probst GmbH

Deoq Wagh oooonibe SEREIEL o

Tragféhigkeit/ 00.000 kg/ Gemany UK

Working Load Limit: 00,000 Ibs Tel: +40 7144-3309.0 ca

Greifbereich,/ 0.000-0.000 mm, **erebsbarding con

Gripping Range: 0,00-0,00 in CE

Eintauchtiefe, 0.000 mm/ Mod
Pi _ Insidls Height 0000 in Gemany

Iemers: 4fasag7aliss3ze?

3.6 Norade par PROBST ieri¢u izireSanu/iznomasanu

Kad iziré/iznoma PROBST ierices, noteikti ir janodro$ina ari originala lietoSanas pamaciba (ja
attiecigas lietoSanas valsts valoda atSkiras, papildus ir japievieno arT attiecigais originalas lietoSanas
pamacibas tulkojums)!
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lekartu un masinu utilizacija/parstrade b t
—probs

4

lekartu un masinu utilizacija/parstrade

.‘ Izstradajumu drikst iznemt no ekspluatacijas un sagatavot utilizacijai/parstradei tikai kvalificéts

‘ personals. Attiecigi esoSas atseviskas sastavdalas (pieméram, metali, plastmasa, Skidrumi,
’. baterijas/uzladéjamas baterijas u. c.) ir jaiznicinaljareciklé saskana ar valsti/valsti speka esoSajiem

’ tiestbu aktiem un noteikumiem par utilizaciju!

Produktu nedrikst izmest sadzives atkritumos!

51400036 41/42
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Noradijumi par reguléSanu
HVZ- UNI 1 hldraullsko |eklasanas knalbles

- Knatbles,run |
Plederum(‘?:’; :

Versija A

Akmens slanis nav nobidits.
Janosaka ar knaiblem sadi.

L— 1200 mm —}‘

4¢—— 1300 Mm —}I

* parvietotaja valsti



b Galvena spriegojuma regulésana,

aizmuguréjais vaigs (A + B versijai

Atvert galveno
spriegojumu aizmugureé

. ¥ \_\, ot '
aizMugure = ‘ | ¢

800 (
5, r4oomm—p priekséjai




B Galvena spriegojuma regulésana, Sanu spriegojuma regulésana
priekséjais vaigs (A + B versijai) (A + B versijai)

hinten .

_VersijaB /
--1200 mm,

i
{
|
® aspuses N




A pussliedes montaza Pozicijas adapteru montaza
(A + B versijai) (tikai A versijai)

saisinat vai pasutit
piemérotu garumu

4 / : o

' P L&
~ priekséja T



@ Satveranas augstuma regulésana Korullu lauzéjs
(A + B versijai) (A +B)

apakséja
Tresais

prbk: e }_UJ %



5y Svarstaregulésanas /
transportésanas skriive
(A + B versijai)

1. Turpmak paraditas blok&jamo bloku formas 1-20 ir piemérotas masinizklasanai. Var ieklat arf citas akmens formas.
PriekSnoteikums ir tads, ka akmeni ir sakrauti masinu ieklaSanai piemérota forma.

EEREN HH
44—

)] NERNENENE %5@
.. HH
1 7 8

9 15

17 18 19 20 21 22 23 24
2. Savstarpéji savienotas formas 16- 20 ir pieméroti masinu uzstadisanai ar pozicionéSanas adapteri PA.
3. blokésanas formas 21-25 ir piemérotas masinizklaSanai ar specialiem adapteriem.

25
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Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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260

Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 3 5 4 3 2 1

Detail 1 O

, Detail

Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"

100 | 120 | 150 | 180 200 250 300 350 400
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Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1




Apkopes norade _— pfObSt

Ar So ierici saistitas garantijas prasibas ir spéka tikai tad, ja izpilda noraditos apkopes darbus (pilnvarota
specializétaja darbnica)! Péc katra apkopes intervala veiktas apkopes nekavéjoties nosiitiet mums So
apkopes apliecinajumu (ar parakstu un spiedogu). ¥

Y pa e-pastu uz: service@probst-handling.de / pa faksu vai pa pastu

lpasnieks: _____________

lerices veids: _____________ PrecesNr..  _____________
lerices Nr..  _ _ _ _ _ ________ RaZo8anas gads: o

Péc 25 darba stundam veicamie apkopes darbi

Datums: Apkopes veids: Uznémuma veikta apkope:

Spiedogs

Vards | Paraksts

Péec 50 darba stundam veicamie apkopes darbi

Datums: Apkopes veids: Uznémuma veikta apkope:
Spiedogs

Vards | Paraksts

Uznémuma veikta apkope:
Spiedogs

Vards | Paraksts

Uznémuma veikta apkope:
Spiedogs

Vards | Paraksts

Reizi gada veicamie apkopes darbi

Datums: Apkopes veids: Uznémuma veikta apkope:
Spiedogs

Vards | Paraksts

Uznémuma veikta apkope:
Spiedogs

Vards | Paraksts

Lv

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StralRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de
71729 Erdmannhausen, Germany
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stone layer dimension 37,8" - 56,7"
(side gripping)

400 kg /

220 kg /

Eigengewicht / Dead Weight:
485 Ibs

Product Name:

Hydraulic installation clamp HVZ-UNI-II

_ 0125 |

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

handling equipment

Datum Name Benennung
Erst) 11.4.2016 || Krasnikov Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Gepr, 1242016 _| | Krasnikov Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
D51400036
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

2 | ]




F
E
D
C
B
A

von 15

Blatt

ng

Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket
Artikelnummer/Zeichnungsnummer

E51400036

Benennu
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Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
3
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 3 2 | 1
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Datum Name Benennun g
Erst|3.3.2016 | R-Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
41400983 Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
Blatt5 mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
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Zust| Urspl Ers. f. |Ers. d.
5 4 3 2 | 1
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Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1
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41 400980 Datum Name Benennung
Erst|3.3.2016 | R-Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
20100017 mit Federpaket
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Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Datum Name | Benennun

rst.| 3.3.2016 R.Hoffmann

Hydraullsche Verlegezange HVZ - uni ll

epr.| 18.8.2021 | R.Hoffmann

Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket
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Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1
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Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
9
2 E51400036
1 von 15

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
10
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
11
2 E51400036
1 von 15

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 -
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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Datum Name Benennun g
Erst[3.3.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
20 40040 3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
S 2 E51400036 o
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Gepr| 18.:8.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
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3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
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mit Federpaket

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer
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Blatt
15
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