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6.5 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben |2) )HG6he der beider Absetzrollen genau gleich

schwenken. einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung A).

Bild 2
3) Nach erfolgter Einstellung, beide Absetzrollen
wieder nach unten schwenken und einrasten.

Darstellung A
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6.6  Anmerkungen zur automatischen Funktion der Abdriickvorrichtung ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes

Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den

Hydraulikkreis der Hauptspannung integriert.

® Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schliefen wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdrtickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-LIGHT ist somit bereit, auf eine zu
verlegende Steinlage aufgesetzt zu werden.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen* wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der

Anlegekante aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird

freigegeben und gleichzeitig aufs Planum gedriickt.

ohne ADV

_j/f?

mit ADV

o,
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7 Bedienung

71 Allgemeines

e Achtung!
e Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz durchfiihren!

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-LIGHT wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

® Beisorgsamen Umgang kann die HVZ-LIGHT auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu
rdumen und zum spateren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf
geachtet werden, dass die Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen
werden.
Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum
anderen kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.
In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schliel3en, dass Paletten gerade noch Halten!

e Bei Einsatz an Mini- Radlader, Mini-Bagger, Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-3010der dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates flir den Steuerkreis fiir die Hauptspannung
vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung bewirkt,
damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-LIGHT mit gegriffener Steinlage betdtigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.

Unfallgefahr!

Betdtigen Sie die Steuerhebel langsam und beddchtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da
insbesondere bei grokRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der
Verlegezange HVZ-LIGHT hervorrufen kénnen.

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht iiber den angegebenen Werten liegen.
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7.2

Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten eine
normgerechte, gleichférmiges Verlegemuster erlauben.

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten
Abstandshilfen mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen
gegeben, dass die sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den
Einzelsteinen in Greifrichtung beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein
zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen
des Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so 18Rt sich eine normgerechte Fuge in der GréfRe 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, miissen bei der
Handverlegung die Rastermafle der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV
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7-3

Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsétzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des
Tragergerates und Anbaugerates im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch
Gegenstdnde im Gefahrenbereich befinden.

Anheben der HVZ-LIGHT mittels des Tragergerdtes, bis die Zange frei hdngt.

Offnen der Hauptspannung der HVZ-LIGHT.

Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich steht und gefahrdet oder gar verletzt werden

kénnte. Unfallgefahr!

Aufgrund der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige Hauptspannbacke

tiefer hdngt als die planumsseitige Hauptspannbacke.

Kurzzeitiges SchlieBen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Hauptspannung ganz schlieBen, so dass die Steine stark zusammengepresst werden (Manometer

muss 150 bar anzeigen).

Bei druckempfindlichen Steinen, z.B. Rasengittersteinen, gegebenenfalls Anpressdruck iiber das
Druckbegrenzungsventil zuriickstellen (auf ca. 80 bar).

Bedienung ohne hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch
Heranfiihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage die Zange an der
aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusétzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
die HVZ-LIGHT mittels der Drehkopffunktion grob
auf die aufzunehmende Steinlage ausgerichtet
werden. Die Feinausrichtung ldsst sich dann sehr
schnell durch den Schraghang der Zange durch
Heranflihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenfldchen aufweisen.
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e Vordem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhangepunkt durch bewegen des
Auslgers (Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 —10 cm zur anlegeseitigen
Hauptspannbacke hin bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben
werden.

e Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur
Verlegestelle hin transportieren.

e Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag berihren.

e Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die
eventuelle Verzahnung des Pflasterbelages achten.

o Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

e Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fahrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach
AbschluR dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des
Hauptspannzylinders und damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

e Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke
bewegen.

e Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-LIGHT schwingt diese selbsttatig leicht nach vorne zum
offenen Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade
eben verlegten Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die
Hebebewegung der Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

e Wihrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der nachsten Steinlage wird die
Hauptspannung ganz gedffnet und gleich anschlieRend fiir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige
SchlieRbewegung Hauptspannung bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ganz
ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder aufgeladen wird.

e Die Verlegezange HVZ-LIGHT ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

7-4  Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so ldsst sich eine normgerechte Fuge
in der Grof3e 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang
erforderlich, miissen bei der Handverlegung die Rastermal3e der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls
sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden
normgerechten Fugen wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

7.5  Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

Je dicker die Steine sind, desto einfacher ist sicheres Greifen, umgekehrt, je diinner der Stein ist,
desto schwieriger wird das Greifen.

Je groRer die Spannweite (Lange) des Steinpaketes ist, desto schwieriger wird das Greifen.

Bei qualitativ schlechten Steinen, d.h. Barte an den unteren Steinkanten, z.B. durch verschlissene
Formen oder bei bauchigen Steinen, kann es mdoglich sein, da8 eine Abhebung vom Paket tiberhaupt
nicht méglich ist.

Bei geschlossener, hangender Zange die Anstellwinkelketten so oben einhdngen, dass sie fast straff sind.
Schraubglieder festziehen. Dies bewirkt, dass sich die Zange bei ganz ge6ffneter Stellung schréag anstellt, so dass
auch Pakete, welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen, problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen
werden kénnen.

e Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung lasst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus
Tansport und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der
Transport auf der Baustelle optimiert werden muss.
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e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu
vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch geniigend Mandvrierraum fiir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts
bewegenden Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
darliber gesetzt werden kann.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so groR bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
dariiber gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus
der Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.

e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine
vornehmen.

e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt
werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei
Baustellenbeginn nicht unnétig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen
Anfang machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend iiberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermafd des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der
Lagenbreite gewahlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie ndher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem
Verlegebereich entfernen.

e Fiir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bdnder, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behalter
bereitstellen, wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bander immer 2-seitig, méglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der
Bander beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband
auf der Palette verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fiir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behdlter bereitstellen.
Dies erspart spateres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs-
und Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und {ibersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Beieventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit
stehen dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und
erleichtern Diagnosen und Hilfestellungen.
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8 Wartung und Pflege

8.1  Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufiihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlie3en kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerdtes erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

8.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehdrigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnrddern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif3 priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

Ober- und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

8.3 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschleif3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefthrt werden).
Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)
e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikdl: HLP 46 nach DIN 51524 - 51535).
e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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8.4 Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und

Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine aulerordentliche Priifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt

werden.

8.5  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen

geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).
e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitdtserklarung sind zu

beachten!

e Diese Priifplaketten kdnnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv-Aufkleber mit

Jahreszahl)

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette
,»SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

[l%} Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma

Expert inspection [3
Next inspection

—

Bei Bedarf frilher

1f required earlier

Bpconst
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8.6  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
l]g Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu ber(lcksichtigen.

=probst Msr3ssssxses

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50- 540 mm
Gottlieh-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm
D - 71729 Erdmannhausen
I ¢ €
www.probst-handling.de 0 "123456"789012

Beispiel:
8.7  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geriten
Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehdrige Original

Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
[lg zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss
unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tGibermittelt werden 1).

1) per E-Mail an: service@probst-handling.com / per Fax oder Post

Betreiber:
Geritetyp: Artikel-NF..
Gerdte-Nr.. _ Baujahr: L
Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o
Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
R
Stempel
o
Wartungsarbeiten 1x jahrlich
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
o
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 Geschaftsfihrer: Stuttgart HRB 310 453
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Telefax +49 7144 3309-50 Martin Probst USt. IdNr. DE 146197555
71729 Erdmannhausen info@probst-handling.de Dr. Markus Michalke
Germany Soren Presser-Velder

www.probst-handling.com .
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