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1 EC 적합성 선언  

 

지정: 

유형: 

기사 번호: 

HVZ 

HVZ-ECO 

51400034  

제조업체: 프로브스트 GmbH 

고틀립-다임러-슈트라세 6 

71729 에르드만하우젠, 독일 

info@probst-handling.de 

www.probst-handling.com 

 

위에 설명된 기계는 다음 EU 지침의 관련 요구 사항을 준수합니다: 

2006/42/EC(기계류 지침)  

 

다음 표준 및 기술 사양이 사용되었습니다: 

DIN EN ISO 12100 

기계류의 안전 - 설계의 일반 원칙 - 위험 평가 및 위험 감소 
 

DIN EN ISO 13857 

기계의 안전 - 상지와 하지가 위험 구역에 닿지 않도록 안전 거리 유지  
 

문서 책임자: 

 

이름: 장 홀더리드  

주소: 프로브스트 GmbH; 고틀립-다이믈러-스트라세 6; 71729 에르드만하우젠, 독일 

 

 

 

 

 

서명, 서명자의 세부 정보: 

 

 

에르드만하우젠, 21.09.2023.......................................................................... 

(에릭 빌헬름, 전무 이사) 
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2 보안 

 

2.1 자격을 갖춘 직원/전문가의 정의 

본 기기의 설치, 유지보수 및 수리 작업은 자격을 갖춘 직원 또는 전문가만 수행할 수 있습니다! 

자격을 갖춘 직원 또는 전문가는 이 기기에 적용되는 다음 영역에 대해 

필요한 전문 지식을 갖추고 있어야 합니다: 

• 역학용 

• 유압 장치용 

• 공압용 

• 전기 제품용 
 

2.2 용어의 정의 

 

그립 영역: • 는 이 장치로 잡을 수 있는 그립 재료의 최소 및 최대 제품 치수를 나타냅니다. 

잡는 상품(잡는 상품): • 는 파지하거나 운반하는 제품입니다. 

개방 폭: • 는 파지 범위와 수축 치수로 구성됩니다. 

침수 깊이: • 파지 범위 + 후퇴 치수 = 개방 범위 

장치: • 는 장치의 그리퍼 암 높이에 따라 결정되는 그리핑된 제품의 최대 그리핑 높이에 

해당합니다. 

제품 치수: • 는 그리핑 장치의 명칭입니다. 

사하중: • 는 파지된 상품의 치수(예: 제품의 길이, 너비, 높이)입니다. 

적재 용량 (WLL *): • 장치의 최대 허용 하중을 나타냅니다(잡는 물건을 들어 올릴 때). 

*= WLL → (영어:)  Working Load Limit  

지면 높이: • 팔레트나 트럭에서 적재물을 들어올린 직후에는 적재물을 지면 바로 위(약 0.5 m) 까지 

내려야 합니다.  

운송 시에는 필요한 만큼만 적재물을 들어 올려야 합니다(지상에서 약 0.5m 높이 권장). 
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2.3 안전 지침 

 

생명 위험! 

위험을 나타냅니다. 피하지 않으면 사망 또는 중상을 입을 수 있습니다. 

 

위험한 상황! 

위험한 상황을 나타냅니다. 피하지 않으면 부상이나 재산상의 손해가 발생할 수 있습니다. 

 

금지! 

금지를 나타냅니다. 이를 준수하지 않을 경우 사망, 중상 또는 재산상의 손해가 발생할 수 있습니다. 

 

중요한 정보 또는 유용한 사용 팁. 
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2.4 안전 표시 

금지 표시 

기호 의미 주문 번호: 크기: 

 

매달린 하중 밑으로 절대로 밟지 마세요. 생명의 위험! 

 
29040210 
29040209  
29040204 

30mm  
50mm  
80mm 

 

주의: 압착 위험! 손잡이만 만지세요. 29040367 205x30 mm 

경고 표시 

기호 의미 주문 번호: 크기: 

 

손이 눌릴 위험이 있습니다. 

 
29040221 
29040220  
29040107 

30mm  
50mm  
80mm 

명령어 

기호 의미 주문 번호: 크기: 

 

모든 사용자는 안전 지침과 함께 기기의 사용 설명서를 읽고 

이해해야 합니다. 

 
29040665 
29040666 

30mm  
50mm 

선택 사항 

 

잠금 나사와 안전 체인 또는 로프로 삽입 포켓과 지게차 타인을 

고정합니다. 

 
29040223 
29040222 

50mm  
80mm 
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작동 지침 

기호 의미 주문 번호: 크기: 

 

메인 장력 조절(ÖW 570 - 1,470 mm) 29040596 280x100 
mm 

 

운송업체(굴삭기) 요구 사항 : 

유량: 최소 25, 최적 35 - 40, 최대 80 l/min. 

작동 압력: 최소 180, 최적 200, 최대 320bar. 

최소 적재 용량: 2.3 t 

29040621 58x36 mm 

 

측면 장력을 차단하기 위한 스톱콕(메인 장력으로만 작업할 

때). 

29040643 95x50 mm 

 

장치를 작동하기 전에 모든 운송 클램프의 잠금을 해제해야 

합니다. 

29040630  

(선택 사항) 

92x35 mm 
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2.5 개인 안전 조치 

 

 

• 모든 사용자는 안전 지침과 함께 기기의 사용 설명서를 읽고 이해해야 합니다. 

• 장치 및 장치가 설치된 모든 상위 장치에는 권한이 있고 자격을 갖춘 사람만 작동할 수 있습니다. 

 

• 손잡이가 있는 기기만 수동으로 안내할 수 있습니다.  

그렇지 않으면 손이 다칠 위험이 있습니다! 

 

2.6 보호 장비 

 

 안전 요건에 따라 보호 장비는 다음과 같이 구성됩니다: • 보호 복 

• 보호 장갑 

• 안전화 
 

2.7 사고 예방 

 

 

• 권한이 없는 사람, 특히 어린이를 위해 작업 공간을 넓게 확보하세요. 

• 뇌우 시 주의 - 번개로 인한 위험!  

 뇌우의 강도에 따라 필요한 경우 장비 작업을 중단하세요. 

 

• 작업 공간을 충분히 밝게 하세요. 

• 젖거나 얼거나 얼고 더러운 건축 자재에 주의하세요!  

그립 재료가 미끄러질 위험이 있습니다 . → 사고의 위험이 있습니다! 
 

2.8 기능 및 육안 검사 

 

2.8.1 역학 

 

• 매번 사용하기 전에 기기의 기능과 상태를 점검해야 합니다. 

• 유지보수, 윤활 및 문제 해결은 기기가 꺼진 상태에서만 수행할 수 있습니다! 

 

• 안전에 영향을 미치는 결함이 있는 경우, 결함이 완전히 시정된 후에만 장치를 다시 사용할 수 

있습니다. 

• 제품의 어느 부분에든 균열, 틈새 또는 손상된 부품이 있는 경우 즉시 제품 사용을 중단하세요.  

 

• 기기의 사용 설명서는 사용 장소에 항상 비치되어 있어야 합니다. 

• 기기에 부착된 타입 플레이트를 제거해서는 안 됩니다. 

• 읽을 수 없는 표지판(예: 금지 및 경고 표지판)은 교체해야 합니다. 
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2.8.2 유압 

 

• 매번 사용하기 전에 모든 유압 라인과 연결부에 누출이 있는지 점검하세요.  

결함이 있는 부품은 감압된 상태에서 자격을 갖춘 직원이 교체합니다.  

 

• 유압 연결부를 열기 전에 주변을 깨끗이 청소하세요. 유압 시스템에서 작업할 때는 청결에 

주의하세요. 

 

• 유압 연결 호스는 마찰점이 없어야 하며, 들어올리거나 내릴 때 튀어나온 모서리에 걸려서 찢어지지 

않아야 합니다. 

 

• 장치 운영자는 장치 작업에 필요한 작동 압력을 지속적으로 사용할 수 있는지 확인해야 할 책임이 

있습니다. 

• 이 조건에서만 장치를 사용하여 안전하게 물건을 잡거나 잡힌 물건을 들어올려 운반할 수 있습니다. 
 

2.9 안전한 운영 

 

2.9.1 캐리어 장비/리프팅 기어 

 

• 사용되는 캐리어/호이스트(예: 굴삭기)는 안전한 작동 상태에 있어야 합니다. 

• 허가된 자격을 갖춘 사람만 캐리어/호이스트를 작동할 수 있습니다. 

• 캐리어/호이스트의 운전자는 법적으로 요구되는 자격 요건을 충족해야 합니다. 

 

캐리어/호이스트와 슬링의 최대 허용 하중은 어떤 상황에서도 초과해서는 안 됩니다! 
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2.9.2 누워 작업의 안전성 

 

• 손잡이로만 기기를 제자리로 당겨야 합니다! 

• 작업자는 장치를 내려놓을 때까지 전체 운송 과정에서 방해받지 않고 장치를 관찰할 수 있어야 

합니다. 

 

• 돌층이 중심을 벗어나면 넘어지거나 다칠 위험이 있으니 절대 집어 들지 마세요! 

• 스톤 팩 레이어를 조심스럽게 배치하세요 

• 속도보다 안전이 우선 

 

• 매달린 하중 아래에 머무는 것은 금지되어 있습니다. 생명의 위험! 

• 지면과 가까운 곳에서만 작업하고 사람 위로 휘두르지 마세요! 

• 누워 작업하는 동안 사람이 작업 및 운전 구역에 머무르는 것은 금지되어 있습니다! 기기의 사용 

유형으로 인해 불가피한 경우가 아니라면, 예를 들어 수동으로 기기를 안내(손잡이)해야 합니다. 

• 작업자는 기기에 석재 팩 층이 적재되어 있는 한 제어 위치를 벗어나지 않아야 합니다. 

• 그리퍼 암의 개방 경로가 저항(예: 석재 더미 등)에 의해 막혀 있는 경우 기기를 개방해서는 안 

됩니다! 

• 적재물을 비스듬히 당기거나 끌지 마십시오. 그렇지 않으면 기기의 일부가 손상될 수 있습니다. 

• 제조업체와 상의 없이 최대 압력 설정을 위해 씰을 제거하지 마십시오! 

• 고정된 하중을 옮길 때 리프팅 장치를 사용하지 마세요. 

• 장치의 하중 용량과 공칭 폭을 초과해서는 안 됩니다. 
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2.9.3 E 그립 품질 결정 

장치/가전제품의 안전하고 원활한 작동을 위해서는 다음 절차에 따라 석재 층의 품질을 유지해야 합니다...: 

잡을 돌은 주 장력 방향, 즉 주 장력의 그립퍼 턱이 

맞물리는 쪽이 바닥을 향하도록 돌을 쌓아 올려 놓습니다. 

 

 

 

"타워"가 기울어지면 운송 

중에 돌이 부러질 위험이 

있습니다. 

 

"타워"가 서 있으면 돌의 

품질이 정상입니다. 

 

마모된 돌 모양으로 인해 돌에 "발"이 있습니다. 

 

예를 들어 너무 젖은 혼합물로 인해 돌에 "배"가 있습니다. 
 

바닥층에 흩어져 있는 모래는 "다리"를 형성합니다. 
 

스페이서는 스톤의 전체 높이를 넘지 않습니다. 
 

➔ 돌층은 "돌파"하는 경향이 있습니다. 

 
 

  

주 전압 방향 
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3 일반 

 

3.1 사용 목적 

 

• 유압식 포설 클램프 HVZ-ECO는 모든 캐리어 장치(미니 굴삭기, 유압 굴삭기)와 함께 시중에서 판매되는 모든 

연동식 석재 포설 장치를 설치하는 데 보편적으로 적합합니다. 

• 캐리어(굴삭기)는 HVZ-ECO를 작동하기 위해 두 개의 개별 유압 제어 회로가 필요합니다. 

• 이 HVZ-ECO 장치는 한 번에 하나의 인터로킹 팩 레이어를 픽업하고 놓는 데 사용할 수 있습니다.   

유압식 레이어링 클램프 HVZ-ECO의 

 하중 지지 용량과 공칭 폭을 초과해서는 안 됩니다. 

• 완벽한 품질의 돌만 골라야 하며, "발, 배, 블라인드 스페이서"가 없어야 합니다. 이렇게 하면 돌의 전체 층이 

떨어질 수 있습니다. 

이 장치에는 기본으로 장착되어 있습니다: • 메인 클램핑 폭을 범용적으로 조절할 수 있으며, 유지보수가 

필요 없는 스틸 폴리아미드 슬라이딩 가이드에서 병렬로 

이동할 수 있습니다. 

• 누워 형성의 정확한 형성을 위해 보편적으로 조정 가능한 보조 

스팬. 

• 플라이어를 최적으로 안내할 수 있는 2개의 작동 손잡이가 

있습니다. 

• 그립 깊이를 설정할 수 있도록 높이 조절이 가능한 지지대. 

• 오일 압력 게이지 포함. 

• 구성품의 과부하를 방지하는 압력 릴리프 밸브가 있습니다. 

• 개별적으로 스프링 처리된 스틸 라멜라를 그립 요소로 

사용합니다. 

• 유압 회전 모터(360°)가 장착된 범용 굴삭기 서스펜션. 

 

유압 구동(캐리어의 작동 유압)을 위한 전제 조건: 

- 체적 유량, 사용 가능 [l/min]: 최소 25, 최적 35~40, 최대 80 

- 작동 압력, 사용 가능 [bar]: 최소 180, 최적 200, 최대 320 

- 배압: 최대 10bar 
 

최소 작동 중량 굴삭기 :  

 - 약 2.3t부터  

(작동 중량은 굴삭기 종류 및 형태에 따라 다를 수 있습니다. 구속력이 있는 정보는 아니며, 개별 사례별로 확인해야 

합니다. 

투표할 수 있습니다). 
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3.1.1 액세서리 세트 

 

A 보조 장력 조절용 파이프 소켓 스패너(7063.0001) 

B 위치 어댑터 레일 이동용 알렌 키 SW08(7063.0001) 

C 메인 클램핑에서 턱 폭을 넓히기 위한 스프링 

강판(34010100) 
D 주 장력에서 턱 폭을 줄이기 위한 스프링 강판(34010016) 

 

3.2 연동 양식 

1.) 아래 표시된 연동 블록 모양 1 - 

20은 기계 배치에 적합합니다.  

다른 돌 모양도 놓을 수 있습니다. 

전제 조건은 스톤이 기계 배치에 

적합한 형태로 포장되어 있어야 

한다는 것입니다. 

 

2.) 연동 형태 16-20은 포지셔닝 

어댑터 PA(4140.0003)가 있는 기계 

배치에 적합합니다. 

 

3.) 연동 형태 21 - 25는 특수 어댑터가 

있는 기계 배치에 적합합니다. 

 

요청 시 유닛 21~24 또는 이와 유사한 유닛을 설치하기 위한 특수 어댑터(금형 도면 명시). 
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• 기기는 사용 설명서에 설명된 의도된 용도로만 사용해야 하며, 해당 안전 규정을 준수하고, 해당 

법률 조항 및 적합성 선언의 규정을 준수해야 합니다. 

• 그 외의 사용은 부적절한 것으로 간주되며 금지됩니다! 

• 사용 장소에서 적용되는 법적 안전 및 사고 규정도 준수해야 합니다. 

 

사용자는 매번 사용하기 전에 다음 사항을 확인해야 합니다: 

• 장치가 의도된 용도에 적합합니다. 

• 적절한 상태인지 확인합니다. 

• 들어 올릴 하중은 들어 올리기에 적합합니다. 

의심스러운 경우 시운전하기 전에 제조업체에 문의하세요. 
 

 

주의: 본 기기를 사용한 작업은 지면과 가까운 곳에서만 수행해야 합니다! (➔ 장 "작동 중 안전" 및 

"용어 정의") 

 

 

그립 표면이 평평하고 고른 돌 요소만 잡을 수 있습니다!  

그렇지 않으면 미끄러질 위험이 있습니다! 
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허용되지 않은 활동: 

 

 기기를 무단으로 개조하거나 자체 제작한 추가 장치를 사용하는 것은 생명과 신체를 위험에 빠뜨리는 

행위이므로 엄격히 금지됩니다!  

 장치의 하중 용량(WLL)을 초과해서는 안 되며, 공칭 폭/그립 범위를 초과하거나 이에 미치지 않아야 

합니다. 

 본 기기와 함께 의도하지 않은 모든 운송은 엄격히 금지됩니다: 

 • 사람과 동물을 운송합니다. 

• 이 사용 설명서에 설명되어 있지 않은 건축 자재 패키지, 물체 및 

자재를 잡고 운반하는 행위. 

• 이 목적을 위해 제공된 서스펜션 아이/볼트를 제외하고 로프, 체인 

또는 이와 유사한 것으로 장치에서 하중을 매달아 놓는 행위. 

• 미끄러질 위험이 있으므로 포장 필름으로 상품을 잡아야 합니다. 

• 마찰 계수를 감소시키는 표면 (예: 백악질, 처리된 표면, 더러운 

표면, 얼어붙은 표면, 코팅된 표면, 페인트 칠된 표면)으로 제품을 

파지하면 그리퍼 죠와 파지된 제품 사이의 마찰 계수가 

감소하므로→ 미끄러질 위험이 있습니다! 

해결 방법: 그리퍼 죠와 그리퍼 죠 영역의 제품 표면이 어떤 

식으로든 더러워진 경우, 매번 그리핑 작업 전에 청소해야 합니다! 

• 그립 장치의 클램핑력으로 인해 변형되거나 파손될 수 있는 제품! 

• 눈에 보이는 손상이 있거나 자체 무게로 인해 파손될 수 있는 

물건을 잡을 수 없습니다.  

• 미끄러질 위험이 있으므로 원뿔형 및 둥근 손잡이가 있는 물품을 

잡고 운반하는 경우. (오른쪽 그림)  

• "발", "배" 또는 "블라인드 스페이서"가 있는 돌층.  
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3.3 개요 및 구조 

 

 

 

1 조작 핸들 5 측면 장력 

2 회전 헤드(360°) 6 그립 깊이 조절 

3 셋다운 롤러 조정 7 평평한 면의 그립 볼 

4 기계 측면 그리퍼 바 8 스틸 라멜라 

 

 

3.4 기술 데이터 

 

정확한 기술 데이터(예: 적재 용량, 사하중 등)는 유형 플레이트에서 확인할 수 있습니다. 
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4 설치 

 

4.1 기계적 부착 

 프로스트 정품 액세서리만 사용하시고, 확실하지 않은 경우 제조업체에 문의하시기 바랍니다. 

 

캐리어 장치/리프팅 기어의 하중 용량은 장치, 옵션 부착물(회전 모터, 삽입 포켓, 크레인 지브 등)의 

하중 및 파지 물품의 추가 하중을 초과해서는 안 됩니다! 

 그리퍼는 어떤 위치에서든 자유롭게 스윙할 수 있도록 항상 짐볼을 장착해야 합니다. 

 

어떠한 경우에도 그랩을 호이스트/캐리어에 단단하게 연결해서는 안 됩니다!단시간에 서스펜션이 

파손될 수 있습니다. 사망, 심각한 부상 및 재산 피해가 발생할 수 있습니다! 

 

옵션 부착물(예: 삽입 포켓, 크레인 지브 등)에 기구를 사용할 경우, 전체 기구를 가능한 한 낮게 

구성하여(리프팅 높이 손실을 방지하기 위해) 기구가 진동하는 방식으로 매달려 있고 운반 기구가 

이동할 때 기구의 위치가 좋지 않은 경우 기구가 인접 구성품과 충돌할 수 있다는 가능성을 배제할 수 

없습니다. 운반 기구를 적절하게 배치하고 적절한 방식으로 운전하여 이러한 충돌을 최대한 피해야 

합니다. 이로 인해 발생하는 손상은 보증이 적용되지 않습니다. 
 

HVZ-ECO 는 굴삭기 서스펜션(UBA 또는 Lehnhof 어댑터)을 통해 캐리어(굴삭기)에 기계적으로 연결됩니다. 

굴삭기 서스펜션 렌호프 어댑터 

로터리 헤드와 굴삭기 서스펜션 사이에 고정 연결(잠금 

링이 있는 소켓 핀)을 해야 합니다. 

 

머리 돌리기 

서클립이 있는 소켓 핀 

굴삭기 서스펜션 

(렌호프 어댑터) 

펜듈럼 브레이크 
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굴삭기 서스펜션 UBA 

로터리 헤드와 굴삭기 서스펜션 사이에 고정 연결(스톱 

너트가 있는 잠금 나사)을 해야 합니다. 

 

 

 
 

 잠금 너트의 조정은 펜듈럼 브레이크의 이동 속도에 영향을 미칩니다. 
  

굴삭기 서스펜션 

(UBA) 

머리 돌리기 

스톱 너트가 있는 잠금 나사  

펜듈럼 브레이크 
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4.1.1 포켓(선택 사항) 

 

 

지게차와 삽입 포켓(3)을 안전하게 연결하기 위해 지게차 타인(1)을 삽입 포켓(3)에 삽입합니다.  

그런 다음 지게차 타인(1)의 구멍을 통해 삽입되는  

잠금 나사(2) 또는 삽입 포켓(3)의 구멍과 포크 캐리지 주위를 통과해야 하는 체인 또는 로프(4)를 

사용하여  

잠급니다( ). 

 

그렇지 않으면 지게차 작동 중에 삽입 포켓이 지게차 타인에서 미끄러질 수 있습니다. 사고 위험! 

 

  
 

4.1.2 헤드 회전(선택 사항) 

 

로터리 헤드를 사용할 때는 반드시 프리휠 초크를 설치해야 합니다.  

이렇게 하면 회전 동작의 급격한 가속과 정지를 방지하여 단시간 내에 유닛을 손상시킬 수 있습니다.. 
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4.2 유압식 부착 

 

HVZ-ECO를 캐리어에 연결하려면 두 개의 개별 유압 제어 회로가 필요합니다. 

유압 호스는 유압 로터리 헤드에 연결됩니다. 

필요한 경우 두 개의 잠금 나사를 풀면 핀 홀더 사이의 개방 폭을 변경할 수 있습니다( ). 이렇게 하려면 두 핀 홀더를 

모두 분리하고 180° 돌린 다음(화살표 참조) 다시 삽입한 다음 잠금 나사로 다시 고정하세요. 

 

 

 

 

 

클램프 이동 "닫기"를 

위한 연결 빨간색 

오른쪽으로 회전 

헤드 이동을 위한 

연결 

왼쪽으로 회전 헤드 

이동을 위한 연결 

"개방" 클램프 

이동을 위한 노란색 

연결부 
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유압 라인을 연결할 때 드럼의 회전 방향이 하우징에 표시된 

회전 방향과 일치하는지 확인하십시오( 참조 ). 

그렇지 않은 경우 연결을 확인해야 합니다. 

 

 

 

 

  

드럼 
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4.3 바이패스 밸브" 설정 

 유압 오일 유량이 40 l/min을 초과하는 캐리어 유닛(굴삭기)의 경우 오일 흐름의 일부를 캐리어 유닛의 

리턴 흐름으로 다시 보내려면 유압 로터리 헤드에 "바이패스 밸브"( 참조 )를 장착해야 합니다.  

최적의 설정은 산란 집게가 작동하는 동안 결정해야 합니다. 

 

주의:  

측면 장력의 변위력이 너무 낮으면 바이패스 밸브가 너무 넓게 열려 있을 가능성이 높습니다! 이 경우 

바이패스 밸브를 약간 닫아야 합니다(누워 집게로 흐르는 유압 오일의 양을 줄이기 위해). 

 유압 오일 유량이 40리터/분 이하인 캐리어 유닛의 경우 바이패스 밸브가 완전히 닫힌 상태로 

유지됩니다! 
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5 설정 

 

5.1 일반 

 

모든 조정 작업은 기기를 종료한 상태에서만 수행할 수 있습니다! 

 

 

그립 범위를 조정할 때 주의하세요. 손 부상 위험!   

보호 장갑을 착용하세요. → 

 
 

5.2 그립 깊이 조절  

5.2.1 평면면  

그립 깊이 설정(지반면)은 강철 라멜라가 석재 층의 

아래쪽 ⅓에 위치하도록 설정해야 합니다(그림 2 

참조). 

매우 큰 석재 층의 경우, 강철 라멜라가 석재 층의 

가장 낮은 부분을 잡을 수 있도록 그립의 깊이를 다소 

낮게 설정하는 것이 좋습니다. 그렇지 않으면 들어 

올릴 때 석재 층이 부서질 위험이 있습니다. 

 

 

 

  

이미지 1 

그림 2 

⅓ 
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크랭크를 위쪽으로 돌립니다. 장치 양쪽의 그립 깊이를 동일한 값으로 

설정합니다( ). 

크랭크를 아래쪽으로 돌려서 다시 결합합니다. 

 

 

 

  

그림 4 
이미지 3 
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스프링 볼트를 180° 돌려서 노치에 끼웁니다. 

 그에 따라 그립 깊이 설정을 변경하고 스프링 볼트를 

다시 180도 돌려서 체결합니다. 

그립 깊이 설정의 중간에서 석재 층의 바깥쪽 

가장자리에서 약 100mm -150mm로 거리를 

설정합니다(기기에 부착된 설정 스티커 참조). 

 

 

 

 

 

조정 스티커 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

100-150 mm 
그림 6 

그림 5 
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5.2.2 기계 측  

그립 깊이 조정(기계 측)은 스틸 라멜라가 스톤 위치의 

½에 오도록 설정해야 합니다(그림 8 참조). 

예: 석재 레이어 너비 800mm  

→ 170 mm 

매우 큰 석재 층의 경우, 강철 라멜라가 석재 층의 

가장 낮은 부분을 잡을 수 있도록 그립의 깊이를 다소 

낮게 설정하는 것이 좋습니다. 그렇지 않으면 들어 

올릴 때 석재 층이 부서질 위험이 있습니다. 

  

 

크랭크를 위로 돌립니다. 

장치의 오른쪽과 왼쪽 양쪽 그립의 깊이를 동일하게 

설정합니다. 

 

장치의 오른쪽과 왼쪽 양쪽 그립의 깊이를 동일하게 

설정합니다. 

크랭크를 다시 아래로 내리고 작동합니다. 

  

 

그림 9 그림 10 

그림 7 그림 8 

½ 
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1.1 바퀴 조정 

드롭오프 롤러를 조정하려면 드롭오프 롤러의 스프링 

핀을 모두 제거합니다.  

양쪽 설치 롤러의 높이를 정확히 동일하게 

설정합니다. 슬랫과 석재 길이의 아래쪽 가장자리 

사이의 거리는 약 50mm입니다(그림 A 참조). 

 

 

 

 

 스프링 핀을 사용하여 양쪽 셋다운 롤러를 다시 

고정합니다. 

 

 

 

표현 A  

 

  

그림 11 그림 12 

 50 mm  

그림 13 
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5.3 기본 장력 설정 

기계 측 

브릭 레이어 길이에 해당하는 장치(기계 쪽)의 설정 

스티커에 따라 주 장력 "C"를 설정합니다. 

양쪽 스프링 래치( )를 180도 돌려서 노치에 

맞물리게 합니다. 

메인 텐셔너를 제자리로 당깁니다 ( ). 

스프링 래치를 다시 180° 돌려서 체결합니다. 

  

 

 

조정 스티커 

 

  

그림 14 
그림 15 

기계 측 

기계 측 
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평면면 

석재 층 길이에 따라 장치(형성면)의 설정 스티커(그림 

18)에 따라 "A" 및 "D" 주 응력을 설정합니다. 

소켓 핀( )에서 린치 핀을 제거한 다음 소켓 핀( )을 

제거합니다(그림 16+17 참조). 

 

 

 

조정 스티커 

 

 

  

그림 16 그림 17 

그림 18 

평면면 
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메인 텐셔너를 해당 구멍 위치로 당기고(그림 19), 

소켓 핀을 다시 삽입하고(그림 17 참조), 린치 핀으로 

소켓 핀을 고정하고(그림 17 참조), 두 스프링 볼트를 

180° 돌려서(그림 14 참조) 해당 구멍에 맞물리게 

하십시오(그림  

14 참조). 

 

 

 

집게가 열린 상태에서 그립 공정 중에 강철 라멜라(기계 측)가 석재 층과 직접 접촉하고 강철 라멜라(형성 

측)가 석재 층과의 거리가 약 100~150mm일 때 장치(HVZ-ECO)가 최적으로 조정됩니다(그림 20).  

 

 

  

그림 19 

평면면 

그림 20 
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비드 브레이커 레일 

석재층 폭이 1000mm를 초과하는 경우 조정 가능한 

비드 브레이커 레일(최대 1200mm)을 연장해야 

합니다. 

스프링 코터를 당겨서 동시에 조금 돌리세요. 그런 

다음 스프링 코터를 놓습니다. 

그에 따라 비드 브레이커 바를 움직이고 스프링 

코터를 조금 빼내면서 동시에 구멍에 다시 끼워질 

때까지 약간 돌립니다. 

 

5.4 조절 스프링 스틸 라멜라 

강철 라멜라가 석재 윤곽선 위로 옆으로 튀어나오지 않아야 합니다. 그렇지 않으면 놓는 과정에서 이미 놓인 

석재를 잡아 지반으로 밀어 넣을 수 있기 때문입니다.  

 포장물의 길이에 따라 옆으로 튀어나온 슬랫을 제거하거나 1.5배 슬랫 또는 하프 슬랫으로 교체합니다. 

특정 석재 시스템의 경우 특수 라멜라를 사용하는 것이 유리하거나 필요할 수도 있습니다(예: 육각형 석재). 

필요한 경우 놓는 집게 제조업체에 문의하십시오. 

 

슬랫용 고정 나사를 장착할 때 세 개의 디스크 스프링 

배열이 그림과 일치하는지 확인합니다(그림 B). 

 

사진 A 사진 B 

자동 잠금 너트를 조였다가 다시 ½ 바퀴 돌려 풀면 디스크 스프링을 통해 슬랫에 초기 유연성을 부여하여 

부드럽고 안전하게 잡을 수 있습니다. 

 

  

그림 21 

스틸 슬레이트 

스틸 슬레이트 
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5.4.1 턱 너비 변경하기 

돌층을 최적으로 잡기 위해 턱 너비를 적절히 변경할 

수 있습니다. 

그 이유는 외부 스프링 스틸 라멜라(그림 21.1)가 그립 

과정에서 벽돌 층 외부로 약간 튀어나오는 경우가 

많기 때문에 이미 놓인 벽돌 층에 배치하기가 더 

어려워질 수 있기 때문입니다. 

이를 위해 상황에 따라 두 개의 외부 스프링 강판(평면 

및 주 경간의 기계 측 모두에 있음)이 해당 액세서리 

스프링 강판으로 교체됩니다(그림 21.2). 

 

C 주 장력에서 턱 폭을 넓히기 위한 스프링 

강판(34010100) 

 

 

D 주 장력에서 턱 폭을 줄이기 위한 스프링 

강판(34010016) 

 

 

  

그림 21.1 

그림 21.2 
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5.5 측면 장력 조절 

측면 장력은 조절 나사(측면 장력의 양쪽에 있음)를 

조정하여 조절합니다( 참조). 

조정 나사를 조정하려면 먼저 회전 잠금 장치를 

위쪽으로 접어야 합니다. 

 

 

 

장치 양쪽의 눈금 스티커에 따라 소켓 스패너를 

사용하여 오른쪽과 왼쪽의 측면 장력을 동일한 값으로 

설정합니다(그림 26 + 27 참조).  

 

회전 잠금 장치를 다시 닫아 조정 나사가 회전하지 

않도록 고정합니다(그림 25 참조). 

 

측면 장력 증가 = 측면 장력 증가 

 

= 측면 장력 감소 

 

 

 

 

  

그림 24 

그림 25 

그림 26 

그림 27 
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측면 텐션의 높이를 브릭 레이어의 중간으로 

설정합니다. 측면 장력을 엽니다. 

사이드 텐셔너의 너트와 나사를  

제거합니다( ). 사이드 텐셔너가 떨어지지 않도록 

잡으세요. 

손 부상 위험! 

측면 장력을 적절한 위치로 조정합니다( ). 

 두 나사를 다시 삽입하고 너트로 고정합니다.  

사이드 텐셔너를 닫고 사이드 텐셔너가 돌 층의 

중앙에 있는지  

확인합니다.  

 

 

 

5.6 무게 균형 조정하기 

 

장치(HVZ-ECO)의 메인 장력 및 측면 장력을 설정한 후, 필요한 경우 기계 쪽으로 약간 기울어져 

있는 경우 작업 표면에 수평으로 정렬되었는지 확인합니다(셋다운 롤러). 

 

체인 서스펜션(A) 상단에서 린치 핀(C)을 제거하고 

양쪽 조절 체인(B)을 같은 길이로 조정합니다(그림 30 

참조). 

린치 핀(C)으로 조정 체인(B)을 다시 고정합니다(그림 

32 참조). 

또한 체인 서스펜션(A)을 다른 구멍에 삽입하여 

위치를 변경할 수 있습니다(그림 31 참조). 
 

 

 

 

그림 28 그림 29 

그림 30 
(A) 

(B) (B) 
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(A) 

(A) 

그림 32 그림 31 

(C) 
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6 운영 

 

6.1 일반 

 

 

보조 텐셔너가 닫혀 있을 때는 절대로 메인 텐셔너(돌층이 있든 없든)를 닫지 마십시오.  

그렇지 않으면 메인 텐셔닝 죠가 (보조 텐셔닝의) 하프 아이언을 눌러 메인 텐셔닝의 그립 볼이 

구부러지거나 손상될 수 있는 위험이 있습니다. 

 

 

석재를 잡은 상태에서 캐리어(굴삭기)의 붐 암을 너무 바깥쪽으로 움직이면 집게의 사하중과 석재의 

무게로 인해 캐리어(굴삭기)가 넘어질 위험이 있습니다. 따라서 캐리어(굴삭기)의 기울기 안정성에 

주의를 기울이십시오. 

 

 

HVZ-ECO 레이어링 집게(캐리어(굴삭기) 포함)를 

작동하기 전에 로터리 헤드의 퀵 릴리스 패스너(옵션)를 

반드시 해제해야 합니다!   

이렇게 하려면 접이식 코터 핀을 모두 제거한 다음 퀵 

릴리스 패스너를 모두 풀어 통 서스펜션(로터리 헤드  

포함)이 완전히 움직일 수 있도록 하십시오. 손 부상 위험! 

 

 

 

석재를 잡은 상태에서 캐리어(굴삭기)의 붐 암을 너무 바깥쪽으로 움직이면 집게의 사하중과 석재의 

무게로 인해 캐리어(굴삭기)가 넘어질 위험이 있습니다. 따라서 캐리어(굴삭기)의 기울기 안정성에 

주의를 기울이십시오. 

주목! 

매번 사용하기 전에 기능 및 육안 점검을 실시하세요! 

"조정" 장에 설명된 대로 유압식 누워 클램프 HVZ-ECO를 조정합니다. 

• HVZ-ECO의 작동은 최첨단 드럼 제어를 사용합니다. 모든 최신 건설 기계에 사용되는 이 기술의 뛰어난 장점은 

요구 사항 프로파일에 따라 역방향 이동을 통해 다양한 이동 시퀀스를 활성화할 수 있다는 점입니다. 
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• 굴삭기에서 사용할 경우:  

클램프 작동 및 로터리 헤드 작동을 위한 두 개의 제어 회로에 대한 캐리어의 작동 요소를 숙지하십시오. 특히 

어떤 레버 기능으로 클램프가 열리는지(일반적으로 작업자로부터 멀리 떨어진 유압 제어 레버 작동) 기억해 두어, 

돌층을 잡은 상태에서 HVZ-ECO를 들어 올릴 때 실수로 이 기능을 작동시켜 돌층이 클램프에서 빠지는 일이 

없도록 하십시오. 

사고 위험! 

가능하면 캐리어의 유휴 속도에서 제어 레버를 조작하십시오. 

 

6.1.1 프로그램 

6.1.1.1 표준 프로그램 

현재 버전에는 다음 프로그램이 저장되어 있습니다: 

프로그램 1: "표준 프로그램"으로, 소위 크로스 조인트 패턴에서 스트레처 본드로 이동해야 하는 석재 층과 4면에서 

간단히 압축하여 놓아야 하는 석재 층을 놓는 데 최적화되어 있습니다. 
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프로그램 2(보조 전압 제외) 

메인 텐셔너만 사용하여 블록 레이어를 두드리고 놓을 때 사용합니다. 이 프로그램은 예를 들어 석재 층에 대한 

집게의 위치를 매초 놓기 사이클마다 180도 회전해야 하는 경우에 사용됩니다. 

프로그램 2를 사용하려면 스톱콕(클램프 서스펜션 아래)을 수평 위치(흐름 방향)에서 수직 위치(잠금 위치)로 

설정해야 합니다(아래 그림 참조). 

개방형 스톱콕(흐름 방향)→ 작동 중인 2차 전압 닫힌 스톱콕(잠금 위치)→ 2차 전압이 작동하지 않음 

 

 

 

 

측면 장력 위치 고정용 스티커 
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6.2 표준에 따라 콘크리트 포장 돌을 놓는 지침 

 

• 설치될 콘크리트 블록 타설 유닛은 표준을 준수하는 균일한 타설 패턴을 허용한다고 가정합니다. 

• 놓을 콘크리트 포장 돌에는 최소 두께가 2.5mm 인 소위 스페이서가 제공된다고 가정합니다. 

• ADV 비드 브레이킹 장치의 기술을 설치하면 포설 과정에서 개별 석재가 기울어지지 않고 석재 상단 

가장자리의 지지대로 인해 포설 과정에서 그립 방향으로 개별 석재 사이에 작은 간격이 추가로 생성되는 

것을 보장하는 최적의 조건을 제공합니다. 

 포설 공정 후, 이러한 추가적인 작은 틈새는 절대로 지반 쪽에서 고무 망치로 두드려서 제거해서는 안 

됩니다. 

 깔기 과정이 끝나면 갓 깔린 석재 층의 돌을 지반쪽으로 약간 떨어뜨려야하며, 가급적이면 피터 

신발로만 밀어 넣어야합니다. 

 이것이 3 ~ 5mm의 표준 조인트를 얻을 수있는 유일한 방법입니다! 

 기계 포설 표면을 시작하기 전에 손으로 포설을 시작해야 하는 경우, 손으로 포설하는 동안 포설 장치의 

그리드 치수를 준수해야 합니다. 

광고 없음 WITH ADV 

 

 

 

 

• 보조 클램핑의 그립 폭을 조정(설정 P)하면 개별 석재가 보조 클램핑의 그립 방향으로 서로 바짝 눌리지 

않고 보조 클램핑 방향으로 작은 추가 조인트 간격을 갖도록 할 수 있습니다. 

 타설 공정 후에는 이러한 작은 추가 간격을 지반 쪽에서 고무 망치로 두드려서 제거해서는 안 됩니다. 

 이것이 3mm에서 5mm의 표준 조인트를 얻을 수 있는 유일한 방법입니다! 

 기계 부설 표면을 시작하기 전에 손으로 부설을 시작해야 하는 경우, 손으로 부설하는 동안 부설 장치의 

격자 치수를 준수해야 합니다. 
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6.3 누워주기 순서 

 

원칙적으로 캐리어 차량 운전자는 캐리어 및 부착물의 전체 작업 영역을 항상 시야에 확보하고 위험 구역에 

사람이나 물체가 없는지 확인해야 합니다. 

 

• 집게가 자유롭게 매달릴 때까지 캐리어를 이용해 HVZ-ECO를 들어 올립니다. 

• HVZ-ECO의 리셋 절차를 수행합니다: 

 

 캐리어(굴삭기)의 유압 제어 레버를 "위치 1"(그림 3 참조)로 조작하고 ADV 스프링이 완전히 보일 

때까지 이 위치를 유지합니다( 그림 1  

참조). 

• 항상 위험 구역, 특히 보조 전압 턱의 회전 범위에 위험하거나 부상을 입을 수 있는 사람이 서 있지 

않도록 주의하세요. 

사고 위험! 

 

  

이미지 

1 
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• 그립할 돌층 위로 클램프를 스윙합니다. 

• 유압식 로터리 헤드를 사용하여 클램프를 돌려서 그립할 돌층 위로 낮출 수 있도록 합니다. 

• 클램프 측면의 주 클램핑 죠의 강철 라멜라가 가능한 한 스톤에 닿도록 클램프를 돌립니다. 

 또한 클램프가 보조 클램핑 방향으로 잡을 스톤 층의 대략 중앙에 오도록 클램프를 회전합니다. 

• 클램프의 지지판이 석재 표면에 닿을 때까지 클램프를 내립니다. 더 이상 내리지 마십시오! 크로스빔이 

HVZ-ECO 어태치먼트에 닿아서는 안 되므로 위에서(캐리어의 붐에 의해) 클램프에 압력을 가해야 

합니다. 

• 유압 제어 레버를 "위치 1"로 조작하고 다음 동작이 

일어날 때까지 이 위치를 유지합니다:  

1) 메인 텐션이 닫힘  

2) 메인 텐션이 약간 열림  

3) 보조 텐션이 닫힘  

4) 메인 텐션이 닫힘  

5) 보조 텐션이 열림 

 

 

• 설명: 제어 레버 위치 

• Pos.1 : 잡기, 입금, 리셋 

• 0: 영점 위치 

• Pos.3: 반대 움직임(예: 사이클 종료) 

• 포지셔닝 어댑터를 적절히 사용하고 설정하면 이 이동 시퀀스는 소위 "크로스 조인트"에 팔레트화된 

벽돌 층을 "캐리지 본드"로 자동으로 이동시킵니다. 

 유압 제어 레버에서 손을 떼거나 제어 레버를 중앙 위치로 되돌려 놓으면 언제든지 그립 시도를 중단할 

수 있습니다. 

 "닫기"를 다시 누르면 이동 시퀀스가 재개되고 중단된 지점에서 계속됩니다. 

 "위치 1"을 누르면 마지막으로 수행한 동작이 초기화됩니다. 

• 그립 과정이 완전히 끝나면(보조 텐셔너가 완전히 열리고 끝까지 회전) 유압 제어 레버를 중앙 위치로 

되돌립니다. 

• 그립한 스톤 레이어로 클램프를 들어 올려 놓는 지점까지 흔듭니다. 

 

• 두 개의 내려놓기 롤러가 이미 놓인 포장에 닿을 때까지 두 개의 놓기 가장자리에서 열린 지반 방향으로 

약 5cm 떨어진 곳에 그립 스톤 레이어를 배치합니다.  

 이제 파지한 석재 층을 대각선으로 놓인 가장자리의 모서리로 당겨서 포장의 가능한 맞물림에 정확히 

맞물리는지 확인합니다. 

 

• 팁: 이미 놓인 돌로 보조 장력 방향으로 돌층을 "실"로 꿰매려고 하지 마세요. 이미 놓인 돌이 느슨하게 

누워있는 동안 그립한 돌이 서로 밀착되기 때문에 일반적으로 불가능합니다. 놓기 전에 "키 스톤"을 

제거하고 나중에 다시 삽입하거나 구성에 따라 놓기 프로세스 후에 만 추가 스톤을 삽입하는 것이 

좋습니다. 

그림 2  위치 2 위치  0 위치1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

표현 제어 레버 굴삭기 



운영 

 
 

51400034 43 / 53 KO 
 
 

 

• 컨트롤 레버를 "위치 1"로 작동하고 컨트롤 레버를 이 위치에 유지하면 주 장력이 몇 cm 열리면서 석재 

층이 풀려서 지층에 퇴적됩니다. 

 컨트롤 레버를 중간 위치로 되돌립니다. 

• 클램프를 들어 올립니다. 

 

• 클램프가 자유롭게 매달려 있을 때 제어 레버를 "위치 1"로 반복해서 작동하고 메인 클램프가 완전히 

열리고 비드 브레이커 실린더가 확장될 때까지 그 상태로 유지합니다. 

팁: 시간을 절약하기 위해 클램프를 뒤로 돌린 상태에서 이 클램프 작업을 수행하여 다음 층의 벽돌을 

다시 집어 올릴 수도 있습니다. 

•  이제 놓기 사이클이 완료되고 클램프는 놓을 다음 층의 벽돌을 받을 준비가 되었습니다. 
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ADV 스프링(그림 1의 참조)이 다시 완전히 보일 때만 설치 사이클이 완료됩니다. 

   

 

 

6.4 표준 준수 설치에 대한 일반 참고 사항 

 

• 놓는 과정이 끝나면 갓 놓인 석재 층의 돌은 정렬기의 신발로만 지반을 향해 약간 떨어져서 밀어 

내야합니다. 이것이 3 ~ 5mm의 표준 조인트를 얻을 수있는 유일한 방법입니다! 기계 타설 표면을 

시작하기 전에 손으로 타설을 시작해야 하는 경우, 손으로 타설하는 동안 타설 유닛의 그리드 치수를 

준수해야 합니다. 어떤 경우에도 석재를 놓는 지점에서 고무 망치로 함께 쳐서는 안됩니다. 그 결과 표준 

조인트가 제거되어 비표준 피복이 될 것입니다! 

 

  

이미지 

1 
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6.5 설치에 대한 일반적인 지침입니다: 

• 기계 타설의 고도의 기계화는 경계 조건도 최적화되어야만 경제적으로 최적화될 수 있습니다. 연동 블록 

타설은 대부분 운송으로 이루어지며 실제 타설 공정에서 상대적으로 작은 부분만 이루어지기 때문에 

건설 현장의 운송을 최적화해야 합니다. 

• 스톤 구성에 따라 이미 놓인 스톤과 연동하기 위해 놓는 지점에 키스톤을 추가로 삽입하거나 놓는 장치 

내에서 개별 스톤의 위치를 변경해야 할 수도 있습니다. 

• 가능하면 포장을 포설 가장자리에 가깝게 배치하여 중간 운송을 피하고 이동 거리가 짧아 굴삭기로 높은 

포설 성능을 얻을 수 있습니다. 

 단, 굴삭기를 위한 충분한 기동 공간을 확보해야 합니다. 

• 하역 크레인이 블록 팩을 항상 전진하는 적재 가장자리에 최대한 가깝게 배치하기 위해서는 '적시 

배송'이 최적입니다. 

• 어떤 경우든 모든 측면의 패키지 사이의 거리는 굴삭기의 클램핑 그랩이 그 위에 놓일 수 있을 정도로 

충분히 커야 합니다. 

• 특히 도로 등과 같이 좁은 포설 구역의 경우, 포설 구역에서 돌 팩 사이의 거리와 돌 팩당 평방미터를 

계산하세요. 

• 소포는 평평하게 놓아야 하며 꼬이지 않도록 해야 합니다. 

• 나중에 굴삭기에 대한 최적의 접근 방향에 따라 패키지를 정렬합니다. 

• 일부 설치 유닛은 비대칭이므로 항상 일관된 정렬을 유지해야 합니다. 

• 피쉬 태클과 같은 일부 놓기 단위의 경우 층을 서로 엇갈리게 놓아야 합니다. 이를 위해 공사 시작 시 

불필요한 실험으로 시간을 낭비하지 않도록 석재 공급업체로부터 적절한 시공 지침을 적시에 

받으십시오. 

• 수작업과 기계 작업은 일반적으로 관절이 다르기 때문에 수작업과 기계 작업 사이의 분리 지점에서 

완전히 새로운 시작을 하는 것이 가장 좋습니다. 

• 커버링의 직각도, 조인트의 코스 및 그리드 치수가 여전히 올바른지 지속적으로 확인합니다. 때로는 

나중에 수정이 불가능하거나 재작업에 막대한 시간이 소요되는 경우가 있습니다. 

• 놓을 스트립의 너비를 플라이 너비의 배수로 선택하여 자르거나 수작업을 하지 않도록 하세요. 

• 가능하면 다른 스톤 팩의 스톤 레이어를 배치 순서대로 섞어서 배치하세요. 

• 진동 및 샌딩을 하기 전에 조인트의 코스를 정렬합니다. 절대로 개방된 가장자리에서 약 3미터 이상 

가까이 정렬하지 마세요. 

• 팔레트 등의 포장재를 즉시 겹쳐서 쌓은 다음 설치 영역에서 전체 스택을 제거합니다. 

• 호일이나 테이프와 같은 포장재의 경우, 이러한 폐기물을 즉시 버릴 수 있는 적절한 용기(가능하면 

이동식)를 제공합니다. 

• 누워있는 플라이어로 테이프를 따낼 때 테이프가 의도치 않게 걸리지 않도록 항상 포장 아래쪽에서 

가능한 한 멀리 떨어진 양면을 잘라냅니다. 이런 일이 발생하면 조인트 본드가 팔레트에서 이동하는 

경우가 많으므로 수동으로 수정해야 합니다. 
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• 가능하면 파손된 돌과 돌 폐기물을 담을 수 있는 기울일 수 있는 이동식 컨테이너를 준비하세요. 이렇게 

하면 굴삭기 경로에 있는 돌과 장애물을 수거하는 데 많은 시간이 소요되는 것을 줄일 수 있습니다. 

• 기본적으로 깨끗하고 잘 정돈된 건설 현장은 많은 시간과 비용을 절약할 수 있습니다. 

• 설치 기술에 문제가 있는 경우 현장 직원(가급적 굴삭기 운전기사)과 굴삭기 공급업체 간에 직접 전화 

연락을 취하세요. 이렇게 하면 굴삭기 공급업체의 컨설턴트에게 직접 정보를 제공하고 진단 및 지원을 

용이하게 할 수 있습니다. 
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7 유지 관리 및 관리 

7.1 유지 관리 

 

기기의 적절한 기능, 작동 안전 및 서비스 수명을 보장하기 위해 표에 나열된 유지보수 작업은 지정된 

기간이 경과한 후에 수행해야 합니다. 

정품 예비 부품만 사용할 수 있으며, 그렇지 않을 경우 보증이 만료됩니다. 

 

모든 작업은 기기의 압력을 낮추고 전원을 차단한 상태에서만 수행할 수 있습니다! 

모든 작업 중에는 기기가 의도치 않게 닫히지 않도록 주의해야 합니다. 

부상 위험! 
 

7.1.1 역학 

유지 관리 마감일 수행해야 할 작업 

 

작동 시간 25시간 후 초기 

검사 

• 모든 고정 나사를 점검하거나 다시 조입니다 

(전문가만 수행할 수 있음). 

운영 시간 50시간마다 • 모든 고정 나사를 다시 조입니다(나사가 해당 강도 등급의 유효한 조임 토크에 

따라 조여져 있는지 확인합니다). 

• 기존의 모든 퓨즈 요소(예: 접이식 코터 핀)가 제대로 작동하는지 점검하고 

결함이 있는 퓨즈 요소를 교체합니다. → 1) 

• 모든 조인트, 가이드, 핀 및 기어, 체인이 제대로 작동하는지 점검하고 필요한 

경우 재조정하거나 교체하세요. 

• 그리퍼 죠(있는 경우)의 마모 상태를 점검하고 청소하고 필요한 경우 

교체합니다. 

• 마모를 줄이고 최적의 이동 순서를 위해 기존의 모든 슬라이딩 가이드, 톱니형 

랙, 움직이는 부품 또는 기계 구성품의 조인트에 그리스/윤활제를 도포해야 

합니다(권장 그리스: Mobilgrease HXP 462).  

• 그리스 건으로 모든 그리스 니플(있는 경우)에 윤활유를 바릅니다. 

연 1회 이상  

(열악한 작동 조건의 경우 

테스트 간격 단축) 

• 볼트와 러그뿐만 아니라 모든 서스펜션 부품을 검사합니다. 전문가가 균열, 

마모, 부식 및 기능 안전성을 검사합니다. 

 

 1)  
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7.1.2 유압 

유지 관리 마감일 수행해야 할 작업 

 

작동 시간 25시간 후 초기 

검사 

• 모든 유압 나사 연결을 점검하거나 다시 조입니다 

(전문가만 수행할 수 있음). 

 

50시간 작동 후 초기 검사 
• 유압유를 교체합니다(권장 유압유: DIN 51524 - 51535에 따른 HLP 46). 

• 기존의 모든 유압 오일 필터를 교체합니다. 

운영 시간 50시간마다 • 모든 유압 연결부를 조입니다. 

• 유압 시스템의 누수 확인 

• 유압 오일 필터를 점검하고 필요한 경우 청소합니다(있는 경우). 

• 유압유를 점검하고 교체합니다(제조업체의 지침에 따라)(권장 유압유: DIN 51524 

- 51535에 따른 HLP 46). 

• 유압 호스에 꼬임이나 마찰이 있는지 확인하세요. 

손상된 유압 호스는 교체해야 합니다. 

(일반적으로 유압 호스는 6년마다 교체하는 것이 좋습니다). 

 • 규정된 오일 유형만 사용해야 합니다! 
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7.2 문제 해결 

 

방해 원인 해결 방법 

돌층이 아래쪽으로 깨집니다. • 메인 텐션이 잘못 

설정됨(200mm 스트로크) 

• 설정 스티커에 따라 설정 확인 

• 돌층이 매우 큽니다. • 스틸 라멜라가 돌 층의 아래쪽 

영역에 잘 잡히도록 그립의 

깊이를 조금 더 깊게 

설정합니다. 

• 석재 품질 • 석재 품질 확인 

개별 돌이 돌층에서 떨어집니다. • 개별 스톤의 치수가 서로 너무 

다릅니다. 

• 석재 층의 문제 영역에있는 강철 

라멜라의 고정 나사를 조금 더 

세게 조입니다 (따라서 클램핑 

력이 증가합니다). 

들어올리는 과정에서 돌을 잡거나 

떨어뜨리지 않습니다. 

• 스톤은 (제조 과정으로 인해) 

표면에 다소 "크라운"이 

있습니다. 

• 스톤의 간격 캠은 스톤 높이의 

¾ 높이까지만 올라갑니다. 

• 돌층이 너무 위로 잡혔습니다. 

• 오일 압력이 너무 낮습니다. 

•  

• 돌 팔레트가 수평을 이루지 

못함 

• 돌층을 최대한 아래쪽으로 

잡습니다. 

•  

• 돌층을 최대한 아래쪽으로 

잡습니다. 

•  

• 돌층을 최대한 아래쪽으로 

잡습니다. 

• 필요한 오일 압력은 제조업체에 

문의하세요. 

• 평평한 바닥에 돌 팔레트를 

놓습니다. 

•  

돌은 측면 장력에 의해 완전히 

변위되지 않거나 완전히 변위되지 

않습니다. 

• 스톤의 스페이서 너브가 

움직임을 방지합니다. 

• 스톤의 연동 

• 위치 어댑터의 조정이 

올바르지 않습니다. 

• 스톤을 여러 번 열고 닫아 

이동합니다. 

• 이빨이 있는 돌은 움직일 수 

없습니다. 

• 위치 어댑터를 올바르게 

조정합니다. 



유지 관리 및 관리 

 
 

51400034 50 / 53 KO 
 
 

 

 • 포지션 어댑터     → 

 

 

7.3 수리 

 

 

• 기기 수리는 필요한 지식과 기술을 갖춘 사람만 수행할 수 있습니다. 

• 재가동하기 전에 자격을 갖춘 사람이나 전문가가 특별 검사를 수행해야 합니다. 

 

7.4 검토 의무 

 

 

• 계약자는 자격을 갖춘 사람이 1년에 한 번 이상 장치를 검사하고 발견한 결함을 즉시 시정해야 

합니다(DGUV 규정 100-500). 

• 해당 법적 규정과 적합성 선언의 규정을 준수해야 합니다! 

• 전문가 검사는 제조업체인 Probst GmbH에서도 수행할 수 있습니다. 문의처: service@probst-

handling.de 

• 검사를 수행하고 결함을 수정한 후에는 "전문가 검사" 검사 스티커를 잘 보이는 위치에 부착할 것을 

권장합니다(주문 번호: 2904.0056+연도가 표시된 Tüv 스티커). 
 

 

 전문가 검사는 반드시 문서화해야 합니다! 

 

장치  연도  날짜  전문가  회사 
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7.5 유형 플레이트에 대한 참고 사항 

 

• 장치 유형, 장치 번호 및 제조 연도는 장치를 식별하는 데 중요한 데이터입니다. 예비 부품 주문, 

보증 청구 또는 기타 장치에 대한 문의를 할 때는 항상 이 정보를 명시해야 합니다. 

• 최대 하중 용량(WLL)은 장치가 설계된 최대 하중을 나타냅니다.  

최대 부하 용량(WLL)을 초과해서는 안 됩니다. 

• 호이스트/캐리어 장비(예: 크레인, 체인 호이스트, 지게차, 굴삭기...)를 사용할 때는 유형 플레이트에 

표시된 사하중을 고려해야 합니다. 

 

예시:  

7.6 실험 장비 대여/대여에 대한 참고 사항 

 

시험용 기기를 대여할 때마다 해당 사용 설명서 원본을 제공해야 합니다(각 사용자 국가의 언어가 다른 

경우, 해당 사용 설명서 원본의 번역본도 제공해야 합니다)! 
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8 윤활 지침(평행 슬라이딩 가이드) 
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9 장비 및 기계류의 폐기/재활용 

 

 

이 제품은 자격을 갖춘 직원에 의해서만 사용 중단 및 폐기/재활용 준비가 가능합니다. 기존의 개별 

구성품(예: 금속, 플라스틱, 액체, 배터리/충전지 등)은 국가별/국가별 관련 법률 및 폐기 규정에 따라 

폐기/재활용해야 합니다! 

 

제품을 일반 쓰레기로 버리면 안 됩니다!  

 

 



 
 프로브스트 GmbH     전화 +49 7144 3309-0   www.probst-handling.com 

고틀립-다임러-슈트라세 6    팩스 +49 7144 3309-50   info@probst-handling.de 

71729 에르드만하우젠, 독일 

유지보수 인증서 

본 기기에 대한 보증 청구는 규정된 유지보수 작업을 (공인된 전문 정비소에서) 수행한 경우에만 가능합니다! 각 

유지보수 주기 후에는 이 유지보수 인증서(서명 및 도장 포함)를 즉시 당사로 보내야 합니다. 1) 

1)
 이메일: service@probst-handling.de / 팩스 또는 우편으로 보내기 

 

연산자: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  

장치 유형: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 기사 번호: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

단위 번호.: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 제조 연도: _ _ _ _ 
 

운영 시간 25시간 이후 유지보수 작업 

날짜: 유지 관리 유형: 회사별 유지 관리: 

  스탬프 

   

   

  ............................................. 

  이름/서명 
 

50시간 운영 후 유지보수 작업 

날짜: 유지 관리 유형: 회사별 유지 관리: 

  스탬프 

   

   

  ............................................. 

  이름/서명 

  회사별 유지 관리: 

  스탬프 

   

   

  ............................................. 

  이름/서명 

  회사별 유지 관리: 

  스탬프 

   

   

  ............................................. 

  이름/서명 
 

연 1회 유지보수 작업 

날짜: 유지 관리 유형: 회사별 유지 관리: 

  스탬프 

   

   

  ............................................. 

  이름/서명 

  회사별 유지 관리: 

  스탬프 

   

   

  ............................................. 

  이름/서명 
 

KO 



Clamp & Accessories

Instructions for setting the 
Hydraulic Installation Clamp HVZ-ECO

Version A Version B
Layer of stones not shifted. 
Have to be shifted with the clamp

800 
mm

20 
mm

1,200 mm + half paver = 1,300 mm *

Layer of stones already shifted

1,300 mm 

20 
mm

800 
mm

Layer of stones not shifted.
Should be installed with the clamp.

800 
mm

1,200 mm

20 
mm

* in shifted position



FrontFront

*See pictures 
Version A
page 1

Front

See pictures 
Version A
page 1

Adjusting the main gripping width
(for Version A + B)

1

Adjusting the side grippers
(for Version A + B)

2
  800*

2 = 400 mm

800
2 + 100 = 500 mm

Version A
1300 mm

Version B
1200 mm



Assembly of the C-Profi les
(for Version A + B)

3 Assembly of the positioning
adapters (only for Version A)

4

Cut or order suitable length 2 x (on both sides) vice versa

Left Left 
sideside

RightRight
sideside

✓



Adjusting the gripping height
(for Version A + B)

5

BackBack

Back

FrontFront

Front

in the lower in the lower 
thirdthird

Height adjustment
(for Version A + B)

6

Pushing Off  Device ADV (A + B)7

Supporting wheels (A + B)8

middle

middle

2 – 4 mm



Pendular adjustment / Transporting 
bolt (for Version A + B)

9

✗

✓

1. The stone formations 1 – 20 shown below are suitable among others for mechanical installation. Other stone formations can 
also be laid by machines as long as the stones are packed in the correct formation ready for the machine to lay them.

 1 2 3 4 5  6 7 8

9 10  11 12 13 14 15  16

 21  22  23 24 17 18 19 20

2. The stone formations 16 – 20 are suitable for mechanical installation by the special adapter.

25

3. The stone formations 21 – 25 are suitable for mechanical installation by special adapter.

Remove on Remove on 
both sides both sides 
before workbefore work

Angle / PendularAngle / Pendular
adjustmentadjustment

Probst GmbH • Gottlieb-Daimler-Str. 6 • 71729 Erdmannhausen • Phone +49 7144 3309-0 • Fax +49 7144 3309-50 • info@probst-handling.de • www.probst-handling.com
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150

Hülsensatz / sleeves set
Pos. Stk./ 

Pc.
Artikel Nr./ 

part No. V. Beschreibung/description Länge/length Gewicht/weight Material

1 1 33100075 0 Distanzbuchse Ø35x4,5x20 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 20.0 0,1 kg S235JRG2

2 2 33100076 0 Distanzbuchse Ø35x4,5x50 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2

3 2 33100077 0 Distanzbuchse Ø35x4,5x90 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

4 4 33100078 0 Distanzbuchse Ø30x2x50 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 50.0 0,1 kg S235G2T

5 2 33100079 0 Distanzbuchse Ø35x2x50 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 50.0 0,1 kg S235JRG2

6 2 33100080 0 Distanzbuchse Ø39,5xØ31x50 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2

7 2 33100081 0 Distanzbuchse Ø49,5xØ31x50 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T

8 2 33100082 1 Distanzbuchse Ø59,5xØ31x50 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 50.0 0,79 kg S235JRG2

9 2 33100083 0 Distanzbuchse Ø69,5xØ31x50 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 50.0 1,2 kg S235JRG2

10 2 33100098 0 Distanzbuchse Ø30x2x90 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 90.0 0,1 kg S235JRG2

11 1 33100099 0 Distanzbuchse Ø30x2x20 lang
mit beids. Fase 0,5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2
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