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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

1 Instrucciones de seguridad

1.1 Clasificacion de las instrucciones de seguridad

Peligro
Esta advertencia advierte de un peligro que provocara la muerte o lesiones graves si no se evita.

Naturalezay origen del peligro
Consecuencia del peligro

> Reduccion de riesgos

Advertencia
Esta advertencia advierte de un peligro que puede causar la muerte o lesiones graves si no se evita.

Naturalezay origen del peligro
Consecuencia del peligro

> Reduccion de riesgos

Precaucion
Esta advertencia advierte de un peligro que puede provocar lesiones si no se evita.

PRECAUCION

Naturalezay origen del peligro

Consecuencia del peligro
> Reduccion de riesgos

Atencion
Esta advertencia advierte de un peligro que puede provocar dafios materiales si no se evita.

Naturaleza y origen del peligro
Consecuencia del peligro

> Reduccién de riesgos
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1.2 Advertencias

Explicacién de las sefiales de advertencia utilizadas en las instrucciones de uso.

Sefal de
advertencia

Descripcion

Sefal de advertencia general

Advertencia de tension eléctrica

Advertencia contra las lesiones en las

manos

Aviso de carga suspendida

Advertencia de presion negativa

Advertencia de caida de piezas

1.3 Senal de mandamiento

Sefial de
advertencia

Descripcion

Aviso de atmdsfera explosiva

Advertencia de piezas voladoras

Advertencia de peligro de aplastamiento

Advertencia de peligro de caida

Advertencia de dafios auditivos

Advertencia sobre superficies calientes

Explicacién de los signos de mando utilizados en las instrucciones de uso.

Sefal de

mandamiento

Descripcion

Utilizar proteccién auditiva

Utilizar proteccion para las manos

Observar las instrucciones de uso

Sefal de

mandamiento

Descripcion

Utilizar calzado de seguridad

Desenchufe el cable de alimentacion

Utilizar proteccién ocular




INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

1. 4Instrucciones generales de seguridad

Incumplimiento de las instrucciones generales de seguridad

Darios a personas / equipos / sistemas

»  El manual de instrucciones contiene informacion importante sobre el uso del
sistema. Todo usuario debe haber leido y comprendido el manual de
instrucciones y conservarlo para futuras consultas.

p Las instrucciones de funcionamiento se basan en el volumen de suministro de
Probst. Las modificaciones realizadas por el cliente en el sistema no se tienen
en cuenta y, en general, estan prohibidas.

»  El sistema sdélo debe conectarse y ponerse en funcionamiento después de
haber leido y comprendido el manual de instrucciones.

»  Utilice unicamente las opciones de conexion, los orificios de montaje y los
elementos de fijacion previstos.

»  El montaje o desmontaje solo esta permitido en estado sin tension y sin
presion.

La instalacion sélo debe ser realizada por personal cualificado, mecanicos y
electricistas, si son capaces de evaluar el trabajo que se les ha asignado,
reconocer los posibles peligros y tomar las medidas de seguridad adecuadas
basandose en sus conocimientos y experiencia, asi como en el conocimiento
de las normativas pertinentes. Lo mismo se aplica al mantenimiento.

»  Deben observarse y cumplirse las normas generales de seguridad, las normas
ENy las directrices VDE.

» Esta prohibido que personas o animales permanezcan en la zona de peligro.

Con el sistema so6lo pueden elevarse y transportarse piezas adecuadas

Son corresponsables ante terceros en el area de trabajo del sistema, por lo que
las responsabilidades de las distintas actividades en el sistema deben estar
claramente definidas y respetadas. No debe haber competencias poco claras.

» En ninguin momento deben aspirarse liquidos o materiales a granel a través del
dispositivo de elevacion.

En general, los componentes deben estar protegidos contra cualquier tipo de
dafo.

Riesgo de lesiones por puntos de aspiracion de vacio y conductos de
aire comprimido expuestos

Las lesiones graves son el resultado

> No mire, escuche ni se acerque a las bocas de aspiracion ni a los conductos
de aire comprimido.
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Respete siempre todas las leyes y normativas vigentes.

Al utilizar el tubo elevador por vacio deben observarse las disposiciones legales,
las normas de seguridad, los estandares y las directrices del lugar de utilizacion.
Estas deben solicitarse a las autoridades competentes.

Las indicaciones de seguridad contenidas en estas instrucciones de servicio no las
anulan, sino que deben considerarse como complementarias.

1.5 Uso previsto

El tubo elevador por vacio se utiliza para elevar y transportar objetos. Las cargas a elevar deben
tener una estabilidad inherente para que no se destruyan durante la elevacion.

Los limites de carga admisibles estan definidos en el capitulo 3 (Datos técnicos) y no deben
superarse. Observe también la placa de caracteristicas del dispositivo de elevacion correspondiente
en lo que respecta a la carga maxima.

El tubo elevador por vacio no debe transformarse ni modificarse de forma independiente. Sélo debe
utilizarse en el estado original de suministro.

El uso del tubo elevador por vacio con productos que no estén especificados en la confirmacion del
pedido o con productos que no estén especificados con mas detalle deben tener las mismas
propiedades fisicas que los productos especificados en la confirmacion del pedido se considera un
uso impropio e inadecuado.

Evite tirar de la carga en angulo. Siempre cargas de aspiracion por encima del
centro de gravedad



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

El tubo elevador por vacio ha sido construido conforme al estado actual de la
técnica y su manejo es seguro, siempre que se observen las disposiciones de
estas instrucciones. El manejo incorrecto del tubo elevador puede entrafar

Peligro de caida de objetos

Las conversiones y modificaciones no autorizadas hacen que el tubo elevador
por vacio pierda la integridad requerida y ya no se pueda garantizar su
funcionamiento.

Existe riesgo de aplastamiento de partes del cuerpo o de muerte de personas
en caso de caida de la carga o de la cuchara.

No modifique el sistema in situ.

Utilice unicamente las opciones de conexion, los orificios de montaje y los
elementos de fijacion originales previstos.

Peligro de muerte por caida cuando se utiliza como medio de transporte
de personas y animales, o como ayuda para escalar.

El resultado son huesos rotos, lesiones graves y la muerte.

Queda prohibido el uso de la grua giratoria como medio auxiliar de escalada o
para el transporte de personas y animales.
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1.6Requisitos e instrucciones para el personal de instalacion,
mantenimiento y explotacién

El tubo elevador por vacio sélo puede ser instalado y reparado por especialistas, mecanicos y
electricistas cualificados. Los trabajos en el sistema electrénico sélo deben ser realizados por
electricistas cualificados.

Un trabajador cualificado es alguien que, basandose en su formacion técnica, sus conocimientos y su
experiencia, asi como en su conocimiento de las normas pertinentes, puede evaluar el trabajo que se
le asigna, reconocer los posibles peligros y adoptar las medidas de seguridad adecuadas. Un
trabajador cualificado debe cumplir las normas técnicas pertinentes.

La empresa usuaria debera garantizar mediante medidas internas que
toda persona encargada del montaje, la puesta en servicio, el
funcionamiento, el mantenimiento y la reparacién del sistema de gria en la
empresa usuaria sélo emplee a personas aseguradas,

e mayores de 18 anos, fisica y mentalmente aptos,

¢ que hayan sido instruidos en el manejo o el mantenimiento del elevador
de mangueras,

e haber leido y comprendido el manual de instrucciones,

¢ y de los que cabe esperar que cumplan con fiabilidad las tareas que se
les asignen.

El manual de instrucciones debe estar accesible en todo momento.

El operador esta obligado a realizar un analisis de riesgos en funcioén de las
condiciones ambientales del lugar de instalacion.

Peligro de descarga eléctrica por componentes mal conectados

El resultado son lesiones mortales por descargas eléctricas e incendios.

> Todos los trabajos en la instalacion eléctrica deben ser realizados
exclusivamente por electricistas cualificados.

S Debe disponerse de agentes extintores adecuados.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por uso indebido o incumplimiento de las
advertencias e instrucciones de seguridad.

La gente vendra a hacer dafo

v

Utilizar solo por personal formado.

> Evite que el tubo elevador por vacio sea conectado y desconectado por
personal no autorizado utilizando un candado en el disyuntor principal o del
motor.




INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

1.7Requisitos  del lugar de instalacion/lugar de trabajo

1.7.1Requisitos del lugar de instalacion

El tubo elevador por vacio FLEX no debe utilizarse en zonas antideflagrantes.

Componentes de aparamenta no antideflagrante

Peligro de incendio y explosién
| 2 El producto no debe utilizarse en zonas antideflagrantes.

El tubo elevador no debe utilizarse en zonas con medios acidos o alcalinos ni en atmésferas
contaminadas.

El tubo elevador por vacio puede utilizarse con generacién de vacio eléctrica en salas con una
temperatura ambiente comprendida entre +0 °C y +40 °C, con generacion de vacio neumatica de +0
°C a +50 °C.

ATENCION

Dafios en el elevador de manguera debidos a un uso fuera del intervalo
de temperatura aprobado.

Si el tubo elevador se utiliza fuera del intervalo de temperatura aprobado, se
dafnara y fallara.

> Utilice el tubo elevador unicamente a la temperatura ambiente autorizada.
> Consulte al fabricante antes de utilizarlo fuera del intervalo de temperatura

aprobado, fuera de recintos cerrados o en un entorno con una atmésfera
agresiva.

Debe garantizarse que el tubo elevador por vacio sélo funcione con sistemas de grua/aparatos
elevadores que estén suficientemente dimensionados para ello y en perfecto estado.

PELIGRO

Peligro de caida de objetos
El resultado es la muerte o lesiones graves
Si las cargas se elevan con su centro de gravedad por encima de 1,8 m, las

zonas donde se realiza la elevacion requieren una proteccion adicional
especial.
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1.7.2Requisitos para el

puesto de trabajo

El puesto de trabajo del operario se encuentra en el asidero de manejo. Debe garantizarse que el
operador pueda supervisar continuamente todo el entorno de trabajo.
Garantizar, mediante instrucciones y controles internos adecuados, que el entorno de trabajo esté

siempre limpio y despejado.

Averia del sistema por aspiracion de piezas pequefias

Dafios o destruccion del generador de vacio

El lugar de uso y la zona alrededor del elevador de manguera deben
mantenerse libres de piezas pequenas que puedan ser aspiradas.

1.8Definicion de la zona peligrosa

La zona de peligro es el area alrededor del equipo de trabajo en la que
peligra la seguridad de las personas presentes.

En el tubo elevador por vacio, la zona de peligro (sombreada en rojo) se
encuentra debajo de la pinza con carga, pero también directamente
encima de la pinza o de la unidad de mando.

Al levantar o transportar la carga, existe la posibilidad de que la carga 'y
las piezas del tubo elevador por vacio caigan o se hundan rapidamente o
de que la pinza se desprenda de la carga y salga disparada hacia arriba.
La zona de peligro en caso de caida de la carga depende principalmente
del tipo de carga y de la altura de transporte. Las cargas deben
mantenerse lo mas cerca posible del suelo.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por caida de objetos cuando

- cuando la presion negativa se colapsa

- la carga se desprende por colisién

- Los componentes fallan debido a cargas incorrectas o
excesivas 0 a conversiones no autorizadas.

La gente es atropellada y resulta herida o muerta.

Ninguna persona puede estar en la zona de peligro del
Trabaje unicamente con buena visibilidad sobre toda la
Ten cuidado con otras personas en la zona de trabajo.

Nunca lleves cargas por encima de las personas.

vvyyyvyy

El centro de gravedad de la carga debe estar siempre
dentro del radio de accion de la grua giratoria.

v

No suelte la empufiadura de accionamiento del tubo
elevador mientras se esté elevando una carga.

El operador/propietario debe asegurar la zona de
trabajo. Las personas o equipos necesarios deben estar
disponibles durante el proceso de elevacion/transporte.




INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

1. 9Emisiones

El elevador de tubo de vacio emite sonido y aire de escape caliente.

Los medios aspirados son atomizados y distribuidos por el generador de vacio. Por lo tanto, no se
puede aspirar aire ambiente contaminado o viciado (tamafio de particula max. 5um). Si el aire
ambiente es polvoriento, debe utilizarse un filtro de polvo.

PRECAUCION

Contaminacion acustica por generadores de vacio

La exposicion al ruido puede causar dafos auditivos.

| 2 Llevar proteccion auditiva

PRECAUCION

El aire caliente sale por el lado de escape del ventilador y calienta el
ventilador y los componentes circundantes.

Riesgo de quemaduras

| 2 iMantén la distancia con el ventilador!
> Debe respetarse un tiempo de enfriamiento de 60 minutos antes de trabajar en

PRECAUCION

Peligro de lesiones oculares

Todos los generadores de vacio producen una corriente de aire de escape.
Dependiendo de la pureza del aire ambiente, este aire de escape puede
contener particulas que salen por el orificio de escape a gran velocidad y
lesionan a las personas en la zona facial y ocular.

S No mire hacia la corriente de aire de escape.

S Llevar gafas protectoras.

1.10 Equipos de proteccion individual
Utilice siempre el equipo de proteccidén adecuado cuando maneje el tubo elevador por vacio:

Calzado de seguridad (segun la norma EN 20345, clase de seguridad S1 o superior)
Guantes de trabajo sélidos (segun EN 388 categoria de seguridad 2133 o superior)

Casco industrial (segun EN 397)

Gafas de proteccion (clase F)

Otros equipos de proteccion adecuados a la situacion o exigidos por la normativa nacional.
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2 Descripcion del producto

2.1 Componentes del elevador de tubos de vacio

El elevador de tubos de vacio consta esencialmente de los siguientes componentes:

Pos. Designacion Pos. | Designacion
1 Generador de vacio / segln 6 Ventosa
equipamiento
2 Bucle para colgar 7 Eyector
3 Entrada giratoria 8 Reductor de presion
4 Unidad de elevacion 9 Bomba
5 Unidad operativa 10 Interruptor de proteccion del motor

Los componentes del sistema no deben abrirse ni modificarse durante el periodo
de garantia. La apertura de los componentes o la realizacion de modificaciones y
cambios mecanicos en los mismos invalidaran la garantia.



DESCRIPCION DEL PRODUCTO

2.2 Placa de caracteristicas

El tipo de unidad, el numero de unidad y el afio de fabricacién se indican en la
placa de caracteristicas. Se trata de datos importantes para la identificacion del
aparato. Deben indicarse siempre en los pedidos de piezas de recambio, en las
reclamaciones de garantia o en cualquier otra consulta sobre el aparato.

La placa de caracteristicas esta fijada al exterior del tubo elevador y firmemente

unida a él.

Los siguientes datos se registran en la placa de caracteristicas:

C€

Tipo:

Numero de articulo:
AfRo de fabricacion:
Capacidad de carga:
Eigwengewicht:

Fabricado en Alemania
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2.3 Unidades operativas (BE)

La unidad de control controla la elevacion y el descenso del tubo elevador por vacio y la succién y
liberacién de la carga modificando el vacio en el tubo elevador.

T
\

-——— C

~

\

© \
\
\

T 71

~

Unidad operativa Flex 20/35 Unidad operativa Flex 50
Pos. Designacion Pos. Designacion
a Ventosa e Botdn de control
Adaptador de cambio rapido f Ajuste de altura flotante (sin carga)
Plato giratorio g Unidad de elevacion con manguera
protectora
d Unidad giratoria h Filtro de polvo (sélo Flex 20/35)

2.4 Manguera de elevacion

El vacio se transfiere a la ventosa a través del tubo elevador y se realiza el movimiento de elevacién
del tubo elevador de vacio.

2.5 Generador de vacio

Hay dos versiones disponibles como generadores de vacio:
e Generacion de vacio con una bomba de vacio eléctrica (pos. 9/10)
e Generacion de vacio con eyector accionado por aire comprimido (pos. 7/8) (no Flex 50)

El generador de vacio no debe abrirse durante el periodo de garantia.
La apertura del generador de vacio anulara la garantia.

Encontrara mas informacion en las instrucciones de uso de los generadores de vacio que se adjuntan
por separado.



DESCRIPCION DEL PRODUCTO

2.5.1 Corte de aire comprimido cuando se utiliza un eyector:

La ilustracién de al lado muestra un ejemplo de la desconexién
del aire comprimido en el SEM 100 / SEM150 (aqui con valvula
de bola cerrada).

El aire comprimido se desconecta a través del cable de
accionamiento, situado en el lateral del eyector. La longitud del
cable de accionamiento es de aprox. 0,9 m. Los dos mandos
esféricos (negro y rojo) fijados al cable de accionamiento
simbolizan vélvula abierta, valvula cerrada.

Tire del mando de bola negro para abrir la valvula y tire del
mando de bola rojo para cerrarla. .

Palanca

: Cable operativo

Una vez finalizado el turno, desconecte el aire comprimido en el
reductor de presion (pos.8). Pomo esférico-negro

(aire comprimido
E\ Botdn esférico-rojo

(aire comprimido

2.6 Entrada giratoria

La entrada giratoria conecta la manguera de suministro de vacio
(procedente del generador de vacio) con la manguera de elevacion
del tubo elevador por vacio. Al mismo tiempo, el tubo elevador por
vacio se conecta al sistema de grua con la argolla de suspension de
la entrada giratoria.

La conexién entre el tubo elevador y la entrada giratoria es pivotante
para que el tubo elevador pueda girar sin fin.

La entrada giratoria contiene la valvula de seguridad del tubo
elevador, que provoca un descenso lento del tubo elevador en caso
de fallo del suministro de vacio.

El tubo elevador por vacio sélo debe colgarse del ojal previsto para la
entrada giratoria.

2.7 Manguera de alimentacion/manguera de aire comprimido

El vacio generado por la bomba de vacio se transfiere a la entrada giratoria del tubo elevador a través
de la manguera de alimentacion.
La manguera de aire comprimido suministra al eyector el aire comprimido necesario.

La longitud de las mangueras de alimentacion se adapta individualmente a la
aplicacion, pero no debe superar los 50 m, ya que de lo contrario no se garantiza el
correcto funcionamiento del tubo elevador por vacio.
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2.8 Accesorio de manipulacion de cargas/pinza de succion

Existen varias ventosas estandar para el tubo elevador por vacio. Ademas, existe un gran numero de
ventosas y pinzas mecanicas para aplicaciones individuales.

Los labios de la junta de succién o las espumas de estanqueidad estan fabricados con un material
resistente y, como todas las juntas, estan sujetos a desgaste. Puede prolongar la vida util de los
elementos de estanquidad colocando las juntas limpiamente y evitando las cargas transversales.
Debe comprobarse la resistencia de las espumas y los labios de estanquidad a las influencias
ambientales predominantes, como ozono, acido, aceite, grasa, disolventes, etc.

En principio, los labios de obturacién pueden envejecer y volverse quebradizos debido a diversas
influencias ambientales. Para que el tubo elevador por vacio esté siempre en condiciones ¢ptimas,
los labios de obturacion de aspiracion deben comprobarse a intervalos regulares (véase la tabla de
mantenimiento 9.3) y sustituirse en caso necesario.

Doble ventosa Ventosas redondas Ventosas para bolsas

Pinza multiaspiracion Ventosa cuadruple
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2.9 Pinzas mecanicas

Existen varias pinzas estandar (mecanicas) para el tubo elevador por vacio FLEX. ADEMAS, existe un
gran numero de pinzas mecanicas para aplicaciones individuales.

Las piezas se sujetan mecanicamente.

Pinzas para bolsas Pinza para cajas Pinza 2en1
Cajas KLT Cuchara para eje Cajas KLT Pinza de horquilla Ganchos de suspensién
elevador

Encontrara mas informacion en el manual de instrucciones de las pinzas que se adjunta por
separado.

2.10Accesorios

2.10.1 Filtro de polvo (STF)

Se recomienda encarecidamente la instalacion de un filtro de polvo en
la linea de aspiracion para proteger el soplador de cualquier tipo de
contaminacion (polvo ambiental, material de transporte sucio, etc.).
En el caso de material de transporte polvoriento o entornos
polvorientos, es obligatorio el uso de un filtro de polvo antes de la
generacion de vacio.

Encontrara las instrucciones de montaje en el capitulo 5.3 (Montaje
del filtro de polvo).

Si no se ha instalado un filtro de polvo, la garantia quedara anulada si la unidad
falla debido a la entrada de un objeto extrafo en el ventilador.
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2.10.2 Interruptor de proteccién del motor (MSS)

El interruptor de proteccién del motor conecta y desconecta la
generacion eléctrica de vacio y la protege contra sobretensiones. Se
puede integrar en la columna de la grua sin necesidad de cableado
complejo y, opcionalmente, se puede bloquear.

2.10.3 Reductor de presion con valvula de cierre

El reductor de presion permite ajustar la presion de funcionamiento
Optima del eyector. También dispone de una valvula de cierre con la
que se puede desconectar manualmente el aire comprimido
suministrado por el cliente.

Para ajustar la presion de funcionamiento 6ptima, tire del tapén negro hacia
arriba y girelo en el sentido de "mas" (+) o "menos" (-) para aumentar o
disminuir la presion.

2.10.4 Mando a distancia por radio (SRC)

Con el mando a distancia por radio, la bomba del dispositivo de
elevacion puede conectarse y desconectarse en la empufiadura de
accionamiento. Este dispositivo esta integrado en la empufiadura de
accionamiento.

La energia para encender y apagar la bomba de vacio del tubo
elevador FLEX SE GENERA mediante un generador de induccion.

Esta facilidad no es posible con la generacién neumatica de
vacio, el reequipamiento de un mando a distancia por radio sélo
es posible en combinacién con una unidad de control completa.

Encontrara mas informacion en el manual de instrucciones adjunto
(mando a distancia por radio).

2.10.5 Soporte del ventilador

El soporte de soplante se utiliza para la fijacion horizontal de la
soplante y la caja de insonorizacién a, por ejemplo, columnas de
gruas o puntales de naves.
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2.10.6 Caja del soplador (SBB)

La caja del ventilador rodea la bomba de vacio y reduce el nivel de
ruido a unos 65 dB (A) con la ayuda de materiales aislantes.
Ademas, la caja insonorizante SBB protege el ventilador de la
contaminacion externa.

ATENCION

Riesgo de sobrecalentamiento

Si el suministro de aire fresco es insuficiente, el ventilador se sobrecalentara y
resultara dafado.

> El ventilador y la caja de insonorizacion (SBB) solo pueden utilizarse hasta una
temperatura ambiente maxima de 40 °C sin refrigeracion adicional.

> Debe garantizarse que el aire fresco pueda entrar sin obstaculos por la
abertura lateral (aire de alimentacion del motor).
Distancia recomendada: 20 cm en todas las direcciones.

2.10.7 Sistema de archivo

El estante para el tubo elevador por vacio FLEX permite aparcar el
tubo elevador de forma segura y proteger asi la ventosa.

2.10.8 Suspension de la grua

La suspensién de grua para tubos elevadores puede utilizarse para
todos los rangos de carga. Permite suspender el tubo elevador
siempre a la altura individual y 6ptima.

2.10.9 Valvula reguladora de vacio (VRV)

La valvula reguladora de vacio puede utilizarse para introducir aire
falso en el sistema y ajustar asi la dinamica del tubo elevador.
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3 Datos técnicos

FLEX 20 FLEX 35 FLEX 50
Max. Capacidad de carga 20 kg 35 kg 50 kg
Temperatura 0-40°C
Max. Recorrido de 1500 / 1800 mm
elevacion
Max. Velocidad de 1m/s*
elevacion
Generacion de vacio SEM100-JU SEM150-JU -
Eyector
Bomba de generacion de EVE 25D EVE 50 D
vacio EVE 40D EVE 80 D
(vacio de trabajo max. 600 mbar) EVE 50 D

* velocidad max. de elevacion en funcion del peso de la pieza

Encontrara informacion mas detallada sobre la bomba de vacio en el manual de instrucciones de la
bomba

(adjunto).



ENTREGA, EMBALAJE Y TRANSPORTE

4 Entrega, embalaje y transporte

4.1 Entrega

4.1.1Volumen de suministro

El alcance exacto de la entrega figura en la confirmacion del pedido. Los pesos y dimensiones figuran
en los documentos de entrega.

El manual de instrucciones forma parte del tubo elevador por vacio y debe
adjuntarse con cada cambio de emplazamiento.

4.1.2 Comprobar la integridad
Compruebe que todo el envio esta completo utilizando los documentos de entrega adjuntos.
4.1.3Informe de dafios

Tras la entrega del envio, los dafios debidos a un embalaje defectuoso o debidos al transporte
deberan comunicarse inmediatamente al transportista y a Probst GmbH.

4.2 Embalaje

El tubo elevador por vacio se transporta en una caja de cartoén o de
madera.

El material de embalaje debe eliminarse de acuerdo con las leyes y directrices
especificas del pais. Deben retirarse los medios auxiliares de transporte marcados
y los fusibles.

4.3 Transporte

ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por transporte y descarga inadecuados

El resultado son dafios personales y materiales.

> Sdlo el personal formado en seguridad y en carretillas industriales puede
descargar y transportar.

| 2 Utilizar equipos de elevacion y eslingas suficientemente dimensionados.
> Las mercancias transportadas deben asegurarse de acuerdo con los requisitos
especificos del pais (directrices BAG en Alemania).

| 2 Equipos de proteccion individual
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4.4 Extraccion del tubo elevador por vacio de la caja de transporte

La caja de transporte debe abrirse con cuidado.

Cuando utilice cuchillos o cuchillas para abrir el embalaje, tenga
cuidado de no danar ningiin componente.

Primero abra la tapa para poder ver sin problemas la posicion del tubo
elevador por vacio. Ahora retire con cuidado los componentes
individuales como la unidad de control, la manguera de alimentacion,
el ventilador, etc.

PRECAUCION

Componentes pesados en la caja de transporte

Al abrir la caja de transporte, las piezas pueden astillarse o caerse. Esto puede
provocar magulladuras o cortes.

> Llevar calzado de seguridad (S1),

Guantes de trabajo (categoria de seguridad 2133)

Extraccién incorrecta del sistema de la caja de transporte

Dafos en el sistema

v

No utilice la fuerza

| 2 Siga las instrucciones para sacar el sistema de la caja de transporte.

Al desembalar el tubo elevador, tenga en cuenta el aviso
de advertencia adjunto.
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5 Instalacion

Antes de comenzar la instalacion, debe leerse el capitulo 1.6 (Requisitos e
instrucciones para el personal de instalacién, mantenimiento y operacion).

5.1 Conexion del tubo elevador por vacio Fijacién de los tubos
Procedimiento:

1. Coloque la manguera de aire comprimido/manguera de
suministro de vacio con un diametro de 500 mm.
2. Fije la primera correa de suspension en forma de lazo auna
distancia aproximada de 1,2 m del extremo del
paquete de mangueras.
3. Coloque todas las demas cintas después de cada circulo
completo del paquete de mangueras
4. Enganche del carro de transporte para mangueras
de alimentacion en el carril de la gria
5. Enganche los mosquetones en el carro de
transporte o en la abrazadera del extremo.
6. Inserte el carro de transporte para el tubo elevador
por vacio FLEX EN el brazo de la grua.
7. Coloque el tope final en el extremo de la pluma de la
grua.
8. Enganche el tubo elevador por vacio FLEX con
entrada giratoria en el carro de transporte y fijelo con un pasador de seguridad.
9. Conecte la manguera de alimentacion al tubo de conexion de la entrada giratoria y fijela con una
abrazadera.

Peligro de desgarro por montaje incorrecto

Las personas resultan heridas o mueren por la caida de piezas.

> El tubo elevador por vacio debe engancharse en la argolla de suspensién de la
entrada giratoria.

Dafios en la manguera de alimentacién o de aire comprimido debidos a
una instalacién incorrecta.

Las mangueras se dafiaran --> el sistema fallara.

La manguera de alimentacion o de aire comprimido debe colgar libremente. No
debe apoyarse en nada, rozar ni engancharse, ya que de lo contrario podria
desgastarse o desgarrarse prematuramente.

> Al fijar las mangueras, asegurese de que estén suspendidas en espiral (g 500
mm como minimo).
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Al colocar la manguera de suministro en una columna de grua, techo, pared o
suelo, debe tenerse en cuenta que la manguera de vacio puede contraerse
hasta un 15 % en vacio. Por ello, debe preverse un tendido suelto con
compensacion de longitud. Los tramos largos y rectos también se pueden
puentear con tubos de plastico. La longitud total no debe superar los 50 m. Las
mangueras de alimentacion largas reducen la capacidad de carga y la dinamica
del tubo elevador.

5.2 Montar ventosa

Coloque la empufiadura (2) centrada en la pinza (1).

Tire de la lengleta (3) y gire la empuiadura (2) en el sentido de las
agujas del reloj hasta el tope, suelte la lengleta (3).

El perno de bloqueo (4) debe encajar de modo que el disco de
conexién a la ventosa no pueda torcerse.

AN
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5.3 Instalar generador de vacio

Asegurese de que no entren particulas de suciedad en el conducto de
aspiracion o de aire comprimido durante la instalacion.

5.3.1Bomba de vacio

Instale la bomba de vacio de acuerdo con las instrucciones de funcionamiento separadas. Para
una instalacion segura (en conexion con gruas) se recomienda una consola para generadores
de vacio eléctricos.

Coloque el interruptor de proteccion del motor de forma que sea facilmente accesible para conectarlo
y desconectarlo (si es necesario, esta integrado en la columna de la graa).

Una vez finalizada la instalacion, debe realizarse una prueba de estanqueidad.
(véase el capitulo "Mantenimiento").

Procedimiento:

1. Realice la conexion eléctrica de la bomba de acuerdo con las directrices VDE.
2. Observe la especificacion de voltaje en la placa de caracteristicas de la bomba.
3. Instale un disyuntor y un fusible de protecciéon adecuado.

Tensiéon de funcionamiento conectada incorrectamente

Dafos materiales en el ventilador

> Utilice el soplador unicamente con las tensiones de funcionamiento
especificadas en las instrucciones de funcionamiento adjuntas (soplador).

Antes de la puesta en servicio, es imprescindible comprobar el sentido de giro
del ventilador de acuerdo con las instrucciones de uso del ventilador adjuntas
por separado.

5.3.1.1 Control del sentido de giro

So6lo véalido para la variante con generacion eléctrica de vacio - Compruebe el sentido de giro

del motor como se indica a continuacion:

1. Encienda la bomba.

2. Observe el aspa del ventilador del motor. Debe girar en la direccién que indica la flecha de la
carcasa del motor.

3. Si el sentido de giro es incorrecto, apague inmediatamente el aparato e invierta la polaridad de la
conexion en la linea de alimentacién. Compruebe de nuevo el sentido de giro.
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5.3.1.2 Filtro de polvo adicional

Monte el filtro adicional con accesorios en la conexion de vacio de la bomba.
Enrosque la boquilla de manguera (con junta) para la conexion de manguera en el
filtro de polvo.

EVE 40 EVE 50 EVE 80

5.3.1.3 Valvula reguladora de vacio

La dinamica del tubo elevador por vacio FLEX puede ajustarse
instalando una valvula reguladora de vacio (VRV).

5.3.2Eyector

Instale el eyector segun el croquis (FLEX 20/35).

Conversion de bomba eléctrica a eyector neumatico:

Retire la boquilla de la manguera y el ojal de suspension de la
entrada giratoria. Atornille el lado de aspiracion del eyector en la parte
superior de la entrada giratoria con la placa de fijacién y el soporte
(con junta). Coloque la valvula limitadora de presion DBV en la
conexion lateral. Conecte la manguera de suministro de aire
comprimido a la boquilla del eyector con la abrazadera adjunta.

Asegurese de que la generacion de presion cumple los requisitos del
eyector (para el volumen de aire y la presidon de funcionamiento,
consulte la documentacion de la generacion de vacio).
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5.4 Acortar la manguera de elevacion

La manguera de elevacién puede acortarse in situ sin problemas. La manguera de elevacion debe
acortarse debido a la poca altura de la sala o al uso de otras pinzas. La longitud de la manguera de
elevacioén debe ajustarse de forma que el tubo elevador por vacio no pueda aspirar en el suelo, pero
debe garantizarse que la carga pueda colocarse de forma segura en el suelo en todo momento.

Herramientas necesarias:

e Cuchillo
e Cortapernos

¢ Cinta aislante (aprox. 30 mm de ancho, no permeable al aire)

e Llave de boca con ancho de llave 13
e Grasa multiusos

Procedimiento para acortar el tubo de elevacién:

El elevador de mangueras esta suspendido (imagen 1)

=

=

=

Retire la cinta adhesiva del tubo de elevacion de la
parte inferior.

Gire la manguera de elevacion desde el soporte de
la manguera.

Cortar la manguera de elevacioén en el punto
deseado con un cuchillo para alfombras, cortar la
espiral de alambre con cortapernos.

Aplique grasa multiusos en el interior de la unidad de
control para facilitar la instalacion del tubo de
elevacion (Fig. 2).

Enrosque completamente el tubo de elevacion en
las bobinas de la unidad de control. Gire el tubo de
elevacion hasta que quede completamente sobre
las bobinas de la unidad de control (Fig. 3, 4).
Envuelva el tubo elevador con cinta adhesiva
(Coroplast) de forma que la tapa de la unidad de
control quede completamente sellada (envuelva la
cinta adhesiva aprox. 2 veces completamente
alrededor del tubo elevador) (fig. 5).

Foto 1 Imagen 2

Imagen 3
Imagen 4

Foto 5

Debido al refuerzo del tubo de elevacion en la parte inferior del tubo de
elevacion, éste soélo puede acortarse en la entrada giratoria (parte superior).

Elevacion del tubo elevador = aprox. 0,7 x longitud del tubo elevador (en estado
descargado). Para acortar el tubo elevador en la entrada giratoria, debe
desengancharse el tubo elevador. Atencion: jCada acortamiento del tubo
elevador conlleva un acortamiento del recorrido de elevacion!
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Distancia minima al suelo
10 cm

Succién del sustrato
Dafios a personas / equipos / sistemas

> Asegurese de que el tubo elevador no pueda succionarse contra el suelo en la
posicién mas baja.

Distancia minima 10 cm.

5.5 Prueba

La instalacion del tubo elevador por vacio se completa en cuanto se han
realizado con éxito al menos 3-4 pruebas de funcionamiento con una pieza de
trabajo. Las pruebas exigidas en Europa segun la norma EN 14238 antes de la
puesta en servicio se cubren con una prueba de tipo.



OPERACION

6 Operacion

Antes de la primera puesta en servicio, los pasos de funcionamiento descritos a
continuacion deben ser comprobados por un especialista cualificado y debe
leerse el capitulo 1.6 (Requisitos e instrucciones para el personal de
instalacién, mantenimiento y operacion).

Consejo: Durante las pausas de trabajo, apagar el ventilador (accionando el
radiomando SRC) puede reducir el consumo de energia hasta un 40 %.

6.1 Instrucciones generales de seguridad para el funcionamiento

No respetar las instrucciones generales de seguridad para el
El resultado son dafos a las personas y al sistema.

> El sistema sélo debe ser manejado por personal formado que haya leido y
comprendido el manual de instrucciones.

> El operario no debe abandonar el tubo elevador por vacio mientras haya una
carga aspirada.

> Utilice proteccién auditiva para evitar dafios auditivos.

Riesgo de lesiones debido a la alta presién negativa y al elevado caudal
Cabello, piel, partes del cuerpo y ropa son aspirados.
Lleva ropa ajustada, usa redecilla para el pelo.

No mire por la conexién de aspiracion.
No introduzca la mano en la conexién de aspiracion.

vvyyy

No acercar a los orificios corporales

Riesgo de lesiones por caida de piezas y movimientos incontrolados de
las pinzas

Si se supera la capacidad de carga del tubo elevador, las piezas pueden
desprenderse y caer mientras el tubo elevador sale disparado sin control hacia
arriba. Las personas resultan golpeadas y heridas.

| 2 El operario nunca debe apoyar el proceso de elevacion mediante fuerza fisica.

> Tenga en cuenta el rango de carga del elevador de mangueras.
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ADVERTENCIA

Peligro de caida de objetos
- cuando la presién negativa se colapsa

- si la carga se desprende por colisiéon

-cuando los componentes fallan por sobrecarga o conversiones no
autorizadas.

La gente es atropellada y resulta herida o muerta.
> Ninguna persona puede encontrarse en la zona de peligro de la carga.

Debe ponerse el equipo de proteccion adecuado antes del transporte.

> Trabaje unicamente con una vision clara de toda la zona de trabajo.
jCuidado con los demas en la zona de trabajo!

v

> No suelte el asa de manejo del tubo elevador por vacio mientras se esté
levantando una carga.

> Nunca tire, arrastre o arrastre cargas en angulo.

> Aspirar y elevar Unicamente cargas adecuadas (comprobar la estabilidad
inherente y la porosidad mediante pruebas).

> El usuario/operador debe asegurar la zona de trabajo. Las personas o equipos
necesarios deben estar disponibles durante el proceso de
elevacion/transporte.

> No debe superarse la carga maxima.

| 2 No coloque ninguna pieza sobre el tubo elevador por vacio, ya que se caerian
al trabajar con él.

PRECAUCION

Movimiento incontrolado de las pinzas

Peligro de lesiones si la pinza sale disparada hacia arriba al conectar el
aparato o si la carga se suelta o se cae.

No se incline nunca sobre el aparato.

Mantén la distancia con la unidad (brazos extendidos).

No utilice el tubo elevador por vacio para arrancar cargas atascadas.
La pinza no debe apoyarse en la pieza antes de la conexion.

Sujete siempre las cargas por el centro de gravedad.

vVvyvyvyyypy

Antes de conectar el aparato, coloque la palanca de manejo en la posicién
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6.2 Comportamiento en caso de emergencia

Existe una emergencia:

e en caso de fallo del suministro de vacio (por ejemplo, en caso de corte de corriente> La
generacion de vacio se desconecta)

e en caso de fuga (por ejemplo: rotura de manguera)

e debido a las fuerzas que se producen durante una colision

Los cuatro pasos de emergencia:

1. Sifalla el suministro de vacio, suelte inmediatamente la palanca de mando y coloéquela asi en
"elevacion" para que la carga no caiga. El vacio residual se encarga entonces de que el tubo
elevador por vacio descienda lentamente con la carga.

Si es posible, deposite la carga de forma controlada.

El operador debe hacer sonar inmediatamente la alarma en caso de peligro.

Todas las personas deben abandonar inmediatamente la zona de peligro.

Pown

ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones debido al hundimiento del tubo elevador en caso de
corte de corriente o fallo de la generacién de vacio.

Habra gente aplastada y herida.

> En caso de colapso del vacio en el tubo elevador, si es posible, ajustar
inmediatamente la manivela/palanca de mando para elevar, de modo que la
valvula antirretorno permita al tubo elevador descender con la carga a un ritmo
mas lento.

> No te acerques nunca a la zona de peligro.

> Si es posible, baje la carga de forma segura.

6.3 Descripcion de la operacion

El tubo elevador por vacio FLEX permite elevar y desplazar con frecuencia y rapidez piezas de hasta
20, 35 6 50 kg (tenga en cuenta el rango de carga).

El generador de vacio crea el vacio, que se introduce en la ventosa a través de la manguera de
alimentacion y la manguera de elevacion. La pieza se mantiene en la ventosa gracias al vacio. En el
tubo elevador, el vacio permite el movimiento de elevacion y descenso mediante una fuga controlada.
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6.4 Encendido y apagado del aparato

ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones debido a movimientos incontrolados de las

Si la ventosa toca el suelo cuando esta encendida o si cuelga de su
soporte, la ventosa puede atascarse en el suelo o quedar atrapada en
su soporte. El tubo elevador puede soltarse de forma incontrolada y
salir disparado hacia arriba o el tubo elevador puede implosionar.

> El tubo elevador debe colgar libremente, pero no debe poder aspirarse
por ninguna parte.

> No debe estar en su bandeja

6.4.1Para la generacion de vacio eléctrico
1. Conecte o desconecte el interruptor de proteccion del motor de la bomba.

2. Mando a distancia por radio opcional SRC, pulse hasta el fondo el boton de conexién del
elemento de mando para conectar o desconectar el generador de vacio.

O O

6.4.2Para la generacidon neumatica de vacio

Conecte o desconecte la alimentacion de aire comprimido a través
de la llave esférica del eyector. (Véase el capitulo 2.5.1)

Para la generacién neumética de vacio no se dispone de mando
a distancia por radio SRC.
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6.5 Ajuste de la dinamica del tubo elevador

La valvula reguladora de vacio (VRV) permite ajustar la dinamica del tubo elevador. Al abrir la VRV,
se puede introducir aire en el sistema. Esto hace que el tubo elevador se mueva hacia arriba mas

lentamente.
Al abrir el VRV, se regula el caudal en el tubo elevador. Si el flujo volumétrico se estrangula

demasiado, las cargas porosas ya no pueden elevarse.

PRECAUCION

Peligro debido a un comportamiento de agarre imprevisible

El ajuste del VRV modifica el comportamiento del tubo elevador. El
tubo elevador puede dispararse hacia arriba durante la aspiracion o
dejar de sujetar la carga con seguridad, las personas pueden
golpearse y resultar heridas.

> Ajustes antes del funcionamiento

> Evitar el ajuste involuntario.

6.6 Adaptador de cambio rapido integrado: cambie las ventosas

El adaptador de cambio rapido esta integrado de serie en el tubo elevador No—]
por vacio FLEX. Dependiendo de la tarea, pueden ser necesarias L

diferentes ventosas (1). Pueden cambiarse facilmente en la conexién de
aspiracion (2).

Asegurese de que la ventosa se bloguea correctamente al cambiar la
ventosa y de que la palanca de seguridad (3) encaja.

La palanca de seguridad (3) esta marcada con un simbolo. N’/

PRECAUCION

Peligro de lesiones. Si la ventosa no esta bloqueada con la unidad
de mando, puede soltarse y caerse durante el trabajo.

Las piezas que caen golpean a las personas y aplastan o dafan las
extremidades.

> Gire la ventosa hasta el tope en la direccion A (sentido contrario a las
agujas del reloj). El perno de bloqueo debe encajar.
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6.7 Establecer el estado de suspension

La altura de trabajo de la unidad operativa -sin la carga aspirada-

puede ajustarse a la altura ergonémicamente deseada. Para ello se ~—
gira la tuerca moleteada (2), que ajusta la posicion de reposo de la 2
vélvula. /

Girar en sentido contrario a las agujas del reloj: > 1

hunde

Gira en el sentido de las agujas del reloj:

sube

Flex 20/35Flex 50

Ajustando la tuerca moleteada (2) en el sentido de las agujas del reloj, se
regula el caudal que llega a la ventosa. Si el caudal volumétrico se regula
demasiado, ya no se pueden elevar cargas porosas. El margen de ajuste del
estado flotante depende de la bomba de vacio utilizada.

6.8 Levantar, bajar y depositar cargas

Lleve siempre la carga por delante, asegurese de que los caminos estén despejados y evite los
peligros de tropiezo.

Transporte siempre las cargas lo mas cerca posible del suelo y adapte la velocidad de transporte a
las condiciones.

El estado de suspension sin carga debe ajustarse antes de la puesta en servicio (véase el capitulo
6.6 "Ajuste del estado de suspension”).

El proceso de elevacion se controla mediante la palanca de mando (1/2), que esté equipada con 2
puntos de presion.

1. Bajarlacarga

2. Aflojary soltar la carga

Presionando la palanca de mando (1) hacia el aparato - abriendo la
valvula de ventilacion - se hace descender el 'S.

Al soltar la palanca de mando (1), ésta vuelve a la posicion inicial, El
tubo elevador vuelve a la posicion flotante. La posicion inicial es siempre
hacia arriba.

El descenso por debajo del estado de suspensioén ajustado puede
lograrse presionando ligeramente con el dedo indice la palanca de mando
(1) hasta el punto de presién (1/2).

El trabajo de elevacién del tubo elevador se realiza hasta el punto de
presion (1/2).

Al presionar mas alla del punto de presion (1/2) se produce la
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caida/descenso de la carga.
6.8.1Elevacion de cargas

1. Coloque la ventosa directamente encima de la carga. Evite tirar en
angulo.

2. Presione la palanca de mando (1/2) - Coloque la palanca de

- mando en la posicion "Bajar". El tubo elevador por vacio se relaja
/ y el tubo elevador desciende.
1/2 3. Coloque la ventosa sobre la carga. Aseglurese de que la carga
esta distribuida uniformemente.

4. Suelte lentamente la palanca de mando (1/2). La carga es
aspirada y, a continuacién, comienza a flotar. No pierda nunca
completamente el contacto con el elemento de mando ni con el
pulsador.

5. Cuando se suelta completamente el botén, la carga alcanza su
punto mas alto.

6.8.2Bajar, depositar cargas

1. Mueva la carga a la ubicacién deseada.
2. Presione lentamente la palanca de mando (1/2) o coléquela en
posicion de "bajada" (1). La manguera de elevacion se relaja y la

— ventosa desciende con la carga.
/ 3. Cuando la carga esté bajada hasta la posicion de depésito
1/2 deseada y descanse firmemente, presione el boton pulsador (1/2)

mas alla del primer punto de presion hasta el tope (2) en la
posicion de "bajada". La ventosa puede soltarse de la carga.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones en caso de caida de la carga

Si la palanca de mando del tubo elevador por vacio Flex se presiona
bruscamente hasta el fondo, la carga y la unidad de mando caen
repentinamente al liberarse completamente el vacio.

» No empuje nunca bruscamente la palanca de mando hasta el fondo.

Presione siempre la palanca de accionamiento despacio y con
cuidado para poder reaccionar a la reaccion del tubo elevador por
vacio.
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6.8.3 Aspiracion vertical y depdsito horizontal

1. La unidad giratoria de 90° esta disefiada para manipular, aspirar
verticalmente y depositar horizontalmente.

2. Aspire la pieza centrada o por encima para que la carga oscile
lentamente hacia la horizontal.

A

PRECAUCION

Riesgo de lesiones al girar la plataforma giratoria

Cuando la unidad giratoria gira 90°, existe el riesgo de que los dedos
queden atrapados en el eje de la articulacion.

> Mantenga siempre una mano en la unidad de control

Apoye el giro con la otra mano (jla mano colocada al lado de la pieza!).

6.9 Rotacion infinita

El tubo elevador por vacio FLEX SE PUEDE GIRAR SIN FIN en la unidad giratoria (punto de suspensién).
Asimismo, las piezas aspiradas pueden bloquearse debajo del elemento de mando en pasos de 90° o
girarse sin fin.

6.10Estacionamiento del elevador de tubos de vacio

El estacionamiento del tubo elevador por vacio durante un breve espacio de tiempo cuando esta
apagado se denomina "estacionamiento".

Procedimiento:

1. Desconecte el soplador de vacio o el eyector.

2. Deje el tubo elevador por vacio colgado del sistema de grua o coléquelo en el dispositivo de
sujecion.



OPERACION

6.11Guia de consulta rapida

El volumen de suministro incluye también un manual de instrucciones multilingtie con palanca rapida,
que instruye al operario directamente in situ sobre las numerosas funciones integradas del tubo
elevador Flex.

El tamano de la guia de consulta rapida se ha
adaptados para que, por ejemplo, se puedan
Claramente visible fijado a la columna de la grda
puede ser.

Descripcién funcional breve y precisa del tubo
elevador Flex para el operario (multilingle)
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7 Almacenamiento del tubo elevador por
vacio

Si el tubo elevador por vacio no se utiliza durante un largo periodo de tiempo, debe almacenarse
correctamente para protegerlo de posibles dafos.

Posibilidades de almacenamiento correcto:

¢ Deje colgando la manguera de elevacion con la unidad de control.

e Utilice la red de sujecién opcional para comprimir y proteger el tubo elevador por vacio de
posibles dafios.

e Desenganche el tubo elevador por vacio y guarde el tubo elevador con la unidad de control.
Asegurese de que el tubo elevador no sufre ningun dafo.

e La ventosa debe desmontarse y guardarse por separado.

Dafios en la ventosa

Las ventosas se deforman, envejecen prematuramente y fallan.

> Almacenamiento de las ventosas y ventosas segun las recomendaciones de
almacenamiento para piezas de elastomero.

Recomendacion de rodamientos para piezas de elastémero

Los efectos del ozono, la luz (especialmente los rayos UV), el calor, el oxigeno, la humedad y las
influencias mecanicas pueden acortar la vida util de los productos de caucho. Por ello, almacene las
piezas de goma en un lugar fresco (de 0 °C a + 15 °C, pero max. 25 °C, oscuro, seco, con poco
polvo, protegido de la intemperie, el 0zono y las corrientes de aire y libre de tensiones (por ejemplo,
apilado adecuado sin deformacion).



SOLUCION DE PROBLEMAS

8 Solucion de problemas

El tubo elevador por vacio sélo puede ser instalado y mantenido por personal cualificado, mecanicos
y electricistas. Los trabajos en el sistema eléctrico s6lo deben ser realizados por electricistas

cualificados.

Después de realizar trabajos de reparacion o mantenimiento, compruebe
siempre los dispositivos de seguridad tal y como se describe en el capitulo "9.2
Comprobacién de los dispositivos de seguridad"”.

Sino se puede levantar la carga, repase la siguiente lista para encontrar y corregir el error.

Error

El sentido de giro de la bomba
es incorrecto

La bomba no funciona

No se consigue el vacio
necesario

40| ES

Remedio

Invertir la polaridad de las fases
de la bomba

Compruebe la conexion eléctrica
para:

- Comprobar la linea de
alimentacion

- Tensién presente en todas las
fases

Elevador de tubos por vacio con

Medidas para evitar el error
- Utilizar medidor de campo
giratorio
- Aplicar el control automatico
del campo giratorio

Elevador de tubos por vacio con

bomba:

- Comprobar la estanqueidad
de la manguera de
alimentacion y del elevador
de manguera

- Comprobar el conjunto de
pinzas

- Limpie o sustituya el
cartucho del filtro de polvo y
el filtro de la unidad de
control (para Flex 20/35) y la
bomba.

- Compruebe si la bomba esta
defectuosa. Ver instrucciones
separadas para la bomba

Elevador de tubos de vacio con

bomba:

- Aumentar el intervalo de
mantenimiento de los filtros
( ver capitulo 9.7)

- Consulte al fabricante

Elevador de tubos de vacio con

eyector:

- Comprobar la estanqueidad
de la manguera de aire
comprimido y del elevador de
manguera

- Comprobar el conjunto de
pinzas

- Limpie o sustituya el filtro de

eyector:

- Aumentar el intervalo de
mantenimiento de los filtros
(véase el capitulo 9.7)

- Aumentar el intervalo de
mantenimiento del tamiz del
eyector




Error

La carga es demasiado porosa
o flexible

El peso de la carga es
demasiado elevado

La manguera de alimentacién
esta danada

La manguera de aire
comprimido esta danada

Sin suministro de aire
comprimido

Presion demasiado baja en la
linea de aire comprimido

La manguera de elevacion esta
dafiada

La conexion de la ventosa tiene
fugas

La manguera de la ventosa esta
dafiada (pinza doble y
cuadruple)

La carga cae cuando se baja

Se consigue el vacio pero no
puede levantar cargas porosas.

la unidad de control (para
Flex 20/35).

Limpiar los silenciadores de
los generadores de vacio

Remedio

No se puede levantar, utilice
otras ventosas para piezas
flexibles

Reducir la carga, utilizar otro
equipo de elevacion

Coloque manguera nueva o
corte la seccion dafnada,
conecte las secciones
restantes con racores y
abrazaderas para manguera.

Coloca una manguera nueva.

Compruebe la linea de
suministro del generador de
aire comprimido del cliente.

Ajuste la presion de 4 a 6 bar

Montar nueva manguera de
elevacion

Compruebe la junta de goma
del cilindro de la manguera,
sustitlyala si es necesario.

Comprobar la manguera,
sustituirla si es necesario

Consulte al fabricante
Consulte al fabricante

Medidas para evitar el error

- Asegurese de que la pieza a
elevar no supere la
capacidad de carga.

- Eliminar los contornos que
interfieren (véase el capitulo
1.7)

- Colocacion correcta
(véase el capitulo 5.1)

- Eliminar los contornos que
interfieren (véase el capitulo
1.7)

- Enrutamiento correcto
(véase el capitulo 5.1)

- No conducir en bloque -->
Establecer estado de
suspension (ver capitulo
6.6)

- No tire inclinado del tubo
elevador por vacio (véase el
capitulo 1.5).

- Aumentar el intervalo de
mantenimiento del filtro de
la unidad de control (véase
el capitulo 9.7)

- Eliminar los contornos que
interfieren (véase el capitulo
1.7)

- Consulte al fabricante
- Consulte al fabricante
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Error

La unidad de mando del tubo
elevador por vacio cuelga en la
posicién de bloqueo superior
cuando el generador de vacio
funciona sin carga y no puede
bajarse o so6lo puede bajarse
muy lentamente accionando la
palanca de mando.

La bomba de vacio no puede
encenderse ni apagarse
mediante el mando a distancia
por radio (opcional).

La pieza no se puede separar de
la pinza
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Remedio

- Compruebe el estado de
vuelo estacionario sin carga
de la rueda de ajuste (gire a
la derecha para bajar el
estado de vuelo
estacionario).

- Limpie o sustituya el vellén
del filtro de polvo de la
unidad de control (para Flex
20/35).

- Compruebe el interruptor de
proteccion del motor o los
fusibles de la caja de control
del radiotelemando.

- Contactar con su asesor de
sistemas

- Limpie o sustituya el
cartucho del filtro de polvo y
el filtro de la unidad de
control para permitir una
ventilacién segura del
proceso.

Medidas para evitar el error

- Establecer el estado de
suspension (véase el capitulo
6.6)

- Aumentar el intervalo de
mantenimiento del filtro de la
unidad de control
(véase el capitulo 9.7)

- Aumente el intervalo de
mantenimiento de los filtros
de la unidad de control
(véase el capitulo 9.7)



9 Mantenimiento

9.1 Notas generales

Antes de iniciar el mantenimiento, debe leerse el capitulo 1.6 (Requisitos e
instrucciones para el personal de instalacién, mantenimiento y operacion).

Peligro de accidentes durante el mantenimiento del sistema por personal

Las lesiones personales graves son el resultado

»  El sistema solo puede ser reparado por personal cualificado que haya leido y
comprendido el manual de instrucciones.

Riesgo de accidentes por piezas desgastadas y sin mantenimiento

Las piezas desgastadas y sin mantenimiento pueden causar dafios que pueden
provocar el fallo del tubo elevador por vacio, asi como accidentes graves.

»  Respete las condiciones de funcionamiento, mantenimiento y conservacion
prescritas en este manual de instrucciones.

9.2 Comprobar los dispositivos de seguridad

En la entrada giratoria del tubo elevador por vacio hay incorporada una valvula antirretorno.

Esto evita que el vacio de trabajo caiga rapidamente en caso de corte de corriente.

Compruebe esta valvula de retencién al principio de cada turno de trabajo (en caso de funcionamiento
interrumpido), o una vez a la semana (en caso de funcionamiento continuo). Manténgase fuera de la
zona de peligro incluso durante la comprobacién.

Elimine los defectos antes de poner en funcionamiento el tubo elevador por vacio. Si se producen
defectos durante el funcionamiento, desconecte inmediatamente el tubo elevador por vacio y subsane
los defectos.

Intervalo
diario |semanal|mensual| 1/2- |auditoria
ly mente- | anual anual
ly
Dispositivos de seguridad
¢ Esta bien apretada la valvula antirretorno? [ x | x | | [ X

Procedimiento:

1. Encienda el elevador de tubos de vacio.

2. Levante la carga y no presione la palanca de accionamiento, llevandola asi a la posicion
"Levantar".

3. Desconecte el tubo elevador por vacio. El tubo elevador por vacio debe descender lentamente, la
carga solo debe soltarse cerca del suelo y no caer bruscamente.
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9.3 Mesa de servicio

Este resumen de los intervalos de mantenimiento se aplica al funcionamiento a 1 turno. Con cargas
mayores, puede ser necesario acortar los intervalos de inspeccion.

Intervalo
diario |semanal|mensual| 1/2- |auditoria
ly mente- | anual anual
ly
Generacion de vacio
¢, Comprobando las correderas de carbon y el filtro X
integrado?
Si hay un filtro adicional, ¢ se ha limpiado? X X
¢La instalacion eléctrica sigue bien? ;Estan bien X
apretados los prensaestopas?
¢ Esta la manguera de alimentacién en buen estado X X
(no quebradiza,
no doblada, sin rozaduras y, por tanto, apretada)?
¢, Es necesario desenroscar la manguera?
Elevador de tubos de vacio
¢ Esta la manguera de elevacion en buen estado (no X X
porosa,
sin rozaduras, sin agujeros y, por tanto, estanca)?
¢.Es correcta la fijacion del tubo de elevacion? X
(ajuste correcto, estanqueidad)
¢, Se puede mover facilmente la entrada giratoria? X X
¢(Estdn bien apretadas todas las conexiones X
(abrazaderas, etc.)?
¢ Siguen la placa de caracteristicas y la placa de X
carga en la unidad?
¢El' manual de instrucciones sigue estando X
disponible y es conocido por|
los trabajadores?
¢, Esta apretado el pasador de indexacion? X
Compruebe si las piezas de soporte (por ejemplo, la X X
suspension de la s) presentan deformaciones,
desgaste, 6xido u otros danos.
Comprobar si el filtro esta sucio X X
Pinza
¢ Esta bien la junta entre el soporte de la manguera y X X
la pinza?
¢La ventosa sigue siendo estanca o esta bien? X X
¢Es homogéneo el labio de estanqueidad, etc.?
Sustituir si es necesario
¢Esta libre de suciedad el vellén filtrante de la X X
ventosa?
Funcién
¢, Se puede subir y bajar la unidad facilmente sin que X X
se aspire carga?
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., Se puede ajustar bien el estado de vuelo X
estacionario con carga? (Girando el tornillo de ajuste
de la unidad de control).

¢Funciona la vélvula antirretorno en caso de corte X X X

del suministro eléctrico?

., Se ha renovado la pegatina de inspeccion UVV? X

Estado general de la unidad X
9.4 Limpieza

Utilice unicamente productos de limpieza frios para limpiar el tubo elevador por vacio (no utilice éter
de petrdleo ni liquidos corrosivos. Esto provocaria fugas o la destruccion del tubo de alimentacion o
de elevacion). Las placas de succién pueden limpiarse con jabén y agua tibia, jno utilice limpiador en
frio en los labios de la junta de succién!

9.5 Bomba de vacio
Solo parala version con generacién de vacio eléctrica:
Consulte el manual de instrucciones de la bomba adjunto

9.6 Eyector

S6lo parala version con generacién neumatica de vacio:
Consulte el manual de instrucciones de la bomba adjunto

9.7 Filtro de vacio para Flex 20/35

9.7 .1 Filtro en la unidad de control O

La unidad de control lleva integrado un filtro de polvo adicional que puede sustituirse o
limpiarse sin necesidad de herramientas. Compruebe y limpie el filtro al

menos una vez al mes y sustituyalo si es necesario. La limpieza y el

mantenimiento periédicos son necesarios para garantizar el correcto

funcionamiento del tubo elevador.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por caida de la pieza de trabajo

Si la rejilla del filtro de la ventosa no se limpia con regularidad, se
produce menos vacio en la ventosa y la carga disminuye.

» Limpie la rejilla del filtro al menos una vez a la semana para garantizar
la seguridad del aparato (consulte la tabla de mantenimiento).
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Los filtros de las unidades de control pueden cambiarse sin herramientas.
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9.7.2Filtro en bomba de vacio

Consulte el manual de instrucciones adjunto para la bomba (véase el apéndice).

9.7.3Filtro en la bomba de vacio (filtro de polvo opcional)

Compruebe el filtro al menos una vez a la semana y sople el cartucho filtrante (desde el interior hacia
el exterior). Sustituya el cartucho filtrante si esta muy sucio.

Si la unidad se utiliza en un entorno especialmente sucio, limpie el filtro a diario.

Al retirar el cartucho filtrante, asegurese de que no entre polvo en las tuberias.

las tuberias. Asegurese de que el filtro esta instalado correctamente.

9.7 4 Filtro en la ventosa

Compruebe el filtro al menos una vez a la semana y limpielo si es necesario (por ejemplo, las
ventosas de bolsa).

9.8 Inspeccién experta

Respete las normativas y leyes nacionales sobre prevencion de accidentes.

Concierte las citas de inspeccion y los examenes a su debido tiempo y nunca utilice el equipo sin los
documentos oficiales de autorizacidon necesarios.

Para cumplir la normativa de prevencion de accidentes, un experto aleman debe realizar una
inspeccién anual del sistema de grua y del tubo elevador por vacio.

Como servicio especial, ProbstGmbH ofrece un contrato de inspeccién para una inspeccion anual con
prueba de peritaje (dentro de Alemania).

Dentro de Alemania:

Observe el precinto de prueba en el tubo elevador por vacio (véase a la derecha).
precinto de prueba (véase a la derecha).

Estaremos encantados de enviarle la oferta correspondiente.

Llamenos: Tel. +497144-3309-0



DESMANTELAMIENTO Y ELIMINACION

10 Desmantelamiento y eliminacion

10.1 Desmantelamiento

El tubo elevador por vacio sélo puede ser puesto fuera de servicio por personal cualificado.
El cliente debe aflojar la conexién del dispositivo de elevacion al aparato elevador utilizado.

Procedimiento:

1.

2.

Desconecte el suministro de vacio y, si es necesario, despresurice la linea de aire comprimido y
asegurela para que no se vuelva a conectar.

Una vez aparcada la ventosa, puede desmontarse para guardarla de forma segura (véase el
capitulo 6.9.4/6.9.5 Cambio de la ventosa).

Desconecte la manguera de vacio de la entrada giratoria. Para ello, afloje la abrazadera de la
manguera de suministro de vacio y separela de la entrada giratoria.

En un tubo elevador con generacién neumatica de vacio y linea de aire comprimido, afloje el
acoplamiento rapido de la entrada giratoria y extraiga el tubo.

Asegure la manguera de elevacién para que no se caiga y, a continuacion, suelte los cierres de
seguridad del pasador del carro.

Afloje el pasador del carro y desenganche lentamente el tubo de elevacion.

10.2Eliminacion

El tubo elevador por vacio sélo puede ser preparado para su eliminacion por personal cualificado.

Procedimiento:

1.

2.
3.
4

o

Ponga fuera de servicio el tubo elevador por vacio.

Desmonte la ventosa del cilindro de la manguera.

Afloje las abrazaderas de la manguera y retire la cinta adhesiva de la manguera de elevacion.
Desenrosque la manguera de elevacién del cilindro portamangueras, proceda del mismo modo
con la entrada giratoria y deseche los materiales como corresponda.

Desmonte el cilindro de la manguera, el tubo de la valvula, la manija de operacién y la ventosa y
deséchelos también de acuerdo con los materiales.

Desmonte y elimine el generador de vacio de acuerdo con las instrucciones de uso que se
adjuntan por separado.

Para su correcta eliminacion, dirijase a una empresa de eliminacion de productos técnicos con
instrucciones para respetar las normas de eliminaciéon y medioambientales vigentes en ese momento.
El fabricante de la unidad estara encantado de ayudarle a encontrar una empresa adecuada.
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Prueba de Mantenimiento

iLa garantia de este dispositivo solo es valida cuando se realicen todos los trabajos de mantenimiento
prescritos (por un taller autorizado)! Después de cada intervalo de mantenimiento, este certificado de
mantenimiento (con firmay sello) debe ser enviado de inmediato. "

1) per E-Mail an: service@probst-handling.de / per Fax oder Post

operador:
Aparato modelo: Articulo-Nr..
Aparato-Nr..  __ __ _________ Afo de construccion: o

Trabajo de mantenimiento después de 25 horas en operacion
Fecha: Modo de mantenimiento: Mantenimiento hecho por:

Sello

Nombre / Firma

Trabajo de mantenimiento después de 50 horas en operacion

Fecha: Modo de mantenimiento: Mantenimiento hecho por:
Sello

Nombre / Firma

Mantenimiento hecho por:
Sello

Nombre / Firma

Mantenimiento hecho por:
Sello

Nombre / Firma

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Fecha: Modo de mantenimiento: Mantenimiento hecho por:
Sello

Nombre / Firma

Fecha: Modo de mantenimiento: Mantenimiento hecho por:
Sello

Nombre / Firma
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