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1 EC- Konformitas
Leiras:

Tipus:
Megrend.sz.:

Gyarté:

Hidraulikus elhelyezd fogd
HVZ-UNI-II
51400036

Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6

71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de www.probst-handling.de

A fennt emlitett berendezés megfelel a vonatkozd EU direktivédknak:

2006/42/CE (gépek iranyelvei)

Kivonathoz a kdvetkez6 szabvanyok és miszaki elSirdsokat hasznaltak fel:

DIN EN ISO 12100

Gépek biztonsaga - Altaldnos vezér iranyelvek — Kockdzatkezelés és kockazatcsékkentés (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Biztonsagi tavolsagok a veszélyes helyek felsd és alsé testrésszel vald elérése ellen (1ISO 13857:2008).

EC-dokumentaciokért felel6s személy:

Név: J. Holderied

Cim: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Aladiras, az alairas adatai:
Erdmannhausen, 12.02.2018

(M. Probst, ligyezetd)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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2 Biztonsag

2.1 Megfogas értelmezése

Fogdstartomany: ® az emelni kivant termék minimum és maximum méreteit adja meg, melyet ezzel a
szerelék eszkdzzel meg lehet fogni.

Megfogni kivant teher ® atermék, melyet meg kivan fogni, illetve szallitani.

(terhek):

Nyitas szélesség: ® Afogdstartomdnybdl és a karok vastagsag 6sszegébdl adddik:
fogds tdvolsdg + megfogé karok vastagsdga = nyitds szélesség

Benydl3s: ® a2 megfogni kivant termék maximalis fogdsi magassagat adja, az eszkéz
megfogdkarjainak hosszabdl kdvetkezik.

Eszkoz: ® amegfogd szerelék leirasa.

Termék méretei: ® amegfogni kivdnt termék méretei (pl. egy termék hossza, szélessége, magassaga).

Onsuly: ® aszerelék sulya tires allapotban (teher nélkiil).

Teherbiras: ® aszerelék legnagyobb terhelhetdsége, (mozgatni kivant termék) stilya.

FowLL > (english:) Working Load Limit — Mozgatni kivat termék sulya

2.2 Aszakember/szakért6 meghatarozasa

Az eszkozt csak szakember, szakértd személy tizemeltetheti, javithatja és tarthatja karban!

Szakembernek vagy szakértdnek a kovetkezd teriileteken, ha az eszkozre ® Mechanika
vonatkoztathatd, a sziikséges munkahelyi ismeretekkel rendelkeznie kell: ® Hidraulika

® pneumatika

® elektromossag

2.3  Biztonsagi el6irasok

Eletveszély!
Veszélyt jelez. Ha nem el8vigyazatos,akkor halal és stlyos sériilés lehet a kvetkezmény.

Veszélyes helyzet!
Veszélyes helyzetet jelez. Ha nem el&vigydazatos, akkor sériilés és dologi kdr lehet a kovetkezmény.

Tilos!
Tilalmat jelez. Ha nincs betartva, akkor haldl és sulyos sériilés vagy dologi kar lehet a kvetkezmény.
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2.4  Biztonsagi etikettek

TILALMI JELZESEK

hevederrel) az emel6 eszk6zh6z/hordozéhoz.

Szimbdlum Meghatarozas Megrend.sz.: |Méret:
2904.0210 30 mm
Teher alatt tartézkodni tilos! ELETVESZELYES! 2904.0209 50 mm
2904.0204 80 mm
et | Figyel ip6dé 3ly! Kizardl fogd karokat fogj
T e | Figyelem becsip6dés veszély! Kizardlag a megfogd karokat fogja 2904.0367 205x30 mm
meg.
FIGYELMEZTETO JELZESEK
Szimbdlum Meghatarozas Megrend.sz.: |Méret:
2904.0221 30 mm
A kéz beszorulhat. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
SZABALYOZO JELZESEK
Szimbdélum Meghatarozas Megrend.sz.: |Méret:
Minden kezel6nek el kell olvasnia és meg kell értenie a kezelési 2904.0666 g 50 mm
Utmutatd biztonsagi elSirdsait. 2904.0665 g 30 mm
OPTIONALIS
Gy8z6djén meg réla, hogy a emel6 villak mechanikusan
b I P iz 2904.0223 50 mm
rogzitettek (régzitd csavarokkal és biztonsagi lanccal vagy
2904.0222 8omm

2.5  Személyi biztonsagi kovetelmények

S:
A.

2.6  Védofelszerelések

A személyek véddfelszerelésének meg kell felelnie a biztonsagtechnikai
kovetelményeknek:

A gépet csak kézzel; a megfogdndl fogva szabad irdnyitani.

Minden kezel&nek el kell olvasnia és meg kell értenie a kezelési Utmutatd biztonsagi eldirdsait.

® Véddruha
® Véddkesztyl
® Biztonsagi [dbbeli

A berendezést és minden hozza kapcsolédd berendezést csak a megbizott, kiképzett és szaktudassal
rendelkez6 személy haszndlhatja.
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2.7 Balesetvédelem

A munkateriiletet dvjuk illetéktelen személyektdl, kiiléndsen gyerekek eldl!
Vigyazat viharban!

A munkateriiletet jol meg kell vilagitani.
Vigyazat a nedves, fagyos vagy piszkos épitéanyag rakatoknal.

A 3° Clevegd h6mérséklet alatti munka tilos! A fagyott, jegesedett termékek megcstiszhatnak.
A 3°C (37,5 F)levego hémérséklet alatti munka tilos! A nedves, jegesedett termékek megcsiszhatnak.

2.8  Mikodés- és szemrevételezési vizsgalat

2.8.1  Altaldnos

Az eszkdzt minden munkakezdés el6tt miik6dési szempontbdl meg kell vizsgalni.

Karbantartdst, tisztitast és hibaelharitast csak szabadon lehelyezett eszkdz6n lehet végezni.

Hibandl, a biztonsag megdvasa érdekében, csak a teljes hibaelharitds utan szabad az eszkdzzel munkat
végezni.

Barmely alkatrészen térténd repedés, horpadds vagy sériilés esetén az eszkdzzel tortén6 munkavégzést
azonnal be kell sziintetni.

§ P>

A munkateriileten a haszndlati utasitdsnak lathaté médon meg kell lennie.
A tipustablat nem szabad eltdvolitani.
Az olvashatatlan tébldkat (Tiltd- és figyelmeztetd) ki kell cserélni.

2.8.2 Hidraulika

Ob &@

Minden hidraulikus vezetéket és csatlakozdst a témités szempontjabdl vizsgalni kell. A hibds alkatrészeket
nyomdsmentes allapotban szakemberrel ki kell cseréltetni.

A hidraulika csatlakozdk nyitasa elStt a kdrnyezetét meg kell tisztitani alaposan. A hidraulika berendezésen
valé munkandl a tisztasagra tigyelni kell.

A hidraulika csatlakozé toml6it vni kell az érdes feliiletektdl, valamint az emeld és siillyesztd mozgdsoknal
a szélekbe valé beakadastdl, mert elszakadhatnak.

A szerel€ék iranyitéjanak gondoskodnia kell arrdl, hogy az lizemi nyomas ami a szerelék munkajahoz sziikséges,
mindig allandé maradjon.

Csak ezek az utasitasok betartasa garantdlja a szerelékkel a termék biztonsagos megfogasat, emelését és
szallitasat.
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2.9  Biztonsag hasznalat kézben

2.9.1 EmelSberendezés és targonca

l]%’ ® Emelé berendezésnek, beleértve a hordozéeszkdzt, izembiztosnak kell lennie.
® Az emelési sulyhatart semmilyen koriilmény k6z6tt nem szabad tdllépni.

® Az emeld berendezés kezelSjének az el8iras szerinti vizsgaval kell rendelkeznie.

Vigyazzon, hogy az emeléberendezés és/vagy targonca maximalis teherbirasat ne Iépje tul!

2.9.2  Biztonsag a lerakasnal

A szereléket csak a megfogd karokkal mozgathatja, pozicionalhatja!

A szerelék kezelSjének a lerakas teljes munkafolyamatanal figyelemmel kell kisérnie az eszkozt.
A koérétegeket nem szabad sulykdzéptdl eltérden felvenni, kibillenés- és sériilés veszély!
Kdrakatokat dvatosan kell feltenni.

A

Biztonsdg a gyorsasag mellett.

Megemelt teher ala ne &lljunk! Eletveszélyes!

A szerelékkel végzett munka kizardlag foldkdzelben végezhetd, személyek f6lé nem szabad emelni!

® Alerakdsnadl, tilos személyeknek tartézkodni a munkavégzés- és haladasi irdnyokban! Feltétleniil be kell
tartani; csak szerelék haszndlata j6het szdba, pl. a szerelék irdnyitdsa (a kézi megfogd karokkal).

® A gépkezel6 nem hagyhatja el az irdnyitd fiilkét, amig a szerelék kdérakattal terhelt.

® A szereléket nem szabad kinyitni, ha a karok nyitdsanal dtban van valami (pl. k6rakat vagy hasonlé) ami
blokkolna azt!

® Aterhet soha nem szabad ferdén hizni vagy csusztatni. Egyébként a szerelék egyes részei sériilhetnek.

® A maximalis nyomashatdarold plombajat a gyarté megkérdezése nélkiil eltavolitani nem szabad!

® Beakadt terhet nem szabad a szerelékkel kifesziteni.

® Aszerelék teherbiras és fogastartomanyt értékeit nem szabad tullépni.
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2.9.3 Megfogastechnikai min6ség meghatarozasa

A szerelék/berendezés biztonsagos és zavarmentes miikddtetéséhez nagyon ajanlott, a k6 minéségét a kovetkezdk
stratégia szerint vizsgdlat ald vetni:

Az emelésnek megfelel darabszamu kévet dsszetoljuk,
ahol a kévek a f6 megfogdkarok irdnyaba dlinak, igy azok a
kovek, melyeket a f6 megfogdkar megfog, azok a talajon
kotésben futnak.

A ,, Torony” allva marad,
akkor a k6 min6sége
megfeleld.

Ha ,, Torony” lebillen, akkor
az aveszély all fenn, hogy a
kovek a szallitds kézben
kieshetnek a STAZ
megfogdbdl.

3

I

BTN

A koveknek ,,labbal” rendelkeznek, pl. koptatott kovek

!

esetén.
H

A kdveknek ,,hassal” rendelkeznek, pl. tul vizes keverék
esetén. , ’ :. I I I [ I' -

H
Lepergett tormelék okoz ,,gdtat” a kdvek alsé részénél. ]:u:uID —

H
Tavtartok nem futnak végig a térkd tetejéig. | —

L e - i)

> A k6 rétegek hajlamosak "megtérni" - m:g:j\ —
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3 Altalanos

3.1 Rendeltetésszerii hasznalat

® Ez a hidraulikus elhelyezé fogé HVZ-UNI-Il ahhoz lett kifejlesztve, hogy az épitési vallalkozdk igényeinek megfelel6en
egy hordozégép szerelékeként mechanikusan beépitsen széles kdrben elterjedt térkd fajtat, melyet az épitési teriiletre
lerakdshoz készen szdllitanak le. A HVZ-UNI-II haszndlhatd tobbféle hordozdgéphez, mint példaul a Probst telepitd
gépekhez (VM-203/204/301), hidraulikus kotrékhoz, homlok rakodékhoz, as6 rakoddkhoz.

® A hidraulikus elhelyezé fogd miikddtetéséhez 2 kiilondllé hidraulikakor sziikséges a hordozégépen (kotrdn). - Ha
fordité fejjel van kiépitve akkor +1 hidraulika kér szlikséges.

® Aszerelékkel (HVZ-UNI-II) egy sor térké kezelése lehetséges. Ne |épje tul a teherbirasat és a maximum szélességét a
HVZ-UNI-II szereléknek.

® Kizardlag jo minéségli térburkold termék elhelyezése lehetséges. Térkovek ,,labakkal, dombort oldallal (hasas) és vak
tavtartékkal” nem engedélyezettek’, mert a teljes rakatsor kizuhanhat az eszkdzbdl.

e Aszerelék alapfelszereltsége tartalmazza: e Sokoldaltdan beadllithaté f6 feszit6 tavolsag, parhuzamos
karbantartasmentes fém-Poliamid megvezetdn cstsztathato.

e Sokoldaldan beallithaté oldalsé feszit6 tavolsag a pontos lerakasi
forma kialakitdsahoz.

e 3irdnyitdkarral az optimdlis lerakdfej irdnyitashoz

e Magassagban allithatd kitamasztd a fogasmélység bedllitasahoz.
e Olajnyomds manométerrel.

e Nyomashatdrold szeleppel az alkatrészek tilterhelése ellen.

e Egyenkénti rugéfeszités(i fémlamellakkal, mint
megfogdelemekkel.

e Altaldnos kotrd fiiggsztékkel (UBA) és hidraulikus fordité motorral
(rotator - 360°).

Koévetelmény a hidraulikus meghajt6tdl (hordozégép munkalizemi hidraulika):
HVZ-ECO

— Olajaram, olajatfolyas, felhasznalhatd [I/min]: min. 15, optimadlis 25 - 40, max. 75
— Uzemi nyomas, felhasznalhatd [bar]: min. 180, optimalis 200, max. 320

— Visszatorlé nyomds: max. 20 bar

® Aberendezést kizardlag a kezelési utasitasban leirt rendelkezéseknek megfelel6 alkalmazashoz, a hatalyos
biztonsagi el6irasok valamint a konformitds ide vonatkozé el8irdsainak betartdsa mellett szabad hasznalni.

® Minden egyéb hasznalat nem megengedhetd és tilos!
® A haszndlat helyszinén érvényben Iévé torvényes biztonsagi- és baleset eldirdsokat is be kell tartani.

l]%’ Haszn3lat el8tt a felhasznaldnak kell meggy6z8dnie a kévetkez8krol:

® aberendezés feladathoz valé alkalmassagérdl; a berendezés és a munka koriilmények megfeleléek,
megvizsgéltak; a teher alkalmas a feladatra.

Minden kezelési kétséget a gydrtéval meg kell beszélni haszndlat el6tt.
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3.2 Koréteg formak

1.) Kévetkezé megjelenitett kéréteg
formak 1 - 20 megfelelnek a gépi
lerakasnak.

Mas k8rformak is lerakhatdk.

El8irds, hogy a kdréteg gépi lerakasnak
megfelel§ formaban legyenek réteggé
képezve.

2.) Akdvetkezd rétegformak 16-20 egy
PA (4140.0003) pozicional$ adapterrel
gépilerakdshoz megfelelnek.

3.) Akovetkez6 rétegformdk 21 - 25 egy

kiegészitd adapterrel gépi lerakashoz
megfelelnek..

megadasa mellett)van lehetbség.

Kiegészito szett:

SR
WA

~

o I e

21

27 23

A | Csoves cskulcs az oldalsé karok bedllitasahoz (7063.0001)

24 25

A 21-24 vagy ahhoz hasonl6 kdrétegek lerakdsahoz kiilon adapter kiegészitéként elérhetd arajanlat kérésre (forma vazlat

(7063.0001)

B |Imbuszkulcs No. 08 a pozicid adapter sin eltoldsdhoz

kiterjesztéséhez (34010100)

C  |Acéltoll lamelldk a f6 megfogd karok megfogas tavolsdganak

csOkkentéséhez (34010016)

D |Acéltoll lamellak a f6 megfogd karok megfogas tavolsdganak

N
»




Altalanos

12/ 41

—probst

handling equipment

A\
A

FIGYELEM: Munkat az eszkdzzel csak talajhoz kozel szabad végezni!

Kizarélag parhuzamos oldald és sima feliilet(i teher emelhetd és mozgathatd.
Kilénben a teher leeshet.

| NEM MEGENGEDETT TEVEKENYSEGEK:

Az eszkdz 6nhatalmu atépitése vagy esetleg sajat gyartmanyu kiegésziték haszndlata, testi és élet veszélyes,
ezért alapvetden tilos!

Az eszko6z teherbirasat és a névleges stilyat nem szabad tullépni.
A szerelék teherbirdsat és a névleges szélesség/megfogds tartomanydt nem szabad tullépni.

Az eszkozzel térténé minden nem rendeltetésszerti szallitas szigortan tilos:

® Emberek és dllatok széllitasa.
® Epitdanyag rétegek, anyagok és kiegészit8k, melyek nem emlitettek
ebben a lefrdsban.

® Ateher kétéllel, [anccal vagy ehhez hasonldval valé emelése a
szerelékkel.

® Folidval elldtott terhek, ahol lecstiszds lehetséges.

® Akezelt fellilettel elldtott termékek fogasa (mint festett/polirozott, SZ |

feliilet vagy ehhez hasonld), mivel ezek kieshetnek. Kezelt fellletek
hozzdjarulnak a feliilet surlédasi egylitthatdjanak csokkenéséhez. NO OK

® Homoru és dombort termékek, ahol lecstiszas lehetséges.
Megfogni vagy szallitani kiipos és kerek terméket , mivel fenndll a
kicstszds veszélye (Jobboldali dbra) aP&

(Rakatok, ,,labbal”’,”hassal” vagy tavolsagtartdval ellatva.)
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3.3  Attekintés és felépités

1 Kezel6 kar 6 |Fogasi mélység allité

2 Fordité fej (360°) 7 | F6 megfogd karok (Elhelyezés feléli oldal)
3 Gorgbk magassag allitdja 8 |Fémlamelldk

4 F6 megfogé karok (gépi oldal) 9 |Lenyomd egység (ADV)

5 Oldalsé megfogé karok

3.4  Miiszaki adatok

Tipus F6 fogastartomany K6 magassag Mellék fogoék hossza Teherbiras Onsal
HVZ-UNI-II _ * 50 — 140 mm _ * 400 kg 225 kg
580 —1.260 mm (2% = 5% 960 - 1.440 mm (880 Ibs) (495 Ibs)
(22% _ 49%”) * (37% _ 57;:) *
600 - 1.200 **

(23%“ - 554) ¥*

* = Lerakdfej nyitasszélessége *% Fogéstartomany (kéréteg lerakdsi mérete)
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4 Belizemelés

441 Mechanikus csatlakoztatas
A HVZ -UNI-Il mechanikus csatlakoztatdsa a hordozégéphez (kotréhoz) egy forditdfejjel torténik
A 2-pontos fliggeszték két rugdval ellatott az titk6zési
vibracid csillapitdasahoz

Allité lanc

Forditd fej
felfliggesztése

Spring

A HVZ—UNI-II mechanikus 6sszekdttetése a hordozd géppel (kotrd) egy figgesztéken keresztil torténik (UBA,
gyorscsatlakozg, illetve Lehnhof-adapter).

Kotré fiiggeszték Lehnhof - adapter

Gyartani kell egy biztositott kétést (biztositd gydirtivel ellatott
csapok) a fordité motor és a kotrd figgesztéke kozé. Kotrd
fliggeszték — Lehnhof adapter

Kotrd gyorscsatlakozo
(Lehnhof - adapter)

Csapok biztosit6 gydir(ivel

Kilengés gatlo

Forditdmotor

A csavar aljzatok nyitds tavolsagat be lehet allitani a rogzité csavarok kilazitasdval. Tavolitsa el mindkét csavar aljzatot és
forditsa 180° (nyilak szerint). Ismét helyezze vissza a két csavar aljzatot és rogzitse a rogzits csavarokkal.
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Kotré fiiggeszték - UBA

Egy biztositott kotés kell gyartani (biztositd csavar ellen
anyaval) a fordité motor €s a kotrd fliggesztéke kozé.

Kotrd fliggeszték(UBA)

Biztositd csavar, + ellen anyaval %

Kilengés gatld

Forditomotor

¥ A biztosité anya beéllitasa hatdssal van a kilengésgétléd mozgassebességére.
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A HVZ-UNI-Il miikodtetéséhez, két egymastdl fliiggetlen hidraulikus meghajté kor sziikséges.
A hidraulikus csatlakozdsok a hidraulikus fordité motorhoz térténnek.

A fliggeszték két bedllitd csavarjdnak meglazitasdval a nyitastavolsdgot lehet a megfelel6 csapfelvételhez beallitani

&).. Itt mindkét csaprb zitot eltévoll'tani, a180° elforditadssal (Iasd a nyilakat y ismét vissza helyezni és a megvezetd
csavarokkal régziteni.

Rogzitd
csavarok

Rogzité
csavarok

Hidraulikus fordité
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4.2 Hidraulikus csatlakozas

Két kiil6nallé hidraulika kér sziikséges a HVZ-UNI-II csatlakoztatasahoz a szerelék miikédtetéséhez.

A hidraulika téml6k csatlakoztatdsa a hidraulikus forditén térténik. A maximum megengedett nyomas 200 bar.

\ Oldal fogékarok csukdsa

Oldal karok nyitasa

A

FO6 karok nyitasa

-44\\

N e C

V}.} :><::

R = ,_\;q

C) @” ‘l@]f/f{%‘(\@

Nl

©

F6 karok zarasa

/

N

—=

e
X

AN
o,

i

Forditd jobbra

T T T T ~~ordité balra

4.3  Bedllitas ,,Athidal-szelep

Az utdlag beépithet6 Ugynevezett ,,fojté-szelep* a hidraulikus forditdn egy rész olajat sziikséges dtengednie a hordozé
gép visszatérd agaba, ha az olajdramlas 40 I/perc feletti.
Az optimalis bedllitast az elhelyez6 fogd tényleges miikddtetése kdzben kell elvégezni.
VIGYAZAT:
Ha az oldalsd karok m(ikodési nyomatéka tul kicsi, akkor az athidald fojtd szelep, lehetséges, hogy tlilsdgosan
nyitva van! Ekkor az athidalé szelepet kissé meg kell hiizni (igy az olajatfolyas értéke csokkentésre kertil az
elhelyezé fogon).
Az olyan hordoz6 gépen, ahol az olajaram értéke < 40 I/perc, ott az athidalé szelepet teljesen zarva kell
hagyni!
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5 Bedllitas
5.1 Altalanos

A HVZ-UNI-II legjobb elhelyezési min6ség biztositdsdhoz, a szereléket megfelel6en be kell allitani a beton k6 réteg
egységekhez. Ezért kdvesse 1épésrdl-Iépésre a kdvetkezd informacidkat.

Vgyazat: Minden bedllitds megkezdése el6tt gy6z8djon meg rdla, hogy senki ne legyen a mozgas térben amig a
berendezés hidraulika funkcidit mikdodteti. Soha ne végezzen semmilyen bedllitast a berendezésen amig a hidraulikus
funkcidk mlkddnek. A berendezés bedllitdsa kdzben minden mozgatast lassan és kériiltekintéssel kell végezni, egyébként
baleset fordulhat elé.

c Az Gsszes bedllitasi munkat kizarélag miikdésbdl kivont, lefektetett berendezésen szabad végezni!

Vigyazat, az 6sszes beallitasi munka kézben kéz sériilés veszélye all fent!

5.2  Fogasmélység beallitas
5.2.1  Agyazat oldalrél

Allitsa be a megfogé benyuldsat (lerakasi oldal) gy, hogy a
fém lamelldk a k& alsé Y3 -anal fogjanak (Iassa Abra. 2).
Extra magas kérétegeknél ajdnlott mélyebbre dllitani, ugy,
hogy a fém lamelldk az alsé részen fogjanak. Egyébkén fenn dll

a veszélye annak, hogy a felemeléskor a rakat kihullik. Emelje fel a hajtdkart a fogadsmélység bedllitasahoz.
, BT T FF W .

bra. 4

Fogasmélység bedllitdsa bal és jobb oldalon, egyforma
magassagra.

Abras

Hajtdkart ismét lefelé forditani, majd reteszelni.
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Rugds rogzitt 180 fokkal elforditani és a csapot kireteszelni.

Fogasmélységet megfeleld tavolsdgra elcsisztatni és a rugds
rogzitésii csapot ismét 180 fokkal elforditva reteszelni.

Abra. 7

5.2.2  Fogas mélység - Hordozégép oldalrol

Tévolsagot kb. 100mm -150 mm a réteg szélétdl beallitani
kdzpontositva (lasd bedllitdsi etikett a szereléken).

100 - 150 mm Abra. 8

A megfogd lamelldk fogasmélység bedllitasa a hordozd gép
oldalan egy kézponti menetes szarral torténik.

A fogas mélység beallitdsa (hordozdgép oldalrdl) ugy
torténik, hogy a a fém lamelldk a kéréteg %5 részénél
fogjanak (lasd a 8. képet).

Példankban: K6réteg vastagsdga 80 mm - fogds 40 mm -nél

Extra magas kdérétegeknél ajanlott mélyebbre dllitani, ugy,
hogy a fém lamelldk az alsé részen fogjanak. Egyébkén fenn dll
a veszélye annak, hogy a felemeléskor a rakat kihullik.

Emelje fel a hajtdkart.

A hajtdkarral dllitsa be a fém lamelldk pozicidit, ugy, hogy a
fogds a ké réteg ¥4 -énél legyen.

Hajtsa le a hajtdkart a véletlenszer( elcsavarodas ellen.
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5.3  Lerakégorgok bedllitasa

1) A gorg6k bedllitdsahoz a hajtdkart emelje fel. 2) Mindegyik gorgdt allitsa be ugyanarra a
magassagra.

A lamelldk és a kéréteg alsd élének tdvolsaga kb. 50 mm.
A kurbli forgatasaval a lerakd gorgd magassaga valtozik.

A lerakd gorgék magassaganak meg kell egyeznie. A
lamelldk és a kdréteg alsé élének tavolsaga kb. 50 mm
(lasd A részletrajz)

Abra. 12

3) Agorgok bedllitdsa utan, a két hajtokart ismét
hajtsa lefelé a rogzitésig.

Abra. 13

Abra. A
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5.4 Fomegfogo kar bedllitasa

A f6 megfogok csak akkor lehetnek csukva, ha az oldalsék nyitva vannak (felsé poziciéban)!
Egyébként a f6 megfogok és az oldalsé magfogék MEGSERULNEK!!

5.4.1  F6 megfogo karok beallitasa - gép oldalan

Mint a {6 megfogdk a termék megfogdsara szolgalnak a
fogasi oldalrdl (egy hidraulika hengerrel miikédtetve)
mely megfogja és szoritja a k6 réteget a fém lamellakkal.

® AKkéréteg a fé megfogasi oldalrdl alap esetben a

) kisebb tavolsagu (a négyzetes egységek esetén).

[I ) e ® |azitsa meg az forgdsretesz (rogzits) egységet (1).
0 ® Allitsa be a menetes szdron (a cséves csékulcs

1D ' segitségével), a nyitas szélességet a megfelels

méretre (a k& rakatra fektetve).

Zarja vissza a forgdsretesz (rogzit6) egységet (1).

Csoves csokulcs Abra. 14
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5.4.2  Alerakasi teriilet oldalrél (Aljzat planum)

Allitsa be a f& megfogé karokat a k& réteg hosszéhoz

N

N
o = R4
S \,_"!;I &

AR R

Planum feliili oldal Abra. 16

Huzza a f6 megfogdkat a furatoknak megfeleld
poziciéba (Abra.18 és 19)

——Abra 18

Biztonsagi régzito eltavolitasa (4) a csaprdl és a csap (3)
kihtizasa (lasd Abra. 16+17).

Helyezze a csapot (3) vissza és rogzitse a biztositéval (4)
(mint a Abra.17) ismét

22 /41
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A szerelék (HVZ-UNI-II) optimalisan beallitott, ha a megfogas elkezdésekor a nyitott fogdkar, fém lamelldi

(hordozdgép oldalon) kdzvetlentl hozzaérnek a kérakathoz és a fém-lamelldk (aljzat oldalon) kérilbelil 100 -150
mm tavolsagra vannak a kérakattdl.(20. kép)

Abra 20
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5.5 A toll fém lamellak beallitasa

® A toll fém lamelldk nem allhatnak ki oldaliranyban a kérakat kérvonaldbdl, mivel a mar lerakott koveket megiithetik, ha
Ujabb rakat érkezik az szélére.
A rakat hosszatdl fliiggden, a kidlld lamellakat ki kell cserélni 1.5 lamellakra vagy fél lamelldkra.

® ElSnyt jelenthet vagy sziikségszer(i lehet kiilonleges toll fém lamelldk hasznalata egyes k6 rendszerek esetén (pl.
hatszoglet(i kdvek). Szlikség esetén vegye fel a kapcsolatot a hidraulikus elhelyezé fogd (HVZ) gyartdjaval.

Ha a csavarokat szereli fel a toll fém lamellakra, mindig
ligyeljen a hdrom rugds aldtét felépitésére a rajz szerint

(Abra. 11).
A

Fém-alatét

T

Fém-alatét
[

Abra 4 Abras

Hlzza meg az 6nzdrd anyakat és ismét lazitsa meg 1/2 fordulattal. Ahhoz, hogy a fém toll lamellaknak nagyobb
rugalmassagot adjon és igy j6, biztonsagos és finom fogdst a térkévek fogasahoz.



Beallitas o p r o b St 25/ 41

handling equipment

5.6  Fogas szélesség novelése

A k6 réteg optimdlis megfogdsahoz, meg lehet véltoztatnia
fogas szélességét (a f6 megfogd karon).

Ennek oka: mert sokszor a kiilsé fém toll lamellak (Abra 21.1)
kidllnak a kérakatbdl a fogasi mlivelet soran és igy
komplikaltta teszik a mar lerakott térk8h6z kzvetlen kozel
elhelyezésiiket.

Ezért, mindkét oldali legkiilsé fém toll lamella a szituaciétdl
fliggéen (mindkét, a planum / 4gyazati homok felé nézg
oldalon és a gép fel6li oldalon 1évé f6 megfogd karok) a
megfeleld kiegészitd "fém toll lamelldra” kell kicserélni
(Abra 21.2).

Abra 21.1
C Fém toll lamelldk a f6 megfogd kar kiszélesitéséhez C D
(34010100)
D Fém toll lamelldk a f6 megfogd kar leréviditéséhez

(34010016)
¢ D
ﬂ Abra. 21.2

5.7 Lenyomé kar szélességének bedllitasa

® Az 1000 mm szélesebb ké rétegek haszndlatdhoz a
lenyomo traverz kihtizhaté (max. 1200 mm).

® Huzza ki a rugds rogzitot és kdzben forditsa el egy kissé.
Ezutdn engedje el a rugds rogzitét.

® Ezutdn mozgassa a traverzet a kovek szélesség
méretének megfelelden.
Huzza ki a rugds rogzitot és csavarja el, amig a furatba
nem régziil.

® Ugy dllitsa be a lenyomd egységet, hogy az NE alljon ki a
k6 rakat kérvonaldn kiviilre.
Alenyomdé karnak kb. 2 cm beljebb kell lennie, mint a k6
kérvonala.

Abra. 6
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5.8  Oldal megfog6 karok beallitasa

5.8.1  Megfogasi hossz beallitasa az oldalsé megfogd karokon

® Alerakasi hossz ellenérzése a ké rétegen.

® Aszdllitas magaban foglal két C-sint (alapértelmezett hossz
850 mm)

® Vagja le kb. 50 mm kisebbre mint a lerakasi hossz, vagy
rendeljen a termékkel egy megfelel hosszu c-profilt.

® Ha le kell vagni a C-sinbdl, mindkét oldalon ugyanakkorat
vagjon le, ahhoz, hogy a c-sin felfogaté furatai még mindig
kézpontosan legyenek.

® Rogzitse a kép alapjan az oldalsé megfogdkra. Ne feszitse meg
nagyon a csavarokat.

= ® A Csinek elhelyezkedése az oldalsé megfogdkon egyforman
torténjen, csak a beallitds utan hlizza meg a csavarokat.

Abra. 7

5.8.2  Fogasi mélység beallitasa az oldalsé megfogo karon

Abra. 8 Abra. 9 Abra. 10

® Térburkold vastagsaga 6 cm ® Térburkold vastagsaga 8 cm ® Térburkold vastagsaga 10 cm
mélység beallitas az 1 pozicidban mélység beadllitas az 2 pozicidban mélység beadllitas az 3 pozicidban
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5.9  Oldalfeszités beallitasa

Oldalsé karok éllitasa (a szerelék bal és jobb oldalan )
beadllité csavarokkal torténik.

Abra. 17

Az oldal karok burkoldkéhoz dllitasa egy liregbe
helyezett kulccsal torténik = 20. kép

A beallitas értékének a bal és jobb oldalon egyforma
értékre kell allitani (a beallitd skaldnak megfeleléen >
26. kép).

Ezutan a forgas reteszeldt forgassa lefelé a karok
rogzitéséhez ( Lasd 18 . kép).

Mozgassa a forditds reteszel6t felfelé miel6tt a beallitd
csavart csavarna.

Abra. 18

@ = Oldalfeszit6 nagyobbitasa
@ = Oldalfeszit6 tav cs6kkentése

7

Abra. 20
)
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A kérakat szélességéhez megfelelen beallitani az Alitsa a megfogdkat a kivant helyzetbe (§). Tegye
oldalsé feszité megfogd karokat ugy kell,hogy a kérakat |vissza mindkét csavart és hiizza meg azokat.
k6&zép magassagdig érjen. Csukja be az oldal karokat. Csukja be az oldal karokat és gy6z8djon meg réla, hogy

Vegye le a csavarokat és anyakat az oldalsd karokrél |2 karok a kérakat kozepénél fognak.
(?). Fogja meg a karokat, hogy azok ne essenek le.

Kéz sériilés veszély!
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Nyitas szélesség az oldal ® A HVZ-UNI az erdteljes oldal megfogé miiveletével, lehetévé teszia
megfogékon P (eltolassal a kereszt irdnyd kotésben 1évé rakatok futas kotésbe tolasat.
futaskotésbe rakashoz) P

Ehhez a miivelethez specidlis pozicionalé adapterek sziikségesek
(specialis kiegészitSk), melyek c-sinen régzitettek az oldal
megfogdkon. A pozicionald adapterek szama, melyek sziikségesek, a
f6 megfogdkkal parhuzamos sorok szamahoz egyénileg szamitott
(pl. 7 adapter, vagy mint a példaban, az elhelyezdén 5 adapter
elhelyezve a c-sinen)

A6 megfogodkar iranya

s

510 Pozici6 adapterek elhelyezése ~ ® Atdvolagaaz adapter feje és a c-sin kozt altalaban a térkd
hosszanak a fele, ha fél eltolds sziikséges.

A példankban, a k& hossza 20 cm, elosztva 2 = 10 cm.

® Azitt mutatott példdban, a jobboldali adapterek az 1, 3, 5 és 7 sorok
érintéséhez kell bedllitani, kb. Egyforma tavolsagban.

® A Csinen a bal oldalon az adapterek be vannak allitva a 2, 4 és 6 sor
érintéséhez.
® Hidraulikussan megnyitjuk a f6 megfogdkat, mely mar be lett allitva

pontossan, teljesen kinyitjuk, a kérakat f6lé helyezziik, a megfogd
szabadon 16g.

® Becsukjuk tejessen az oldal megfogokat.

® A fliggesztd magassagnak elegenddnek kell lennie, tgy, hogy az
oldalsé megfogdk ne érintsék a kdveket.

® Durvan dllitsuk be mindkét oldalon, az eltolé adaptereket a
csavarokkal (P), amig az elhelyezd hossza + egy fele a kének
(példankban 5 x 20 + 10 = 110 cm, ahogy a méretek mutatjdk alatta.
Mint az abran)

® Mérje meg a tdvolsagot a két C-profil kdzt, tegye meg a finom
bedllitdsokat a csavarokkal P. igy a méret 3 - 4 mm nagyobb mint az
aktualis k6 réteg hossza.

® Ugy végezzeel , hogy egy ké se legyen teljesen 6sszenyomva és
maradjon egy kis rés egymads kozt az oldalsé megfogok felé.

® Ezsziikséges, hogy megtartsa a kb. 2 % mm kézt, ami az el6irds
szerint sziikséges.

® Nyissa ki teljesen az oldalsé megfogdkat.



Bedllitas = p ro b s t 30/ 41

handling equipment

5.11  Els6 fogasi préba

A f6 megfogok csak akkor lehetnek csukva, ha az oldalsék nyitva vannak (felsé poziciéban)!
Egyébként a f6 megfogok és az oldalsé6 magfogék MEGSERULNEK!!!
® A HVZ-UNI-II pozicionalja a teljesen kinyitott oldalsé és f6 megfogdkkal a kérakat folé. A fém lamelldk a lerakasi
oldalon (a f6 megfogdknal), érintkezzenek a kdvekkel.

® | assan zarja be az oldalsé megfogdkat addig, amig 1cm tavolsagra lesznek a kdvek oldalatdl. A C-sinek
pozicionaldsat el kell végezni, igy a C-sinek kdzpontositva lesznek, a leraké kézepén lesznek..

® Hizza meg a C-sinek csavarjait az oldal megfogdkon.
® Ehhez, teljesen ki kell nyitnia az oldal megfogdkat a C-sin csavarok eléréséhez.

® Zdrja be az oldal megfogdkat ismét amig a pozicional adapterek (csavarok) fejei 1 cm tavolsagban nem lesznek a
térkovektol.

® Allitsa be a pozicionald adaptereket, gy, hogy kb. 1 cm legyenek a k8 kdzepétdl a 6 lerakéfej lerakasi oldala felé
(azért kell gy tenni: kés6bb, folyamatos rakasndl, el6fordulhat , hogy fém lamellak a lerakdasi oldali f6 megfogé karon
nem mindig fogjdk érinteni a kérakat szélét, ha a megfogdt a k6rakatra helyezi a felvételhez. Példaul, ha a k6rakat és
a fém lamella k6zti tavolsag kb. 1 cm, a pozicionald adapterek (csavarok) pont kdzépen (itik meg oldalrdl a
térkoveket.)

® Hizza meg a poziciondld adapterek csavarjait a megfelel§ poziciénal. Biztositsa, hogy az adapterek kdzti tdvolsagot
a C-sinen pontosan a kérakat kdzepére esik, ha fél eltoldst szeretne.

® Azokhoz a térkdvekhez, melyek szélesebbek mint kb. 16 cm, 2 db pozicional adapter hasznalatat kévetelik meg
ahhoz, hogy ne forduljanak ki az eltolds kézben.

Kotésbe tolas nélkiil: Kotésbe tolassal:

® Zdrja be teljesen az oldalsé karokat. Az oldal karok @ Annak elkeriilésére, hogy nem lehet eltolni a térkéveket
bedllitdsa miatt, nem lesznek a kdvek teljesen futdsba, mert egyes kévek éle elakad a masikba, ezért
Osszetolva egymdshoz, igy az el8irds szerinti el8szor a f6 megfogd karokkal kiigazitjuk.
tavolsag megmarad.

Zarja a f6 megfogo karokat a sorok kiigazitasahoz.

® Kissé nyissa a f6 megfogd karokat a fém lamellak kb. 1cm
eltavoloddsahoz a kdrétegtdl.

® Csak nagyon révid ideig cérja a f6 megfogdt az ADV
lenyom¢ felhtizasahoz.

Zarja be teljesen az oldalsé karokat.
® Most mindegyik sor futdsba kertilt.
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® 7Zdrja be a f6 megfogd karokat teljesen. Gy6z8djon meg, kb. 3o0mm hidraulika henger még mindig marad a f§
megfogd hengeren ahhoz, hogy az igazi kérakat fogé nyomas a f6 megfogdn kialakulhasson, még akkor is, ha a
térkoveken egy kisebb eltérés el6fordul.

Ajanlas: ® Harossz a mindség, azt sokszor a gyenge raklap okozza. Lehetséges, hogy a
kotésbe tolt térkdvek a rakat tetején, leesnek oldalra, mivel nincsenek
alatdmasztva. Ebben az esetben vegye fel a kdréteget eltolas nélkiil, tegye a
lerakott feliiletre és ott tolja el.

® Ha sziikséges, példaul, ha nyomasérzékeny térkdveket helyez el, mint finom térkd, a hidraulikus megfogdé erét
bedllithatja a nyomashatdrold szeleppel . Oramutatd jéraséval ellenkezd irdnyba forgatva, a nyomdst lecsdkkentheti
kb. 80 bar-ra. A nyomds a manométeren ellendrizhetd.

® Nyissa ki az oldalsé megfogdkat teljesen.

Ajanlas: ® Rossz mindségli térkd esetén hivatkozzon a fogdsi biztonsagra (kéréteg
kihasasodik lefelé a k6zép részen felvétel kozben és néha az egész kihullik) akkor
ajanlott az oldal megfogdk bezdardsa és Uigy hagydsa és csak a lerakas kdzvetlen
kozelében kinyitasa.

Emelje lassan fel a HVZ-UNI-II elhelyez6t.
® Haamegfogott kéréteg kbzépen nagyon kidudorodik, alljon le a fogas prébaval.

® Arossz mindség legyen tekintettel a fogds biztonsagra, a fogas mélységet kell
névelni

® Fogds mélység novelése [épésrél-lépésre addig, amig meg nem tudja emelni a
kdéréteget. Ha sziikséges, A kérakat mindsége az emelési mindségre vald tekintettel
ellendrzése lehetséges a toronyba rakassal amit leirtunk “Megfogastechnikai
min&ség meghatarozdsa”.

® Haatorony leesik, vegye fel a kapcsolatot a térkd gyartdval és az elhelyezé fogé
gyartdjaval.

® Szimuldljon tényleges lerakast kiilonb6z8 emelés és siillyesztésekkel a megfogott
kdréteggel. Ha a térkdvek kihullanak, ismét allitsa mélyebbre a fogast.

® Emelje fel lassan a HVZ-UNI-II elhelyezét.

® Haamegfogott kéréteg kdzépen nagyon kidudorodik, alljon le a fogas prébaval.

® Arossz minGség legyen tekintettel a fogas biztonsagra, a fogas mélységet kell névelni (lassa 5.2.2)

® Fogas mélység novelése [épésrdl-lépésre addig, amig meg nem tudja emelni a kéréteget. Ha sziikséges, A kérakat
mindsége az emelési mindségre vald tekintettel ellendrzése lehetséges a toronyba rakassal amit leirtunk itt: 4.5.2.

® Ha atorony leesik, vegye fel a kapcsolatot a térké gyartdval és az elhelyezd fogé gyartdjaval.

® Szimuldljon tényleges lerakast kiilonb6zd emelés és siillyesztésekkel a megfogott kéréteggel. Ha a térkovek

kihullanak, ismét dllitsa mélyebbre a fogast.
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5.12 GOrgoék magassaganak bedllitasa

® Menjen a kérréteg rakattal a mar lerakott burkolathoz és a megfogdval a mar lerakott kévek mellé
poziciondljon.

@ Ugy dllitsa be a kerekek magassagat, hogy a fém lamellék alja kb. smm magassabban legyenek a mar lerakott
kéfeltlettdl, amikor a kerék éri a feliiletet .

Allithat6 gorgsk

Ajanlas: ® Ha specidlis okoldgiai térkovet fektet nagy tavtartokkal (ezek kis
fogasbiztonsaguak!!!) a gorgék magassag allit6it masként kell kezelni.
® Ebben az esetben, a fém lamellak aljanak ala kell esnie a mar lerakott kdvek
fellileténél, mivel elérik a nagy hézagot a mar lerakott kdvektdl.

® Gyo6z6djon meg réla, hogy a lamellak nem préselnek a mar lerakott térkovek
nagy hézagaiba.

5.13 Lenyomo egység bemutatasa (ADV)

e Ajogvédett lenyomd egység (ADV) elkertiili a kdvek éleinek lever6dését és ezaltal az ellendrizhetetlen
elcslszdasat a lerakasi (itemben.

e Alenyomd egység mlikddtetése automatikusan integrélt a {6 megfogd hidraulikus mdveletében.

e Haa hidraulikus szelep kezel6karja a “f8 megfogd zaras” végzi, akkor el6sz6r automatikusan a lenyomd
egység ADV hidraulika hengere felhtizza, a HVZ-UNI készen dll a k6rakat f61é helyezésre.

e Haa hidraulikus szelep kezel8karja a “f6 megfogd nyitas” végzi, el6szér az ADV hidraulika hengere lefelé
megy, fentrél a nyomas kiterjed a k6réteg elsd sordra a lerakasi feliilet élén.

®  Miutan az ADV henger teljesen az als¢ allasba kertilt, a f6 megfogd kar ekkor kezd kinyitni és elengedi a
koveket melyet egyben bele is nyomott az aljzatba.
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6 Miikodtetés

6.1 Altalanos

(kotré)felborulhat — az elhelyezd fogd sulya és a ké réteg silya miatt. Ezért ligyeljen a mozgatd eszkdznek

f Ha a mozgaté kart (kotrd) tul tavolra kifelé mozgatja (megfogott ké réteggel), a hordozd gép
(kotrénak) a borulas stabilitasat.

Figyelem!

® Ennek az eszk6znek a hasznalata el6tt ellendrizze a miik6dését.
® Allitsa a be a HVZ-UNI-II a “Beillitasok” fejezet szerint.

A HVZ-UNI-Il miik6dtetése modern dob vezérlést hasznal.

llyen technika elénye, hogy a munka leirasa szerint, a kiilonb6z6 mozgasmiiveletek kivalaszté kapcsoléval
miikodtethetéek.

® Nem szabad a f6 megfogd karokat zarni ké rétek nélkiil, ha az oldalsé megfogdk zart dllapotban vannak, mivel a f6
megfogok elérik és 6sszenyomjak a C-sineket, melyek megsériilnek.
@® Haa HVZ-UNI nagyon dvatosan kezeli akkor lehetséges vele (ires raklapok széllitasa. Ugyeljen, hogy ne a maximum

hidraulika nyomdson szoritsa a raklapot.
Ha a maximum hidraulika nyomast haszndlja a raklap a fém lamelldk vagy a f6 megfogdkar sériil.

® A HVZ- UNI-II miikédtetése kotron, rakodén vagy kisebb eszkézon:
Ismerkedjen meg a hidraulika korok (f6/oldal megfogdk iranya) és a miikodtetési elemekkel. Elsésorban a f6
megfogdkar mlikddtetésének irdnya, hogy ne forduljon eld véletlenszer( nyitds, mikézben a terhet emel és a
kdréteg leesik.
BALESET VESZELY!
A miikodtetd kart dvatosan és lassan mozgassa, majdnem alapjdraton, mert a nagy kotrék magas olajaramlasa
lizemzavart vagy a hidraulikus elhelyezd fogd tonkremenetelét okozhatjdk.
Biztositsa, hogy a hidraulika nyomds megegyezik az “Engedélyezett felhasznalds” leirtakkal.

® A HVZ- UNIHI miikédtetése egy telepits gépen (pl. VM-301)
Ismerkedjen meg a joystick funkcidival (a jobb oldalon és a vezetd tlésen). Gy6zze meg magat, hogy a joystick
eléremozgatdsa kinyitja a f6 szoritast.
Ahhoz, hogy ne aktivdlja a joystickon ezt véletleniil, a HVZ-UNI-II k8 réteg teher emelése kézben ésigy a ko réteg
leessen. BALESET VESZELY!

® Az, Automata” funkcid kivalasztasdhoz az SPS-vezérlésben a VM elhelyezé fogdnal, az egyszerti muiveleti [épések
(HVZ-UNI-Il munkavégzési mivelet) automatikusan aktivalddnak egymas utdn (Iéssaa VM hasznalati utasitasaban).
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6.2  Annak megallapitasa, hogy a betontérké megfelel a fektetési szabvany eléirasoknak

e Feltételezzik, hogy a lerakni kivant beton térkd egységek (térkd rakat sorok) lehet6vé teszik az eldirt
szabvanyu térké-forma alakzat lerakdsat.

e Ebbdl kovetkezik, hogy a lerakni kivant beton térkdvek, melyek rendelkeznek ugynevezett fuga tavtartokkal,
azok minimum 2,5 mm vastaguak.

e Alenyomd egység (ADV) technoldgia beépitésével biztositjuk, hogy a lerakds kdzben az egyes k6 elemek nem
akadnak el/fordulnak ki, valamint azt, hogy a lefektetési eljardsban a megfogd iranydban az egyes kdvek a
felsd élekhez passzitva kis fugasdvval keriilnek fektetésre.

A lefektetési eljaras kdzben ezeket a fugatavolsagokat semmi esetre nem kell gumikalapdccsal a planum/aljzat
oldalrdl 6sszeditni.

A lerakdsi eljards utdn a frissen lerakott kdveket, leginkabb a sorigazité munkdasok a cip&ikkel 6vatosan
eligazithatjdk és kiigazitjak a fugdkat.

igy lehet egy el8iras szerinti 3 - 5 mm kozti fugat biztositani!

Egy gépi lerakds el6tt sziikséges lehet kézi lerakds, ahol biztositani kell a gépi lerakéfej forma rakdsanak
kovetését.

lenyomé nélkiil (ADV) lenyoméval (ADV)

—
L
P

® A megfogasi szélesség bedllitasa a mellék feszité megfogd karokon ( P bedllitas) biztositja, hogy az egyes
kovek a mellék feszitd megfogd pofak fogas irdnydban ne keriiljenek egymast 6sszenyomd [ 6sszeroppantd
alakzatba, hanem egy lazabb, kielégitd fugatavolsagra a mellék feszité megfogd pofak irdnyaban.
A lerakasi eljards utdn ezeket a tovabbi, kisebb fugatdvokat semmi esetre nem szabad gumikalapdccsal
Osszelitni az aljzat feldl.
igy lehet egy el8irds szerinti 3 - 5 mm kézti fugét biztositani!
Egy gépi lerakds el6tt sziikséges lehet kézi lerakds, ahol biztositani kell a gépi lerakéfej forma rakdsanak
kovetését.
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6.3  Lerakasi ciklus lefolyasa

Alapértelmezetten a gépkezel6 felel6ssége (a hordozégép), hogy mindig atlassa a hordozégép és a szereléke
teljes munkateriiletét.
Biztositva legyen, hogy se személyek se akadalyok ne legyenek a veszélyzénaban.

® HVZ-UNI-Il felemelése a hordozégéppel, amig a lerakdfej szabadon nem fiigg.
® A fG6- és a mellék megfogd karok kinyitasa a HVZ-UNI-II elhelyezdn.
Ugyeljen, hogy senki ne legyen a veszélyzénaban, kiilénésen az oldalsé megfogdk és a kilengési

tartomdanyban.
BALESET VESZELY!

® A bedllitasok (a két beallitd 1anc) biztositjak, hogy az gép-feléli oldal alacsonyabban fligg mint a lerakasi oldali
f6 megfogd kar.

® Zdrja be a f6 megfogd karokat, révid ideig (kb. 1 sec.).
Ezzel a lenyomo egység (ADV) hidraulikus hengere kinyit és a lenyomo traverzet felhizza.
(A muivelet automatikus, ha az SPS automatikus programot hasznalja a VM gépen.)

Miivelet hidraulikus fordité nélkiil: Miivelet hidraulikus forditoval:

® Ha nincs a HVZ-UNI-II és a hordozdgép kozt fordité | @ Havan a HVZ-UNI-II és a hordozd gép kozt egy

motor, akkor lehet8ség van egy tovabbi irdnyitd fordité motor, akkor a fordité motorral allitsa be a
nélkiil, ennek a ferde délésnek a kihasznalasaval a megfogdt a kdrakaton.

fém lamelldk a kérakaton elhelyezett kdvekhez A preciz bedllitdshoz haszndlja a ferde d&lést a gép
igazitdsaval a rahelyezésre. feldli oldal fém lamelldinak hozz4érintéséhez a

Az igazitott megfogd kdzpontosan fogja meg a kérakat széléhez. Az igazitott megfogd

kéveket. Miutdn a megfogot lesiillyesztette a k6 kézpontosan fekszik ra a ké rakatra. Miutan a
réteghez akkor a kdvek széléhez hozza kell megfogot lesiillyesztette a ké réteghez akkor a
érintenie, vagy 2 cm tdvolsagban kell lennie. kévek széléhez hozza kell érintenie, vagy 2 cm

tavolsagban kell lennie.

Miikodtetés, ha nem sziikséges a ké rétegek Gj formaba | Miikddtetés, ha sziikséges a ko rétegek tj formaba
rakasa: rakdsa:

® Csukja be az oldal megfogdkat a HVZ-UNI-Il magatdl | @ Ha a kdérakaton nem kézpontosan helyezkedik el,

beall k6zépre a kérakaton (melyet fel kell venni). akkor eléfordulhat, hogy a magassdag bedllité a HVZ-

Ha a k6rakaton nem kézpontosan helyezkedik el, UNI-Il nem fekszik fel és a megfogd nem lesz

akkor el6fordulhat, hogy a magassdag bedllité a HVZ- kézpontos.

UNL-Il nem fekszik fel & a megfogd nem lesz ® Nyissa ki az oldalsé megfogdkat egy kissé (HVZ-UNI-

kézpontos. Il ezzel ismét rafekszik a kérakatra a magassagallité
labakkal)

® (Csukja be a f6 megfogokat

® Nyissa kiaz oldalsé megfogdkat.
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A rakatfogdt a megfogni kivant kérakat folé helyezni.
Hidraulikus fordité dltal igy forditani, hogy a kérakatra rd tudja tenni.

A megfogdt Ugy leengedni, hogy a lerakasi oldal f6 feszit6 megfogd karjainak a fém-lamelldi lehetdleg
hozzaérjenek a kdrakathoz.

Ezenkivil ugy bedllitani, hogy a mellék feszité megfogd karok mindkét oldalon kézpontosan helyezkedjenek
el.

A megfogdt leengedni, mig a magassagallitd tanyér hozzaér a kérakat tetejéhez. Ezutdn ne siillyesze lejjebb! A
keret nem szabad, hogy a HVZ-GENIUS-t érintse és ezzel a megfogdra feliilr8l nyomast gyakoroljon, melyet
gyakorldssal lehet elsajatitani (a hordozégép gémijének irdnyitasaval).

Hidraulikus irdnyitdkart ,,1 poziciéba“ tenni, addig itt tartani, mig a kdvetkez6 mozgdsokat végrehaijtja:

FO feszité megfogokar zar 3. 4bra Poz2 Poz.o  Poz.1

F& feszitd megfogdkar nyit elegendben
Mellék feszité megfogdkar zar

F& feszitd megfogdkar zar

Mellék feszitd megfogdkar nyit
Magyardzat: Kezel6kar pozicidk

Poz.1: Megfogas, lerakas, vissza alapdllapot

Poz. o: Nulla-allas

Poz.2: Megadott mozgas (pl.: ciklusok megszakitas)
Kezel6 kar - kotré

Ezzel a mozgdsmiivelet sorral, a megfelel§ poziciok
beallitasdval a kdrakatok ugynevezett , keresztfugas”
raklapos kiszerelését ,,futékotésbe lehet automatikusan eltolni.

A hidraulikus irdnyitdkar elengedésével, vagyis az irdnyitékarok kozépallasba vald visszaallitasdval, barmikor
le lehet dllitani a megfogdsi folyamatot.

Az azonnali Uj prébalkozadsndl a folyamat az elébb félbeszakitott miiveletnél fogja folytatni.

A ,,Poz.1” elinditdsanal a legutoljdra elinditott mozgassort allitja alap helyzetbe

A teljesen befejezett megfogasi folyamatsor (az oldalsé szorité megfogé karok teljesen nyitott allapotban
felbillentettek) a hidraulikus irdnyitokart a k6zép allasba visszaallitani.

A megfogdt a kdrakat sorral egylitt megemelni és a lerakdsi pontra szallitani.

A megfogott kdrakat sort kb. 5cm magassagban az agyazat f6lé pozicionalni, Ggy, hogy a lerakégérgék a mar
lerakott kovek tetejéhez érjen.

Ekkor a megfogott kdrakat sort diagonalis irdnyban a lerakott sorok sarka felé hizni, és arra tigyelni, hogy
pontosan egymas mellé érjenek az élek.

TIPP: Ne prébalja, a k6rakat sort az oldal feszitéssel a lerakott kdvek k6z€ ,,beleeréltetni, amit ezzel nem
lehet elvégezni, mivel akkor a kdvek 6sszepréselddnek, és a mar lerakott kdvek lazabban fognak dlni. Jobb, ha
a ,,zarokoveket* a lerakas el6tt kiveszik és késdbb visszahelyezik, vagy a felépitési minta szerint, a lerakasi
folyamat végén a még sziikséges kdveket behelyezni.

Az iranyitdkar ,,Poz. 1“ dlldsaba helyezve és ott tartva a f6 feszité megfogd kar kissé megnyilik (egy par cm),
igy a kovek szabadda vélnak, ezzel az agyazatba helyez6dnek.

Irdnyitékart a k6zép allasba visszadllitani.

A megfogdt felemelni.

A szabadon fliggd allapotban a megfogd irdnyitd karjat ismét a ,,Poz. 1 dllitani és addig ott tartani, amig a f6
feszité megfogd kar ki nem nyilik és a lenyomd henger ki nem tol.

TIPP: Ez a megfogéfolyamat id8spérolas miatt elvégezhetd a megfogo kérakat folé iranyitdsa kdzben.

Ezzel a lerakdsi folyamat véget ért, a megfogd kész a kdvetkez6 rakatsor emelésére.
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6.4 Altalanos eldiras a szabvanyos lerakashoz

A lerakasi folyamat utdn, el kell végezni a frissen lerakott kdveket, lehetéleg a kiegyenlitést végz6 lerakd
munkasok cip6jével, kissé az aljzat irdnydban eloszlatni. Csak igy alakithatd ki egy szabvanyos 3 - 5 mm fuga a
futdfeliileten! Egy gépilerakds el6tt sziikséges lehet kézi lerakds, ahol biztositani kell a gépi lerakdfej forma
rakdsanak kovetését. A lerakasi eljards utan a kdveket semmi esetre nem szabad gumikalapdccsal 6sszetitni. Ebbdl
az kovetkezik, hogy a szabvanyos fugdkat eltavolitja és a felllet nem lesz mdr szabvanyos kiviteld!

6.5 Altalanos eldirasoklerakashoz:

e A gépilerakds magas foku gépesitésével csak gy lehet gazdasagossa tenni, ha a kérakatok lerakdasat is
ésszer(sitjiik. A térkOrakatok szallitasa teszi ki a legnagyobb hdnyadat a térkoévezésnek, és csak egy kis része
maga a lerakas, ezért egyértelm(, hogy a munkateriileten a szallitast kell ésszer(siteni.

e Akdrakatok kialakitdsatdl fliggden sziikség lehet, a lerakasi pontokon a mar lerakott kovekhez a helykitoltd vagy
pozicionald kiegészits kdvek szallitasara is.

e Rakatok kiszallitasanal lehet8ség van a lerakd helyhez legkdzelebb poziciondlni, igy a kdztes szallitasok
elkeriilhetdk, és a kotrd lerakasi hatékonysdga is biztositott.
Azonban a kotrénak elegendd mozgasteret kell biztositani.

e Optimadlis a,,just in time*- éppen iddre szallitds, ahhoz, hogy a kérakatok mindig a legkdzelebb keriiljenek a
lerakdsi ponthoz és a lerakdgémet is megfelel6en lehessen poziciondlni.

e Akdrakatok oldalirdnybdl mindig annyi hellyel rendelkezzenek, hogy a megfogd ra tudjon fogni.

e Kiilondsképpen a keskeny lerakasi sorokndl pl. jardak és hasonldk, ki kell szamitani a kdrakat és a lerakasi feliilet
kozti teriiletet valamint az egy k8rakatra juté négyzetméter felliletet.

e Akdrakatokat egyenes talajra és nem ferdén rakva kell tarolni.
e Akotrd késébbi megkozelitésének szempontjabdl optimdlis irdnyban kell a a rakatokat elhelyezni.
e Legtdbb lerakasi fellilet aszimmetrikus, ezért mindig ligylejen az éppen aktudlis futasirdnyra.

e Egyeslerakasi egységek pl. halszdlka, Iépcs6zetesen kell elhelyezni a rakaton egymas alatt. Ezért idében kell a
térko gyartdt a kivant lerakasi egységekrél értesiteni, hogy az épitési munka megkezdésénél ne kelljen f6losleges
id6t a kisérletezéssel tolteni.

e Egy esetleges kézi- és gépi vegyes lerakds elvdlasztdsi munka helyett, teljesen Uj gépi lerakdsi munkaba kezdjen,
mivel a kézi- és gépi munka keverésével kiilonb6z6 fugak johetnek [étre.

e Rakds kdzben ellendrizni, hogy a derékszog, fugafutas és mintakép stimmeljen. Lehet, hogy a késébbi kiigazitds
mar nem lehetséges vagy nagyon id6 és munkaigényes.

e Vagdsi- és kézi munkat kertiilje, abban a szélességben, ahol a hosszu sorok megtérése latvanyosan befolydsolja a
fellletképet.

e Lehetdleg a kiilonb6zd kdrakatok tartalmat keverve rakja le a tariiletet1.
e Fugafutdsat egyengetés és bestprés elbtt kiigazitani. Soha ne igazitsa 3m-nél kézelebb a nyitott feliilethez.
e A csomagoldanyagot pl. raklap, rogtén egymdsra tenni és a teljes rakatot a lerakasi teriiletrdl elszallitani.

e A csomagold anyagokat, mint fdlia és pantold, a megfelel, lehetbleg szinezett szelektiv gy(jtékbe vinni, azonnal
Ujrahasznositdsra tarolni.

e Pantoldkat mindig két oldalon elvagni, lehet8leg a rakat legaljanal, és tigyelni, hogy a beszorult pantoldkat ne
rantsuk ki, mivel ezek a kérakat sorok elmozduldsat okozhatjak. Ha megtdrtént az elmozdulds, akkor a fuga is
elmozdulhat, amit kézzel ki kell korrigalni.

e Megrongalédott koveket és kétormeléket lehetdleg megfesteni, idedlis esetben konténerbe helyezni. Ezzel
megspdrolhatjuk a késébbi kivalogatast és elkeriilhetjiik mint a kotrd Utjaba keril6 akadalyokat .

e Alapvetden a tiszta atlathatd munkaterdilet idét és pénzt takarit meg.

e Alerakdstechnikaban esetleg el6fordulé problémakkal, az épitési teriileten dolgozé munkasok telefonszamat
(lehetéleg a kotrd kezeljét) és a kotrd szallitSjat tudja meg. Igy a kotrd szallitsjatdl és kotrd kezelsjétdl
kozvetlenil kaphatja meg az informdcidkat €s keresheti vagy segithet a hiba okdnak megtaldlasaban.
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7  Karbantartas és tisztitas

71 Karbantartas

Az eszk6z megbizhatd miikddése, lizembiztonsdga és hosszu élettartama szavatolt, ha a tablazatban
feltiintetett karbantartast a megadott id6pontokban elvégzik.

Kizarélag eredeti-alkatrészt szabad felhaszndlni, kiilbnben garanciavesztés!

Munkavégzés csak nyomasmentes, aramtalanitott és nyugalmi allapotban Iévé berendezésen térténhet!
A berendezésen végzett munkanal biztositani kell, hogy a berendezés véaratlanul ne tudjon bezarédni.
Balesetveszély!!!!

7.2 MECHNIKUS

KARBANTARTASI IDO Elvégzendd feladat

Elso étvizsgélés ] e Az Osszes rogzité csavart ellendrizni ill. utdnahizni.

25 munkadra utan (Csak szakember végezheti a munkat)

Minden 50 munkadra utan ® Az (sszes rogzitd csavart utdnahdzni (vigydzzanak arra, hogy a csavarokat a

megfelel6 nyomatékkal htizzak a csavar szildrdsdganak megfelelGen).

e El6forduld biztonsagi elemeket (mint rugds rogzitd) megfelel6 miikodésének
ellen6rzése és a hibds biztosité elemek cseréje.

e Minden csukldt, megvezetést, csapokat, fogaskerekeket a kifogastalan miikodésre
vonatkozdlag fellilvizsgalni, sziikség szerint utana allitani vagy kicserélni

o Afogdpofakat ( ha vannak), kopasra vonatkozdlag vizsgélni és tisztitani, sziikség
esetén cserélni.

o Afels6- és alsé oldali csiszdcsapagyakat (ha vannak) nyitott eszkdznél be kell
zsirozni.

e Osszes zsirzégombot (ha van) zsirnyomdval kenje meg.

Minimum 1x évente Minden fliggeszté részt valamint a csapokat és fiileket ellendrizni kell. Szakember

(mostoha kérilmények kozt ~ Vizsgdlja at repedésre, kopasra korrdzidra €s miik6dés biztonsagra vonatkozdlag.

révidebb intervallummal)

73 HIDRAULIKUA

KARBANTARTASI IDO Elvégzendd feladat

Elsd atvizsgalas 25 munkadra e Minden hidraulika csatlakozast ellendrizni illetve utdnhtzni.(csak szakember
utin végezheti).

Minden 50 munkaéra utan o Osszes hidraulika csatlakozast utadn hdzni

e Hidraulika berendezést tomitettségre vizsgalni kell

e Hidraulika olaj sz(ir6t vizsgalni, sziikkség esetén tisztitani (ha rendelkezésre all)

e Hidraulika folyadékot megvizsgalni és (gyartd elSirdsa szerint) kicserélni (ajénlott
hidraulika olaj: HLP 46 , DIN 51524 — 51535 szerint).

e Hidraulika toml&ket fellilvizsgalni torésre és surlddasra.

Kizarélag az elGirt olaj fajtat szabad hasznalni!
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7.4 Hibakeresés

HIBA OK MEGSZUNTETES

Kévek alul kihullanak o Féfeszitd megfogd kar rosszul |e  Bedllitasi felragasztott etikett
van bedllitva (200 mm szerint a bedllitast elvégezni
allithatdsag)

e Kdrakat tul nagy e Fogasmélységet egy kissé
mélyebbre llitani, a fém
lamellakkal a k8rakat alsé részére
poziciondlni.

e KOminbség e K6mindséget ellendrizni

o Az egyes kdvek méretei e A megerdsitd csavarokat a

Egyes kovek kihullanak a kérakat nagyban eltérnek egymastdl. fémlamelldkon jobban meg kell

sorbdl huzni-ezaltal megemelkedik a
zarderd (a nagyobb szoritéerd
altal).

Nem tudjuk felemelni, megfogni o Akovek feliilete kissé e Akoveket lehetség szerint

vagy emelés kdzben kihullanak egyenletlen-gyartdfiiggo. mélyen kell megfogni.

e Atdvolsagtartok a kdvekneka |e Akdveket alehetdségeknek

%-ig mennek csak. megfelel6en méyen kell
o Afeliilet tilsdgosan messzirdl megfogni.
keriil megfogésra. o Akodveket lehet8ség szerint
e Azolajnyomds kevés mélyen kell megfogni.
° e Az el8irdsnak megfelel6en fel kell
. tolteni olajjal
e Apalettanem all egyenesen 1013
e A palettdt vizszintes feliiletre kell
allitani.
[ ]
A kévek nem vagy csak részben e Tavtartd fugak e Akobveket tobbszori nyitas-zaras
kertilnek eltolasra az oldalirdanyu megakadalyozzak a kévek utdn vegye fel
szorité megfogd karok altal elmozduldsat o Kdvek afogazatuk miatt nem
e Kovek fogazata miatt mozdithatdak.
e Apozicids adapter beadllitasa e A pozicids adaptert jol kell
nem jé bedllitani.
e Poziciés adapter >
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7.5 Javitas

® Az eszkdzt csak ismeretekkel és képesitéssel rendelkezd személy javithatja.

® Azismételt izembe helyezés elStt szakhatdsag altal végzett soron kiviili vizsgdlat sziikséges.

7.6  Biztonsagi ellenérzések

® A felhaszndld felel8s, hogy az eszkozt legaldbb évente szakember fellilvizsgalja és a hidnyossagokat PR
elhdritsa (21asd BGR 500).

® A konformitas nyilatkozat vonatkozé rendelkezéseit be kell tartani!

® £zt a vizsgdlati etikettet ndlunk be lehet szerezni (Rend.sz.: 2904.0056 +Tiv-cimke pisti évszam)

® Ajanljuk, hogy az eszkdzon elvégzett vizsgdlatot és javitast a ,,Biztonsdgi vizsgalati etiketten” jél
ldthatdéan régzitsék.

Bel Bedarf frilher
1f required earfier

mprobst

ﬂg A szakért6i vizsgdlatot okvetleniil dokumentaljak!

Eszkoz Ev Datum Szakérté Cég
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7.7  Atipustablahoz tajékoztato

I]%’ Fontos adatok az eszkdz beazonositdsahoz az eszkdztipus, eszkdzszdm és gyartdsi év. Az alkatrész rendeléshez,
garancidlis és egyéb kérdéseknél meg kell adni azokat.

A maximum teherbirds az eszkdzre vonatkozé maximum terhelhet8ség. A maximum teherbirdst nem szabad

tallépni.

A tipustablan feltlintetett 6nsulyt a teheremeld/targonca alkalmazasakor (valamint: daru, lancos emeld,

targonca, foldmunkagép...) figyelembe kell venni.

Példa:

=probst

handling equipment

Probst GmbH
Gottlieh-Daimler-Strake 6
D - 71729 Erdmannhausen

Tel.: +49 (0) 7144 3309-0
www.probst-handling.de

0

MSP-3-5-85-3 x SPS
23/13-a 3540

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg

Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Greifbereich 50 - 540 mm
Eintauchtiefe 130 mm

123456

789012

Ce

7.8  PROBST berendezések bérléséhez/kdlcsénzéséhez UTASITAS

I]%’ Minden egyes Probst berendezés bérlésénél/kdlcsénzésénél a vonatkozd eredeti lizemeltetési utasitast at kell
adni. (a felhasznald orszag nyelvének eltérése miatt a forditas mellé mindig az eredeti lizemeltetési utasitast is at

kell adn

i
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Anleitung zur Einstellung
der Hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange verschoben werden

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange so verlegt werden.

200 I
mm £

|4— 1200 mm —}‘

(e 1307 i —>|

* im verschobenen Zustand



A Einstellung der Hauptspannung, Einstellung der Hauptspannung,
vordere Wange (fiir Version A + B)

Hauptspannung
offnen

5 7400 mm —p » vornel =

Einstellung der Seitenspannung
(fur Version A + B)

| Beidseitig

A


Jean.Holderied
Schreibmaschinentext
1

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext
2

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext


Bl Montage der Halfeneisen Montage der Positionsadapter
(fiir Version A + B) (nur fiir Version A)

kiirzen, oder passende ! x
Lange bestellen |



A Einstellung der Greith6he Abdriickvorrichtung
(fiir Version A + B) (A+B)

im unteren
Drittel




Bl Pendeleinstellung / Transportbolzen
(fiir Version A + B)

1. Nachstehend abgebildete Verbundsteinformen 1 — 20 sind v. a. fiir maschinelle Verlegung geeignet. Es konnen auch andere
Steinformen verlegt werden. Voraussetzung ist, dass die Steine in maschinenverlegegerechter Formation pakefiert sind.

D OOD
- = é%oooo T
Ehees o ;
1 -_- X0 (OX0) (VX N N
CCO00 SOOEES T ux
] 2 3 4 5 6 7
13 14 15

s

2. Die Verbundsteinformen 16 — 20 sind mit Positionierungsadapter PA zur maschinellen Verlegung geeignet.
3. Die Verbundsteinformen 21 — 25 sind mit Sonderadapter zur maschinellen Verlegung geeignet.
25

Probst GmbH ¢ Gottlieb-Daimler-Str. 6 ¢ 71729 Erdmannhausen e Tel. +49 7144 3309-0 ® Fax +49 7144 3309-50 ¢ info@probst-handling.de ¢ www.probst-handling.de



Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 3 5 4 3 2 1

Detail 1 O

, Detail

Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1




Schmieranweisung | Lubrication instructions b t
Greifer mit Parallel-Gleitfiihrungen — r o s

Grabs with parallel-slide bearing guides handling equipment

N
AR

Art.-Nr.: 60200015

L 2] 24

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-Strale 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de
71729 Erdmannhausen, Germany
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A berendezés garanciaigénye csak az el6irt karbantartdsi munkadk elvégzése mellett dll fenn (egy felhatalmazott
szakmiihelyben!) Minden elvégzett munkat ebben a jegyz6kényvben igazolni kell (aldirassal és pecséttel), amit a

gydrtéhoz minden esetben el kell juttatni 1).
1) E-Mail : service@probst-handling.com / faxon vagy postdn

Felhaszpnale: - __
Berendezés tipusa: __ cikkszam:
Berendezés szama: Gyartas éve: L

Karbantartasi munkak 25 munkadra utan

Datum: Karbantartasi médszer: Karbantarté cég:
Pecsét
o e

Karbantartasi munkak 50 munkadra utan

Datum: Karbantartasi médszer: Karbantarté cég:
Pecsét
Nev Aldirds
Pecsét
Név Aldirds
Pecsét
Név Aldirds

Karbantartasi munkdak 1 x évente

Datum: Karbantartasi médszer: Karbantarté cég:
Pecsét
Nev Aldirds
Pecsét
}\Jév Aldirds
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 Geschaftsfihrer: Stuttgart HRB 310 453
Gottlieb-Daimler-Strale 6 Telefax +49 7144 3309-50 Martin Probst USt. IdNr. DE 146197555
71729 Erdmannhausen info@probst-handling.de Dr. Markus Michalke
Germany Séren Presser-Velder

www.probst-handling.com .
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(main gripping)
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gripper lenght 47"
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stone layer dimension 37,8" - 56,7"
(side gripping)

400 kg /

220 kg /

Eigengewicht / Dead Weight:
485 Ibs

Product Name:

Hydraulic installation clamp HVZ-UNI-II

_ 0125 |

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
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Datum Name Benennung
Erst) 11.4.2016 || Krasnikov Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Gepr, 1242016 _| | Krasnikov Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
D51400036
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

2 | ]
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von 15

Blatt

ng

Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket
Artikelnummer/Zeichnungsnummer

E51400036

Benennu

/4
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Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
3
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1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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41400983 Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
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Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
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Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
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1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
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Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
10
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
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Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 -
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Datum Name Benennun g
Erst[3.3.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
20 40040 3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
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1 von 15
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Blatt
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