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1 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-II
Typ: HVZ-UNI-II
Artikel-Nr.: 51400036

Hersteller: Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-Stral3e 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.com

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschlagigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:
2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:
DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen
und unteren Gliedmal3en

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: Jean Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stral3e 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 14.11.2023......... i e
(Eric Wilhelm, Geschéaftsfuhrer)
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2 Sicherheit

2.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich:

gibt die minimalen und maximalen Produktabmafe des Greifgutes an, welche mit
diesem Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifguter):

ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite:

setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmal3 zusammen.
Greifbereich + EinfahrmaR = Offnungsbereich

Eintauchtiefe:

entspricht der maximalen Greifhéhe von Greifgutern, bedingt durch die H6he der
Greifarme des Gerates.

Gerét: ist die Bezeichnung fir das Greifgerét.

Produktmal3: sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lange, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerétes.

Tragfahigkeit (WLL *): gibt die hochstzulassige Belastung des Gerates (zum Anheben von Greifgitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

Bodennaher Bereich:

das Greifgut muss unmittelbar nach dem Aufnehmen (z.B. von einer Palette oder von
einem LKW) bis knapp Uber den Boden abgesenkt werden (ca. 0,5 m).

Greifgut zum Transportieren nur so hoch wie nétig anheben (Empfehlung ca. 0,5 m tber
Boden).

2.2 Definition Fachpersonal/ Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Geréat dirfen nur von Fachpersonal oder Sachkundigen

durchgefuhrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fir die folgenden Bereiche, e fir Mechanik

soweit es fur dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse

besitzen:

e flr Hydraulik
e fir Pneumatik
e fir Elektrik

2.3 Sicherheitshinweise

Folge.

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefahrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder
Sachschaden die Folge sein.

Verbot!

Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder
Sachschaden die Folge.

~0OQeP

Wichtige Informationen oder nitzliche Tipps zum Gebrauch.

51400036
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2.4 Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: | GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm
2904.0204 80 mm
Postemansatasisnil | A\chtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 ﬁ]0n51x30
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: | GroRe:
2904.0221 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: | GroRe:
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das 2904.0665 30mm
Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und 2904.0666 50 mm
verstanden haben.
OPTIONAL
Einstecktasche und Gabelstaplerzinken mittels
. . . 2904.0223 50 mm
,Sb}rcrﬁgrer:ungsschraube und Sicherungskette oder Seil 2904.0222 80 mm

2.5 Personliche Sicherheitsmalnahmen

Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fur das Geréat mit den Sicherheitsvorschriften
gelesen und verstanden haben.

Das Geréat und alle Ubergeordneten Geréate in/an die das Geréat eingebaut ist, dirfen nur von daftr
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

S
A

2.6 Schutzausristung

Es dirfen nur Gerate mit Handgriffen manuell gefuihrt werden.
Ansonsten besteht Verletzungsgefahr der Hande!

Die Schutzausriistung besteht gemaf den .

sicherheitstechnischen Anforderungen aus:

Schutzkleidung
Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe

51400036
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2.7 Unfallschutz

>[>

Arbeitsbereich fur unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.

Vorsicht bei Gewitter — Gefahr durch Blitzschlag!
Je nach Intensitat des Gewitters gegebenenfalls die Arbeit mit dem Geréte einstellen.

Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.

Vorsicht bei nassen, angefrorenen, vereisten und verschmutzten Baustoffen!
Es besteht die Gefahr des Herausrutschens des Greifgutes. > UNFALLGEFAHR!

2.8 Funktions- und Sichtprufung

2.8.1 Mechanik

~Bp

Das Geréat muss vor jedem Arbeitseinsatz auf Funktion und Zustand gepruft werden.
Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung durfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten
Mangelbeseitigung wieder eingesetzt werden.

Bei jeglichen Rissen, Spalten oder beschadigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerétes,
muss sofort jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

Die Betriebsanleitung fir das Geréat muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
Das am Geréat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.
Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

2.8.2 Hydraulik

P> ~@

Alle Hydraulikleitungen und Anschlisse vor jedem Arbeitseinsatz auf Dichtigkeit prifen.
Defekte Teile in drucklosem Zustand von Fachpersonal austauschen lassen.

Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen.
Bei Arbeiten an der Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

Die Hydraulikanschlussschlauche durfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreil3en.

Der Bediener des Geréates hat selbst daftir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck,
welcher zum Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der
Greifglter mit dem Gerat gewahrleistet.

51400036
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2.9 Sicherheit im Betrieb

2.9.1 Tragergerate / Hebezeuge

Q =

Das eingesetzte Tragergerat / Hebezeug (z.B. Bagger) muss sich in betriebssicherem Zustand
befinden.

Nur beauftragte und qualifizierte Personen durfen das Tragergerat / Hebezeug bedienen.

Der Bediener des Tragergerates / Hebezeuges muss die gesetzlich vorgeschriebenen
Qualifikationen erftillen.

Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerates / Hebezeuges und der Anschlagmittel darf
unter keinen Umsténden Uberschritten werden!

2.9.2 Sicherheit im Verlegebetrieb

Das Gerét nur an dessen Handgriffen in Position ziehen!

Der Bediener muss das Gerat wahrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen

Steinlagen nie auRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen
Sicherheit vor Schnelligkeit

O pb@

Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!
Arbeiten mit dem Geréat nur in bodennahem Bereich, nicht tiber Personen schwenken!

Wahrend des Verlegebetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich
verboten! Es sei denn, es ist unerlasslich, bedingt durch die Art der Gerateanwendung, z.B. durch
manuelles Fiihren des Gerates (an Handgriffen).

Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerat mit Steinpaketlagen belastet
ist.

Das Gerat darf nicht geoffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen
Widerstand (z.B. Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

Lasten niemals schrég ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Geréates
beschadigt werden.

Plombe fir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Rucksprache mit dem Hersteller entfernen!
Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegeréat losreisen.
Die Tragfahigkeiten und Nennweiten des Gerates diurfen nicht Gberschritten werden.

51400036
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2.9.3 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefuhrt wird.:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird Gbereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der
der Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem
Boden zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

i
LY
| 1
% I I I
20 /

Kippt der ,Turm®, dann Steht der ,Turm®, dann ist >
besteht die Gefahr, dass die Qualitat der Steine in 7
die Steine beim Transport Ordnung B

durchbrechen.

Die Steine haben ,FliRe“, z.B. durch verschlissene
Steinformen I —_

Die Steine haben ,Bauche”, z.B. durch eine zu nasse ( I X X I j
Mischung.

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,Briicken®. — L H H L| I -
Abstandhalter gehen nicht Gber die ganze Hohe der F—M—:U_—Im 3
Steine.

= Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen — W

51400036 9/47 DE
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3 Allgemeines

3.1 Bestimmungsgemaler Einsatz

Die hydraulische Verlegezange HVZ-UNI-II ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten in Verbindung einer Probst-Verlegemaschinen (VM-X-PAVERMAX, VM-203/-204/-
301), sowie alternativ (durch die Installation von entsprechender Ausriistung) an anderen Tragergeraten (nach
Rucksprache mit dem Hersteller).

Seitens des Tragergerates, sind zwei voneinander getrennte hydraulische Steuerkreise zur Betatigung der HVZ-UNI-
Il erforderlich.

Mit diesem Gerat (HVZ-UNI-II) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden.

Die Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II dirfen nicht Uberschritten
werden.

Es durfen nur Steine einwandfreier Qualitét gegriffen werden, sie durfen keine "FuRe, Bauche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerates):
e Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

e Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 200, max. 320

e Rickstaudruck: max. 20 bar

Zubehorset:

A | Rohrsteckschlissel fir Einstellung der Seitenspannung
(7063.0001) D

B |Inbusschliissel SWO08 zum Verschieben der
Positionsadapterschiene (7063.0001)

C | Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der Backenbreite
an der Hauptspannung (34010100)

D |Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der Backenbreite an
der Hauptspannung (34010016)

e Das Gerat darf nur fir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgeméalen
Einsatz, unter Einhaltung der giltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der
dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen und den der Konformitatserklarung verwendet
werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemalf und ist verboten!

o Die am Einsatzort gultigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich
eingehalten werden.

Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fur den vorgesehenen Einsatz geeignet ist

e sich im ordnungsgemalfien Zustand befindet

e die zu hebenden Lasten fur das Heben geeignet sind

In Zweifelsfallen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

51400036 10/ 47 DE
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3.2 Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 — 20 sind u. a.
fur maschinelle Verlegung geeignet.
Es kdénnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in ] Z
maschinenverlegegerechter
Formation paketiert sind. T
-
4
ﬂr:lr JH:
6 7
— [ HIH
s il
mil=ils
[HIH
12
2.) Die Verbundsteinformen 16-20
sind mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.
16 17
3.) Die Verbundsteinformen 21 — 25
sind mit Sonderadapter zur
maschinellen Verlegung geeignet.
21 22 23 24 25

Sonderadapter z. B. fur Verlegeeinheit 21 bis 24 oder &hnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).

ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen! (=
Kapitel ,,Sicherheit im Betrieb* und ,,Begriffsdefinitionen®)

Es durfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

51400036 11/ 47 DE
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NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten
Zusatzvorrichtungen gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsatzlich verboten!!

Tragféhigkeiten (WLL) des Gerates durfen nicht iberschritten und Nennweiten/Greifbereiche
durfen nicht Uberschritten bzw. unterschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafRen Transporte mit dem Gerét sind strengstens untersagt:

e das Transportieren von Menschen und Tieren.

e das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen,
Gegenstanden und Materialien, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind.

¢ das Anhéngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.4. an dem Gerét,
aulRer an den daflr vorgesehenen Einhdngebtsen/-bolzen.

e das Greifen von Greifgutern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht.

e das Greifen von Greifgitern mit Reibbeiwert mindernder
Oberflache (z.B. abmehlende, behandelte, verschmutzte,
angefrorene, beschichtete, lackierte Oberflachen), da dies zur
Verminderung des Reibwertes zwischen Greifbacken und
Greifgut fuhrt > Abgleitgefahr!

Abhilfe: Bei Verschmutzung jeglicher Art ist zwingend eine
Reinigung der Greifbacken und Oberflache der Produkte im

Bereich der Greifbacken vor jedem Greifvorgang erforderlich!

e das Greifen von Greifgitern, welche sich durch die Klemmkraft
des Greifgerates verformen oder brechen kdnnen!

e das Greifen von Greifgltern, welche sichtbare Beschadigungen
aufweisen oder durch ihr Eigengewicht brechen kénnen.

e das Greifen und Transportieren von konischen und runden

Greifgitern, da dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts x
)

e Steinlagen, die ,Fuf3e", ,Bauche” oder ,blinde Abstandshalter* NO OK
haben.

51400036 12/ 47 DE
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3.3 Ubersicht und Aufbau

Drehkopf (360°) Bedienblgel —

Planumseitige \

Hauptspannungs ‘
backe ' .
! 4 Hydraulikzylinder
Bedienbuigel N A Hauptspannung
(Y .'
: - “s #( -' P

Abdruckvorrichtung
ADV

Einstellung Greifweite
der Hauptspannung

Greiftiefen-
einstellung Nachstellung
F.".I—u-. mmAceninl
Maschinenseitige
Hauptspannungsback
Absetzrollen
Anstellketten
Nebenspannung

Halfeneisen

3.4 Technische Daten

Die genauen technischen Daten (wie z.B. Tragfahigkeit, Eigengewicht, etc.) sind dem Typenschild zu entnehmen.

51400036 13/47
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4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau
Nur Original-Probst-Zubehor verwenden, im Zweifelsfall Riicksprache mit dem Hersteller halten.

Die Tragfahigkeit des Tragergerates/Hebezeuges darf durch die Last des Gerétes, der optionalen
Anbaugerate (Drehmotor, Einstecktasche, Kranausleger etc.) und die zusatzliche Last der Greifgtiter
nicht Gberschritten werden!

Greifgerate miissen immer kardanisch aufgehangt werden, so dass sie in jeder Position frei
auspendeln kénnen.

Auf keinen Fall dirfen die Greifgerate auf starre Weise mit dem Hebezeug/Tragergerat verbunden
werden!

Es kann in kurzer Zeit zum Bruch der Aufhéangung fiihren. Tod, schwerste Verletzungen und
Sachschaden kénnen die Folge sein!

Bei Verwendung des Gerates an optionalen Anbaugeraten (wie Einstecktasche, Kranausleger etc.) ist
es aufgrund der moglichst niedrigen Bauweise des Gesamtgeréates (zur Vermeidung von
Hubhohenverlust) nicht auszuschlieRen, dass bei pendelnder Aufhdngung des Geréates und
ungunstiger Positionierung bei Fahrbewegungen des Tragergerates, das Gerat mit angrenzenden
Bauteilen zusammenstoR3en kann. Dies ist durch geeignete Positionierung des Geréates und
angepasster Fahrweise mdglichst zu vermeiden. Daraus resultierende Schaden werden nicht im
Rahmen der Gewahrleistung reguliert.

-~ O

Die mechanische Verbindung der HVZ mit
dem Tragergerat erfolgt Gber den Drehkopf.

Die 2-Punkt-Aufhangung ist mit zwei Federn
zur Schwingungsdampfung ausgestattet.

1. Anstell-Kette
2. Aufhéngung am Drehkopf
3. Feder

17
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Installation

4.1.1 Baggeraufhangung: Lehnhoff-Adapter

Die Verbindung zum Tragergerat (Bagger) erfolgt

Uber die einen Lehnhoff-Adapter.

Es muss eine gesicherte Verbindung
(Steckbolzen mit Sicherungsring) zwischen
Drehkopf und Baggeraufhangung hergestellt
werden.

Steckbolzen mit Sicherungsring
Pendelbremse
Drehkopf

pPwbdPR

Baggeraufhédngung Lehnhoff-Adapter

51400036

15/ 47
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4.1.2 Baggeraufhangung: UBA

e=le

Die Verbindung zum Tragergerat (Bagger) erfolgt
Uber die Universal-Baggeraufhdngung UBA.

Es muss eine gesicherte Verbindung
(Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter) zwischen
Drehkopf und Baggeraufhangung hergestellt
werden.

Universal-Baggeraufhdngung UBA
Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter*
Pendelbremse

Drehkopf

pPwbdPR

* Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss
auf die Bewegungsgeschwindigkeit der
Pendelbremse

Durch Ldsen der vier Arretierungsschrauben kann
die Offnungsweite zwischen der
Steckbolzenaufnahme bei Bedarf verandert
werden (). Hierzu beide
Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180°
verdrehen (siehe Pfeile), wieder einfliihren und mit
Arretierungsschraube wieder sichern.

1. Arretierungs-Schrauben
2. Hydraulischer Drehkopf

|

]

L[] [ ]

ANAAA

51400036
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4.1.3 Einstecktaschen (optional)

Um eine sichere Verbindung zwischen dem Gabelstapler und der Einstecktasche (3) herzustellen, fahrt
man mit den Gabelstapler-Zinken (1) in die Einstecktasche (3) hinein.

Danach arretiert man diese entweder mittels Arretierungsschrauben (2), welche durch eine
vorzusehende Bohrung in die Stapler-Zinken (1) gesteckt wird, oder mittels einer Kette oder eines Seils
(4), das durch die Osen an den Einstecktasche (3) und um den Gabeltrager (N) gelegt werden muss.

Diese Verbindung muss hergestellt werden, da sonst die Einstecktasche beim Staplerbetrieb von den
Gabelstapler-Zinken rutschen kann. UNFALLGEFAHR!

29040222

4.1.4 Drehkopfe (optional)

Beim Einsatz von Drehkopfen muss zwingend eine Freilaufdrossel verbaut sein.
Damit ein sto3artiges Beschleunigen und Stoppen der Drehbewegungen ausgeschlossen wird, da

diese sonst das Gerat innerhalb kurzer Zeit beschéadigen kénnen.
4.2 Hydraulischer Anbau

4.2.1 Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-UNI-Il an das Tragergerat werden zwei voneinander getrennte
Hydraulikkreislaufe benotigt.

Der Anschluss der Hydraulikschldauche erfolgt am Ventilblock.
Der max. zulassige Druck fur beide Hydraulikkreislaufe betragt 200 bar.

\ Seitenspannung schlie3en
Seitenspannung 6ffnen

Hauptspannung 6ffnen

60 GC Hauptspannung
| |<=> =<6
R
R = 1

' Rotation vom Drehkopf

Bild 1

51400036 17/ 47 DE



Installation — prObSt

4.2.2 Einstellung ,,Bypass-Ventil*

Die Nachrustung eines ,Bypass-Ventiles® (siehe ') am hydraulischen Drehkopf ist erforderlich, um bei
Tragergeraten (Baggern) mit Hydraulikél-Volumenstromen > 40 I/min , einen Teil des Olstromes gleich
wieder in den Rucklauf des Tragergerates zuriick zu leiten.

Die optimale Einstellung muss wahrend des laufenden Betriebes der Verlegezange ermittelt werden.

ACHTUNG:

Sollte die Verschiebekraft der Seitenspannung zu gering sein, dann ist das Bypass-Ventil aller
Wabhrscheinlichkeit nach zu weit gedffnet! In diesem Fall muss das Bypass-Ventil etwas zu gedreht
werden (um den Hydraulikdl-Volumenstrom zur Verlegezange zu verringern).

Bei Tragergeraten mit Hydraulikélvolumenstromen < 40 I/min bleibt das Bypass-Ventil komplett
geschlossen!

51400036 18/ 47 DE
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5 Einstellungen

Vorsicht bei Einstellungsarbeiten! Verletzungsgefahr der Hande!
Schutzhandschuhe verwenden.

5.1 Allgemein

Um die optimale Verlegeleistung mit der HVZ-UNI-II zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden
Betonsteineinheiten sachgeman eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und
gehen Sie die Einstellanweisungen am besten Punkt fur Punkt durch.

Achtung: Bei allen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betatigungen der hydraulischen
Funktionen, sich niemand im Bewegungsbereich der Zange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen, wéhrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wahrend der Einstellungsarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschédigungen
kommen kann.

Alle Einstellarbeiten dirfen nur bei stillgelegtem Geréat vorgenommen werden!
Vorsicht bei allen Einstellarbeiten besteht Verletzungsgefahr der Hande!

5.2 Greiftiefeneinstellung

5.2.1 Greiftiefeneinstellung Planumseite

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich im unteren Drittel der Steinlage
befinden.

Bei extrem grofl3en Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Stahllamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass

die Steinlage beim Anheben eventuell auseinander
bricht. Kurbel furr die Greiftiefeneinstellung nach oben schwenken.

51400036 19/ 47 DE



Einstellungen

Greiftiefeneinstellung auf beiden Seiten rechts u. links
am Gerat gleich einstellen.

Kurbeln wieder nach unten schwenken einrasten.

Federriegel um 180° verdrehen und in Kerbe einrasten.

Greiftiefeneinstellung entsprechend verschieben und
Federriegel wieder um 180 verdrehen und einrasten.

—_— 5

Bild 4

Abstand auf ca. 100 — 150 mm zwischen Mitte
Greiftiefeneinstellung und der Auf3enkante der Steinlage
einstellen

Bild 5

100 - 150

Bild 6

51400036
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5.2.2 CGreiftiefeneinstellung Maschinenseite

Die Einstellung der Greiftiefe der Lamellenbacken auf der
Maschinenseite erfolgt Uber eine zentrale
Gewindeschraube.

Greiftiefeneinstellung ist so einzustellen, dass die
Stahllamellen sich auf halber Héhe der Steine befinden.

Beispiel: bei Steinhéhe 80 mm > 40 mm

Bei extrem grofl3en Steinlagen empfiehlt es sich, die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Stahllamellen im untersten Bereich (siehe Bild
A) der Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr,
dass die Steinlage beim Anheben auseinanderbricht.

Handkurbel nach oben klappen.

Uber die Handkurbel die Einstellung so vornehmen, dass
die Stahllamellen die Pflastersteinlage an der
Planumseite ca. ein Drittel der Steinhéhe von unten
entfernt ergreifen.

Die Handkurbel durch Herunterklappen vor selbstandiger
Verdrehung sichern.

Bild 7

51400036
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5.2.3 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach
oben schwenken.

P2

2) ) Hohe der beider Absetzrollen genau gleich
einstellen. Abstand zwischen Federstahl-
Lamellen zur Steinlangenunterkante ungefahr 50
mm (siehe Darstellung B).

3) Nach erfolgter Einstellung, beide Kurbeln an den
Absetzrollen wieder nach unten schwenken und
einrasten.

Bild 13

50 mm

Darstellung B

51400036
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5.3 Einstellung Hauptspannung

(oben) ist.
Da es sonst zu Beschadigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen
kann!!!

f Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoéffnet

5.3.1 Einstellung der Hauptspannung (Maschinenseite)

Li Als Hauptspannung wird die mit dem einzelnen
. 2 hydraulischen Zylinder betétigte Greifrichtung, welche die
Steinlage Uber die Stahllamellen ergreift, bezeichnet.

Das Paketmal? in Greifrichtung der Hauptspannung,-
Ublicherweise das kleinere MaR einer rechteckigen
: . Verlegeeinheit-, feststellen.
ﬂ @ @ Die Verdrehsicherung (1) aufklappen

An der Gewindespindel (2) die Hauptspannweite auf das
T = Tl notwendige MalR mit Hilfe eines Rohrsteckschlussels
einstellen.

= ‘ Die Verdrehsicherung (1) zuklappen.

Rohrsteckschliissel

51400036 23147 DE
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5.3.2 Einstellung der Hauptspannung (Planumseite)

Einstellung Hauptspannung am Gerat (Planumseite)
entsprechend der Steinlagenlange einstellen.

P
AR R R

Hauptspannung auf entsprechende Bohrungsposition
(A), durch Anfassen an den Handgriffen, ziehen (Bild
18 und 19)

Klappsplint (4) am Steckbolzen entfernen und
anschlieBend Steckbolzen (3) entnehmen (siehe Bild
16+17).

Steckbolzen (3) wieder einstecken (siehe Bild 17),
Steckbolzen mit Klappsplint (4) sichern (siehe Bild
17).

L Bild 19
™

Planumseite

51400036
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Das Gerat (HVZ-UNI-II) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei gedffneter Zange, die Stahl-
Lamellen (Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Stahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen

Abstand zur Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 20).

Ly

Bild 20

DE
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5.4 Einstellung Feder-Stahllamellen

Die Stahllamellen sollten nicht seitlich Uber die Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim Ablegevorgang die
bereits verlegten Steine erfassen und diese ins Planum driicken kénnen.

Je nach Lange des Paketes seitlich Uberstehende Lamellen abnehmen oder durch 1,5-Fache Lamellen oder
Halblamellen ersetzen.

Fur bestimmte Steinsysteme kann es vorteilhaft oder gar notwendig sein (z.B. Sechsecksteine), spezielle Lamellen
einzusetzen. Hierzu ggf. Hersteller der Verlegezange kontaktieren.

Bei der Montage der Befestigungsschrauben fir die
Lamellen darauf achten, dass die Anordnung der drei
Tellerfedern der Darstellung entspricht (Bild B)

Stahllamellen

Bild A Bild B

Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder % Umdrehung lésen, um den Lamellen tber die
Tellerfedern Anfangsflexibilitat zu geben und dadurch schonendes und sicheres Greifen zu ermdglichen

51400036 26 /47 DE
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5.4.1 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Mdglichkeit die Backenbreite entsprechend zu verandern.

Grund: da oftmals die jeweils auf3en liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 21.1) beim Greifvorgang an der
Steinlage auRen etwas Uberstehen und somit das
Anlegen an eine bereits verlegte Steinlage eventuell
erschweren.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden
auReren Feder-Stahllamellen (an der Planum und sowohl
an der Maschinenseite der Hauptspannweite) durch die
entsprechenden Zubehor Feder-Stahllamellen ersetzt
(Bild 21.2).

Bild 21.1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der

Backenbreite an der Hauptspannung (34010016)
“ © D
ﬂ Bild 21.2

o
&)

Langeneinstellung der Abdriickschiene

Ab einer Steinlagenbreite tber 1000 mm sollte die
einstellbare Abdriickschiene (max. 1200 mm)
ausgefahren werden.

Federstecker herausziehen (@) u. gleichzeitig etwas
verdrehen (®). Dann Federstecker (@) wieder los
lassen, bis dieser wieder einrastet.

Abdrickschiene entsprechend verschieben (©),
Federstecker (®) etwas herausziehen u. gleichzeitig
etwas verdrehen bis er wieder in Bohrung einrastet.

Die Lange der Abdriickschiene so einstellen, dass die
Schiene auf keiner Seite Uber die Steinkontur
hinaussteht, dort mit den Federbolzen wieder verriegeln.
Die Abdruckschiene sollte ca. 2 cm von der
Steinauf3enkontur auf jeder Seite zuriickstehen.

Bild 9
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5.6 Einstellung Seitenspannung

5.6.1 Backenlangeneinstellung Seitenspannung

Bild 10

Pakettiefe abmessen

Im Lieferumfang enthaltene Halfeneisen (Standardlange 850)
ggf. auf Pakettiefenmal abzlglich ca. 50 mm durch absagen
oder abtrennen kirzen bzw. entsprechende Halfeneisen vom
Verlegezangenhersteller beschaffen.

Falls die Halfeneisen gekiirzt werden missen, muss dies immer
auf beiden Seiten geschehen (niemals einseitig kiirzen), da
diese sonst nicht mehr zentrisch an den
Seitenspannungstragern befestigt werden kénnen.

Wie abgebildet an der Seitenspannung befestigen, Schrauben
jedoch nicht ganz festziehen. Position der Halfeneisen muss
vorerst exakt eingestellt werden, erst danach erfolgt das feste
Anziehen der Befestigungsschrauben

5.6.2 Greiftiefeneinstellung Seitenspannung

WI

Bild 11

bei Steindicke 6 cm
Greiftiefeneinstellung in Stellung 1
montieren.

Bild 12

bei Steindicke 8 cm
Greiftiefeneinstellung in Stellung 2
montieren.

Bild 13

bei Steindicke 10 cm
Greiftiefeneinstellung in Stellung 3
montieren.

51400036

28147

DE



Einstellungen

—probst

5.7 Einstellung der Seitenspannung

Die Einstellung der Seitenspannung erfolgt durch Zum Einstellen der Einstellschraube muss zuvor die
Verstellung der Einstellschraube (auf beiden Seiten an Drehsicherung nach oben geklappt werden.
der Seitenspannung) (siehe 7)

Bild 14 Bild 15

Seitenspannung auf Steinlagenbreite mit Steckschlissel
nach Skalenaufkleber auf beiden Seiten des Gerates auf = VergroRerung der Seitenspannung
gleichen Wert einstellen (siehe Bild 16 und Bild 17).

Drehsicherung wieder schlieRen um Einstellschraube _ . .
gegen Verdrehung zu sichern (siehe Bild 15). @ = Verlkleinerung der Seitenspannung

S
T@q%/

QY L
(.

'(’k\ 5

Bild 17

Bild 16
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Hoéhe der Seitenspannung auf Mitte der Steinlage
einstellen. Seitenspannung 6ffnen.

Mutter und Schrauben der Seitenspannung entfernen
(?). Dabei Seitenspannung festhalten, damit diese nicht
nach unten fallt.

AVerletzungsgefahr der Hande!

Bild 18

Greifweiteneinstellung
Seitenspannung

(mit Verschieben der Steinlage zum
Lauferverband)

Seitenspannung auf entsprechende Position einstellen
(8).

Beide Schrauben wieder einstecken und mit Muttern
sichern.

Seitenspannung schlief3en und kontrollieren ob sich
Seitenspannung ca. auf Mitte der Steinlage befindet.

Bild 19

Die HVZ-UNI-II ist mittels der kraftvollen Seitenspannung in der Lage,
unverzahnte Pflastersteinlagen, welche in Kreuzfuge paketiert sind, in den
Lauferverband zu verschieben.

Dazu werden sogenannte Positionieradapter (Sonderzubehér) an den

Halfeneisen der Seitenspannung befestigt. Es sind insgesamt so viele
Positionieradapter nétig, wie sich Steinreihen in Richtung
Hauptspannrichtung befinden (z.B. 7 Stiick im abgebildeten Beispiel der
Steinlage, bzw. 5 Stlick im abgebildeten Beispiel des Adapters).

Hauptspannungsrichtung

1
P 6
/ . 7~ 5
~ = e e
< /// // // //2 ’
e pd 1

3 | | |

e / L
Bild 20 Bild 21
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5.8 Einstellung Positionieradapter

Die Uberstehende Lange der Positionieradapter zwischen Halfeneisen und
Schraubenkopf (Vorsprungsmal) beim abgebildeten Beispiel betragt bei
Halbsteinverband 20 cm dividiert durch 2 =10 cm.

Fur das abgebildete Beispiel werden in das Halfeneisen der
Seitenspannung rechts Positionieradapter fir die Steinreihe 1, 3, 5 und 7
montiert und in etwa an der zu erwartenden Stelle positioniert. An der
Seitenspannung links erfolgt die Montage der Positionieradapter fir die
Steinreihen 2,4 und 6.

Hauptspannung, welche bereits eingestellt ist, hydraulisch ganz 6ffnen,
HVZ-UNI-II ber das Steinpaket anheben, damit diese frei hangt.

Seitenspannung ganz schlief3en.

Grobeinstellung Uber Einstellschraube (Bild) beide Seitenspannungsteile
so einstellen, dass das vorher festgestellte Paketbreitenmaf? + halbe
Steinlange im Beispiel 5 x 20 +10 = 110 cm, auf der Skala hinter dem
senkrechten Ubergangsblech liegt .

Malf3 zwischen den beiden Halfeneisen messen, Feineinstellung tber die
Einstellschraube PO so vornehmen, dass das gemessene Mal3

ca. 3 bis 4 mm grof3er ist als das Paketbreitenmal’. (Dadurch wird
sichergestellt, dass die einzelnen Pflastersteine auch nach der Ablage im
Planum in Seitenspannrichtung nicht knirsch sondern normgerecht mit
einem Fugenabstand von 3 — 4 mm liegen. Hierzu ist erforderlich, dass die
einzelnen Pflastersteine angeformte Abstandshilfen mit min 2,5 mm Dicke
aufweisen.)

Seitenspannung ganz 6ffnen.
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5.9 Erster Greifversuch

(oben) ist.

Da es sonst zu Beschadigungen an den Hauptspannbacken, sowie an der Seitenspannung kommen
kann!!!

f Die Hauptspannung darf erst geschlossen (zugefahren) werden, wenn die Seitenspannung geoéffnet

Verlegezange HVZ-UNI-II mit ganz gedffneter Haupt- und Seitenspannung auf die Steinlage auflegen, dabei darauf
achten, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke die zu greifende Steinlage beriihren.

Seitenspannung langsam schlieBen bis die Halfeneisen bzw. die Képfe der Positionieradapter noch ca. 1 cm von
der Steinlage entfernt sind. Die Position der Halfeneisen durch Verschieben in der Kulisse so einstellen, dass diese
gegentiber der Steinlage in etwa mittig ausgerichtet sind

Die Befestigungsschrauben der Halfeneisen festziehen. Dazu muss die Seitenspannung wieder ganz gedtffnet
werden, um Zugang zur Innensechskantschraube im Halfeneisen zu bekommen.

Bei angebauten Positionieradaptern Seitenspannung wieder so weit schlieRen, dass Kdpfe der Positionieradapter
noch ca. 1 cm von der Steinlage entfernt sind.

Nun die Positionieradapter so ausrichten, dass die Kdpfe ca. 1 cm vor der Steinmitte, in Richtung auf die
planumseitige Hauptspannbacke hin, auf die Steinseitenflachen treffen. (Dadurch wird im spéateren Verlegebetrieb,
wo es vorkommen kann, dass bei der Positionierung der HVZ-UNI-1I auf der Verlegeeinheit die Stahllamellen der
anlegeseitigen Hauptspannbacke nicht immer, wie vorgegeben, die Steine berthren, sichergestellt, dass die
Positionieradapter zumindest in etwa mittig auf die zu verschiebenden Steinreihen treffen.)

An dieser Position die Positionieradapter durch festes Anziehen der Schrauben fixieren. Dabei unbedingt darauf
achten, dass die Vorsprungmalfe (Mal3 zwischen seitlicher Anlageflache des Halfeneisens und Kopf des
Positionieradapters alle exakt gleich sind und dem gewiinschten Verschiebemaf? (im Beispiel 10 cm) entsprechen.
Bei Steinen, welche in Richtung der Hauptspannung groR3er als ca. 16 cm sind, gegebenenfalls pro Stein 2
Positionsadapter (Sonderzubehor) einsetzen, damit sich die Steine beim Verschiebevorgang nicht verkanten.

Ohne Verschieben zum Lauferverband: Mit Verschieben zum Lauferverband:
Seitenspannung ganz schlieBen. Die einzelnen Steine Um zu vermeiden, dass der Verschiebevorgang durch
werden aufgrund der vorher vorgenommenen Einstellung | aufeinandertreffende Ecken der zu verschiebenden
von der Seitenspannung nicht vollkommen Steine behindert wird, missen die Steinreihen durch

gegeneinandergepresst, um nach dem Ablegevorgang Schliel3en der Hauptspannung zuerst ausgerichtet
mit einer normgerechten Fuge zu liegen. Trotzdem wird | werden:

sichergestellt, dass sich die Verlegezange HVZ-UNI-II . - L
beim AulRermittigen aufsetzen auf die Steinlage beim Hauptspannung schliefen, damit die Steinreihen

SchlieRen der Seitenspannung selbststéndig auf der ausrichten. _ ) o
Steinlage zentriert. Hauptspannung geringfuigig 6ffnen, damit zwischen den

Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der
Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

Durch kurzes SchlieRen der Hauptspannung den ADV-
Zylinder wieder ausfahren.

Seitenspannung ganz schlieen. Die einzelnen
Steinreihen werden nun Uber die Positionieradapter
gegeneinander in den Lauferverband verschoben. Die
einzelnen Steine werden aufgrund der vorher
vorgenommenen Einstellung von der Seitenspannung
nicht vollkommen gegeneinandergepresst, um nach dem
Ablegevorgang mit einer normgerechten Fuge zu liegen.
Trotzdem wird sichergestellt, dass sich die Verlegezange
HVZ-UNI-Il beim AuRR3ermittigen aufsetzen auf die
Steinlage beim SchlieRen der Seitenspannung
selbststandig auf der Steinlage zentriert.
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Hauptspannung ganz schlieBen. Sicherstellen, dass noch min. ca. 30 mm Zylinderhub des Hauptspannzylinders zur
Verflgung stehen, um auch bei im Rahmen der Toleranzen geringfiigig kleineren Steinlagen noch geniigend
Klammerdruck auf die Steinlage austiben zu kénnen.

TIPP: Bei schlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der
Verschiebung der Steinreihen direkt auf dem Paket dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine
aufgrund der fehlenden Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne
Verschiebung abgreifen, auf dem Boden oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen
und dort die Verschiebung vornehmen.

Bei Bedarf, z.B. bei druckempfindlichen Steinen wie Rasengittersteine den hydraulischen Spanndruck durch
Verstellung des Druckbegrenzungsventils (Herausdrehen der Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn) auf ca. 80
bar, abzulesen auf dem Manometer, vermindern.

Seitenspannung ganz 6ffnen.

TIPP: Im spateren Verlegebetrieb bei schlechter greiftechnischer Qualitat der Steinlagen (Steinlage tendiert
zum Durchbrechen oder einzelne Steine seitlich tendieren zum Herausfallen), die Seitenspannung bis
zum Verlegeort geschlossen lassen und erst kurz vor dem Anlegen an die bereits verlegten Steine
offnen.

Verlegezange HVZ-UNI-II langsam anheben.
Sollte sich die Steinlage beim Anheben nach unten vor dem kompletten Abheben stark durchbiegen, Greifversuch
abbrechen.

Aufgrund der greiftechnischen Qualitét der Steine ist die Einstellung einer gréReren Greiftiefe erforderlich.

Die Greiftiefe Schritt fir Schritt erhdhen, bis ein sicheres Greifen der Steinlage mdglich ist.
(Bei Bedarf ,Ermittlung der greiftechnischen Qualitat® (siehe entsprechendes Kapitel) durch ,Turmbau“ durchfiihren
und Rucksprache mit dem Steinhersteller und dem Lieferanten der Verlegezange nehmen.)

Durch ruckartiges Anheben und Absenken der Verlegezange HVZ-UNI-II spéatere Belastungen beim Verfahren der
gegriffenen Steinlage mit dem Tragergerat simulieren und beim Herausfallen der Steine bei dieser Simulation die
Greiftiefe erneut vergrofZern.
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5.10 Hoheneinstellung der Abstutzrollen

Mit der gegriffenen Steinlage zur Verlegestelle fahren und die Verlegeeinheit an der vorgesehenen Stelle an die
bereits verlegten Steine anlegen.

Die Hoheneinstellung der Absetzrollen so vornehmen, dass bei ganz abgesenkter HVZ-UNI-II die Unterkante der
Stahllamellen ca. 5 mm Uber der Oberflache der verlegten Steine sind.

Absetzrollen

TIPP: Bei Verlegung von Rasenfugensteinen mit grof3en, verdeckten Abstandshaltern (Verursachen
Verminderung der Greifsicherheit), kann die Hoheneinstellung der Abstitzrollen auch so vorgenommen
werden, dass sich die Unterkante der Stahllamellen unterhalb der Oberflache der verlegten Steine
befindet. Dadurch kann die Greiftiefeneinstellung planumseitig H tiefer vorgenommen werden, was zu
einer Erhéhung der Greifsicherheit fuhrt.

Es ist jedoch darauf zu achten, dass die Stahllamellen bei dem Anlegen nie zwischen die Steine
einklemmen und so ein fugenloses Anlegen unméglich machen.

5.11 Anmerkungen zur automatischen Funktion der ADV

Die patentierte Abdruckvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes
Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

Die Betatigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bedirfnisse vollautomatisch in den Hydraulikkreis der
Hauptspannung integriert.

Beim Betatigen des Steuerhebels in Position ,Hauptspannung schlielen” wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdrickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-UNI-II ist somit bereit, auf eine zu verlegende
Steinlage aufgesetzt zu werden.

Beim Betatigen des Steuerhebels in Position ,Hauptspannung 6ffnen” wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdrtckvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der Anlegekante
aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird freigegeben
und gleichzeitig aufs Planum gedriickt.
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6 Bedienung

Niemals (mit und ohne Steinlage) bei geschlossener Nebenspannung die Hauptspannung
schliel3en.

Da ansonsten die Gefahr besteht, dass die Hauptspannbacken gegen die Halfeneisen (der
Nebenspannung) driicken und dadurch die Greifwangen der Hauptspannung
verbogen/beschadigt werden kénnen.

Wird der Auslegerarm des Tragergerates (Baggers) mit gegriffener Steinlage zu weit nach aufRen
bewegt, besteht Kippgefahr des Tragergerates (Baggers) - bedingt durch das Eigengewicht der
Verlegezange und das Gewicht der Steinlage. Daher Kippstabilitat des Tragergerates (Baggers)
beachten.

6.1 Allgemeines

Wird der Auslegerarm des Tragergerates (Baggers) mit gegriffener Steinlage zu weit nach aul3en
bewegt, besteht Kippgefahr des Tragergerétes (Baggers) - bedingt durch das Eigengewicht der
Verlegezange und das Gewicht der Steinlage. Daher Kippstabilitat des Tragergeréates (Baggers)

beachten.
Achtung! Fir den Verlegebetrieb ist es unerheblich, ob die HVZ-
durchfiihren! angebaut oder in Verbindung mit einer Probst

Verlegemaschine VM 203, VM-301, oder VM-204

Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II eingesetzt wird.

wie in Kapitel ,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

Niemals ohne Steinlage bei geschlossener Seitenspannung die Hauptspannung schlieBen, da es sonst dazu
kommen kann, dass die Hauptspannbacken gegen die Halfeneisen driicken und dadurch die Greifwangen der
Hauptspannung verbogen werden.

Bei sorgsamem Umgang kann die HVZ-UNI-1l auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu rdumen
und zum spateren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf geachtet werden,
dass die Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen werden.

Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum anderen
kdnnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.

In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schlieen, dass Paletten gerade noch halten!

Bei Einsatz an Bagger, Radlader oder dergleichen:

Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates fir die beiden Steuerkreise fir Hauptspannung und
Seitenspannung vertraut. Préagen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung
bewirkt, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-II mit gegriffener Steinlage
betatigen und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.

Unfallgefahr!

Betatigen Sie die Steuerhebel langsam und bedachtig, moglichst im Standgas des Tréagergerates, da insbesondere
bei groRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der Verlegezange HVZ-
UNI-II hervorrufen kénnen.

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht Uber den in Kapitel ,Bestimmungsgemaler Einsatz“ angegebenen
Werten liegen.

Bei Einsatz an Verlegemaschine (z.B. VM 301):

Machen Sie sich mit der Betatigung, welche tber den rechts vom Fahrersitz angebrachten Steuerhebel erfolgt,
vertraut. Pragen Sie sich ein, dass insbesondere die Betatigung des Kreuzsteuerhebels nach vorne, die
Hauptspannung 6ffnet, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-UNI-II mit gegriffener
Steinlage betétigen und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.

Unfallgefahr!

Bei Wahl der Funktion ,Automatik® der Verlegemaschine werden die einzelnen Betatigungsschritte der Arbeitszyklen
der HVZ-UNI-II automatisch nacheinander aktiviert. (Siehe hierzu Bedienungsanleitung der Verlegemaschine).
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6.2 Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten einen
normgerechten, gleichférmigen Verlegemuster erlauben.

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten
Abstandshilfen mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen gegeben, dass
sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den Einzelsteinen in Greifrichtung
beim Ablegevorgang durch das Abstitzen an den Oberkanten der Steine ein zuséatzlicher geringflgiger
Fugenabstand einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nach dem Ablegevorgang missen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so lasst sich eine normgerechte Fuge in der Gré3e 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegung Handverlegung erforderlich, miissen bei der Handverlegung die
Rastermalie der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV

-,
Y

LT

I

/

Durch die Einstellung der Greifweite der Seitenspannung wird sichergestellt, dass die Einzelsteine in Greifrichtung
der Seitenspannung nicht knirsch aneinandergepresst liegen, sondern einen geringen, zusatzlichen Fugenabstand
in Richtung der Seitenspannung aufweisen.
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6.3 Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsatzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges

zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des

Tragergerates und Anbaugerates im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch

Gegenstande im Gefahrenbereich befinden.

Anheben der HVZ-UNI-II mittels des Tragergerates, bis die Zange frei hangt.

Offnen der Hauptspannung und der Seitenspannung der HVZ-UNI-II.
Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich, inshesondere nicht im Schwenkbereich der
Seitenspannungsbacken steht und gefahrdet oder gar verletzt werden kdnnte.

Unfallgefahr!

Aufgrund der Einstellung der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige
Hauptspannbacke tiefer hangt als die planumseitige Hauptspannbacke.

Kurzzeitiges Schliel3en der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Bedienung ohne hydraulischen Drehkopf:

Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann durch
diesen Schraghang die Zange durch Heranfuhren an die
aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der
Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens an
der Seitenflache der aufzunehmenden Steinlage die
Zange an der aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusatzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der
HVZ-UNI-II auf die zu verlegende Steinlage in der Form,
dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der
vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung wenn keine Umformatierung der Steinlage
erforderlich ist:

Schliel3en der Seitenspannung , dabei richtet sich die
HVZ-UNI-Il automatisch zentrisch auf die
aufzunehmende Verlegeeinheit aus.

Bei sehr starkem aufRermittigen Aufsetzten der HVZ-UNI-
Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem
Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-UNI-II
seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 Héhenstiutzen
auf der Verlegeeinheit aufliegt.

In diesem Fall:

Seitenspannung gerinfigig 6ffnen (HVZ-UNI-II senkt sich
wieder mit allen 4 H6henstitzen auf die
Oberflache der Steinlage ab.

Schlieen der Hauptspannung
Offnen der Seitenspannung

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-UNI-Il am Tragerfahrzeug mittels einem
hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann die HVZ-
UNI-II mittels der Drehkopffunktion grob auf die
aufzunehmende Steinlage ausgerichtet werden. Die
Feinausrichtung lasst sich dann sehr schnell durch den
Schraghang der Zange durch Heranfihren an die
aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der
Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens an
der Seitenflache der aufzunehmenden Steinlage
vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der
HVZ-UNI-II auf die zu verlegende Steinlage in der Form,
dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der
vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung wenn eine Umformatierung der Steinlage
erforderlich ist:

Schlie3en der Hauptspannung, damit sich die Steinreihen
ausrichten und beim anschlie3enden Verschieben die
Steinreihen ungehindert aneinader vorbeigleiten kénnen
und sich nicht an den Ecken verhaken.

Hauptspannung geringfligig 6ffnen, damit zwischen den
Stahllamellen der beiden Hauptspannbacken und der
Steinlage ca. 1 cm Abstand entsteht.

Schlief3en der Seitenspannung , dabei richtet sich die
HVZ-UNI-II automatisch zentrisch auf die
aufzunehmende Verlegeeinheit aus. Uber die
Positionieradapter werden die Steine im notwendigen
Mal gegeneinader verschoben.

Bei sehr starkem aufRermittigen Aufsetzten der HVZ-UNI-
Il auf die Verlegeeinheit kann es bei diesem
Zentriervorgang dazu kommen, dass sich die HVZ-UNI-II
seitlich anhebt und nicht mehr mit allen 4 Héhenstitzen
auf der Verlegeeinheit aufliegt.

In diesem Fall:

Seitenspannung gerinfigig 6ffnen (HVZ-UNI-II senkt sich
wieder mit allen 4 Hohenstltzen auf die Oberflache der
Steinlage ab. SchlieRen der Hauptspannung. Offnen der
Seitenspannung
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Mittels des hydraulischen Drehkopfes die Klammer so drehen, dass sie Uber die zu greifende Steinlage abgesenkt
werden kann.

Die Klammer so verschwenken, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke nach Mdéglichkeit die
Steine berthren.

Weiterhin so verschwenken, dass die Klammer in Richtung der Nebenspannung in etwa zentrisch auf die zu
greifende Steinlage ausgerichtet ist.

Die Klammer absenken, bis die Auflageteller der Klammer die Steinoberflachen bertihren. Danach nicht weiter

absenken! Die Traverse darf keinesfalls den HVZ-UNI-II Aufsatz bertihren und somit Druck von oben auf die
Klammer ausgeiibt werden (durch den Ausleger des

Tragergerates). Bild 2 Pos2 Pos.0 Pos.1

Hydraulischen Steuerhebel auf ,Position 1“ betatigen, so lange auf
dieser Position halten, bis folgende Bewegungen abgelaufen
sind:

Hauptspannung schlief3t
Hauptspannung 6ffnet geringfiigig
Nebenspannung schlief3t
Hauptspannung schlief3t
Nebenspannung 6ffnet

Erklarung: Positionen Steuerhebel Darstellung Steuerhebel

Pos.1 : Greifen, Ablegen, Reset

Pos. 0: Null-Stellung

Pos.3: Gegenbewegung (z.B.: Abbruch des Zyklus)
Durch diesen Bewegungsablauf wird, bei entsprechender Verwendung und Einstellung von Positionieradaptern die
auf so genannter ,Kreuzfuge* palettierte Steinlage in den ,Lauferverband® automatisch verschoben.

Durch Loslassen des hydraulischen Steuerhebels bzw. durch Zuriickfuhren des Steuerhebels in die Mittelstellung
kann zu jedem Zeitpunkt der Greifversuch abgebrochen werden.

Durch erneute Betatigung auf ,schliefen” wird der Bewegungsablauf an der abgebrochenen Stelle wieder
aufgenommen und weitergefihrt.

Durch Betatigung auf ,Pos. 1“ wird die jeweils zuletzt ausgefiihrte Bewegung zuriickgesetzt.

Nach vollstandig abgeschlossenem Greifvorgang (Nebenspannung 6ffnet vollkommen und schwenkt ganz nach
oben) den hydraulischen Steuerhebel in die Mittelstellung zurtickfihren.

Klammer mit der gegriffenen Steinlage anheben und zur Verlegestelle schwenken.
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Vor dem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhangepunkt durch bewegen des Auslgers
(Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 —10 cm zur anlegeseitigen Hauptspannbacke hin
bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben werden.

Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur Verlegestelle hin
transportieren.

Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag beruhren.

Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die eventuelle
Verzahnung des Pflasterbelages achten.

Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fahrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdriickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach Abschlul
dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des Hauptspannzylinders und
damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

Mit dem Tréagerfahrzeug den Aufhédngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke bewegen.

Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-UNI-II schwingt diese selbsttétig leicht nach vorne zum offenen
Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade eben verlegten
Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die Hebebewegung der
Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

Wahrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der nachsten Steinlage wird die Hauptspannung
ganz geoffnet und gleich anschlieend fur ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige SchlieBbewegung
Hauptspannung bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdrickvorrichtung ganz ausgefahren wird und damit das
Federpaket wieder aufgeladen wird.

Die Verlegezange HVZ-UNI-II ist nun bereit zur Ausfihrung des néachsten Zyklus.

TIPP: | Bei schlechter, labiler Paketierung, meist verursacht durch schlechte Paletten, kann es bei der Verschiebung
der Steinreihen direkt auf dem Packet dazu kommen, dass an den Seiten einzelne Steine aufgrund der
fehlenden Unterlage abkippen oder herunterfallen. In diesem Fall die Steinlage ohne Verschiebung
abgreifen, auf dem Boden oder auf einer geeigneten Unterlage, z.B. Schaltafel ablegen und dort die
Verschiebung vornehmen.

TIPP: | Bei schlechter greiftechnischer Qualitat der Steinlagen (Steinlage tendiert zum Durchbrechen oder einzelne
Steine seitlich tendieren zum Herausfallen), die Seitenspannung bis zum Verlegeort geschlossen lassen
und erst kurz vor dem Anlegen an die bereits verlegten Steine 6ffnen.

TIPP: | Nicht versuchen, die Steinlagen in Richtung der Seitenspannung mit den bereits verlegten Steinen
~einzufadeln®, dies ist in der Regel nicht mdglich, da die gegriffenen Steine gegeneinandergepresst werden,
wahrend die bereits verlegten Steine locker liegen. Besser ist es, die ,Schlusselsteine® entweder vor dem
Anlegen zu entfernen und spéater wieder einzulegen oder, je nach Konfiguration, erst nach dem
Verlegevorgang zusatzliche Steine einzulegen.
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6.4 Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang missen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so I&Rt sich eine normgerechte Fuge in
der GréRRe 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang
erforderlich, miissen bei der Handverlegung die Rastermal3e der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls
sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden
normgerechten Fugen wirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis wére ein nicht normgerechter Belag!

6.5 Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung lasst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus Transport
und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der Transport auf
der Baustelle optimiert werden muss.

Abhangig von der Steinkofiguration kann es notwendig sein, an der Verlegestelle zusatzlich Schlisselsteine zur
Verzahnung mit den bereits verlegten Steinen einzulegen oder einzelne Steine innerhalb der Verlegeinheit
umzupositionieren.

Pakete bei Anlieferung maoglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu
vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch gentigend Mandévrierraum fur Verlegemaschine belassen.

Optimal ist Anlieferung ,just in time“, um die Steinpakete immer mdglichst nahe an der sich vorwarts bewegenden
Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol3 bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine dartber
gesetzt werden kann.

Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. StralRen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus der
Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

Pakete missen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.
Ausrichtung der Pakete entsprechend der spéateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine vornehmen.
Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, missen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt
werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei
Baustellenbeginn nicht unnotig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.
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An eventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen Anfang
machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

Laufend Uberprifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermaf? des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spétere Korrekturen unmoglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der
Lagenbreite gewéhlt wird.

Maoglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

Fugenverlauf vor Abrittlung und Einsanden ritteln. Nie naher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abrutteln.

Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem Verlegebereich
entfernen.

Fur Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bander, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behalter bereitstellen,
wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kdnnen.

Bander immer 2-seitig, méglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der Bander

beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband auf der Palette
verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

Fur beschadigte Steine und Steinabfélle moéglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behélter bereitstellen. Dies
erspart spateres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs- und
Verlegemaschinen.

Grundsatzlich spart eine saubere und Ubersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

Bei eventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit stehen
dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfligung und erleichtern
Diagnosen und Hilfestellungen.
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7 Wartung und Pflege

7.1 Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerétes zu gewahrleisten,
sind die in der Tabelle aufgefihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen
durchzufihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, ansonsten erlischt die Gewahrleistung.
Alle Arbeiten dirfen nur im drucklosen, stromlosen und beim stillgelegten Zustand des Gerates
erfolgen!

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unbeabsichtigt schliel3en kann.
Verletzungsgefahr!

7.1.1 Mechanik

WARTUNGSFRIST Auszufuhrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Séamtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen

25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefuhrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die

Schrauben gemaf den gilltigen Anzugsdrehmomenten der zugehérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

e Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion prifen und defekte Sicherungselemente ersetzen. > 1)

o Alle Gelenke, Fihrungen, Bolzen und Zahnrader, Ketten auf einwandfreie
Funktion prifen, bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

e Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleil? prifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

¢ Alle vorhandenen Gleitfiihrungen, Zahnstangen, Gelenke von beweglichen
Bauteilen oder Maschinenbaukomponenten sind zur Reduzierung von
Verschlei3 und fur optimale Bewegungsablaufe einzufetten/ zu schmieren
(empfohlenes Schmierfett: Mobilgrease HXP 462).

e Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr o Kontrolle aller Aufhangungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Prifung auf
(bei harten Risse, Verschleil3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen
Einsatzbedingungen Sachkundigen.

Prufintervall verkiirzen)

1) ¢ /" Q X /“ Q
OK NO
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7.1.2 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufihrende Arbeiten

Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Erstinspektion nach
50 Betriebsstunden

Hydraulikflissigkeit austauschen (empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN
51524 — 51535).

Samtliche vorhandene Hydraulikélfilter austauschen.

Alle 50 Betriebsstunden

7.2 Reparaturen

Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
Hydraulikdlfilter prifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

Hydraulikflissigkeit prifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

Uberpriifung der Hydraulikschlauche auf Knick- und Scheuerstellen.
Beschadigte Hydraulikschlauche missen ersetzt werden
(generell wird empfohlen, Hydraulikschlauche alle 6 Jahre auszutauschen).

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!

e Reparaturen am Gerat durfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die daflr notwendigen
Kenntnisse und Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine auf3erordentliche Prifung durch einen Sachkundigen
oder Sachverstandigen durchgefuhrt werden.

51400036
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7.3 Stoérungssuche

STORUNG

URSACHE

BEHEBUNG

Steinlage bricht nach unten aus

Hauptspannung ist falsch eingestellt
(200 mm Hub)

Einstellung nach Einstellaufkleber
Uberprifen

Steinlage ist extrem grof3

Greiftiefe etwas tiefer einstellen, dass
Stahllamellen im unteren Bereich der
Steinlage greifen.

Steinqualitat

Steinqualitat prifen

Einzelne Steine fallen aus der
Steinlage heraus

Abmessung der einzelnen Steine
weichen voneinander zu stark ab.

Befestigungsschrauben der
Stahllamellen in den
Problembereichen der Steinlage etwas
fester anziehen (dadurch héhere
Klemmkraft).

Steine werden nicht gegriffen, oder
fallen bei Anhebevorgang heraus

Steine sind an den Flachen etwas
ballig“ (Herstellungsbedingt).

Abstandsnocken der Steine gehen
nur bis ¥ Hohe der Steinhthe.

Steinlage wird zu weit oben
gegriffen.

Oldruck ist zu gering

Steinpalette steht nicht eben

Steinlage moglichst weit unten greifen.
Steinlage moglichst weit unten greifen.

Steinlage moglichst weit unten greifen.

beim Hersteller benétigter Oldruck
erfragen

Steinpalette auf eben Grund stellen.

Steine werden nicht, oder nicht ganz
durch Seitenspannung verschoben

Abstandsnoppen der Steine
verhindern das Verschieben

Verzahnung der Steine

Einstellung der Positionsadapter
stimmt nicht

Steine durch mehrmals Offnen u.
SchlieRen Verschieben.

Steine mit Verzahnung kénnen NICHT
verschoben werden.

Pos.Adapter richtig einstellen.

Positionsadapter >

51400036

44147
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7.4 Prufungspflicht

. * Der Unternehmer hat dafur zu sorgen, dass das Gerat mindestens jahrlich durch einen
> Ecpert nspecion”[§ Sachkundigen gepriift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= DGUV Regel 100-500).

Nachste Prifung

L e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitatserklarung sind zu
beachten!

e Die Durchfuhrung der Sachkundigenpriifung kann auch durch den Hersteller Probst GmbH
erfolgen. Kontaktieren Sie uns unter: service@probst-handling.de

e eme | @ Wir empfehlen, nach durchgefihrter Prifung und Mangelbeseitigung des Gerates die Prifplakette

If required earlier

—probst ~Sachkundigenprifung/ Expert inspection” gut sichtbar anzubringen (Bestell-Nr.: 29040056+T{iv-
Aufkleber mit Jahreszahl).

Die Sachkundigenprifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr Datum Sachkundiger Firma

51400036 45/ 47 DE
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7.5 Hinweis zum Typenschild

e Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie
sind bei Ersatzteilbestellungen, Gewahrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Geréat
stets mit anzugeben.

e Die maximale Tragfahigkeit (WLL) gibt an, fir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.
Die maximale Tragfahigkeit (WLL) darf nicht Uberschritten werden.

e Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat
(z.B. Kran, Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu bertcksichtigen.

000-X00-XXX
Art-Nr: 12345672 H
SN 31234367-00010-00001 prObSt
Baujahr, Year of manufaclure:
Eigengewichl/ 00000 k) Probet GrabH
Dead Waight 00,000 Igs o e e
Traglahigkeil/ 00.000 kg/ & UK
Working Load Limit: 00,000 IE: s Cﬂ
Greifbersich/ 0.000-0.000 mm/ fanding com
Gripping Range: 0,00-0,00 in
Einluchiefer 0.000 mm/

L. Insice Haight 0000 in |

Beispiel: 1P

7.6 Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geraten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Geraten muss unbedingt die dazu gehdrige Original-
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes,
ist zusétzlich die jeweilige Ubersetzung der Original-Betriebsanleitung mit zuliefern)!

8 Entsorgung/ Recycling von Geraten und Maschinen

.‘ Das Produkt darf nur von qualifiziertem Fachpersonal auf3er Betrieb genommen und zur Entsorgung/
' ‘ zum Recyclen vorbereitet werden. Entsprechend vorhandene Einzelkomponenten (wie Metalle,

.’ Kunststoffe, Flissigkeiten, Batterien/Akkus etc.) missen gemaf den national/ landerspezifisch
geltenden Gesetzen und Entsorgungsvorschriften entsorgt/recycelt werden!

Das Produkt darf nicht im Hausmull entsorgt werden!
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Anleitung zur Einstellung
der Hydraulischen Verlegezange HVZ-UNI-II

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange verschoben werden

Steinlage nicht verschoben.
Soll mit Zange so verlegt werden.

200 I
mm £

|4— 1200 mm —}‘

(e 1307 i —>|

* im verschobenen Zustand



A Einstellung der Hauptspannung, Einstellung der Hauptspannung,
vordere Wange (fiir Version A + B)

Hauptspannung
offnen

5 7400 mm —p » vornel =

Einstellung der Seitenspannung
(fur Version A + B)

| Beidseitig

A


Jean.Holderied
Schreibmaschinentext
1

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext
2

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext

Jean.Holderied
Schreibmaschinentext


Bl Montage der Halfeneisen Montage der Positionsadapter
(fiir Version A + B) (nur fiir Version A)

kiirzen, oder passende ! x
Lange bestellen |



A Einstellung der Greith6he Abdriickvorrichtung
(fiir Version A + B) (A+B)

im unteren
Drittel




Bl Pendeleinstellung / Transportbolzen
(fiir Version A + B)

1. Nachstehend abgebildete Verbundsteinformen 1 — 20 sind v. a. fiir maschinelle Verlegung geeignet. Es konnen auch andere
Steinformen verlegt werden. Voraussetzung ist, dass die Steine in maschinenverlegegerechter Formation pakefiert sind.

D OOD
- = é%oooo T
Ehees o ;
1 -_- X0 (OX0) (VX N N
L0000 SOOEES T ux
] 2 3 4 5 6 7
13 14 15

T

2. Die Verbundsteinformen 16 — 20 sind mit Positionierungsadapter PA zur maschinellen Verlegung geeignet.
3. Die Verbundsteinformen 21 — 25 sind mit Sonderadapter zur maschinellen Verlegung geeignet.
25

Probst GmbH e Gottlieb-Daimler-Str. 6 ¢ 71729 Erdmannhausen ¢ Tel. +49 7144 3309-0 ® Fax +49 7144 3309-50 ¢ info@probst-handling.de ¢ www.probst-handling.com
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Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfilhrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss
unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns iibermittelt werden. ¥

Y per E-Mail an: service@probst-handling.de / per Fax oder Post

Betreiper:

Geratetyp. Artikel-Nr; oo
Gerate-Nr.:. Baujahr: o
Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

Wartungsarbeiten nach 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

Wartung durch Firma:
Stempel

Name / Unterschrift

Wartung durch Firma:
Stempel

Name / Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

Wartung durch Firma:
Stempel

Name / Unterschrift

DE

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StralRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de
71729 Erdmannhausen, Germany
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1 CE - Konformitas

Megnevezés: Hidraulikus lerakéfej HVZ-UNI-II
Tipus: HVZ-UNI-II
Cikkszam: 51400036

Gyarto: Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-Strafl3e 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.com

Vonatkoz6 rendelkezések, aminek a berendezés megfelel.
The machine described above complies with the relevant requirements of the following EU directives:

2006/42/CE (gépek iranyelvei)

A kovetkez6 harmonizalt kodok alapjan (kivonatolt):
DIN EN I1SO 12100
Gépek biztonséaga - Altalanos vezér iranyelvek — Kockazatkezelés és kockazatcsokkentés

DIN EN ISO 13857

Biztonsagi tavolsagok a veszélyes helyek felsé és also testrésszel valo elérése ellen

EC-dokumentaciokért felelés személy:

Név: Jean Holderied
Cim: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stral3e 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Alairas, az alairas adatai:

Erdmannhausen, 24.04.2024.............ccc.
(Eric Wilhelm, Ugyvezeté Igazgato)

51400036 4148 HU
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2 Biztonsag

2.1 Fogalommeghatarozadsok

Megragado terilet: e jelzi a megragadand6 termék minimalis és maximalis méretét, amelyet ezzel az
eszkbzzel meg lehet ragadni.

Megfogott aruk e az atermék, amelyet megragadnak vagy szallitanak.

(megragadott aruk):

Nyitasi szélesség: e amegragadasi tartomanybdl és a visszahuzasi méretbdl all.

Mertilési mélység: ¢ Megfogasi tartomany + behlzhaté méret = nyitasi tartomany

Eszkoz: o megfelel a megragadott aruk maximalis megragadasi magassaganak, amelyet a
készilék megfogd karjainak magassaga hataroz meg.

A termék mérete: e arakomany méretei (pl. egy termék hossza, szélessége, magassaga).

Holt sdly: e az eszkoz Ures tdbmege (megragadott aruk nélkul).

Teherbiras (WLL *): o akészllék megengedett legnagyobb terhelését jelzi (megragadd aruk emelésére).

*= WLL (angolul:) Working Load Limit (Munkaterhelési hatarérték)

Foldszint: o arakomanyt kdzvetlenul a felvétel utan (pl. raklaprél vagy teherautérol) a talaj folé kell
engedni (kb. 0,5 m). Szallitaskor csak olyan magasra emelje a rakomanyt, amennyire
szlkséges (ajanlas: kb. 0,5 m-re a talaj felett).

2.2 A szakember/szakérté6 meghatarozasa

Az eszkdzt csak szakember, szakért6 személy Gzemeltetheti , javithatja és tarthatja karban!

Szakembernek vagy szakértének a kdvetkezd terlleteken, ha az eszkdzre vonatkoztathato, a szikséges
munkahelyi ismeretekkel rendelkeznie kell:

e Mechanika

e Hidraulika

e pneumatika

e elektromossag

2.3 Biztonsagi eléirasok

Eletveszély!
Veszélyt jelez. Ha nem elévigyazatos akkor halal és sulyos sérilés lehet a kdvetkezmény.

Veszélyes helyzet!
Veszélyes helyzetet jelez. Ha nem elévigyazatos akkor sériilés és dologi kar lehet a kovetkezmény.

Tilos!
Tilalmat jelez. Ha nincs betartva akkor halal és sulyos sériilés vagy dologi kar lehet a kdvetkezmény.

Fontos informacidk vagy hasznos tippek a hasznalathoz.

51400036 5/48 HU
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2.4 Biztonsagi etikettek

TILALMI JELZESEK

Szinbo6lum Meghatarozas Order-No.: Size:
29040210 @ 30 mm
Teher alatt tart6zkodni tilos. ELETVESZELY! 29040209 @ 50 mm
29040204 @ 80 mm
FIGYELMEZTETO JELZESEK
Szinb6lum Meghatarozas Order-No.: Size:
29040221 30 x 30 mm
Kéz becsiptdésének veszélye. 29040220 50 x 50 mm
29040107 80 x 80 mm
FELHIVAS JELZESEK
Szinb6lum Meghatarozas Order-No.: Size:
. " L . - 29040665 @ 30 mm
I\ulllnrli?;giizzetlg:se;gieIelrgilléosl\;ﬁsn|a €s meg kell értenie a kezelési 29040666 @ 50 mm
' 29041049 @ 80 mm
Zuzodéasveszély! Csak a fogantyuknal fogja meg. 2904.0367 205 x 30 mm

51400036 6/48
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2.5 Személyi biztonsagi kbvetelmények

Minden kezel6nek el kell olvasnia és meg kell értenie a kezelési utmutatod biztonsagi elbirasait.

A berendezést és minden hozzéa kapcsolddé berendezést csak a megbizott, kiképzett és
szaktudassal rendelkez6 személy hasznalhatja.

A gépet csak kézzel; a megfogonal fogva szabad iranyitani.
Ellenkez6 esetben megsériilhet a keze!

2.6 Védofelszerelések

Zemélyek védéfelszerelésének meg kell felelnie a biztonsagtechnikai e Védbéruha
kévetelményeknek: o Védbkeszty(i

e Biztonsagi labbeli

2.7 Balesetvédelem

>[>

A munkateruletet ovjuk illetéktelen személyektdl, kiléndsen gyerekek elél!

Ovatossag zivatarok idején - villamcsapas veszélye!
A zivatar intenzitasatol fliggéen szilkség esetén hagyja abba a munkat a berendezéssel.

A munkateriletet j6l meg kell vilagitani.

Legyen 6vatos a nedves, fagyott, jeges és piszkos épit6anyagokkal!
Fennall a veszélye, hogy a fogéanyag kicslUszik. BALESETVESZELY!

2.8 Mikodés- és szemrevételezési vizsgalat

2.8.1 Altalanos tudnivalék

~ PP

o Akészilék miikddését és allapotat minden munkavégzés el6tt ellendérizni kell.
e Karbantartas, kenés és hibaelharitas csak ledllitott készlilék mellett torténhet!

e A készulék biztonsagot érint6 hibak esetén csak teljes hibaelharitast kdvetéen hasznalhato
Gjbal.

e Akészllék barmely részén észlelhetd repedés, térés vagy sérilés esetén azonnal le kell
allitani a készilék mindennemi hasznalatat.

e A készilékre vonatkozé izemeltetési utmutaténak mindig elérhetének kell lennie a hasznalat
helyén.

e Tilos eltavolitani a késziiléken elhelyezett tipustablat.

e Az olvashatatlan jelzéseket (pl. tilté vagy figyelmeztet6 jelek) ki kell cserélni.

51400036
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2.8.2 Hidraulika

-~ el

Minden hasznalat el6tt ellenérizze az 6sszes hidraulikavezetéket és csatlakozast szivargas
szempontjabol. A hibas alkatrészeket nyoméasmentesitett allapotban szakképzett személyzettel
cseréltesse ki.

A hidraulikus csatlakozasok felnyitasa el6tt alaposan tisztitsa meg a kdrnyez6 teriletet.
A hidraulikus rendszeren végzett munkak soran tgyeljen a tisztasagra.

A hidraulikus csatlakozétémlén nem lehetnek surlédasi pontok, és az emelési és sillyesztési
mozgéasok soran nem akadhatnak meg kiall6 élekben, és igy nem szakadhatnak le.

A késziilék tzemeltetdjének gondoskodnia kell arrél, hogy a késziilékkel val6 munkavégzéshez
szlikséges meglévd lizemi nyomas folyamatosan rendelkezésre alljon.

Csak ebben az esetben garantalhaté a készilékkel megragadandé targyak biztonsagos
megfogasa, emelése és szallitasa.

2.9 Biztonsag hasznélat kézben

2.9.1 Hordozdék/emel6eszkozok

0@

A hasznalt teherhordé/emel6eszkdznek (pl. kotrogép), beleértve a teherhordd berendezést is,
biztonsagos tizeméallapotban kell lennie.

A teherhordé/emelészerkezetet csak engedéllyel és képesitéssel rendelkezd személyek kezelhetik.

A teherhordo/emel6szerkezet és az emel6szerkezet megengedett legnagyobb
munkaterhelési hatarat (WLL) semmilyen kérilmények kézott nem szabad tullépni!

51400036
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2.9.2 Biztonsag a lerakasnél

A szereléket csak a megfogé karokkal mozgathatja, pozicionalhatja!

A szerelék kezeldjének a lerakas teljes munkafolyamatanal figyelemmel kell kisérnie az
eszkozt.

Soha ne emelje fel a kézetrétegeket kozépponton kivil, felborulas és sériilés veszélye!
Ovatosan helyezze el a kécsomag rétegeit
Biztonsag a sebesség el6tt

Megemelt teher ala ne alljunk. Eletveszély!

A szerelékkel végzett munka kizarélag foldkdzelben végezhetd, személyek f6lé nem szabad
emelni!

A lerakasnal, tilos személyeknek tartézkodni a munkavégzés- és haladasi iranyokban!
Feltétlendl be kell tartani; csak szerelék hasznalata johet szdba, pl. a szerelék iranyitasa (a kézi
megfogo karokkal).

A gépkezel6 nem hagyhatja el az iranyito fiilkét, amig a szerelék kérakattal terhelt.

A szereléket nem szabad kinyitni, ha a karok nyitasanal utban van valami (pl. kérakat vagy
hasonl6) ami blokkolna azt!

Terhet soha nem szabad ferdén hazni vagy csusztatni. EQyébként a szerelék egyes részei
sérilhetnek.

A maximalis nyoméashatarol6 plombéajat a gyarté megkérdezése nélkil eltavolitani nem szabad!
Beakadt terhet nem szabad a szerelékkel kifesziteni.
A szerelék teherbiras és fogastartomanyt értékeit nem szabad tallépni.

51400036
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2.9.3 Megfogastechnikai minéség meghatarozasa

A szerelék/berendezés biztonsagos és zavarmentes mikddtetéséhez nagyon ajanlott, a ké minéségét a kdvetkezdk
stratégia szerint vizsgalat ala vetni:

Az emelésnek megfelel6 darabszamu kdvet 6sszetoljuk,
ahol a kévek a f6 megfogdkarok irdnyaba allnak, igy azok
a kdvek, melyeket a f6 megfogdkar megfog, azok a
talajon kotésben futnak.

F6 fogas-irany

- I [

F—”——/

A ,Torony” lebillen, akkor A ,Torony” allva marad, P
az a veszély all fenn, hogy akkor a k6 mindsége /7
a kovek a szallitas kozben megfelelb. ™
kieshetnek a STAZ ‘{
megfogdbol. 4
L
ey
%* 1

A kdveknek labbal” rendelkeznek, pl. koptatott kovek
- PR -

A kdveknek ,hassal” rendelkeznek, pl. tul vizes keverék
esetén. - ( I L X ) -

Lepergett térmelék okoz ,gatat” a kbvek alsé részénél. m
Tavtarték nem futnak végig a térké tetejéig. H,H—M’_h

= Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen*
A k& rétegek hajlamosak "megtorni" W
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3 Altalanos

3.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A HVZ-UNI-II hidraulikus fektetési szoritd altalanosan alkalmas a Probst fektetokésziilékkel (VM-X-PAVERMAX,
VM-203/-204/-301) egyditt, valamint alternativaként (a megfelels felszerelés beépitésével) mas hordozékon (a
gyartoval valé egyeztetést kovetéen) az 6sszes kereskedelmi forgalomban kaphato, egymashoz kapcsolt
blokkfektetd egyseég fektetésére.

A HVZ-UNI-II mikodtetéséhez két kiildn hidraulikus vezérlékorre van sziikség a hordozéegységen.

Ez a készilék (HVZ-UNI-II) egyszerre egy réteg egymasba illeszkedd blokkok csapolasahoz és lerakasahoz
hasznélhato.

A HVZ-UNI-II hidraulikus cséfektetd bilincs teherbirasat és névleges szélességét nem szabad tullépni.

Csak tokéletes mindségli kdveket szabad megfogni; nem lehetnek "labak, hasak és vak tavtartok". Ez a kdvek
teljes rétegének kihullasat okozhatja.

A hidraulikus meghajtasra vonatkozé kdvetelmények (a teherhordé munkahidraulika):
e Térfogataram, felhasznalhaté [I/min]: min. 15, optimalis 25, max. 75

e Uzemi nyomas, hasznalhato [bar]: min. 200, max. 320

e Ellennyomas: max. 20 bar

Kiegészito készlet:

A | Csotves dugdkulcs az oldalfeszités beéllitasahoz
(70630001) D = ‘

C | Rugbacél tarcsak a fébilincs pofaszélességének ‘
kiszélesitéséhez (34010100)

A
B | SWO08 imbuszkulcs a pozicidadapter sin mozgatasahoz C
(70630001)
D

D | Rugds acéltarcsak a féfeszité pofaszélességének I
csokkentéséhez (34010016)

e A berendezést kizardlag a kezelési utasitasban leirt rendelkezéseknek megfelelé alkalmazashoz, a
hatalyos biztonsagi el6irasok valamint a konformitas ide vonatkozo6 el6irasainak betartasa mellett
szabad hasznalni.

e Minden egyéb hasznalat nem megengedhetd és tilos!

e A hasznalat helyszinén érvényben Iévé térvényes biztonsagi- és baleset el6irasokat is be kell
tartani.

Hasznalat el6tt a felhasznalonak kell meggy6z6dnie a kdvetkez6krdl:

e a berendezés feladathoz val6 alkalmassagardl; a berendezés és a munka kérilmények
megfeleléek, megvizsgaltak; a teher alkalmas a feladatra.

Minden kezelési kétséget a gyartéval meg kell beszélni hasznélat el6tt.
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3.2 Osszeillesztett téglaformak

1) Az alabb bemutatott, egymasba
illeszthet6 blokkformak 1-20 tébbek
kozott gépi fektetéshez alkalmasak.

Mas blokkformak is fektethet6k.

Ennek el6feltétele, hogy a kdveket o 1 ‘ . 9
gépi fektetéshez alkalmas alakzatbha
csomagoljak.
r
~H
SEEaEENAE
6 7
THTH
T
[HTE
12
2) A 16-20-as, egymasba illeszthetd
blokkformak PA pozicional6
adapterrel (4140.0003) tortend geépi
fektetéshez alkalmasak.
16 17
3) Az egymasba illeszthet6
blokkforméak 21-25 alkalmasak
specidlis adapterekkel torténé gépi
fektetéshez.
21 22 23 24 25

Kilénleges adapterek, pl. a 21-24-es vagy hasonlé fektetési egységhez, kérésre (a szerszamrajzot meg kell adni).

FIGYELMEZTETES: A késziillékkel csak a talajhoz kozeli teriileteken szabad munkat végezni!
(= cimii fejezet "Biztonsag hasznalat kozben " és "Fogalommeghatarozasok")

Kizarélag parhuzamos oldalu és sima fellletl teher emelhetd és mozgathato.
Kilénben a teher leeshet!

51400036 12/48 HU
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NEM ENGEDELYEZETT
TEVEKENYSEGEK:

A készuléken 6nhatalmu atépitéseket végezni, vagy esetleg hazilag épitett kiegészitd

berendezéseket hasznalni alapvet6en tilos, ellenkezé esetben az életet vagy a testi épséget fenyegetd
veszély all fenn!!

Az egység terhelhet6ségét (WLL) nem szabad tullépni, és a névleges szélességeket/fogasi
tartomanyokat nem szabad tullépni, vagy azoktél elmaradni.

A készilékkel torténd barmilyen nem rendeltetésszeri szallitas szigoruan tilos:

emberek és allatok szallitasa.

a jelen hasznalati utasitasban nem leirt épitéanyag-csomagok,
targyak és anyagok megfogésa és széllitasa.

a terhek kotéllel, lanccal vagy hasonléval t6rténé felakasztasa a
készulékre, kivéve az erre a célra szolgéald
felfiggesztészemeknél/csavaroknal.

az aruk csomagoléféliaval valé6 megfogasa, mivel fennall a
cslszas veszélye.

a surlédasi egyitthatét csdkkentd felllet(i aruk megfogasa (pl.
dorzsolt, kezelt, piszkos, fagyott, bevonatos, festett fellletek),
mivel ez cstkkenti a surlédasi egyiitthatét a megfogé pofak és a
megragadandé aru kozott > cslszésveszély!

Megoldéas: Ha a megfogé pofak és a termékek felllete a
megfogd pofék teriletén barmilyen médon szennyezett,
feltétlendl tisztitsa meg azokat minden egyes megfogé mivelet
elétt!

megfogott aruk, amelyek a megfogé szoritéereje miatt
deformélédhatnak vagy eltérhetnek!

olyan aruk megfogasa, amelyek lathat6 sériiléseket mutatnak,
vagy sajat sulyuk miatt eltérhetnek.

kupos és kerek targyak megfogasa és szallitasa, mivel fennall a
megcsuszas veszélye. (lllusztracio a jobb oldalon)

kérétegek, amelyeknek "laba", "hasa" vagy "vak tavtarté" van.

51400036
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3.3 Attekintés és felépités

Forgofej (360°) Mikodtetd
fogantyd ~ Sa >

Eliils oldali f6 ‘ )
befogopofa

Hidraulikus henger

fofeszités
Mikodtetod

fogantyud

A f6 befogasi
szélesség beallitasa a

Markolatmélys f6 befogasnal

€g beallitasa
Reenactment
vezetdi jaték

F6 befogdpofa a gép

Rogzitési oldalan
lancok
Sontfesziltség e s
Halfen vasalé Leallitd
gorg6k

3.4 Miszaki adatok

A pontos mUiszaki adatok (pl. teherbiras, énsuly stb.) a tipustablan talalhatok.
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4 Belzemelés

4.1 Mechanikus rogzités
Csak eredeti Probst tartozékokat hasznaljon; kétség esetén Iépjen kapcsolatba a gyartéval.

A hordozoéeszkdz/emeldszerkezet teherbirasat nem szabad tallépnie a késziilék terhelése, az
opciondlis tartozékok (forgémotor, behelyezési zseb, darukar sth.) és a megragadandé aru tovabbi
terhelése!

A markolatoknak mindig kardantengelyesnek kell lenniliik, hogy barmilyen helyzetben szabadon
lenghessenek.

A megfogokésziilékeket tilos mereven dsszekétni az emeléberendezéssel/hordozdgéppel!

Ez ugyanis a felfiiggesztés rovid idon beliili toréséhez vezethet. Ennek anyagi karok, és sulyos
vagy halalos sériilések lehetnek a kovetkezményei!

Ha a munkaeszkdzt opcionalis tartozékokon (pl. betétzseb, daru kitAmaszt6 stbh.) hasznéljak, a teljes
munkaeszkdz lehetd legalacsonyabb felépitése miatt (az emelési magassagveszteség elkerilése
érdekében) nem zéarhato ki, hogy a munkaeszktz a szomszédos alkatrészekkel ttkdzik, ha a
munkaeszkdz lengé modon van felfiiggesztve és a hordozé mozgasa kdzben kedvezétlentl
helyezkedik el. Ezt a lehetd legnagyobb mértékben el kell kerlilni a munkagép megfelelé
elhelyezésével és megfelel6 vezetési moddal. Az ebbdl eredé karok nem tartoznak a garancia hatalya
ala.

A HVZ mechanikusan kapcsolddik a
hordozéegységhez a forgofejjel.

A 2 pontos felfliggesztés két rugéval van
felszerelve a rezgéscsillapitas érdekében.

1. alanc bedllithsa
2. felfliggesztés a lengéfejen
3. rugé

7

)
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4.1.1 Kotrbégep felfuggesztése: Lehnhoff adapter

A teherhordohoz (kotrogéphez) valé csatlakozas
egy Lehnhoff-adapteren keresztil torténik.

A forgofej és a kotréfelfliggesztés kdzott
biztons&gos kapcsolatot kell létesiteni
(csatlakozocsap zarogydrivel).

1. Kotrégép felfiggesztése Lehnhoff

adapter
2. Dugattyucsap gyUrisbilinccsel
3. Lengéfék
4. Forgofej

51400036 16 /48 HU
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4.1.2 Kotrégeép felfuggesztése: UBA

A hordozbeszkdzhoz (kotrogéphez) vald
csatlakozéas az UBA univerzalis
kotrofelfiiggesztésen keresztil torténik.

A forgofej és a kotréfelfliggesztés kdzott
biztonsagos kapcsolatot kell |étesiteni
(zarocsavar Utkoz6anyaval).

1. Univerzalis kotrogép felfliiggesztés

UBA
2. Rogzitécsavar Gtkozéanyaval®
3. Lengéfék

4. Forgofej

*A rogzitdanya beallitasa befolyasolja az inga
fék mozgasanak sebességét.

A négy reteszel6csavar meglazitasaval sziikség
esetén megvaltoztathaté a csatlakoz6csapok
kozotti nyilasszélesség (). Ehhez vegye ki
mindkét aljzattitartot, forditsa el Sket 180°-kal
(lasd a nyilakat), helyezze vissza 6ket, és
rogzitse 6ket ismét a reteszel6csavarral.

1. zarécsavarok
2. hidraulikus forgofej

51400036 17148 HU
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4.1.3 Beillesztett zsebek (opcionalis)

A targonca és a behelyezési zseb (3) kdzotti biztonsagos kapcsolat kialakitasa érdekében a
targonca fogait (1) a behelyezési zsebbe (3) helyezik be. Ezutan rogzitse 6ket a helyikon
vagy a targonca fogazéfogain (1) 1évé lyukon keresztil behelyezett reteszel6csavarokkal (2),

vagy egy lanccal vagy kotéllel (4), amelyet a behelyezési zseb (3) szemén keresztil a
villakocsi (N) koré kell vezetni.

Ezt a csatlakozast el kell végezni, kilonben a targonca miikddése kdzben a behelyezési zseb
lecsUszhat a targonca fogair6l. BALESETVESZELY!

29040222

4.1.4 Forgofejek (opcionalis)

Forgofejek hasznéalata esetén be kell legyen épitve egy szabadonfuto fojtdszelep.
Annak érdekében, hogy a forgdmozgasok hirtelen gyorsulasa vagy leallasa kizarhato legyen,
ellenkez6 esetben azok rovid idén belil karosithatjadk a késziléket.

4.2 Hidraulikus rogzités

A HVZ-UNI-Il és a hordozéegység 6sszekapcsolasahoz két kilon hidraulikakdrre van sziilkség.

A hidraulikatémlék a szeleptdmbhdz csatlakoznak.
A maximalisan megengedett nyomas mindkét hidraulikakérben 200 bar.

Z&r6 oldalso fesziltség
Nyitott oldalsé fesziiltség

Nyitott f6fesziltség

Féfesziltség bezarasa

T T T 7 forgofej elforgatésa
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4.3 Bypass szelep" beallitas

A hidraulikus forgéfejre egy "bypass-szelep" (lasd ' ) ut6lagos felszerelése szilkséges ahhoz, hogy a
40 I/percnél nagyobb hidraulikaolaj-térfogatarami hordozéeszkozok (kotrogépek) esetében az olajaram
egy részét vissza lehessen vezetni a hordozéeszkdz visszatéré aramlasaba.

Az optimalis beallitast a fektetési bilincs mikodése kézben kell meghatarozni.

FIGYELEM:

Ha az oldalfeszités elmozdité ereje tul alacsony, akkor valészin(ileg a bypass szelep tulsagosan
szélesre van nyitva! Ebben az esetben a megkeriild szelepet kissé be kell zarni (a fektetési bilincsbe
juto hidraulikaolaj térfogataramanak csokkentése érdekében).

A £ 40 l/perc hidraulikaolaj-aramlasu hordozéeszk6zoknél a megkeriild szelep teljesen zarva
marad!

51400036 19/48 HU
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5 Bedllitas

Vigyazat a beallitdsi munkak soran! Kézsérulés veszélye!
Hasznaljon védokesztyiit! >

5.1 Altalanos

A HVZ-UNI-II optimalis fektetési teljesitményének eléréséhez a fektetendd betonelemekhez kell megfeleléen
igazitani. Ezért a beallitas soran vegye figyelembe a kdvetkez6 pontokat, és pontrdl pontra haladjon végig a
beallitasi utasitasokon.

Vigyazat: Minden beallitasi munka soran tigyeljen arra, hogy a hidraulikus funkciok mikodtetésekor senki
ne tartdzkodjon a fogé mozgasi tartomanyaban.
Soha ne végezzen bedllitasi munkalatokat, mikézben hidraulikus funkciokat
hajtanak végre. A beallitasi munkak soran minden mozgast lassan és dvatosan végezzen el, ellenkezb esetben
sérilések keletkezhetnek.

Minden beallitasi munkat csak kikapcsolt késziléknél szabad elvégezni!
Vigyéazat Minden beallitasi munka soran fennall a kézsériilés veszélye!

5.2 Markolatmélység bedllitasa

5.2.1 Megfogasi mélység beallitasa a formacio oldalan

Allitsa be a fogasmélységet tgy, hogy az
acélkorongok a kéréteg alsé harmadaban legyenek.
Rendkivul nagy kézetrétegek esetén célszerl a
fogasmeélység-beallitast kissé lejjebb allitani, hogy az
acélkorongok a kézetréteg legalsé részén is
megtapadjanak. Ellenkez6 esetben fennall a A markolat mélységének bedllitasahoz forgassa felfelé a
veszélye, hogy a kézetréteg felemeléskor széttorik. forgattyt.
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Allitsa be ugyanazt a fogasmélység-beallitast a
készilék mindkét oldalan a jobb és a bal oldalon a
cimen.

A forgattyUkat ismét lefelé forditva kapcsolja be.

Forditsa el a rugos reteszt 180°-kal, és illessze be a
bevagasba.

A markolatmélység-beallitast ennek megfeleléen
moédositsa, majd forditsa el ismét 180°-kal a rugds
reteszt, és reteszelje be.

DN | e P |

Kép 4

Allitsa be a tavolsagot kb. 100-150 mm-re a fogasmélység-
beallitas kdzepe és a kdréteg kilsd széle kdzott.

Kép 5

100 - 150 mm

5.2.2 Megfogasi mélység beallitasa gép fel6li oldalon

A gép fel6li lamellas pofak befogasi mélysége egy
kdzponti menetes csavarral allithato.

Allitsa be a fogasmélységet ugy, hogy az acélkorongok
félig feljebb kerlljenek a kdveknél.

Példa: 80 mm-es kémagassag esetén-> 40 mm

Rendkivil nagy kézetrétegek esetén célszerii a
megragadasi mélység beallitasat kissé lejjebb allitani, hogy
az acélkorongok a kézetréteg legalso részén (lasd az A
képet) is megragadjanak. Ellenkezd esetben fennall a
veszélye, hogy a kézetréteg felemeléskor széttorik.

51400036
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Hajtsa felfelé a kézi forgattyut.

A kézi kurblival allitsa be a bedllitast ugy, hogy az acél
tarcsak a térkd rétegét a kialakitas oldalan a k&
magassaganak kb. egyharmadat az aljatél fogva
megragadjak.

Rogzitse a forgattylszarat a lehajtassal, hogy
megakadalyozza, hogy magatol elforduljon.

Kép 7

A kép
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5.2.3 Az allitégorgoék beallitasa

1) Az allitogoérgdk beallitasahoz forgassa felfelé a
forgattyut.

2)

) Allitsa be a két allitdgérgé magassagat
pontosan ugyanarra a magassagra. A rugéacél
lamellak tavolsaga a blokk alsé szélétdl kb. 50
mm (lasd a B abrat).

3) Ha a beallitas befejezddott, forditsa vissza a
leereszté gorgék mindkét forgattyujat, és
kapcsolja be.

13. kép

50 mm

B képviselet
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5.3 Féfesziiltség beallitasa

A féfeszitd csak akkor lehet zarva (zart), ha az oldalfeszit6 nyitva (fent) van.
Ellenkez6 esetben a f6 befogopofak és az oldalsé befogas megsériilhet!!!

1.1.1 A fofeszités beallitasa (gépoldal)

mikodtetett megragadasi irany, amely az acéltarcsakon
keresztll megragadja a kéréteget.

Hatarozza meg a csomag méretét a féfeszités
megragadasi irdnyaban - altalaban a téglalap alaku
szerelési egység kisebbik mérete.

ﬂ @ @ Nyissa ki a csavarodasgatlo zarat (1)

n Allitsa be a f6 szoritészélességet a menetes tengelyen (2)
@ — bl @ kivant méretre egy csékulcs segitségével.

Zérja be a csavarasgatlo zarat (1).

\L]_ : ! [ A f6 feszlltség az egyedi hidraulikus henger éltal

Csocsatlakoz6 kulcs

51400036 24148 HU



Beallitas

—probst

5.3.1 A féfesziiltség beallitasa (képzoédési oldal)

Allitsa be a féfeszitést a késziiléken (kiegyenlité
oldalon) a blokkréteg hosszanak megfeleléen.

Tavolitsa el a csatlakozécsapot (4) a foglalatcsaprol,
majd vegye ki a foglalatcsapot (3) (lasd a 16+17.
abrat).

Helyezze vissza a foglalatcsapot (3) (lasd a 17.
abrat), és rogzitse a foglalatcsapot a csapszeggel (4)
(lasd a 17. abrat).

Planum oldal

51400036
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A készilék (HVZ-UNI-II) akkor van optimdlisan beédllitva, ha az acélkorongok (gépi oldal) kbzvetlentl
érintkeznek a blokkréteggel, az acélkorongok (formézési oldal) pedig 100 -150 mm t4volsagra vannak a
blokkrétegtdl a megragadasi folyamat soran, amikor a fogok nyitva vannak (20. abra).

Ly

20. kép
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5.4 Rugoacél tarcsék beallitasa

Az acélkorongok nem nyulhatnak ki oldalirdnyban a k& konturjan tul, mivel ellenkezé esetben a fektetési folyamat
soran megragadhatjak a mar lefektetett kbveket, és az aljzatba nyomhatjak azokat. A

csomag hosszatol figgden tavolitsa el az

oldalra kiallé lamellakat, vagy cserélje ki 6ket 1,5-szeres lamellakra vagy fél lamellakra.

Bizonyos blokkrendszerek esetében elényds vagy akar szikséges is lehet (pl. hatszogletil blokkok) specialis lécek
hasznalata. Szilikség esetén vegye fel a kapcsolatot a fektet6csipesz gyartdjaval.

A tarcsak rogzitécsavarjainak felszerelésekor tgyelni kell
arra, hogy a harom tarcsarugé elrendezése megfeleljen

az abranak (B. abra).
!

Acél lécek

A kép B kép

Huzza meg erdsen az 6nzard anyakat, majd lazitsa meg 6ket ismét V2 fordulatra, hogy a tarcsak a tarcsarugékon
keresztil kezdeti rugalmassagot kapjanak, és igy lehetdvé tegyék a gyengéd és biztonsagos rogzitést.
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5.4.1 Az é&llkapocs szélességének megvaltoztatdsa

Az allkapocs szélessége ennek megfelel6en allithaté a
kézetrétegek optimalis megragadasa érdekében.

Ennek oka az, hogy a kils6é rugdacél tarcsak (21.1. abra)
gyakran kissé kiallnak a megfogas soran a blokkréteg
kiilsé oldalan, ami megnehezitheti a mar lefektetett
blokkréteghez valé illesztésiiket.

A helyzettdl fuggben a két kilsé rugdacél tarcsat (a
féfesztav elllsé és gép feléli oldalan) a megfeleld
kiegészitd rugdacél tarcsakra cserélik (21.2. abra).

21.1. &bra
C Rugodacél tarcsak a féfeszitésnél a pofaszélesség C D
kiszélesitéséhez (34010100)
D Rugodacél tarcsak a f6 befogasnal a

pofaszélesség csokkentésére (34010016)
“ “ D
i 21.2. dbra

5.5 A gydngyvago rad hosszéanak beallitasa

Az allithaté (max. 1200 mm-es) gyéngybettrd rudat 1000
mm-nél nagyobb blokkréteg-szélességtdl kell kinyuajtani.
Hulzza ki a rugés csapszeget (@ ), és egyidejlileg
csavarja meg kissé (@ ). Ezutan engedije ki a rugés
csapszeget (@ ), amig vissza nem kattan a helyére.
Mozgassa el megfeleléen a gyéngytord rudat (© ), hizza
ki kissé a rugdstagot (@ ), és ezzel egyidejlileg forditsa el
kissé, amig vissza nem kattan a lyukba.

Allitsa be a gydngyt6ré sin hosszat tgy, hogy a sin egyik
oldalon se nyuljon tul a k6 konturjan, és rogzitse ujra a
rugos csavarokkal. A gydngybetord sinnek mindkét
oldalon kb. 2 cm-rel ki kell nydlnia a ké kulsé konturjabél.

Kép 9
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5.6 Oldalsé feszlltség beallitasa

5.6.1 Pofa hosszéanak bedllitasa Oldalso fesziltség

2

Kép 10

Mérje meg a csomag mélységét

Sziikség esetén a szallitasi terjedelemhez tartozé félvasakat
(850-es szabvanyhossz) fiirészeléssel vagy levagassal roviditse
meg a csomag mélységének kb. 50 mm-rel csdkkentett
méretére, vagy szerezze be a megfeleld félvasakat a

fektet6kapocs gyartojatol.

Ha a félvasakat meg kell rdviditeni, ezt mindig mindkét oldalon
kell elvégezni (soha ne roviditse meg az egyik oldalt), mert
kilénben nem lehet ket k6zépen az oldalsé feszitbelemekhez

rogziteni.

Régzitse az oldalsé bilincshez a képen lathatdé médon, de ne
huzza meg teljesen a csavarokat. A félvasak helyzetét el6szor
pontosan be kell allitani, csak ezutan lehet a régzitécsavarokat

er6sen meghuzni.

5.6.2 Markolatmélység bedllitasa Oldalsé fesziiltség

ml

Kép 11

6 cm kévastagsag esetén helyezze a
fogasmélység-bedllitot az 1.
pozicioba.

1.2 Az oldalfesziiltség beallitasa

Az oldalfesziiltség beallitasa az allitocsavar (az
oldalfesziiltség mindkét oldalan) allitasaval torténik (lasd

). 7

Kép 12

8 cm kévastagsag esetén helyezze a
fogasmélyseg-bedllitast a 2.
pozicidba.

Kép 13

10 cm kévastagsag esetén helyezze
a fogasmélység-beallitast a 3.
pozicioba.

A beallitocsavar beallitasahoz elészor felfelé kell hajtani
az elfordulasgatlot.
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Kép 14

Allitsa be az oldalfesziiltséget a késziilék mindkét oldalan
lévé skalamatrica szerint a dugokulcs segitségével a
kéréteg szélességénél azonos értékre (lasd: "Az
oldalfesziltség"). Kép 16 és Kép 17).

Zarja be ismét az elfordulasgatlot, hogy megakadalyozza
a beallitécsavar elfordulasat (lasd: "A beallitécsavar
elfordulasa"). Kép 15).

\rr___ -

ivaa

0
(t@‘"/‘ 4’ /
&",/}/,;»U e

= Az oldaliranyu feszultség ndvekedése

@ = Az oldalfesziiltség csokkentése
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Allitsa be az oldalsé rdgzité magassagat a blokkréteg
kozepére. Nyissa ki az oldalfeszitést.

Tavolitsa el az oldalsé feszit6é anyajat és csavarjait (2 ).
Tartsa er6sen az oldalso6 feszitét, hogy ne essen le.

Allitsa az oldalfeszitést a megfelel6 pozicidba ({
). Helyezze vissza mindkét csavart, és rogzitse az
anyakkal.

Zarja be az oldalfeszitést, és ellendrizze, hogy az
oldalfeszités korulbelul a kéréteg kdzepén van-e.

51400036
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Megfogasi szélesség bedllitasa A HVZ-UNI-Il az erételjes oldalsé szoritassal képes a keresztfugaba
oldaliranyu feszlltség csomagolt, nem fogazott burkolodlap rétegeket a feszitékotésbe mozgatni.
(a blokkrétegnek a feszitokotés felé =~ Ehhez az oldalsé szorité félvasaira

térténd elmozditasaval) Ugynevezett pozicionalé adapterek (specialis tartozek) vannak rogzitve.

Osszesen annyi pozicional6 adapterre van sziikség, ahany burkol6lap sor
van a f6 feszitési iranyban (pl. 7 a bemutatott burkoldlap réteg példajan,
vagy 5 a bemutatott adapter példajan).

F6 feszlltség iranya /

Kép 20 Keép 21

5.7 Pozicional6 adapter beallitasa

A poziciondlé adapter kiallé hossza a félrud és a csavarfej kozott (kiallo
méret) a bemutatott példdban 20 cm osztva 2-vel = 10 cm féltégla kétés
esetén.

Az 4brazolt példdban az 1., 3., 5. és 7. blokksorok pozicional6é adapterei a
jobb oldali oldalsé bilincs félvasaba vannak szerelve, és megkdzelitéleg a
vart helyre vannak pozicionélva. A 2., 4. és 6. blokksorok pozicional6
adapterei a bal oldali oldalsé bilincsbe vannak szerelve.

Nyissa ki a mar beallitott féfeszitét teljesen hidraulikusan, emelje a HVZ-
UNI-II-t a k6csomag folé ugy, hogy az szabadon légjon.

Zérja be teljesen az oldalfesziltséget.

Durva bedllitas az allitdcsavarral (4bra), hogy mindkét oldalsé
feszitéelemet ugy allitsa be, hogy az el6zdleg meghatarozott
csomagszélesség + a blokk hosszanak fele, példaul 5 x 20 +10 =110 cm,
a mérleg fiiggbleges atmendlemeze mogott legyen.

Mérje meg a két félvas kdzotti méretet, finomhangolja a PO allitocsavarral
ugy, hogy a mért méret kb. 3-4 mm-rel nagyobb legyen, mint a csomag
szélességének mérete. (Ez biztositja, hogy az egyes burkolokdvek az
aljzatba helyezés utdn sem roppanjanak éssze az oldaliranyu feszités
iranyaban, hanem a szabvanyoknak megfeleléen 3-4 mm-es fugahézaggal
fekudjenek. Ehhez az sziikséges, hogy az egyes térburkold kovek
legaladbb 2,5 mm vastagségu, formézott tavtartokkal legyenek ellatva).

Nyissa ki teljesen az oldalfesziltséget.
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5.8 Az elsb megragadasi kisérlet

A fofeszitd csak akkor lehet zarva (zart), ha az oldalfeszité nyitva (fent) van.
Ellenkez6 esetben a f6 befogépofak és az oldalsé befogas megsériilhet!!!

Helyezze a HVZ-UNI-II fektet6fogdt a blokkrétegre ugy, hogy a f6- és az oldalsé szoritépofa teljesen nyitva legyen,
és a f6 szoritopofa acélkorongjai az érintkezési oldalon érintsék a megfogandé blokkréteget.

Lassan zarja be az oldalfeszitést, amig a félvasak vagy a pozicional6 adapterek fejei meg kb. 1 cm-re vannak a
kérétegtol. Allitsa be a félvasak helyzetét ugy, hogy a lancszemben Ugy mozgatja 6ket, hogy nagyjabdl kozépre
kerlljenek a kéréteghez képest.

Huzza meg a félvasak rogzitécsavarjait. Ehhez az oldalsé bilincset ismét teljesen ki kell nyitni, hogy hozzaférjen a
félvasban Iévé belsd hatlapu csavarhoz.

A poziciondlé adapterek felhelyezésével zarja be ismét az oldalsé feszitést tgy, hogy a pozicionalé adapterek fejei
még mindig kb. 1 cm-re legyenek a blokkrétegtél.

Most igazitsa a pozicionalé adaptereket ugy, hogy a fejek a ké oldalfellleteivel talalkozzanak kb. 1 cm-rel a ké
kdzepe elétt, a {6 befogdpofa iranyaban a homlokoldalon. (Ez biztositja, hogy a pozicionald adapterek a késébbi
fektetési mivelet soran legalabb megkozelitéleg a mozgatandoé késorok kézepén érjék a ké oldalfellleteit, ahol
el6fordulhat, hogy a HVZ-UNI-II fektet6késziilékre torténé pozicionalasakor a f6 befogdpofa érintkez6 oldali
acéllamellai nem mindig az el6irt médon érintkeznek a kdvekkel).

Roégzitse a pozicional6 adaptereket ebben a helyzetben a csavarok meghuzasaval. Feltétlendl tigyeljen arra, hogy a
vetileti méretek (a félvas

oldalso érintkezési feliilete és a pozicional6 adapter feje

kozo6tti méret) mind pontosan megegyezzenek, és megfeleljenek a kivant elmozduldsi méretnek (a példaban 10 cm).
A féfeszités iranyaban kb. 16 cm-nél nagyobb tdmbdk esetében sziikség esetén hasznéljon tombdnként 2
pozicion&l6 adaptert (specialis tartozék), hogy a tombdk ne billenjenek meg az eltolas soran.

Anélkul, hogy a futéegységre Iépne: A futbegységre valé attéréssel:

Zéarja be teljesen az oldalfesziltséget. Az egyes téglak Annak érdekében, hogy az elmozditasi folyamatot ne
nem nyomaédnak teljesen egymashoz az oldalfeszités akadalyozza az elmozditand6 blokkok sarkainak
korabban elvégzett beallitAsa miatt, hogy a fektetési Osszeérése, a blokkok sorait el6szor a f6 bilincs

folyamat utan szabvanyos illesztéssel fektessék le 6ket. | bezaraséaval kell dsszehangolni:
Ennek ellenére biztositott, hogy a HVZ-UNI-II fektetési A tégl K& h l4sah sria be a f6k t
szoritd a téglarétegre kdzéppontja legyen, ha az cglasorok osszehangolasahoz zarja be a fokapesot.
oldalfeszités zarasakor a téglarétegre nem kézépen Nyissa ki kissé a f6 befogdt tgy, hogy a két f6
helyezkedik el. befogopofa acélkorongjai és a kdéréteg kozott kb. 1 cm
rés maradjon.

Huzza ki ismét az ADV hengert a féfesziltség rovid ideig
tart6 lezaraséaval.

Zarja be teljesen az oldalfesziiltséget. Az egyes
téglasorokat most a pozicionalé adapterek segitségével
egymas ellenében a feszitékotésbe helyezzik. Az egyes
téglakat az oldalfeszités el6z6leg elvégzett beallitasa
miatt nem nyomjuk teljesen egyméashoz, hogy a fektetési
folyamat utan egységes fugat biztositsunk. Ennek
ellenére biztositott, hogy a HVZ-UNI-II fektetébilincs a
téglarétegre kbzéppontositja magat, ha az oldalfeszités
zarasakor a téglarétegre nem kdzépen helyezkedik el.
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Zarja be teljesen a 6 bilincset. Ugyeljen arra, hogy a féfeszité hengeren még legalabb kb. 30 mm hengerhosszisag
alljon rendelkezésre, hogy a tliréshatarokon bellil még kissé kisebb blokkrétegek esetén is elegendd szoritobnyomast
tudjon gyakorolni a blokkrétegre.

TIPP: Rossz, instabil rakas esetén, amelyet altalaban a rossz raklapok okoznak, az egyes téglak oldalra
borulhatnak vagy leeshetnek a tamasz hianya miatt, amikor a téglasorokat kézvetlentl a rakason
mozgatjak. Ebben az esetben a téglaréteget elmozditas nélkiil vegye fel, helyezze a padléra vagy egy
megfeleld alapra, pl. zsalupanelre, és ott helyezze el.

Sziikség esetén, pl. nyomasérzékeny kéveknél, mint pl. a fiburkoldk, csékkentse a hidraulikus szoritonyomast a
nyomascsokkentd szelep beallitasaval (csavarja ki az allitdcsavart az dramutato jarasaval ellentétesen) kb. 80 barra,
amely a nyomasmérén leolvashato.

Nyissa ki teljesen az oldalfesziltséget.

TIPP: A kdbetonrétegek rossz tapadasi minésége esetén (a kébetonréteg hajlamos attérni, vagy egyes kévek
hajlamosak oldalra kiesni), hagyja zarva az oldalfeszitést a fektetés helyéig, és csak réviddel a fektetés
el6tt nyissa ki a mar lefektetett kovekhez képest.

Lassan emelje fel a HVZ-UNI-II fektetési fogot.
Ha a kézetréteg a lefelé torténé emeléskor jelentésen meghaijlik, mielétt teljesen leemelné, akkor szakitsa meg a
megfogasi kisérletet.

A kovek tapadasi tulajdonsaga miatt nagyobb tapadasi mélységet kell beallitani.

Fokozatosan novelje a megragadasi mélységet, amig a kézetréteg biztonsdgosan meg nem ragadhaté.

(Szlikség esetén végezze el a "Megfogasi minéség meghatarozasa" (lasd a megfeleld fejezetet) a "Toronyépités"
alkalmazasaval, és konzultaljon a térkd gyartdjaval és a fektetési csipesz

szallitéjaval).

Szimulalja a késébbi terheléseket a HVZ-UNI-II fektetécsipesz rangat6zo emelésével és sillyesztésével, amikor a
megragadott témbréteget a hordozéeszkbzzel mozgatja, és ndvelje Gjra a megragadasi mélységet, amikor a tombok
e szimulacié soran kiesnek.
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5.9 A tamasztégorgék magassaganak beallitasa

Hajtson a lefektetés helyére a megfogott kéréteggel, és helyezze a fektet6egységet a tervezett helyre a mar
lefektetett kdvekhez.

Allitsa be a leéallitbhengerek magasséagat gy, hogy a HVZ-UNI-II teljes leengedésénél az acélkorongok als6 széle
kb. 5 mm-rel a lerakott kdvek feliilete félott legyen.

Leallité gorgok |

TIPP: Nagyméret, rejtett tavtartokkal ellatott (a fogasbiztonsagot csokkentd) gyepszegeélykovek fektetésekor a
tamasztohengerek magassaga Ugy is beallithat6, hogy az acéltarcsak also széle a fektetett kbvek fellilete
alatt legyen. Ez azt jelenti, hogy a fogasi mélység beallitasa a felllet H oldalan alacsonyabbra tehetd, ami
a fogasbiztonsag novekedéséhez vezet.

Ugyelni kell azonban arra, hogy az acélkorongok a beépités soran ne szoruljanak be a kbvek kozé, ami
lehetetlenné teszi a fugamentes beépitést.

5.10 Megjegyzések az ADV automatikus funkciojarol

A szabadalmaztatott ADV push-off eszk6z megakadalyozza a kévek billenését és igy a lerakasi folyamat soran
torténd ellendrizetlen eltavolodasat.

A gyodngybetoré mikddtetése sziikség szerint teljesen automatikusan integralddik a f6 feszitérendszer hidraulikus
korébe.

Amikor a vezérl6kart a "Féfeszités bezarasa" allasban mikodtetik, elészor automatikusan az ADV kitoloszerkezet
hidraulikus hengerét hiizza ki, igy a HVZ-UNI-II készen all a fektetend6 tdmbrétegre valo felhelyezésre.

Amikor a vezérlékart a "Nyitott féfeszités" allasban mikddtetik, el6szdr az ADV kitoldszerkezet hidraulikus hengerét
hlzza vissza, és felllrél nyomast gyakorol a blokkok elsé sorara a kiegyenlité perem mentén.

Csak akkor nyilik ki a féfeszités, amikor az ADV hengerét teljesen kihizzak, a blokkréteg felszabadul és egyidejlileg
az alakzatra nyomadik.
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5.11 Hasznalat

Soha ne zarja be a féfeszitot (kéréteggel vagy anélkiil), ha a masodlagos feszit6é zarva
van.

Ellenkez6 esetben fennall a veszélye annak, hogy a féfeszité pofai a (masodlagos
feszitd) félvasakhoz nyomédnak, és a féfeszité fogopofai
meghajolhatnak/megsérilhetnek.

Ha a hordozégéppel (kotrégéppel) kérakattal teli leraké szereléket lizemeltet, mellyel oldal
iranyban talzottan kinyul, akkor a hordozogépet (kotroét) felborithatja — Gigyeljen a lerakofej
onsulyara és a kérakat sulyara. Ellendrizze a hordozégép (kotré) kibillenési stabilitasat.

5.12 Altalanos informaciok

Ha a hordozé (kotrd) gémkarjat tulsagosan kifelé mozgatjak a kézetréteg megragadasaval, fennall a
hordozé (kotrd) felborulasanak veszélye - a fektet6fogok dnsulya és a kdzetréteg sulya miatt. Ezért
Ugyeljen a hordoz6 (kotrogép) billenési stabilitasara.

Figyelem! A fektetési munkaknal nem szamit, hogy a HVZ-UNI-II-t
Minden hasznalat elétt végezzen funkcionalis és vizualis €9y kotrogephez, kerekes rakodohoz vagy hasonléhoz
ellendrzést! csatlakoztatjak, vagy a Probst VM 203, VM-301 vagy VM-

Allitsa be a HVZ-UNI-II hidraulikus fektetdbilincset a 204 fektetdkészhlekkel egyltt hasznaljak.

"Hidraulikus régzités" cima fejezetben leirtak szerint.

Soha ne zarja be a fészoritot kézetréteg nélkil, amikor az oldalszoritd zarva van, mert kiilénben a fészorité pofai a
félvasakra nyomodhatnak, és a fészorité fogdallkapcsainak meghajlasat okozhatjak.

Ovatos kezeléssel a HVZ-UNI-Il arra is hasznalhatd, hogy az Ures raklapokat eltakaritsa az utbdl, és a késébbi
racionalizalt eltavolitas érdekében egymasra halmozza 8ket. Ugyelni kell azonban arra, hogy a raklapokat ne a 6
bilincs teljes szoritonyomasaval ragadjak meg. A

teljes szoritobnyomassal torténd megragadaskor egyrészt a raklapok altalaban megseériilnek, masrészt a rendkivl
nagy szoritbnyomas miatt egyes acéllécek vagy a teljes féfogéopofa meghajolhat.

llyen esetekben mindig csak addig zarja a f6szorit6t, amig a raklapok éppen csak tartanak!

Kotrogépeken, kerekes rakoddkon vagy hasonlé eszk6zdkdn valé hasznélatra: Ismerkedjen meg a

hordozo két vezérlékorének, a féfeszitésnek és az oldalfeszitésnek a kezel6elemeivel. Kiilonésen jegyezze meg,
hogy melyik karfunkcid okozza a féfeszit6 nyitasat, nehogy véletlenil ezt a funkciot aktivalja, amikor a HVZ-UNI-1I-t a
kéréteg megragadasaval felemeli, és ezaltal a kéréteg kiesik a szoritobdl.

Balesetveszély!

A vezérl6karokat lassan és évatosan, lehet8leg a hordoz6gép alapjarati fordulatszaman mikodtesse, mert ellenkezé
esetben a nagy olajfolyasok meghibasodasokat vagy akar a HVZ-UNI-II fektet6bilincs karosodasat okozhatjak,
kilénésen nagymeéretl kotrogépeknél.

Ugyeljen arra, hogy a hidraulikus nyomas ne haladja meg a "Rendeltetésszer(i hasznalat"

fejezetben megadott értékeket.

Ha egy fektet6gépen (pl. VM 301) hasznaljak: Ismerkedjen meg a vezetéuléstdl jobbra talalhaté kezel6kar
mikodésével. Jegyezze meg, hogy a keresztiranyu vezérlékar elére torténé mikoddtetése kildndsen a féfeszitést
nyitja, hogy véletlenll se mikddtesse ezt a funkciot, amikor a HVZ-UNI-II a kéréteg megragadasaval felemelkedik,
és a kéréteg kiesik a szoritobal.

Balesetveszély!

Ha a fektet6gép "Automatikus" funkciéjat valasztja, a HVZ-UNI-Il munkamenetek egyes mikodtetési lépései
automatikusan, egymas utan aktivalodnak. (Lasd a fektetégép kezelési utmutatojat).
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5.13 Utmutaté a beton térkofektetéshez a szabvanyoknak megfeleléen

Feltételezziik, hogy a lefektetendé betonelemek szabvanyositott, egységes fektetési mintat tesznek lehetévé.

Feltételezzik, hogy a lefektetendd beton térkdvek legalabb 2,5 mm vastagsagu ugynevezett tavtartdkkal vannak
ellatva.

Az ADV kiegyenlit§ technoldgia beépitése optimalis feltételeket biztosit ahhoz, hogy az egyes blokkok a fektetési
folyamat soran ne déljenek el, és hogy a fektetési folyamat soran a blokkok felsé szélein 1évé tamaszték miatt az
egyes blokkok kozott a megfogasi iranyban tovabbi kis rés keletkezzen. A fektetési folyamat

utan ezeket a kiegészitd, kis hézagokat nem szabad a kiegyenlit6 oldalrél gumikalapaccsal térténé 6sszeltogetéssel
eltavolitani. A fektetési folyamat

utan a frissen fektetett kéréteg koveit kissé szét kell hajtani az aljzat felé, lehet6leg csak a kiegyenlité cipbjével.
Csak igy érhet6 el a 3-5 mm-es szabvanyos fuga! Ha a

gépi fektetés megkezdése el6tt kézi fektetésre van sziikség, a kézi fektetés soran be kell tartani a fektet6egység
racsmereteit.

ADV NELKUL ADV-VEL

7
T~

i

—~

Az oldalfeszités megragadasi szélességének beallitdsa biztositja, hogy az egyes blokkok az oldalfeszités
megragadasi irAnyaban ne nyomddjanak 6ssze, hanem az oldalfeszités irdnydban egy kis, kiegészit6 réssel
rendelkezzenek.
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5.14 A telepitési ciklus sorrendje

A teherhordé jarmi vezetéjének elvileg mindig latdmezejében kell lennie a teherhordé és a szerelvény teljes
munkateriletének, és biztositania kell, hogy a veszélyes zénaban se személyek, se targyak ne legyenek.

Emelje fel a HVZ-UNI-II-t a tartd segitségével, amig a fogdk szabadon lognak.

Nyissa ki a HVZ-UNI-II f6- és oldalsoé bilincseit.

Mindig Ggyeljen arra, hogy a veszélyes zénaban, kilondsen az oldalsé feszitépofak elfordulasi tartomanyaban senki
ne tartdzkodjon, és ne keriljén veszélybe vagy akar meg is sériilhessen.

Balesetveszély!

A két beallité lanc helyzetének beallitasaval biztosithatd, hogy a dokkoldali féfeszité pofa lejjebb I6gjon, mint a

homlokoldali f6feszit6é pofa.

Réviden zarja be a féfeszitést (kb. 1 mp). Ezaltal a gyéngyvagd ADV hidraulikahengerét kinyujtja és a gyéngyvagoé

rudat felemeli.

Hidraulikus forgéfej nélkiili miikodés:

Ha a HVZ-UNI-II nincs hidraulikus forgoéfejjel a
hordozéjarm(ihéz csatlakoztatva, ez a ferde lejtés
lehetdvé teszi a fogdk dsszehangolasat a felszedendd
témbréteggel azaltal, hogy a fogokat a tombréteg felé
vezetik, amig a f6 befogépofa acélkorongjai a dokkolé
oldalan érintkeznek a felszedendd tombréteg
oldalfellletével, akar hidraulikus forgéfej vagy kiegészitd
kezel6 nélkil is. Az

igazitas utan a HVZ-UNI-II-t k6zépen le kell engedni a
lefektetendd tdmbrétegre ugy, hogy a f6 befogépofa
érintkezési oldalon 1évé acélkorongjai a teljes leengedés
utan is érintkezzenek a témbdok oldalfellleteivel, vagy
legfeljebb kb. 2 cm tavolsagra legyenek a tdombék
oldalfellleteitdl.

Miikodés hidraulikus forgofejjel:

Ha a HVZ-UNI-II egy hidraulikus forgofejjel csatlakozik a
hordozé jarm(ihéz, akkor a HVZ-UNI-II a forgofej funkcio
segitségével nagyjabol a felszedendd témbréteghez
igazithat6. A finom igazitas ezutan nagyon gyorsan
elvégezhet6 a szorité ferde lejtésének segitségével, a
felszedendd tdmbréteg felé vezetve, amig a 6
szoritopofa acéllemezei a dokkoldoldalon a felszedend
témbréteg oldalfellletéhez nem érnek. Az

igazitas utan a HVZ-UNI-II-t k6zépen leengedik a
lefektetendd tdmbrétegre ugy, hogy a f6 befogdpofa
érintkez oldali acéllamellai a teljes leengedés utan is
érintkezzenek a témbdok oldalfelileteivel, vagy legfeljebb
kb. 2 cm tavolsagra legyenek a témbok oldalfellleteitdl.
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Miivelet, ha nincs sziikség a kéréteg
Ujraformazasara:

Az oldalfesziiltséget bezarva a HVZ-UNI-II
automatikusan a felemelendé szerelési egységre
kbézpontositja magat. Ha

a HVZ-UNI-Il nagyon messze van a szerelési egységen a
kozépponttol, akkor ez a kézpontositasi folyamat azt
eredményezheti, hogy a HVZ-UNI-II oldaliranyban
megemelkedik, és mar nem tdmaszkodik a szerelési
egységen mind a 4 magassagi tamasszal.

Ebben az esetben:

Nyissa ki kissé az oldalfeszitést (a HVZ-UNI-II ismét
leereszkedik mind a 4 magassagi tamasztékkal a
blokkréteg feluletén.

A féfeszlltség lezarasa
Az oldalsé fesziltség megnyitasa

Miivelet, ha a kéréteg ujraformazasa sziikséges:

Zarja be a féfeszit6t, hogy a téglasorok egymashoz
igazodjanak, és a kés6bbi mozgas soran akadalytalanul
el tudjanak cslszni egymas mellett, és ne akadjanak be a
sarkoknal.

Nyissa ki kissé a f6 befogot ugy, hogy a két f6
befogdpofa acélkorongjai és a kéréteg kézott kb. 1 cm
rés maradjon.

A HVZ-UNI-Il automatikusan a felszedend
fektetbegység kdzepére igazodik. A pozicionald
adapterek segitségével a téglakat a kivant mértékben
egymas felé mozgatja. Ha

a HVZ-UNI-II-t nagyon messze a fektetési egység
kozepétdl tavol helyezik el, akkor ez a kdzpontositasi
folyamat azt eredményezheti, hogy a HVZ-UNI-II
oldalirdanyban megemelkedik, és mar nem tamaszkodik a
fektetési egységen mind a 4 magassagi tamasszal.

Ebben az esetben:

Nyissa ki kissé az oldalfeszitést (a HVZ-UNI-II ismét
leereszkedik mind a 4 magassagi tamasztékkal a
blokkréteg fellletén.

A féfeszlltség lezarasa
Az oldalsé fesziiltség megnyitasa

A hidraulikus forgdéfejjel forditsa el a szoritét, hogy az a megragadando kézetréteg folé leengedhetd legyen.

Forgassa el a szoritot gy, hogy a f6 szoritépofa acélkorongjai az érintkezé oldalon lehetéleg érintsék a kdveket.
Folytassa a forgatast ugy, hogy a szorité korilbelll a megragadando kéréteg kdzepére igazodjon a masodlagos

szoritas iranyaban.

Engedie le a bilincset, amig a bilincs tamaszto tarcsai hozza nem érnek a kéfellletekhez. Ezt kdvetéen ne engedje

lejjebb! A traverz soha nem érhet a HVZ-UNI-II
rogzitbelemhez, ezért a szoritéra feltlrdl (a
hordozéeszkdz gémije altal) kell nyomast gyakorolni.

Allitsa a hidraulikus vezérlékart az "1. poziciéba", és
a pozicioban, amig a kdvetkezd mozdulatokat el nem

A féfeszlltség zarddik A féfeszlltség kissé kinyilik A
feszlltség zarodik

A féfeszlltség zarodik

segédfesziiltség nyitddik

Magyarazat: Vezérl6karok allasai

Pos.1: Fogas, letét, visszadllitas

Pos. 0: Nulla pozicio

Pos.3: Ellenmozgés (pl.: a ciklus torlése)

2. kép Pos 2Pos . OPos .1

tartsa ebben
végzi:
masodlagos

A

A kotrogép vezérlékarjan

Ez a mozdulatsor automatikusan az Ugynevezett "keresztkotésre" rakott blokkréteget a "feszitékotésbe"” mozgatja,
ha a pozicional6 adaptereket megfeleléen hasznaljak és be vannak allitva.
A megragadasi kisérlet barmikor megszakithatd a hidraulikus vezérlékar elengedésével vagy a vezérlGkar

kozépéllasba torténd visszahelyezésével.

A "zaras" Ujbdli megnyomasaval a mozgassorozat folytatddik, és a torélt ponton folytatédik. A
"Pos. 1" megnyomaséaval az utoljara végrehajtott mozgéas visszaallithat6.

Ha a befogasi folyamat befejez8dott (a masodlagos befogas teljesen kinyilik és teljesen felfelé forog), allitsa vissza a

hidraulikus vezérl6kart k6zéps6é helyzetbe.

Emelje fel a szoritét a megragadott kéréteggel, és forditsa a fektetési ponthoz.
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Miel6tt a megragadott tombréteget a hordozé segitségével megemelné, a felfliggesztési pontot a kotrégép
mozgatasaval vagy a tamasztooldalon Iévé f6 befogdpofa felé torténd kb. 5-10 cm-es mozgatassal helyezze at. A
megragadott kdzetréteg ezutan fliggblegesen felfelé emelhetd.

A megragadott tombrétegnek a fektetési pontra térténd szallitdsahoz hasznalja a forgasi eljarast (kotrogép) vagy a
mozgasi eljarast (fektetbkészuilék).

A megragadott kéréteget kb. 5 cm-re helyezze el a két fektetési éltdl a nyitott aljzat iranyaba, amig a két lehelyezett
gorg6 nem érinti a mar lefektetett burkolatot.

Most huzza a megragadott kdréteget atlosan az érintkez6 él sarkaba, és gy6z8djon meg réla, hogy pontosan
illeszkedik a burkolat esetleges reteszeléséhez.

Engedije le a megragadott kéréteget, amig a két felfliggesztd lanc kissé meglazul.

Nyissa ki a foéfesziiltséget kb. 2 masodpercig. Ennek eredményeképpen a gyéngybetord hidraulikahenger elészor
automatikusan visszahuzodik, és az ADV a szo6ré rugéerét az els6 blokksorra alkalmazza. Amint ez az ADV-henger
kihizasanak mozdulata befejez6dott, megkezddédik a féfeszitdé henger nyitd mozgasa, és a fektetbegység az aljzatra
kerul.

Az ADV sin lenyomja a kdveket, és megakadalyozza a kdvek megddlését.

A teherhord6 jarmiivel mozgassa a felfliggesztési pontot kb. 5-10 cm-rel a sik felli f6 befogdpofa felé.

Amikor az ures HVZ-UNI-1I-t ezt kdvetben felemelik, az automatikusan kissé elére, a nyitott képz6dmeény vagy a
képzédmeény feldli f6 befogdpofa felé, és igy az éppen lerakott kérétegtdl tavolabb lendiil. Ez megakadalyozza, hogy
az elsd késor egyes koveit a fektetési szorité emel6mozgasa felfelé huzza.

A kovetkez6 blokkréteg felvétele céljabdl torténd elforditas vagy athaladas soran a féfeszitd teljesen kinyilik, majd
kb. 1 masodpercre azonnal bezarédik. A féfeszitének ez a rovid zaromozgasa a kitoloszerkezet hidraulikus
hengerének teljes kinyujtasat okozza, ezaltal a rugéegységet Ujra feltolti.

A HVZ-UNI-Il szerel6bilincs mar készen all a kovetkez6 ciklusra.

TIPP: | Rossz, instabil csomagolas esetén, amelyet altalaban a rossz raklapok okoznak, az egyes blokkok oldalrél
felborulhatnak vagy leeshetnek a tAmasz hianya miatt, amikor a blokkok sorait k6zvetlenil a csomagolason
mozgatjak. Ebben az esetben a blokkréteget elmozdulas nélkiil vegye fel, helyezze a padléra vagy egy
megfeleld alapra, pl. zsalupanelre, és ott helyezze el.

TIPP: | Ha a kérétegek tapadasi minésége rossz (a kéréteg hajlamos attérni, vagy egyes kdvek hajlamosak oldalt
kihullani), hagyja zarva az oldalsé feszitést a fektetés helyéig, és csak roviddel a fektetés elétt nyissa ki a
mar lefektetett kévekhez képest.

TIPP: | Ne probalja meg a mar lefektetett kdvekkel az oldaliranyu feszlltség iranyaban "beflizni" a k6 rétegeket, ez
altalaban nem lehetséges, mivel a megfogott kdvek egymashoz vannak szoritva, mig a mar lefektetett kovek
lazék. Jobb, ha a "kulcskbveket" vagy a fektetés elétt eltavolitja, és késébb ujra behelyezi 6ket, vagy a
konfiguraciétol fliggbéen csak a fektetés utan helyez be tovabbi kdveket.

5.15 Altalanos informaciok a szabvanyositott telepitésrol

A fektetési folyamatot kdvetéen a frissen lefektetett kéréteg kdveit kissé szét kell hajtani az aljzat felé, lehetbleg csak
a kiegyenlitd cipbvel. Csak igy érhet6 el a 3-5 mm-es szabvanyos fuga! Ha a gépi fellletfektetés megkezdése el6tt
kézi fektetés megkezdése sziikséges, a kézi fektetés soran a fektetéegység racsméreteit be kell tartani; a koveket a
fektetés helyén semmiképpen sem szabad gumikalapaccsal egymashoz Utégetni. Ez megsziintetné a keletkez8
szabvanynak megfelel6 fugakat, és nem szabvanyos burkolatot eredményezne!
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5.16 Altalanos megjegyzések a telepitéshez:

A gépi fektetés magas foku gépesitését csak akkor lehet gazdasagilag optimalizalni, ha a peremfeltételeket is
optimalizaljak. Mivel az egymashoz kapcsolt blokkok fektetésének nagy részét a szallitas teszi ki, és csak viszonylag
kis részét a tényleges fektetési folyamat, egyértelm(i, hogy az épitkezésen a szallitast optimalizalni kell.

A kovek konfiguracidjatol fliggéen sziikség lehet tovabbi kulcskdvek fektetésére a fektetési ponton, hogy a mar
lefektetett kbvekhez illeszkedjenek, vagy egyes koveket at kell helyezni a fektetési egységen beliil.

Szallitaskor a csomagokat a lehetd legkdzelebb kell elhelyezni a fektetési szélhez, hogy elkeriilhet6 legyen a
kbézbens6 szallitas, és hogy a fektetékésziilékkel rovid szallitasi tavolsagot és ezaltal nagy fektetési teljesitményt
lehessen elérni. Hagyjon azonban

elegendd mozgasteret a fektetégép

szamara.

A "just-in-time" szallitas idedlis annak biztositasara, hogy a blokkcsomagok mindig a lehet6 legkdzelebb keriiljenek a
mozgo fektetési szélhez a kirakodddaru altal.

Ugyeljen arra, hogy a csomagok kozotti tavolsag minden oldalon elég nagy legyen ahhoz, hogy a fektetékésziilék
szorit6fogoja foléjuk kertlhessen.

Kilondsen keskeny fektetési savok, pl. utak vagy hasonlok esetén szamitsa ki a csomagok kdzotti tavolsagot a
fektetési tertlett6l és a kbcsomagonkénti négyzetmétereket.

A csomagokat laposan és nem csavarva kell elhelyezni.
Igazitsa a csomagokat a fektet6készilékhez vald késébbi optimalis megkdzelitési iranynak megfeleléen.
Egyes szerelési egységek aszimmetrikusak, ezért mindig tgyeljen a kovetkezetes igazitasra.

Egyes fektetési egységeknél, pl. a halszalkasnal, a rétegeket egymashoz képest eltolva, Iépcsézetes mintazatban
kell fektetni. A megfelel6 fektetési utasitasokat idében szerezze be a készallitétol, hogy az épitkezés kezdetén ne
pazarolja feleslegesen az idét a kisérletezésre.

A legjobb, ha a régi kézi és a gépi szerelés kozotti elvalasztasi pontokon teljesen Ujrakezdi a munkét, mivel a kézi és
a gépi szerelés altalaban kiilénb6z6 kotésekkel rendelkezik.

Folyamatosan ellenérizze, hogy a padldburkolat négyzetessége, illesztési mintazata és racsméretei még mindig
megfeleléek-e. Néha az utélagos javitasok lehetetlenek, vagy rendkivil sok idét vesz igénybe az utémunka.

Kertulje el a vagast és a kézi munkat, ha a lefektetend® szalag szélességét a rétegszélesség tobbszdréseként
valasztja ki.

Ha lehetséges, a fektetési sorrendben keverje dssze a kulénb6zd k6csomagokbdl szarmazd kdrétegeket.
Razza fel a kotést vibralas és csiszolas el6tt. Soha ne vibréljon kb. 3 méternél kdzelebb a nyitott fektetési szélhez.

A csomagolbéanyagokat, pl. raklapokat azonnal egymasra kell halmozni, majd az egész halmot el kell tavolitani a
telepitési tertletrdl.

Az olyan csomagoldéanyagok, mint a féliak vagy szalagok esetében gondoskodjon megfelel6 - lehetéleg mobil -
tarolokrol, ahol ezeket a hulladékokat azonnal elhelyezhetik.

A hevedereket mindig 2 oldalon vagja le, a leheté legmélyebben a csomagon, hogy elkerilje a hevederek véletlen
elakadasét.

amikor a fektetési fogéval megfogja. Ha ez megtorténik, a raklapon 1évé kétés gyakran elmozdul, és kézzel kell
korrigalni.

Ha lehetséges, biztositson mobil, idealis esetben donthetd taroldkat a sériilt kdvek és kéhulladék szamara. Ezaltal
megtakarithato az idéigényes begydijtés, és elkerlilheték az akadalyok a rakodo- és fektet6gépek utjaban.

Alapvetden egy tiszta és jol szervezett épitkezés sok idét és pénzt takarit meg.

A fektetési technoldgiaval kapcsolatos barmilyen probléma esetén kdzvetlen telefonos kapcsolatot kell Iétesiteni a
helyszini személyzet (lehetdleg a fektet6kocsi vezetdje) és a fektetbkocsi szallitdja kdzott. Ezaltal a fektetGkeészilék
széllitéjanak tanacsaddja elsé kézbdl szarmazé informaciokhoz jut, és megkonnyiti a diagnozist és a
segitségnyujtast.
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6 Karbantartas és tisztitas

6.1 Karbantartas

) A készulék kifogastalan miikddésének, lizembiztonsaganak és élettartamanak garantalasa érdekében
l el kell végezni a tablazatban feltlintetett karbantartasi munkakat a megadott hataridék letelte utan.

Csak eredeti potalkatrészeket szabad hasznalni, ellenkez6 esetben megsziinik a garancia.
A munkékat kivétel nélkil csak akkor szabad elvégezni, ha a késziilék le van allitva, aramtalanitva
van, valamint nyomasmentes.

Valamennyi munka esetén gondoskodni kell arrol, hogy a késziilék ne tudjon véletlenil 6sszezarddni.
Sérulésveszély!

6.1.1 Mechanika

KARBANTARTASI Elvégzendé munka

HATARIDO

Elsé vizsgalat a o Ellenérizze vagy huzza meg Ujra az 6sszes régzitécsavart.

kovetkezd utan (csak szakképzett személy végezheti).

25 lizemora

50 Gizemoranként e Hulzza meg Ujra az 6sszes rogzitéesavart (gy6z6djon meg réla, hogy a

csavarokat a megfeleld szilardsagi osztalyokra érvényes meghizasi
nyomatékoknak megfelel6en hizza meg).

e Ellenérizze az 6sszes meglévé rogzitéelem (pl. 6sszecsukhatd csapszegek)
megfelel6 mikodését, és cserélje ki a hibas rogzitéelemeket. > 1)

e Ellendrizze az 6sszes csuklét, vezetbt, csapot és fogaskereket, lancot a
megfelel6 mikddésre, szikség esetén allitsa be vagy cserélje ki.

o Ellendrizze a megfogo pofak (ha vannak) kopasat és tisztitasat, sziikség
esetén cserélje ki.

e Akopas csokkentése és az optimélis mozgés érdekében kenje/zsirozza meg
az 6sszes meglévd csuszbévezetdt, fogaslécet, a mozgd alkatrészek vagy
gépelemek izileteit (ajanlott zsiradék: Mobilgrease HXP 462).

e Kenje meg az dsszes ken6bimbaét (ha van) zsirzépisztollyal.

Evente legalabb 1x

(kemény tzemi kérilmények
esetén lerdviditi a vizsgélati
intervallumot)

1)

A felfliggesztés osszes alkatrészének, valamint a csavaroknak és csapoknak
az ellendrzése. Repedések, kopas, korrdzid és funkcionalis biztonsag szakérté
altali ellenérzése.

0N X

OK NO

51400036
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6.1.2 Hidraulika

KARBANTARTASI
HATARIDO

Elsé vizsgalat a
kovetkezd utan

25 lizemora

Elvégzendé munka

Ellendrizze vagy huzza meg Ujra az 6sszes hidraulikus csavarkotést.
(csak szakképzett személy végezheti).

Elsé vizsgalat a
kovetkezd utan

50 tizemora

Cserélje ki a hidraulikafolyadékot (ajanlott hidraulikaolaj: HLP 46 a DIN 51524 -
51535 szerint).

Cserélje ki az 6sszes meglévé hidraulikaolaj-sz{rét.

50 tizemoéranként

Hlzza meg az 0sszes hidraulikus csatlakozast
Ellendrizze a hidraulikarendszer szivargasat
Ellenérizze a hidraulikaolaj-sz(irét, sziikség esetén tisztitsa meg (ha van).

Ellenérizze a hidraulikafolyadékot és cserélje ki (a gyart6 utasitasai szerint)
(ajanlott hidraulikaolaj: HLP 46 a DIN 51524 - 51535 szerint).

Ellenérizze a hidraulikatomlSket, hogy nincsenek-e elgdérbilések és
kidorzsolédések.

A sérult hidraulikatomléket ki kell cserélni
(altalaban 6 évente ajanlott a hidraulikatdémlék cseréje).

Csak az el6irt olajtipusok hasznalhatok!

51400036
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6.2 Javitas

végeznie.

6.3 Hibaelharitas

INTERRUPTION

CAUSE

o Akészilék javitasat csak olyan személyek végezhetik, akik rendelkeznek a sziikséges
ismeretekkel és készségekkel.

e Ujboli izembe helyezés elétt szakembernek vagy szakértének rendkiviili ellenérzést kell

REMEDY

A kéréteg lefelé torik ki

A f6feszitdé rosszul van beallitva
(200 mm Ioket)

Ellenérizze a beallitast a beallitasi
matrica szerint

A kéréteg rendkivil nagy

Allitsa a fogasmélységet kissé
mélyebbre, hogy az acélkorongok a
kbézetréteg alsé részén is
megtapadjanak.

K& minésége

Ellenérizze a k6 minéségét

Az egyes kovek kiesnek a
kézetrétegbdl

Az egyes kévek méretei tllsagosan
eltérnek egymastal.

Huzza meg egy kicsit er6sebben az
acélkorongok rogzitécsavarjait a
kéréteg problémas teriletein (ez noveli
a szoritoero6t).

A koévek nem ragadnak meg, vagy
nem esnek ki az emelési folyamat
soran

A kovek felllete kissé "koronas" (a
gyartasi folyamat miatt).

A koévek tavtartd butykei csak a ké
magassaganak ¥s-ig terjednek.

A kéréteg tul magasan van
megragadva.

Tal alacsony az olajnyomas

K& raklap nem csak

Fogja meg a kbézetréteget, amennyire
csak lehet.

Fogja meg a kézetréteget, amennyire
csak lehet.

Fogja meg a kézetréteget, amennyire
csak lehet.

Kérdezze meg a gyartétdl a szikséges
olajnyomast

Helyezze a kéraklapot sik talajra.

A kdvek nem, vagy nem teljesen
mozdulnak el az oldaliranyu
feszilltség hatasara.

A kodveken Iév6 tavtartd szegecsek
megakadalyozzak a kovek
elmozdulaséat.

A téglak egymasba illesztése

A poziciéadapter beallitdsa nem
megfelel

Mozgassa a kdveket Ugy, hogy
tobbszor kinyitja és becsukja 6ket.

A fogakkal ellatott kbveket NEM lehet
elmozditani.

Allitsa be helyesen a poz. adaptert.

Poziciés adapter >

6.4 Kotelezo ellendrzések

51400036
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Sachkundigenpriifung|g
Expert inspection |2

Nichste Prifung
Next inspection

Bei Bedarf frilher
If required earlier

A felhasznalé felel8s, hogy az eszkdzt legalabb évente szakember felllvizsgalja és a
hianyossagokat elharitsa (- DGUV norm 100-500).

A konformitas nyilatkozat vonatkoz6 rendelkezéseit be kell tartani!

The expert inspection can also be done by the manufacturer Probst GmbH.

Contact us at: service@probst-handling.de

Ajanljuk, hogy az eszkdzon elvégzett vizsgalatot és javitast a ,Biztonsagi vizsgalati etiketten”
(Rend.sz.: 2904.0056 +TUv-cimke pisti évszam) jol lathatéan rogzitsék.

We recommend affixing the inspection sticker ",Sachkundigenprifung / Expert inspection" in a

—probst
P clearly visible place (order no.: 2904.0056+Tlv sticker with year number) after the inspection has
been done.
A szakértdi vizsgalatot okvetleniil dokumentaljak!
Eszkoz Ev Datum Szakérté Cég
51400036 45/ 48 HU
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6.5 A tipustablahoz t4jékoztato

e Fontos adatok az eszk6z beazonositdsahoz az eszkoztipus, eszkbzszam és gyartasi év. Az
alkatrész rendeléshez, garancialis és egyéb kérdéseknél meg kell adni azokat.

e A maximalis terhelhetéség (WLL) azt a maximalis terhelést jelzi, amelyre a késziiléket tervezték.

A maximalis terhelhet6séget (WLL) nem szabad tullépni.

e Atipustablan feltlintetett dnsulyt a teheremel6/targonca alkalmazasakor (valamint: daru, lancos
emeld, targonca, foldmunkagép...) figyelembe kell venni.

2000-200(-200(

Art-Nr: 12345678 I

SN 31234567-00010-00001 ™= prObSt

Bavjahr/Year of manufacture: 200K

Eigengewicht/ 00.000 kg/ Probst GmbH

Deod Weh: o0aoibs Sy e

Tragfahigksit,’ 00.000 kg/ Gemony K

Working Load Limit: 00,000 |bs Tel: +46 7144.3309.0 cAa

Greifbereich,/ 0.000-0.000 mmy *erebetording con

Gripping Range: 0,00-0,00in CE

Eintauchliefe 0.000 mm/ v
Péld Inside Height: 0000 in WL Gammony

élda: algsaa7slisasz

6.6 PROBST berendezések bérléséhez/kdlcsdnzéséhez UTASITAS

Minden egyes Probst berendezés bérlésénél/kdlcsonzésénél a vonatkozo eredeti izemeltetési utasitast

at kell adni. (a felhasznal6 orszag nyelvének eltérése miatt a forditas mellé mindig az eredeti
Uzemeltetési utasitast is at kell adni)!

51400036
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8 Berendezések és gépek artalmatlanitasa/ Ujrahasznositisa

.‘ A terméket csak szakképzett személyzet veheti ki a forgalombdl és készitheti eld

‘ artalmatlanitasra/Ujrahasznositasra. Ennek megfeleléen a meglévé egyedi alkatrészeket (pl. fémek,
’. ’ mianyagok, folyadékok, elemek/akkumulatorok stb.) a nemzeti/orszagspecifikusan alkalmazandé
torvényeknek és artalmatlanitasi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani/Ujrahasznositani!

A terméket nem szabad a haztartasi hulladékba dobni!
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Beadllitasi utasitasok
a HVZ-UNI-II h|drauI|kus fektetoblllncs

A ko6 helyzete nem viltozott.

A ké helyzete nem valtozott.
Fogdval kell mozgatni
200

Fogoéval kell felszerelni
mm 5% 2H
. el

¢————— 1300mm —}I

* a vdltott allapotban



A féfesziiltség bedllitasa,
Hatsoé arc (A + B valtozathoz)

Fofesziiltség
nyitott

8 foe 400 mm —p

—probst
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B A fofesziiltség beallitasa, Az oldalfesziiltség beallitasa
Eliils6 arc (A + B valtozathoz) (A + B valtozat esetén)

_,‘ttozat . Bvéltozat /
1200 mm.
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A A félvasak felszerelése A pozicionalé adapter
(A + B valtozat esetén) felszerelése

:IoaTé;/-ldl'fEni,vagy M N i = ! U
- 1 megfeleld hosszusagot | K o g ¢ 2 x!(mindkét oldalon)

i rendelni ~ offset 2153
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@ A megfogd magassag Gyongytord
bedllitasa (A +B)

azalso
Harmadok




A Inga beallitasa / szallitécsavar
(A + B valtozat esetén)

1. Az alabb bemutatott, egymasba illeszthetd blokkformak 1-20 tobbek kdzétt gépi fektetéshez alkalmasak. Mas blokkformak is
fektethetok. Ennek elofeltétele, hogy a kiveket gépi fektetéshez alkalmas alakzatba csomagoljak.

4
-

T
LT
T

17 18 19 20 2 2 23 24
2. az osszetett koformak 16 - 20 alkalmasak PA pozicionald adapterrel torténd gépi fektetéshez.
3. A 21-25. egymasba illeszthetd blokkformak specidlis adapterekkel gépi fektetéshez alkalmasak.

25

Probst GmbH - Gottlieb-Daimler-Str. 6 - 71729 Erdmannhausen - Tel. +49 7144 3309-0 - Fax +49 7144 3309-50 - info@probst-handling.de - www.probst-handling.com.
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Kerbantartasi Jegyz6konyv — prObSt

A berendezés garanciaigénye csak az eldirt karbantartasi munkak elvégzése mellett all fenn (egy
felhatalmazott szakmiihelyben!) Minden elvégzett munkat ebben a jegyzékonyvben igazolni kell (alairassal és
pecséttel), amit a gyartéhoz minden esetben el kell juttatni. ¥

V) E-Mail ; service@probst-handling.de / faxon vagy postan

Felhaszndle:
Berendezés tipusa: Cikkszam:

Berendezés szama: Gyartas éve:

Karbantartasi munkak 25 munkadra utan
Datum: Karbantartasi modszer: Karbantart6 cég:

Pecsét

Pecsét / Alairas

Karbantartasi munkak 50 munkadra utan
Datum: Karbantartasi modszer: Karbantart6 cég:

Pecsét

Pecsét / Al4iras
Karbantart6 cég:

Pecsét

Pecsét / Alairas
Karbantart6 cég:

Pecsét

Pecsét / Alairas

Karbantartasi munkak 1 x évente

Datum: Karbantartasi modszer: Karbantart6 cég:

Pecsét

Pecsét / Alairds
Karbantart6 cég:

Pecsét

Pecsét / Alairas

HU
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StralRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany




Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./

Pos. Pc. part No. V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material
Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 | 1 | 33100075 |0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0,1 kg S235JRG2
2 | 2 | 33100076 | 0 Dis‘ar[]‘ﬁ%‘figgﬂgggxég’;fgo'3”9 50.0 0,2 kg S235JRG2
D D | ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ D u 3 | 2 | 33100077 |0 Diﬁagﬁ%ﬁﬁ:%%ggxég’;fgo'ang 90.0 0,3 kg S235JRG2
4 | 4 | 33100078 | 0 Disﬁﬁ‘fé’;‘é@?‘;ﬁ?&%’;&%?”9 50.0 0,1 kg S235G2T
Distanzhilsen / spacers @35 5 | 2 | 33100079 |0 | Distanzbuchse @3%2x50 ang 50.0 01kg | S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 2 33100080 0 : . ° 50.0 0,2 kg S235JRG2
mit beids. Fase 0,5x45 ’ .
_ o p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
7 2 33100081 0 Distanzbuchse @49,5x@31x50 lang 50.0 0.5 k S235G2T
| mit beids. Fase 0,5x45° : 2 Kg
50 || 50 || 90 9 || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Pistanzbuchse @59, 5x@31xo0lang) 59,9 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200
0o, a8 o Gepr94.2019 | RHoffmann zur Aufnahme am Baggerarm
Bolzen / bolts @30 "A" 9 | 2 | 33100083 | o |Pistanzbuchse &69,5x@31x50 lang 50.0 12k S235JRG2 (Bohrung @30-@70/Distanzhtisen von 100-300 mm Breif
mit beids. Fase 0,5x45° : < Kg g

11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzggggs%£%06%§%%Lang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
. : : D41400683
Distanzbuchse @30x2x20 lang von 2

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 3 5 4 3 2 1
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, Detail

Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

Q Distanzhulsen / spacers Datum [Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1
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Benennu

Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket

Blatt

von 15

Artikelnummer/Zeichnungsnummer
E51400036

Datum Name
Erst.| 3.3.2016 R.Hoffmann

Gepr.| 18.8.2021 | R.Hoffmann

Zust| Urspr.

20020006

33505794

20000075

41400956

20540033

41400962
Blatt 8/15

41400978
Blatt12

E
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Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
3
2 E51400036
1 von 15
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Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache nicht eingesetzt / in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten
Sie mit der Lieferung des Produkts keine Betriebsanleitung in Ihrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In Lander der EU /
EFTA senden wir Ihnen diese kostenlos nach. Fir Lander auBerhalb der EU / EFTA erstellen wir Ihnen gerne ein Angebot flr eine Betriebsanleitung
in Landessprache, falls die Ubersetzung nicht durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating instructions in the national language. If you did not receive
operating instructions in your national language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU / EFTA we will send them
to you free of charge. For countries outside the EU / EFTA, we will be pleased to provide you with an offer for an operating manual in the national
language if the translation cannot be organised by the dealer/importer.

BB H

Veuillez noter que le produit ne doit pas étre utilisé / mis en service sans le présent mode d'emploi dans la langue du pays. Si vous n'avez pas regu
de mode d'emploi dans votre langue lors de la livraison du produit, veuillez nous contacter. Dans les pays de I'UE / AELE, nous vous l'enverrons
gratuitement. Pour les pays en dehors de I'UE / AELE, nous vous soumettons volontiers une offre pour un mode d'emploi dans la langue du pays si
la traduction ne peut pas étre organisée par le revendeur / I'importateur.

El

Si prega di notare che il prodotto non pud essere utilizzato/messo in funzione senza le istruzioni per I'uso nella lingua locale. Se con la consegna del
prodotto non avete ricevuto le istruzioni per I'uso nella vostra lingua nazionale, contattateci. Le invieremo gratuitamente nei Paesi UE/EFTA. Per i
Paesi al di fuori dell'UE/EFTA, saremo lieti di fornirvi un preventivo per le istruzioni per I'uso nella lingua locale se la traduzione non pud essere
organizzata dal rivenditore/importatore.

H

Houd er rekening mee dat het product niet mag worden gebruikt / in gebruik genomen zonder bedieningshandleiding in de lokale taal. Als u bij de
levering van het product geen bedieningshandleiding in uw landstaal hebt ontvangen, neem dan contact met ons op. Wij sturen u deze gratis toe in
de EU/EVA-landen. Voor landen buiten de EU/EVA doen wij u graag een voorstel voor een gebruiksaanwijzing in de lokale taal als de vertaling niet
kan worden geregeld door de dealer/importeur.
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Tenga en cuenta que el producto no puede utilizarse / ponerse en funcionamiento sin instrucciones de uso en el idioma local. Si no ha recibido las
instrucciones de funcionamiento en su idioma nacional con la entrega del producto, pédngase en contacto con nosotros. Se las enviaremos
gratuitamente en los paises de la UE / AELC. Para los paises fuera de la UE / AELC, estaremos encantados de proporcionarle un presupuesto para
las instrucciones de funcionamiento en el idioma local si la traduccién no puede ser organizada por el distribuidor / importador.

M

Nalezy pamigtac, ze produkt nie moze byé uzywany / uruchamiany bez instrukcji obstugi w lokalnym jezyku. Jesli wraz z produktem nie dostarczono
instrukcji obstugi w jezyku danego kraju, prosimy o kontakt. Wyslemy jg bezptatnie w krajach UE/EFTA. W przypadku krajéw spoza UE / EFTAz
przyjemnoscig przedstawimy wycene instrukcji obstugi w jezyku lokalnym, jes$li sprzedawca / importer nie moze zorganizowa¢ ttumaczenia.

Monsi, 06bpHeTe BHMMaHMWe, Ye NpodyKTbT He MOXe Aa ce U3Non3Ba/BbBexaa B ekcrnoaTtaumst 6e3 MHCTPYKUMKU 3a eKcrnnoaTauusl Ha MECTHUS e3UK.
AKO € fJocTaBkaTa Ha NpoAyKTa He CTe MONyYMIvM MHCTPYKLMM 3a eKCnioaTaums Ha Ballvsi HauMoHaneH esnk, Monsl, CBbpXeTe ce ¢ Hac. Hue wwe Bu
rv usnpatum 6esnnartHo B ctpaHuTe ot EC/EACT. 3a ctpanute ussbH EC/EACT c ynosoncTseue e Bu npegoctaBum odepTa 3a MHCTPYKUMK 3a
ekcnnoartaumus Ha MECTHUS e3K, ako NPeBoAbT He MoXe Ja 6be opraHv3npaH oT TbproBeLa/BHOCUTENS.

Veer opmeerksom pa, at produktet ikke ma anvendes / tages i brug uden en betjeningsvejledning pa det lokale sprog. Hvis du ikke har modtaget en
betjeningsvejledning pa dit nationale sprog ved levering af produktet, bedes du kontakte os. Vi sender den gratis til dig i EU/EFTA-lande. | lande
uden for EU/EFTA giver vi gerne et tilbud pa en brugsanvisning pa det lokale sprog, hvis oversaettelsen ikke kan organiseres af
forhandleren/importgren.

Pange tahele, et toodet ei tohi kasutada / kasutusele vétta ilma kohalikus keeles koostatud kasutusjuhendita. Kui te ei ole toote tarnimisel saanud
kasutusjuhendit teie riigikeeles, votke meiega Gihendust. Me saadame need teile tasuta ELI/EFTA riikides. Valjaspool ELI/EFTA riike esitame teile
hea meelega pakkumise kohalikus keeles kasutusjuhendi saamiseks, kui edasimiilija/importija ei saa télkimist korraldada.

Huomaa, etta tuotetta ei saa kayttaa / ottaa kayttoon ilman paikalliskielisia kayttdohjeita. Jos et ole saanut kayttohjeita kansallisella kielellasi
tuotteen toimituksen yhteydessd, ota meihin yhteyttd. Laéhetdmme ne sinulle maksutta EU- / EFTA-maissa. EU:n / EFTA:n ulkopuolisissa maissa
annamme mielellamme tarjouksen kayttoohjeista paikallisella kielelld, jos jalleenmyyija / maahantuoja ei voi jarjestda kdannosta.
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N&Bete uTTdWN OTI TO TTPOIGV BEV ETTITPETTETAI VA XPpNoIUoTToINBei/va TeBei o€ Asitoupyia Xwpig odnyieg Aeitoupyiag oTnv ToTIKA YAwooa. Edv dev éxeTe
Ad&Bel 0dnyieg Asitoupyiag atnv €6vIKr 00g YAWSoa Pe TNV TTapAdoaon ToU TTPOIBVTOG, TTAPAKAAOUUE ETTIKOIVWVAOTE Padi pag. @a oag TIG aTeEiAoupE
dwpedv oTIg xWwpeg TNG EE / EZEX. Ta xwpeg ektdg EE / EZEZ, Ba XapoUpE va 0ag TTAPEXOUNE TTPOT®OPA Yia 0dnyieg AEIToupyiag GTnv TOTTIKN
YAWooaq, £av n peTdppacn Sev PTTOPEI va opyavwBEi atrd Tov avTITTpOowTTo / £l0aywyEa.

Vinsamlega athugid ad ekki ma nota/taka i notkun véruna nema notkunarleidbeiningar séu & heimatungumali. Ef pu fékkst ekki notkunarhandbdk a
pinu tungumali pegar varan var afhent, vinsamlegast haféu samband vid okkur. Vid munum senda pér petta ékeypis til ESB / EFTA landa. Fyrir I6nd
utan ESB / EFTA munum vid gjarnan veita pér tilbod um notkunarhandbok & heimatungumali ef séluadili/innflytjiandi getur ekki skipulagt pydinguna.

Imajte na umu da se proizvod ne smije koristiti/pustiti u rad bez uputa za uporabu na lokalnom jeziku. Ako niste primili priruénik za uporabu na
vasem lokalnom jeziku kada je proizvod isporucen, kontaktirajte nas. Poslat ¢emo vam ih besplatno u zemlje EU / EFTA. Za zemlje izvan EU /
EFTA, rado ¢emo vam pruZiti ponudu za priruénik za uporabu na lokalnom jeziku ako prijevod ne moZe organizirati trgovac/uvoznik.

Ladzu, nemiet véra, ka izstradajumu nedrikst lietot/nodot ekspluatacija bez lietoSanas instrukcijas vietéja valoda. Ja lidz ar izstradajuma piegadi
neesat sanémis lietoSanas instrukciju valsts valoda, lGdzu, sazinieties ar mums. ES/EFTA valstls més jums tas nosatisim bez maksas. Valstis arpus
ES/EFTA valstim, ja tulkojumu nevarés nodrosinat tirgotajs/importétajs, més labprat sniegsim jums ekspluatacijas instrukciju vietéja valoda.

EH HEHE

Atkreipkite démesj, kad gaminio negalima naudoti ir (arba) pradéti eksploatuoti be naudojimo instrukcijos vietine kalba. Jei kartu su gaminio
pristatymu negavote naudojimo instrukcijos savo Salies kalba, susisiekite su mumis. ES / ELPA Salyse jas i$siysime nemokamai. ES / ELPA
nepriklausanciose Salyse mes mielai pateiksime jums eksploatavimo instrukcijy vietine kalba pasitlyma, jei pardavéjas / importuotojas negalés
iSversti instrukcijy j vietine kalbg.

Veer oppmerksom pa at produktet ikke ma brukes/tas i bruk uten en bruksanvisning pa det lokale spraket. Hvis du ikke har mottatt en bruksanvisning
pa ditt eget sprak ved levering av produktet, ber vi deg ta kontakt med oss. Vi sender deg bruksanvisningen kostnadsfritt i EU/EFTA-land. For land
utenfor EU/EFTA gir vi deg gjerne et tilbud pa en bruksanvisning pa det lokale spraket hvis oversettelsen ikke kan ordnes av
forhandleren/importgren.

Tenha em atengao que o produto ndo pode ser utilizado/colocado em funcionamento sem um manual de instrugdes na lingua local. Se nao tiver
recebido o manual de instrugdes na sua lingua nacional com a entrega do produto, contacte-nos. O envio € gratuito nos paises da UE / EFTA. Para
os paises fora da UE / EFTA, teremos todo o gosto em fornecer-lhe um orgamento para o manual de instrugdes na lingua local, se a tradugédo néo
puder ser organizada pelo revendedor / importador.

Va rugam sa retineti ca produsul nu poate fi utilizat / pus in functiune fara instructiuni de utilizare in limba locala. Daca nu ati primit instructiuni de
utilizare in limba dvs. nationala odata cu livrarea produsului, va rugam sa ne contactati. Vi le vom trimite gratuit in tarile UE / AELS. Pentru tarile din
afara UE / AELS, vom fi bucurosi sa va furnizam o oferta pentru instructiuni de utilizare in limba locala, daca traducerea nu poate fi organizata de
catre dealer / importator.

Observera att produkten inte far anvandas / tas i drift utan bruksanvisning pa det lokala spraket. Om du inte har fatt en bruksanvisning pa ditt sprak i
samband med leveransen av produkten, vanligen kontakta oss. Vi skickar dem kostnadsfritt till dig i EU / EFTA-lander. For lander utanfér EU / EFTA
ger vi dig garna en offert pa bruksanvisningar pa det lokala spraket om dverséttningen inte kan organiseras av aterférsaljaren / importoren.

Upozorniujeme, ze vyrobok sa nesmie pouZivat/uvadzat do prevadzky bez navodu na obsluhu v miestnom jazyku. Ak ste spolu s vyrobkom
nedostali navod na obsluhu vo vasom narodnom jazyku, kontaktujte nas. V krajinach EU/EZVO vam ich zaSleme bezplatne. V krajinach mimo
EU/EZVO vam radi poskytneme cenovu ponuku na navod na obsluhu v miestnom jazyku, ak preklad neméze zabezpedit predajca/dovozca.

Upostevaijte, da izdelka ne smete uporabljati brez navodil za uporabo v lokalnem jeziku. Ce z dostavo izdelka niste prejeli navodil za uporabo v
nacionalnem jeziku, se obrnite na nas. V drzavah EU/EFTA vam jih bomo poslali brezpla¢no. Za drzave zunaj EU/EFTA vam bomo z veseljem
pripravili ponudbo za navodila za uporabo v lokalnem jeziku, ¢e prevoda ne more zagotoviti prodajalec/uvoznik.

MEHBRBH H H

Upozorriujeme, Ze vyrobek nesmi byt pouzivan / uveden do provozu bez navodu k obsluze v mistnim jazyce. Pokud jste spolu s vyrobkem
neobdrzeli navod k obsluze ve svém narodnim jazyce, kontaktujte nas. V zemich EU/EFTA vam je zasleme zdarma. V zemich mimo EU/EFTA vam
radi poskytneme nabidku navodu k obsluze v mistnim jazyce, pokud preklad nemize zajistit prodejce/dovozce.

Felhivjuk figyelmét, hogy a termék nem hasznalhaté/helyezhetd Gizembe a helyi nyelven kiadott hasznalati utasitas nélkil. Ha a termék szallitasaval
egyUtt nem kapta meg a nemzeti nyelven késziilt hasznalati utasitast, kérjik, Iépjen kapcsolatba vellink. Az EU/EFTA-orszagokban ingyenesen
elkiildjiik Onnek. Az EU / EFTA-n kiviili orszagok esetében szivesen adunk Onnek arajanlatot a helyi nyelvii kezelési Gtmutatdra, ha a forditast a
kereskedd / importér nem tudja megszervezni.
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