HVZ-LIGHT

—probst

DE | Betriebsanleitung
PL | Instrukcja Obstugi

51400035 V3












HVZ-LIGHT

—probst

DE | Betriebsanleitung

51400035 V3
Original Betriebsanleitung



Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache
nicht eingesetzt / in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts
keine Betriebsanleitung in Ihrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In
Lander der EU / EFTA senden wir lhnen diese kostenlos nach. Fur Lander auf3erhalb der EU /
EFTA erstellen wir Ihnen gerne ein Angebot fir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls
die Ubersetzung nicht durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your
national language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU /
EFTA we will send them to you free of charge. For countries outside the EU / EFTA, we will be
pleased to provide you with an offer for an operating manual in the national language if the
translation cannot be organised by the dealer/importer.
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1 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT
Typ: HVZ-LIGHT
Artikel-Nr.: 51400035

Hersteller: Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-Stral3e 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.com

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschlagigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:
DIN EN ISO 12100
Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen
und unteren Gliedmal3en

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: Jean Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stral3e 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 23.05.2023........coo oo e :
(Eric Wilhelm, Geschéftsfihrer)
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2 Sicherheit

2.1 Definition Fachpersonal/ Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat diurfen nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefuhrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fir die folgenden Bereiche, e fir Mechanik
soweit es fiir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse ¢, Hydraulik

besitzen: i .
e flr Pneumatik

e flr Elektrik

2.2 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmafe des Greifgutes an, welche mit
diesem Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifguter): e st das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmal® zusammen.
Greifbereich + EinfahrmaR = Offnungsbereich
Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifhéhe von Greifgutern, bedingt durch die H6he der
Greifarme des Gerétes.
Gerat: e st die Bezeichnung fir das Greifgerét.
Produktmalf3: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Lénge, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerétes.

Tragfahigkeit (WLL *): |e gibt die hochstzulassige Belastung des Gerates (zum Anheben von Greifglitern) an.
*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

Bodennaher Bereich: | e das Greifgut muss unmittelbar nach dem Aufnehmen (z.B. von einer Palette oder von
einem LKW) bis knapp Uber den Boden abgesenkt werden (ca. 0,5 m).

Greifgut zum Transportieren nur so hoch wie nétig anheben (Empfehlung ca. 0,5 m Uber
Boden).

2.3 Sicherheitshinweise

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die
Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefahrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder
Sachschaden die Folge sein.

Verbot!
Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder
Sachschaden die Folge.

Wichtige Informationen oder nitzliche Tipps zum Gebrauch.

~0O@P
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2.4 Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr. Groéle
29040210 @ 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 29040209 @ 50 mm
29040204 @ 80 mm
Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205 x 30 mm
WARNZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRe
29040221 30 x 30 mm
Quetschgefahr der Hande. 29040220 50 x 50 mm
29040107 80 x 80 mm
GEBOTSZEICHEN
Symbol Bedeutung Bestell-Nr. GroRRe

¥,

29040665 @ 30 mm
29040666 @ 50 mm
29041049 @ 80 mm

Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fur das Gerat mit
den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden haben.

2.5 Personliche Sicherheitsmallnahmen

Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fur das Gerét mit den Sicherheitsvorschriften
gelesen und verstanden haben.

Das Geréat und alle Ubergeordneten Geréate in/an die das Geréat eingebaut ist, dirfen nur von daftr
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.

D
A.

Es dirfen nur Gerate mit Handgriffen manuell gefuhrt werden.
Ansonsten besteht Verletzungsgefahr der Hande!

51400035
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2.6 Schutzausristung

Die Schutzausriistung besteht gemaf den e Schutzkleidung
sicherheitstechnischen Anforderungen aus: e Schutzhandschuhe

e Sicherheitsschuhe

2.7 Unfallschutz

e Arbeitsbereich fur unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.

e Vorsicht bei Gewitter — Gefahr durch Blitzschlag!
Je nach Intensitat des Gewitters gegebenenfalls die Arbeit mit dem Gerate einstellen.

Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.

e Vorsicht bei nassen, angefrorenen, vereisten und verschmutzten Baustoffen!
Es besteht die Gefahr des Herausrutschens des Greifgutes. 2> UNFALLGEFAHR!

> P>

2.8 Funktions- und Sichtpriufung

2.8.1 Mechanik

o Das Gerat muss vor jedem Arbeitseinsatz auf Funktion und Zustand geprift werden.
¢ Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten
Mangelbeseitigung wieder eingesetzt werden.

Bei jeglichen Rissen, Spalten oder beschadigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerétes,
muss sofort jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

e Die Betriebsanleitung fir das Gerat muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
e Das am Gerét angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.
e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

~Bp

2.8.2 Hydraulik

Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse vor jedem Arbeitseinsatz auf Dichtigkeit prifen. Defekte Teile in
drucklosem Zustand von Fachpersonal austauschen lassen.

Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der
Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

Die Hydraulikanschlussschlauche dirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und
Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreifl3en.

Der Bediener des Gerates hat selbst daftir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck,
welcher zum Arbeiten mit dem Gerat erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifguter
mit dem Gerét gewahrleistet.

~Ldel~
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2.9 Sicherheit im Betrieb

2.9.1 Tragergerate / Hebezeuge

O =

Das eingesetzte Tragergerat / Hebezeug (z.B. Bagger) muss sich in betriebssicherem Zustand
befinden.

Nur beauftragte und qualifizierte Personen dirfen das Tragergerat / Hebezeug bedienen.

Der Bediener des Tragergerates / Hebezeuges muss die gesetzlich vorgeschriebenen
Qualifikationen erfllen.

Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerates / Hebezeuges und der Anschlagmittel darf
unter keinen Umstanden uberschritten werden!

2.9.2 Sicherheit im Verlegebetrieb

O Pbe

Das Geréat nur an dessen Handgriffen in Position ziehen!

Der Bediener muss das Gerat wahrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kdnnen

Steinlagen nie aul3ermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen
Sicherheit vor Schnelligkeit

Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!
Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht Giber Personen schwenken!

Wahrend des Verlegebetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich
verboten! Es sei denn, es ist unerlasslich, bedingt durch die Art der Gerateanwendung, z.B. durch
manuelles Fiihren des Gerates (an Handgriffen).

Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerat mit Steinpaketlagen belastet
ist.

Das Gerét darf nicht geoffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen
Widerstand (z.B. Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten konnten dadurch Teile des Gerates
beschadigt werden.

Plombe fir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Rucksprache mit dem Hersteller entfernen!
Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerét losreisen.
Die Tragfahigkeiten und Nennweiten des Gerates durfen nicht Uberschritten werden.

51400035
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2.9.3 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefuhrt wird.:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird Gbereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der
der Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem
Boden zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

i
LY
| 1
% I I I
20 /

Kippt der ,Turm®, dann Steht der ,Turm®, dann ist >
besteht die Gefahr, dass die Qualitat der Steine in 7
die Steine beim Transport Ordnung B

durchbrechen.

Die Steine haben ,FliRe“, z.B. durch verschlissene
Steinformen I —_

Die Steine haben ,Bauche”, z.B. durch eine zu nasse ( I X X I j
Mischung.

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,Briicken®. — L H H L| I -
Abstandhalter gehen nicht Gber die ganze Hohe der F—M—:U_—Im 3
Steine.

= Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen — W
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3 Allgemeines

3.1 Bestimmungsgemaler Einsatz

Die hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen Verbundstein-
Verlegeeinheiten, u.a. fur grof3e Steinplatten, in Verbindung mit beliebigen Trégergeraten wie Mini-Radlader,
Minibagger, oder Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-301).

Seitens des Tragergerates ist nur ein hydraulischer Steuerkreis zur Betatigung der HVZ-LIGHT erforderlich.

Mit diesem Gerat kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die Tragfahigkeiten
und Nennweiten der hydraulischen Verlegezange dirfen nicht Gberschritten werden.

Es durfen nur Steine einwandfreier Qualitat gegriffen werden, sie dirfen keine "Fuf3e, B&uche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Optionale Ausristung: e Abdruckvorrichtung ADV

e Einstecktasche ET-L, zum Anbau an Tragergerate mit
Staplerzinken

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerates):

e Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75
e Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320
e Rickstaudruck: max. 20 bar

o Das Gerat darf nur fur den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemalen
Einsatz unter Einhaltung der gultigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der
dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. den der Konformitéatserklarung verwendet
werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemaf und ist verboten!

o Die am Einsatzort gtiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften missen zusatzlich
eingehalten werden.

Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

o das Gerét flr den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemafen Zustand befindet
und die zu hebenden Lasten flr das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfallen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

51400035 10/35 DE
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3.2 Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 — 20 sind u. a.
fir maschinelle Verlegung geeignet.
Es kdénnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in ] Z
maschinenverlegegerechter
Formation paketiert sind. T T
H
i~ -
FHH
6 7

2.) Die Verbundsteinformen 16-20
sind mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

16 17
3.) Die Verbundsteinformen 21 — 25
sind mit Sonderadapter zur
maschinellen Verlegung geeignet.
21 22 23 24 25

Sonderadapter z. B. fur Verlegeeinheit 21 bis 24 oder ahnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).

e Das Geréat darf nur fur den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemafien
Einsatz, unter Einhaltung der giltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der
dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen und den der Konformitatserklarung verwendet
werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgemal und ist verboten!

e Die am Einsatzort gultigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften missen zuséatzlich
eingehalten werden.

Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fur den vorgesehenen Einsatz geeignet ist
e sich im ordnungsgeméaRen Zustand befindet
e die zu hebenden Lasten fur das Heben geeignet sind

In Zweifelsféllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.

ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen! (=
Kapitel ,,Sicherheit im Betrieb“ und ,,Begriffsdefinitionen*)

Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

51400035 11/35 DE
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NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten
Zusatzvorrichtungen gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsatzlich verboten!!

Tragféhigkeiten (WLL) des Gerates durfen nicht iberschritten und Nennweiten/Greifbereiche
durfen nicht Uberschritten bzw. unterschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafRen Transporte mit dem Gerét sind strengstens untersagt:

e das Transportieren von Menschen und Tieren.

e das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen,
Gegenstanden und Materialien, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind.

¢ das Anhéngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.4. an dem Gerét,
aulRer an den daflr vorgesehenen Einhdngebtsen/-bolzen.

e das Greifen von Greifgutern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht.

e das Greifen von Greifgitern mit Reibbeiwert mindernder
Oberflache (z.B. abmehlende, behandelte, verschmutzte,
angefrorene, beschichtete, lackierte Oberflachen), da dies zur
Verminderung des Reibwertes zwischen Greifbacken und
Greifgut fuhrt > Abgleitgefahr!

Abhilfe: Bei Verschmutzung jeglicher Art ist zwingend eine

Reinigung der Greifbacken und Oberflache der Produkte im
Bereich der Greifbacken vor jedem Greifvorgang erforderlich!

e das Greifen von Greifgitern, welche sich durch die Klemmkraft
des Greifgerates verformen oder brechen kdnnen!

e das Greifen von Greifgltern, welche sichtbare Beschadigungen
aufweisen oder durch ihr Eigengewicht brechen kénnen.

e das Greifen und Transportieren von konischen und runden x
Greifgitern, da dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts)

e Steinlagen, die ,FuRke*, ,Bauche” oder ,blinde Abstandshalter* NO OK
haben.

51400035 12/35 DE
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3.3 Ubersicht und Aufbau

Anstellwinkel-Kette fur Schraglage
Planumseitige Hauptspannungsbacke
Verstellung der Hauptspannweite
Greiftiefeneinstellung (Offnungsweite)
Stahllamellen

Hohenverstellbare Absetzrollen
Einsteckposition fur Bedingriff
Bediengriff (zur manuellen Fuhrung)
Aufhé&ngung fir Tragergerat

© o N O A®ODNPRE

3.4 Technische Daten

Die genauen technischen Daten (wie z.B. Tragféhigkeit, Eigengewicht, etc.) sind dem Typenschild zu entnehmen.

51400035 13/35 DE
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4 Installation

4.1 Mechanischer Anbau
Nur Original-Probst-Zubehor verwenden, im Zweifelsfall Riicksprache mit dem Hersteller halten.

Die Tragfahigkeit des Tragergerates/Hebezeuges darf durch die Last des Gerétes, der optionalen
Anbaugerate (Drehmotor, Einstecktasche, Kranausleger etc.) und die zusatzliche Last der Greifgiter
nicht Gberschritten werden!

Greifgerate missen immer kardanisch aufgehéngt werden, so dass sie in jeder Position frei
auspendeln kénnen.

Auf keinen Fall dirfen die Greifgerate auf starre Weise mit dem Hebezeug/Tragergerat verbunden
werden!

Es kann in kurzer Zeit zum Bruch der Aufhangung fihren. Tod, schwerste Verletzungen und
Sachschaden kdénnen die Folge sein!

Bei Verwendung des Gerates an optionalen Anbaugeraten (wie Einstecktasche, Kranausleger etc.) ist
es aufgrund der moglichst niedrigen Bauweise des Gesamtgerates (zur Vermeidung von
Hubhohenverlust) nicht auszuschlie3en, dass bei pendelnder Aufhangung des Gerétes und
ungunstiger Positionierung bei Fahrbewegungen des Tragergerates, das Gerat mit angrenzenden
Bauteilen zusammenstof3en kann. Dies ist durch geeignete Positionierung des Gerétes und
angepasster Fahrweise maglichst zu vermeiden. Daraus resultierende Schaden werden nicht im
Rahmen der Gewahrleistung reguliert.

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHT mit dem Tragergeréat erfolgt Giber die Aufhangevorrichtung

Die 2-Punkt-Aufhangung ist mit einer Feder zur
Schwingungsdampfung ausgestattet.

Aufhangevorrichtung fir Tragergeréat
Annstell-Kette

Feder

Die mechanische Verbindung der HVZ mit dem Tréagergerat (Bagger) erfolgt tber eine Baggeraufhangung (UBA,
bzw. Lehnhoff-Adapter).
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Installation

Baggeraufhangung Lehnhoff-Adapter

Es muss eine gesicherte Verbindung (Bolzen mit
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und
Baggeraufthangung hergestellt werden.

Baggeraufthangung
(Lehnhoff-Adapter)

Bolzen mit

Pendelbremse

Drehkopf

Baggeraufhdangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung
(Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter) zwischen
Drehkopf und Baggeraufhangung hergestellt werden.

Baggeraufhédngung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter

Pendelbremse

Drehkopf

*Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der Pendelbremse.

51400035 15/35
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4.2 Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ an das Tragergerat wird ein Hydraulikkreislauf benétigt.
Der Anschluss der Hydraulikschlauche erfolgt am Ventilblock.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerétes):

e Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75
e Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

e Rickstaudruck: max. 20 bar

4.2.1 Verwendung eines hydraulischen Drehkopfes

Zum Anschluss der HVZ an das Tragergerat werden zwei voneinander getrennte Hydrauliksteuerkreise bendtigt

(einen fur die Klammerfunktion und eine fur Drehkopfbewegung).
Der Anschluss der Hydraulikschlauche erfolgt am hydraulischen Drehkopf.

Durch Losen der beiden Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme bei
Bedarf verandert werden (<>). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe

Pfeile), wieder einfiihren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben

Arretierungs-
schrauben

Anschluss fir
Drehkopfbewegung
nach rechts Klammerbewegung

,Offnen”

Anschluss ROT fur
Klammerbewegung

Anschluss fir ,schlieRen”

Drehkopfbewegung
nach links

Anschluss GELB fir
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5 Einstellungen

Vorsicht bei Einstellungsarbeiten! Verletzungsgefahr der Hande!
Schutzhandschuhe verwenden.

5.1 Allgemein

e Um optimale Verlegeleistung mit der hydraulischen Verlegezange zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden
Betonsteineinheiten sachgeman eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte
und gehen Sie die Einstellanweisungen am besten Punkt fiir Punkt durch.

Alle Einstellarbeiten durfen nur bei stillgelegtem Gerat vorgenommen werden!

Bei allen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betatigungen der hydraulischen
Funktionen niemand im Bewegungsbereich der hydraulischen Verlegezange befindet.
Verletzungsgefahr der Hande!

Niemals Einstellarbeiten vornehmen, wéhrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt
werden. Alle Bewegungen wahrend der Einstellarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst
zu Beschadigungen kommen kann.

5.2 Einstellung Feder-Stahllamellen

Die Stahllamellen sollten nicht seitlich Gber die Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim Ablegevorgang die
bereits verlegten Steine erfassen und diese ins Planum driicken kénnen.

Je nach Lange des Paketes seitlich Uberstehende Lamellen abnehmen oder durch 1,5-Fache Lamellen oder
Halblamellen ersetzen.

e Fir bestimmte Steinsysteme kann es vorteilhaft oder gar notwendig sein (z.B. Sechsecksteine), spezielle
Lamellen einzusetzen. Hierzu ggf. Hersteller der Verlegezange kontaktieren.

Bei der Montage der Befestigungsschrauben fir die
Lamellen darauf achten, dass die Anordnung der drei
Tellerfedern der Darstellung entspricht (Abb. 2).

Stahllamelle

Abb. 1 Abb. 2

Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder ¥2 Umdrehung I6sen, um den Lamellen Uber die
Tellerfedern Anfangsflexibilitat zu geben und dadurch schonendes und sicheres Greifen zu erméglichen
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5.2.1 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen besteht die
Méoglichkeit, die Backenbreite entsprechend zu
verandern.

Grund: Oftmals stehen die jeweils auf3en liegenden
Feder-Stahllamellen (Abb. 3) beim Greifvorgang an der
Steinlage aul3en etwas Uber und erschweren somit
eventuell das Anlegen an eine bereits verlegte Steinlage.
Zudem besteht die Gefahr, dass die Stahllamellen beim
Ablegevorgang ungewiinschte Abdriicke im Planum
hinterlassen.

Hierzu werden, je nach Situation, jeweils die beiden
auleren Feder-Stahllamellen (sowohl an der Planum- als
auch an der Maschinenseite der Hauptspannweite) durch
die entsprechenden Zubehor Feder-Stahllamellen ersetzt
(Abb. 4).

Abb. 3

C: Federstahl-Lamellen zur Vergrof3erung der
Backenbreite an der Hauptspannung (3401.0100)

D: Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der

Backenbreite an der Hauptspannung (3401.0016) ﬂ

Abb. 4

5.3 Einstellung Hauptspannung

5.3.1 Allgemein

P
N

Einstellung der Hauptspannung am Gerat (Maschinenseite/Planumseite) entsprechend der Steinlagenlange

einstellen.

Die beiden Anstellwinkelketten (1) an den oberen Enden

von der Kettenaufhangung entfernen und nach aufRen auf

den Boden legen (Abb. 5).
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5.3.2 Einstellung Planumseite / Maschinenseite

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Maschinenseite
entfernen (Abb. 8).

e )

Maschinenseit

o

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und
anschlieBend Steckbolzen enthnehmen (Abb. 9).

Abb. 9

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Planumseite
entfernen (Abb. 10).

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und anschlief3end
Steckbolzen entnehmen (Abb. 11).

Planumseite Abb. 11
Abb. 10
51400035 20/35 DE
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Hauptspannung von Hand an der Greifwange (2) und Absetzrollen (4) in die erforderliche Position ziehen (auf
entsprechende Steinlagenlange — (siehe Abb. 12 und Abb. 13).

a» =

/ o

Abb. 13

Nach erfolgter Einstellung auf die gewilinschte Steinlagenléange, muss die Hauptspannbacke
wieder durch Einstecken der Versteckbolzen und anbringen der Klappsplinte an
Maschinenseite/Planumseite gesichert werden!
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ACHTUNG:

Zuerst den Hydraulikzylinder komplett
ausfahren und dann erst die Ketten (wie
nachfolgend beschrieben) wieder
einhangen.

Die beiden Anstellwinkel-Ketten (1) an den oberen
Enden von der Ketten-Aufhdngung in die gewiinschte
Neigungsposition der HVZ einhangen (Abb. 14).

Abb. 14

Bei geschlossenem, hangendem Gerat (HVZ-LIGHT) die Anstellwinkelketten (1) so oben einhangen,
dass sie fast straff sind. Schraubglieder festziehen. Dies bewirkt, dass sich die Gerat bei ganz
gedffneter Stellung (Hauptspannung) schrag anstellt, so dass auch Pakete, welche nicht rechtwinklig
angefahren werden kénnen, problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen werden kénnen.

Beide Begrenzungsketten (3) werden straff wieder an
den jeweiligen Ketten-Aufhangung eingehangt (Abb. 15).
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5.4 Greiftiefeneinstellung

5.4.1 Planumseite

Greiftiefeneinstellung (Planumseite) ist so einzustellen,
dass die Federstahl-Lamellen sich im unteren % der
Steinlage (Abb. 16) befinden.

Bei extrem grof3en Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass
die Steinlage beim Anheben eventuell auseinander
bricht.

Abstand auf ca. 100 mm — 150 mm Mitte
Greiftiefeneinstellung von der AuRenkante der Steinlage
einstellen.

A

Abb. 18

51400035

23/35 DE



Einstellungen

—probst

5.4.2 Maschinenseite

Greiftiefeneinstellung (Maschinenseite) ist so
einzustellen, dass die Federstahl-Lamellen sich auf der %2
der Steinlage (Abb. 20) befinden.

Beispiel: bei Steinlagenbreite 800 mm
-> 170 mm

Bei extrem grol3en Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass
die Steinlage beim Anheben eventuell auseinander
bricht.

Abb. 20

Das Gerat (HVZ-LIGHT) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei gedffneter Zange, die Federstahl-
Lamellen (Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Federstahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen

Abstand zur Steinlage von

-

/=

Abb. 21

100 — 150 mm haben (Abb. 21).

51400035
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5.5 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben |2) Hohe der beider Absetzrollen genau gleich einstellen.
schwenken. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen zur
Steinlangenunterkante ungefahr 50 mm (Abb. 22).

3) Nach erfolgter Einstellung, beide Absetzrollen
wieder nach unten schwenken und einrasten.

50 mm

Abb. 22
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5.6 Anmerkungen zur automatischen Funktion der Abdrickvorrichtung ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes
Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betatigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bedirfnisse vollautomatisch in den Hydraulikkreis
der Hauptspannung integriert.

o Beim Betatigen des Steuerhebels in Position ,Hauptspannung schlieRen* wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-LIGHT ist somit bereit, auf eine zu
verlegende Steinlage aufgesetzt zu werden.

o Beim Betatigen des Steuerhebels in Position ,Hauptspannung 6ffnen” wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der
Anlegekante aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird
freigegeben und gleichzeitig aufs Planum gedriickt.

ohne ADV

=/

o,
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6 Bedienung

Wird der Auslegerarm des Tragergerates (Baggers) mit gegriffener Steinlage zu weit nach auf3en
bewegt, besteht Kippgefahr des Tragergerates (Baggers) - bedingt durch das Eigengewicht der
Verlegezange und das Gewicht der Steinlage. Daher Kippstabilitat des Tragergerates (Baggers)
beachten.

6.1 Allgemeines

e Funktions- und Sichtprufung vor jedem Einsatz durchfuhren!

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“
beschrieben.

Beim sorgsamen Umgang kann die HVZ auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu rdumen und
zum spateren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf geachtet werden, dass
die Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen werden.

Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum anderen
kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte Greifwange
verbogen werden.

In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schlie3en, dass Paletten gerade noch halten!

e Bei Einsatz an Mini- Radlader, Minibagger oder Probst-Verlegemaschinen (z.B. VM), machen Sie
sich erst mit den Bedienelementen des Tragergerates fir den Steuerkreis der Hauptspannung
vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung
bewirkt, damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ mit gegriffener
Steinlage betatigen und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen. Unfallgefahr!

Betatigen Sie die Steuerhebel langsam und bedéachtig, moglichst im Standgas des Tragergerates, da insbesondere
bei groRen Baggern sonst die hohen Olstrome Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der Verlegezange
hervorrufen kénnen.

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdrticke nicht Gber den angegebenen Werten liegen.

6.2 Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein-Verlegeinheiten eine normgerechtes,
gleichférmiges Verlegemuster erlauben.

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten
Abstandshilfen mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

Durch den Einbau der Technologie der Abdrickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen gegeben, dass
sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den Einzelsteinen in Greifrichtung
beim Ablegevorgang durch das Abstutzen an den Oberkanten der Steine ein zusatzlicher geringflgiger
Fugenabstand einstellt.

Nach dem Ablegevorgang dirfen diese zuséatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden. Nach dem Ablegevorgang
mussen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des Ausrichters, geringfligig zum
Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so lasst sich eine normgerechte Fuge in der Grol3e 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, miissen bei der
Handverlegung die Rastermale der Verlegeeinheit eingehalten werden.
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OHNE ADV MIT ADV
8

6.3 Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsatzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des
Tragergerates und Anbaugerates im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen
noch Gegenstande im Gefahrenbereich befinden.

Unfallgefahr!

1. Anheben der HVZ mittels des Tragergerates, bis die Zange frei hangt.
2. Offnen der Hauptspannung.

Aufgrund der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige
Hauptspannbacke tiefer hangt als die planumsseitige Hauptspannbacke.

3. Kurzzeitiges Schliel3en der Hauptspannung (ca. 1 sec).
Dadurch wird der hydraulische Zylinder der Abdriickvorrichtung ADV ausgefahren und die Abdriickschiene
angehoben.

4. Hauptspannung ganz schlie3en, so dass die Steine stark zusammengepresst werden (Manometer muss
150 bar anzeigen.).

Bei druckempfindlichen Steinen, z.B. Rasengittersteinen, gegebenenfalls Anpressdruck tber das
Druckbegrenzungsventil zurtickstellen (auf ca. 80 bar).
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5. a) Bedienung ohne hydraulischen Drehkopf

Falls die HVZ am Tragerfahrzeug nicht tber einen hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann durch den
Schraghang die Zange durch Heranfiihren an die aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage der Stahllamellen des
anlegeseitigen Hauptspannbackens an der Seitenflache der aufzunehmenden Steinlage die Zange an der
aufzunehmenden Steinlage auch ohne hydraulischen Drehkopf oder zuséatzliche Bedienungsperson ausgerichtet
werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der HVZ auf die zu verlegende Steinlage in der Form, dass die
Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der vollkommenen Absenkung
noch beriihren beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den Steinseitenflachen aufweisen.

5. b) Bedienung mit hydraulischem Drehkopf

Falls die HVZ am Tragerfahrzeug uber einen hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann sie mittels der
Drehkopffunktion grob auf die aufzunehmende Steinlage ausgerichtet werden. Die Feinausrichtung I&sst sich dann
sehr schnell durch den Schraghang der Zange durch Heranfuhren an die aufzunehmende Steinlage bis zur Anlage
der Stahllamellen des anlegeseitigen Hauptspannbackens an der Seitenflache der aufzunehmenden Steinlage
vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken der HVZ auf die zu verlegende Steinlage in der Form, dass die
Stahllamellen der anlegeseitigen Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach der vollkommenen Absenkung
noch beriihren beziehungsweise max. ca. 2 cm Abstand zu den Steinseitenflachen aufweisen.

6. Vor dem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhangepunkt durch Bewegen des
Auslegers (Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen) ca. 5 — 10 cm zur anlegeseitigen
Hauptspannbacke hin bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben
werden.

7. Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur
Verlegestelle hin transportieren.

8. Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den
beiden Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag berthren.

9. Nun die gegriffene Steinlage diagonal in die Ecke der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die
eventuelle Verzahnung des Pflasterbelages achten.

10. Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhangeketten leicht schlaff sind.

11. Hauptspannung fur ca. 2 Sekunden 6ffnen. Dadurch féahrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdriickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespeicherten Federkraft. Nach
Abschluss dieser Bewegung des Ausfahrens des ADV-Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des
Hauptspannzylinders und damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV-Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

12. Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhangepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke
bewegen.

13. Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ schwingt diese selbsttatig leicht nach vorne zum offenen
Planum beziehungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade eben
verlegten Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die
Hebebewegung der Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

14. Wahrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der néchsten Steinlage wird die
Hauptspannung ganz ged6ffnet und gleich anschlieRend fiir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige
Schlielbewegung der Hauptspannung bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ganz
ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder aufgeladen wird.

15. Die Verlegezange HVZ ist nun bereit zur Ausfihrung des nachsten Zyklus.
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6.4 Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang missen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so lasst sich eine normgerechte Fuge in
der GréRe 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang
erforderlich, mussen bei der Handverlegung die Rastermalle der Verlegeeinheit eingehalten werden. Keinesfalls
sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden
normgerechten Fugen wirden dadurch beseitigt werden. Das Ergebnis wére ein nicht normgerechter Belag!

6.5 Allgemeine Hinweise zur Verlegung

Je dicker die Steine sind, desto einfacher ist sicheres Greifen, umgekehrt, je dinner der Stein ist, desto schwieriger
wird das Greifen.

Je gro3er die Spannweite (Lange) des Steinpaketes ist, desto schwieriger wird das Greifen.
Bei qualitativ schlechten Steinen, d.h. Barte an den unteren Steinkanten, z.B. durch verschlissene Formen oder bei
bauchigen Steinen, kann es mdglich sein, dal3 eine Abhebung vom Paket tiberhaupt nicht moglich ist.

Bei geschlossener, hdngender Zange die Anstellwinkelketten so oben einhéngen, dass sie fast straff sind.
Schraubglieder festziehen. Dies bewirkt, dass sich die Zange bei komplett getffneter Stellung schrag anstellt, so
dass auch Pakete, welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen, problemlos vom Fahrer alleine
aufgenommen werden kénnen.

Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung lasst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus Transport
und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der Transport auf
der Baustelle optimiert werden muss.

Pakete bei Anlieferung méglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu
vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch gentigend Mandvrierraum fur Verlegemaschine belassen.

Optimal ist Anlieferung ,just in time“, um die Steinpakete immer mdglichst nahe an der sich vorwarts bewegenden
Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol3 bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine dartiber
gesetzt werden kann.

Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. StralRen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus der
Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

Pakete missen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.

Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine vornehmen.
Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgraten-Steine, missen die Lagen treppenfdérmig versetzt zueinander
abgelegt werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei
Baustellenbeginn nicht unndétig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

An eventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen Anfang
machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

Laufend Uberprifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermall des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unmdéglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der
Lagenbreite gewahlt wird.

Mdglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

Fugenverlauf vor dem Abritteln und Einsanden ritteln. Nie ndher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.
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Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem Verlegebereich
entfernen.

Fur Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bénder, entsprechende, nach Mdéglichkeit fahrbare Behélter bereitstellen,
wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

Béander immer 2-seitig, moglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der Bander
beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband auf der Palette
verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

Fur beschadigte Steine und Steinabfélle mdglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behalter bereitstellen. Dies
erspart spateres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs- und
Verlegemaschinen.

Grundsatzlich spart eine saubere und tbersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

Bei eventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit stehen
dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfigung und erleichtern
Diagnosen und Hilfestellungen.

7 Wartung und Pflege

7.1 Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerates zu gewahrleisten,
sind die in der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen
durchzufihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, ansonsten erlischt die Gewéhrleistung.

Alle Arbeiten dirfen nur im drucklosen, stromlosen und beim stillgelegten Zustand des Gerates
erfolgen!

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unbeabsichtigt schliel3en kann.
Verletzungsgefahr!
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7.1.1 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefuhrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemalf den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehdérigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion prifen und defekte Sicherungselemente ersetzen. - 1)

Alle Gelenke, Fuhrungen, Bolzen und Zahnréder, Ketten auf einwandfreie
Funktion priifen, bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleil3 prifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

Alle vorhandenen Gleitfihrungen, Zahnstangen, Gelenke von beweglichen
Bauteilen oder Maschinenbaukomponenten sind zur Reduzierung von
Verschlei3 und fur optimale Bewegungsablaufe einzufetten/ zu schmieren
(empfohlenes Schmierfett: Mobilgrease HXP 462).

Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten
Einsatzbedingungen
Prufintervall verkirzen)

7.1.2 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Kontrolle aller Aufhéngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Prufung auf
Risse, Verschleif3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen
Sachkundigen.

1) ¢ /_" Q
OK

X W

NO

Auszufuhrende Arbeiten

Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Erstinspektion nach
50 Betriebsstunden

Hydraulikflissigkeit austauschen (empfohlenes Hydraulikél: HLP 46 nach DIN
51524 — 51535).

Samtliche vorhandene Hydraulikélfilter austauschen.

Alle 50 Betriebsstunden

Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
Hydraulikdlfilter prifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)

Hydraulikflissigkeit prifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikdl: HLP 46 nach DIN 51524 — 51535).

Uberpriifung der Hydraulikschlauche auf Knick- und Scheuerstellen.
Beschadigte Hydraulikschlauche missen ersetzt werden
(generell wird empfohlen, Hydraulikschlauche alle 6 Jahre auszutauschen).

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!

51400035
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7.2 Reparaturen

Reparaturen am Geréat dirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen
Kenntnisse und Fahigkeiten besitzen.

Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine au3erordentliche Prifung durch einen
Sachverstandigen durchgefuhrt werden.

7.3 Prufungspflicht

Nachste Prifung
ext inspectio

Bei Bedarf frilher

If required earlier

—probst

i

Sachkundigenpriifung|s
Expert inspection |%

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jahrlich durch einen
Sachkundigen geprft und festgestellte Méngel sofort beseitigt werden (- DGUV Regel 100-500).
Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitatserklarung sind zu
beachten!

Die Durchfihrung der Sachkundigenprifung kann auch durch den Hersteller Probst GmbH
erfolgen. Kontaktieren Sie uns unter: service@probst-handling.de

Wir empfehlen, nach durchgefuhrter Prifung und Mangelbeseitigung des Gerates die Prifplakette
»Sachkundigenpriifung/ Expert inspection” gut sichtbar anzubringen (Bestell-Nr.: 29040056+T{iv-
Aufkleber mit Jahreszahl).

Die Sachkundigenprifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat

Jahr Datum Sachkundiger Firma

51400035
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7.4 Hinweis zum Typenschild

e Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie
sind bei Ersatzteilbestellungen, Gewahrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerét
stets mit anzugeben.

o Die maximale Tragfahigkeit (WLL) gibt an, fir welche maximale Belastung das Gerét ausgelegt ist.
Die maximale Tragfahigkeit (WLL) darf nicht Gberschritten werden.

e Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat
(z.B. Kran, Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu berticksichtigen.

2000-X000- XXX
Art-Nr: 12345678 H
st 31234567-00010-00001 pfObSt

Bavjahr/Year of manufaclure:

Eigengewichl/ 00006 b /
Dead Weight 00,000 by con RS
Tragfahigkeil/ 00.000 ka/ UK
Working Load Limik: 00,000 IE Tel 49 74, Cq
Greifbereich,/ 0.000-0.000 mpm,/ ¥ #rebirhardin roion
Gripping Range: 0,00-0,00 in
Einlwschiiofar” 0.000 mm/

L. Ineiels Height 0000in,

Belsplel. es49795832

7.5 Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geraten

Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Geraten muss unbedingt die dazu gehorige Original-
Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes,
ist zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original-Betriebsanleitung mit zuliefern)!

8 Entsorgung/ Recycling von Geraten und Maschinen

.‘ Das Produkt darf nur von qualifiziertem Fachpersonal auf3er Betrieb genommen und zur Entsorgung/
' ‘ zum Recyclen vorbereitet werden. Entsprechend vorhandene Einzelkomponenten (wie Metalle,

.’ Kunststoffe, Flissigkeiten, Batterien/Akkus etc.) missen gemaf den national/ [anderspezifisch
geltenden Gesetzen und Entsorgungsvorschriften entsorgt/recycelt werden!

Das Produkt darf nicht im Hausmull entsorgt werden!

51400035 34/35 DE



Schmieranweisung (Parallel-Gleitfihrungen)

—probst

Art.-Nr.: 60200016

IKD
—
!
| Lz
L N
(o) >
(<1

00000000



Wartungsnachweis —probst

Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfilhrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss
unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns iibermittelt werden. ¥

Y per E-Mail an: service@probst-handling.de / per Fax oder Post

Betreiper:

Geratetyp. Artikel-Nr; oo
Gerate-Nr.:. Baujahr: o
Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

Wartungsarbeiten nach 50 Betriebsstunden

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

Wartung durch Firma:
Stempel

Name / Unterschrift

Wartung durch Firma:
Stempel

Name / Unterschrift

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:

Stempel

Name / Unterschrift

Wartung durch Firma:
Stempel

Name / Unterschrift

DE

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StralRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de
71729 Erdmannhausen, Germany
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1 CE - Deklaracja zgodnosci

Nazwa: Chwytak hydrauliczny HVZ-LIGHT
Typ: HVZ-LIGHT
Nr zamowienia: 51400035

Producent: Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-Stral3e 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.com

Wyzej wymieniona maszyna jest zgodna z odnosnymi wytycznymi nastepujgcych dyrektyw UE:
2006/42/CE (dyrektywa maszynowa)

Zastosowano nastepujgce normy i specyfikacje techniczne:

DIN EN ISO 12100

Bezpieczenstwo maszyn — Ogélne zasady projektowania - Ocena i redukcja ryzyka

DIN EN ISO 13857

Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie konczynami gérnymi i dolnymi
do stref niebezpiecznych

Autoryzowacé osoba dla EC- Dokumentacija :

Nazwisko: Jean Holderied
Adres: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stral3e 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Podpis, informacje na temat osoby podpisujacej: .

Erdmannhausen, 10.01.2024.........oouu Do
(Eric Wilhelm, Prezes Zarzadu)
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Definicja personelu fachowego [ osoby wykwalifikowanej

Prace instalacyjne, konserwacyjne i naprawy urzgdzenia mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez fachowy personel
lub osobe wykwalifikowang w danej dziedzinie!

wiedzg zawodowg z nastepujgcych dziedzin, o ile odnoszg sie one do tego

urzgdzenia:

Personel fachowy lub osoby wykwalifikowane muszg dysponowaé niezbedng e mechanika
e hydraulika
e pneumatyka
o elektryka

2.2 Definicje terminow

Zakres uchwytu;

Okresla minimalne i maksymalne wymiary materiatu, ktéry mozna uchwycic¢ tym
urzgdzeniem.

Trzymany materiat
(materiaty):

Chwytany badz transportowany materiat.

Szerokos$é otwarcia:

Sktada sie na nig zakres uchwytu i obszar manewrowania.
Zakres uchwytu + Obszar manewrowania = Zakres otwarcia

Gtebokos¢ opuszczania:

Odpowiada maksymalnej wysokosci uchwytu trzymanego materiatu, zalezng od
wysokosci ramion urzgdzenia chwytajgcego.

Urzadzenie: Okresla urzgdzenie chwytajace.
Wymiary wyrobu: Wymiary trzymanego materiatu (np. dtugosé, szeroko$¢, wysoko$¢ wyrobu).
Ciezar wtasny: e Ciezar wlasny urzadzenia (bez trzymanego materiatu).
Nosnosc¢ (WLL *): e wskazuje maksymalny dopuszczalny tadunek urzgdzenia (do podnoszenia
towardéw chwytajacych).
*= WLL - (angielski:) Working Load Limit
Obszar blisko ziemi: e fadunek musi by¢ opuszczony tuz nad ziemie (ok. 0,5 m) natychmiast po

podniesieniu (np. z palety lub ciezaréwki). Do transportu nalezy podnosi¢ tadunek
tylko na takg wysokos¢, na jakg jest to konieczne (zalecenie ok. 0,5 m nad
ziemig).

2.3 Wskazoéwki bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo dla zycia!
Oznacza niebezpieczenstwo. W przypadku, gdy nie bedzie unikane, nastepstwem moze by¢ Smier¢ lub
ciezkie zranienie.

Sytuacja niebezpieczna!
Oznacza sytuacje niebezpieczng. W przypadku, gdy nie bedzie unikana, nastepstwem mogg by¢
ciezkie zranienia lub szkody materialne.

Zakaz!
Oznacza zakaz. W przypadku nieprzestrzegania nastepstwem moga by¢ smier¢, ciezkie zranienie lub
szkody materialne.

Wazne informacje lub przydatne porady uzytkowania

~0QbP
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2.4 Znaki bezpieczenstwa

ZNAKI ZAKAZU

Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢
Nigdy nie stawa¢ pod wiszgcymi ciezarami. Niebezpieczenstwo 29040210 @30 mm
dla zycia! ' 29040209 @50 mm
e 29040204 @80 mm
. . , , ,' .
Uwaga, niebezpieczenstwo zgniecenia! Trzymac¢ tylko za 2904.0367 205 x 30 mm

uchwyty.

ZNAKI| OSTRZEGAWCZE

Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢

29040221 30 x 30 mm
Niebezpieczenstwo zgniecenia rak. 29040220 50 x 50 mm
29040107 80 x 80 mm

ZNAKI NAKAZU

Symbol Znaczenie Nr zam. Wielkos¢

. . - Co . . 29040665 @30 mm
Kazdy operator musi przeczyta¢ i zrozumiec instrukcje obstugi dla 29040666 @50 mm
urzgdzenia i zawarte w niej przepisy bezpieczenstwa. 29041049 @ 80 mm

2.5 Srodki bezpieczenstwa osobistego

by¢ uzytkowane wytgcznie przez osoby wykwalifikowane i posiadajgce odpowiednie pozwolenie.

Tylko maszyny posiadajgce uchwyty mogg by¢ obstugiwane recznie.

e Kazdy operator musi przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi dla urzgdzenia i zawarte w niej

przepisy bezpieczenstwa.

e Urzadzenie i wszystkie urzgdzenia nadrzedne, w/do ktérych urzadzenie jest zamontowane, mogg

[ ]
W przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo zranienia rak!

51400035 6/36 PL



Bezpieczenstwo
—probst

2.6 Wyposazenie ochronne

Zgodnie z wymaganiami w zakresie bezpieczehstwa
wyposazenie ochronne sktada sie z:

e odziezy ochronnej
e rekawic ochronnych
e butéw ochronnych

2.7 Ochrona przed nieszczesliwym wypadkiem

> >

Zabezpieczy¢ miejsce pracy dla osoéb nieupowaznionych, zwtaszcza dzieci, na duzej powierzchni.

Uwaga podczas burzy z piorunami - zagrozenie piorunem!
W zaleznosci od intensywnosci burzy, w razie potrzeby nalezy przerwaé prace z urzgdzeniem.

Odpowiednio oswietli¢ obszar roboczy.

Nalezy uwaza¢ na mokre, zamarzniete, oblodzone i brudne materiaty budowlane!
Istnieje niebezpieczenstwo wysunigcia si¢ materiatu chwytajacego. >
NIEBEZPIECZENSTWO WYPADKU!!

2.8 Kontrola dziatania i wzrokowa

2.8.1 Informacje ogdlne

~Bp

Przed kazdym uzyciem urzgdzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem dziatania i stanu.

Konserwacje, smarowanie i usuwanie awarii wolno przeprowadzac wytgcznie przy odtaczonym
urzgdzeniu!

W przypadku usterek dotyczacych bezpieczenstwa urzadzenie moze by¢ ponownie uzytkowane
dopiero po catkowitym usunieciu usterki.

W przypadku pojawienia sie rys na elementach nosnych urzgdzenie nalezy bezzwtocznie
wytgczy¢ z uzytkowania.

Instrukcja obstugi urzgdzenia musi by¢ w kazdej chwili dostepna w miejscu uzytkowania.
Zabrania sie usuwania tabliczki znamionowej umieszczonej na urzgdzeniu.
Nieczytelne tabliczki informacyjne (takie jak znaki zakazu i ostrzegawcze) nalezy wymienic.

2.8.2 Uktad hydrauliczny

-~ el —

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich przewodéw i potgczen
hydraulicznych.

Uszkodzone czesci powinny by¢ wymieniane przez wykwalifikowany personel w stanie
bezcisnieniowym.

Przed otwarciem przytgczy hydraulicznych doktadnie oczysci¢ otoczenie. Podczas prac przy
uktadzie hydraulicznym zachowaé czystosé.

Przewody przytaczeniowe uktadu hydraulicznego nie moga miec¢ przetar¢, a podczas opuszczania i
podnoszenia nie mogg zaczepia¢ o wystajgce krawedzie mogace spowodowac ich przerwanie.

Operator urzgdzenia musi samemu zapewnic, aby cisnienie robocze potrzebne do pracy
urzagdzenia miato statg wartosc.

Jedynie pod takim warunkiem zagwarantowane jest bezpieczne chwytanie bgdZz podnoszenie i
przenoszenie trzymanych materiatdw za pomocg urzgdzenia.

51400035
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2.9 Bezpieczenstwo podczas pracy

2.9.1 Koparka hydrauliczna i inne urzadzenia podnoszace

Q =

Koparka hydrauliczna i inne urzgdzenia podnoszgce muszg by¢ w dobrym i bezpiecznym stanie
roboczym.

Tylko upowazniony, certyfikowany i wykwalifikowany personel moze uzytkowaé koparke oraz inne
urzgdzenia podnoszace.

Personel operatora musi mie¢ wszystkie niezbedne kwalifikacje. i zawiesia.

Nigdy nie wolno przekracza¢ maksymalnego obcigzenia koparki hydraulicznej ani innych
urzadzen i zawiesia i podnoszacych.

2.9.2 Bezpieczenstwo w trybie uktadania

o d -

Urzgdzenie przeciggaé¢ do pozycji tylko za uchwyty!

Operator musi bez przeszkéd obserwowaé urzadzenie caly czas podczas transportu do momentu
odfozenia.

Warstw kostki nigdy nie zabiera¢ poza srodkiem, poniewaz grozi to przewrdceniem i obrazeniami
ciata!

Warstwy zestawow kostki zaktadac ostroznie.
Bezpieczenstwo jest wazniejsze od szybkosci.

Przebywanie pod wiszgcymi ciezarami jest zabronione. Zagrozenie zycia!
Pracowac z urzgdzeniem mozna tylko blisko ziemi, nigdy nie wychyla¢ go nad ludzi!

W trybie uktadania zabronione jest przebywanie ludzi w strefie pracy i jazdy! Wyjatek stanowig
sytuacje niezbedne. Ze wzgledu na rodzaj zastosowania urzgdzenia, np. przez reczne prowadzenie
urzadzenia (za uchwyty).

Operator nie moze opuszczac stanowiska sterowania, dopoki urzgdzenie jest obcigzone warstwami
zestawdw kostki.

Urzadzenia nie wolno otwierac, jezeli droga otwierania ramion chwytaka jest zablokowana przez
opor (np. stos kostki itp.)!

Ciezaréw nie mozna ciggngc ani przeciggac po skosie.

Nigdy nie zdejmowac plomby maksymalnego ustawienia cisnienia bez konsultacji z producentem!
Zablokowanych ciezaréw nie zrywa¢ za pomocg podnosnika.

Nie przekracza¢ udzwigu i szerokosci znamionowej urzadzenia.

51400035
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2.9.3 Ustalanie jakosci technicznej

Do bezpiecznej i niezawodnej eksploatacji urzgdzenia konieczne jest ustalenie jakos$ci warstw kostki w oparciu o
nastepujgce procedury:

Mocowana kostka jest uktadana pietrowo i oparta o
gtébwne urzadzenie mocujgce, tzn. strona chwytu szczek
w gtdwnym przyrzgdzie mocujgcym jest skierowana do
podtoza.

Kierunek gtéwnego
mocowania

0
2 /

Przechylenie stosu grozi Jesli stos stoi prosto, to >
peknieciem kostek podczas jakos¢ kostki jest /7
transportu. prawidfowa. s
~+ ]
i
1%
i
§\ 1

Kostka posiada ,stopy”, np. z powodu zuzytych form do
oo _ e

Kostka posiada ,brzuszki’, np. wskutek zbyt mokrej

mieszanki. - ( | | -
Piasek w najnizszej warstwie tworzy ,mostki”. CD___U:U__J —
Rozpérki nie przechodzg przez catg wysokos¢ kostki. L [r M hrﬂ J] _

= Warstwy kostki maja tendencje do zalamywania
sie. = [ l I l i X
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3 Informacje ogdlne

3.1 Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Chwytak hydrauliczny do ukfadania kostki HVZ-LIGHT nadaje sie do ukfadania wszystkich dostepnych powszechnie
na rynku jednostek, m. in. duzych plyt kamiennych, w potgczeniu z dowolnymi urzadzeniami nosnymi, takimi jak
tadowarki kotowe-Mini, koparki miniaturowe albo uktadarki Probst (np. VM-301).

W przypadku urzgdzenia nosnego potrzebny jest tylko hydrauliczny obwdd sterujgcy, stuzacy do sterowania
chwytakiem HVZ-LIGHT.

To urzadzenie umozliwia réwniez chwytanie i uktadanie catych pakietéw kostki brukowej. Nie wolno przekraczaé
udzwigdw ani szerokosci znamionowych chwytaka hydraulicznego.

Wolno chwytaé¢ tylko kostke o odpowiedniej jakosci, nie mogg one miec¢ ,stop, wybrzuszen ani $lepych uchwytéow
dystansowych”. Moze to spowodowaé¢ wypadnigcie catej warstwy kostki.

Wolno chwyta¢ tylko kostke o odpowiedniej jakosci, nie mogg one mie¢ ,stop, wybrzuszen ani slepych uchwytow
dystansowych”. Moze to spowodowaé¢ wypadnigcie catej warstwy kostki.

Wyposazenie opcjonalne: e Urzadzenie odciskowe ADV
e Tuleje widet ET-L, do montazu w urzadzeniach no$nych z
widtami

Warunki w przypadku napedu hydraulicznego (robocza instalacja hydrauliczna urzgdzenia nosnego):

e natezenie przeptywu, uzytkowe [I/min]: min. 15, optymalnie 25, maks. 75
e cisSnienie robocze, uzytkowe [bar]: min. 180, optymalnie 200, maks. 320
e cisnienie zatorowe: max. 20 baréw

e Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie do zgodnych z przeznaczeniem zastosowan
opisanych w niniejszej instrukcji obstugi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa oraz
odpowiednimi postanowieniami deklaracji zgodno$ci.

o Kazde inne zastosowanie traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione!

o Nalezy dodatkowo przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu zastosowania ustawowych przepiséow
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przed kazdym uzyciem urzadzenia uzytkownik musi upewnic sie, ze:

@ e urzadzenie nadaje sie do danego zastosowania, jest sprawne oraz ze dany tadunek mozna
l podnosi¢ za pomocg tego urzadzenia.

W razie watpliwosci skontaktowac sie przed zastosowaniem z producentem.
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3.2 Ksztalty kostki brukowej

1.) Przedstawione ponizej ksztatty
kostki brukowej 1 — 20 sg
przystosowane m.in. do uktadania
mechanicznego.

Mozna ukfadaé réwniez inne ksztatty

kostki. 1 2
Warunkiem jest utozenie kostki w
formacje przystosowane do uktadania T T
maszynowego. o
drar JHS
6 7

2.) Ksztalty kostki brukowej 16-20 sg
przystosowane do uktadania
maszynowego z adapterem
pozycjonujacym PA (4140.0003).

16 17
3.) Ksztatty kostki brukowej 21 — 25
sg przystosowane do ukfadania
maszynowego z adapterem
specjalnym.
21 22 23 24 25

Adapter specjalny np. do jednostki uktadania od 21 do 24 itp. na zamowienie (podac rysunek ksztattow).

o Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie do zgodnych z przeznaczeniem zastosowan
opisanych w niniejszej instrukcji obstugi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa
oraz odpowiednimi postanowieniami deklaracji zgodnosci.

o Kazde inne zastosowanie traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione!

o Nalezy dodatkowo przestrzegaé obowigzujgcych w miejscu zastosowania ustawowych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przed kazdym uzyciem urzadzenia uzytkownik musi upewnic sie, ze:

e urzadzenie nadaje sie do danego zastosowania, jest sprawne oraz ze dany tadunek mozna
podnosi¢ za pomocg tego urzgdzenia.

W razie watpliwo$ci skontaktowac sie przed zastosowaniem z producentem.

NIEBEZPIECZENSTWO: Urzadzenie moze byé eksploatowane tylko blisko podioza (= Rozdziat
"Bezpieczenstwo w dziataniu" oraz "Definicje terminow").

Urzgdzeniem wolno przenosi¢ wytacznie elementy kamienne o réwnolegtych i ptaskich
powierzchniach!
W przeciwnym razie zachodzi niebezpieczenstwo wyslizgniecia sie elementu!

>P > O
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ZABRONIONE DZIALANIA:

Nieautoryzowane modyfikacje urzadzenia lub uzycie dodatkowych urzgdzen, ktére zostaty przez
Panstwa zbudowane, zagrazajg zyciu i konczynom i dlatego sg surowo zabronione!

Nie wolno przekraczaé nosnosci (WLL) urzadzenia i nie wolno przekraczaé ani nie zmniejsza¢
nominalnych szerokosci/zakreséw chwytania.

Wszelkie transporty z urzgdzeniem, ktére nie sg zgodne z przepisami sg surowo zabronione:

Transport ludzi i zwierzat.

Chwytanie i transportowanie pakietow materiatéw budowlanych,
przedmiotéw i materiatéw nieopisanych w niniejszej instrukcji
obstugi

Zawieszanie fadunkéw za pomocg lin, tancuchoéw lub podobnych
na urzadzeniu, z wyjgtkiem przewidzianych w tym celu uch/$rub
do zawieszenia

Chwytanie towaréw, ktére majg by¢ chwytane za pomocg folii
opakowaniowej, poniewaz istnieje ryzyko poslizgu.

Chwytanie towaréw o powierzchni, ktéra zmniejsza wspotczynnik
tarcia (np. powierzchnie przetarte, obrobione, zabrudzone,
zamarzniete, powlekane, malowane), poniewaz zmniejsza to
wspotczynnik tarcia pomiedzy szczekami chwytaka a chwytanym
towarem - ryzyko poslizgu!

Srodek zaradczy: Jesli szczeki chwytaka oraz powierzchnia
produktow w obszarze szczek chwytaka sg w jakikolwiek sposdb
zabrudzone, nalezy je bezwzglednie oczysci¢ przed kazdym

chwytaniem!

Chwyta¢ towary, ktére mogg ulec deformaciji lub peknieciu na
skutek sity zacisku chwytaka!

Chwytanie towardw, ktére wykazujg widoczne uszkodzenia lub
moga pekna¢ pod wplywem wiasnego ciezaru.

chwytanie i transport chwytakéw stozkowych i okragtych,

poniewaz istnieje niebezpieczenstwo poslizgu. x

(zdjecie po prawej) =

Warstwy kamienne, ktére majg "stopy", "brzuchy" lub "Slepe NO OK
przektadki".

51400035
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3.3 Rysunek pogladowy i budowa

© N O A~ODNE

tancuch do ustawiania kata przystawienia w potozeniu skosnym
Szczeka zacisku czotowego od strony poditoza

Regulacja rozpietosci gtownej

Regulacja gtebokosci chwytania (szerokosci otwarcia)

Plytek ze stali sprezynowej

UstawienieRolki podpierajgce

Miejsce wtykania rekojesci

Rekojes¢ (do prowadzenia recznego)

Zawieszenie do urzadzenia nodnego

3.4 Dane techniczne

Doktadne dane techniczne (takie jak nosnos¢, ciezar wtasny itp.) znajduja sie na tabliczce znamionowe;.

51400035
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4 Instalacja

4.1 Montaz mechaniczny

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Probst, w razie watpliwosci skontaktowac sie z
producentem.

Masa fadunku urzadzenia, urzgdzen doczepianych (silnik obrotowy, otwory pod widty, wysiegnik
zurawia itp.) i fadunkéw pobieranych nie moze przekraczaé udzwigu urzgdzenia
nosnego/podnosnika!

Urzgdzenia chwytne muszg by¢ zawsze zamocowane na zawieszeniu Cardana, tak aby w kazdej
pozycji byt zapewniony swobodny ruch wahadtowy.

Pod zadnym pozorem urzgdzenia chwytne nie moga by¢ sztywno potaczone z
podnos$nikiem/urzgdzeniem nosnym!

Moze to szybko doprowadzi¢ do pekniecia zawieszenia. Grozi to $miercia, bardzo ciezkimi
obrazeniami i szkodami materialnymi!

Przy stosowaniu narzedzia roboczego na opcjonalnych przystawkach (jak np. kieszeh do wsuniecia,
wysiegnik dzwigu itp.) nie mozna wykluczyé, ze ze wzgledu na najnizszg mozliwg konstrukcje catego
narzedzia roboczego (w celu unikniecia utraty wysokosci podnoszenia), moze dojs¢ do kolizji
narzedzia roboczego z sgsiednimi elementami, jesli narzedzie bedzie zawieszone w sposob
oscylujacy i niekorzystnie ustawione, gdy nosnik bedzie sie poruszat. Nalezy tego w miare mozliwosci
unika¢ poprzez odpowiednie ustawienie maszyny i jazde w odpowiedni sposdb. Powstate w ten
sposob szkody nie bedg regulowane w ramach gwaranciji.

Potgczenie mechaniczne HVZ LIGHT z urzgdzeniem nosnym wykonuje sie za pomocg urzgdzenia do podwieszania.

2-punktowe zawieszenie wyposazone jest w sprezyne
ttumigca drgania.

Urzadzenie do podwieszania urzadzenia nosnego

taricuch nastawczy jA W

Sprezyn

/\

Potaczenie z urzadzeniem nosnym (koparka) nastepuje przez zawieszenie koparki (UBA lub adapter Lehnhoff).

51400035
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Zawieszenie koparki adapter Lehnhoff

Nalezy wykonaé zabezpieczone potaczenie (sworzer z
pierscieniem zabezpieczajgcym) miedzy gtowica
obrotowg a zawieszeniem koparki.

Zawieszenie
koparki

lfadantar | nhnhAf

Sworzen z pierscieniem

Hamulec wahadtowy

Glowica obrotowa

Zawieszenie koparki UBA
Nalezy wykona¢ zabezpieczone potaczenie (Sruba
zabezpieczajaca z nakretka zatrzymujacg) miedzy
gtowica obrotowg a zawieszeniem koparki.

Zawieszenie
koparki

/11D AN

Sruba zabezpieczajaca z
nakretkg zatrzymujgca %

Hamulec wahadtowy

Glowica obrotowa

¥ Ustawienie nakretki zabezpieczajgcej wptywa na predko$é ruchu hamulca wahliwego
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4.2 Montaz hydrauliczny

Do podtgczenia HVZ do urzadzenia nosnego potrzebny jest obwdd hydrauliczny.
Podtagczenie do wezy hydraulicznych wykonane jest na bloku zaworéw.
Warunki w przypadku napedu hydraulicznego (robocza instalacja hydrauliczna urzadzenia nosnego):

e natezenie przeptywu, uzytkowe [I/min]: min. 15, optymalny 25, maks. 75
e cisSnienie robocze, uzytkowe [bar]: min. 180, optymalny 200, maks. 320

e ciSnienie zatorowe: maks. 20 barow

4.2.1 Zastosowanie hydraulicznej gtowicy obrotowej

Do podtgczenia HVZ-ECO do urzgdzenia nosnego potrzebne sg dwa niezalezne od siebie hydrauliczne obwody
sterujgce.

Podtaczenie do wezy hydraulicznych wykonane jest na hydraulicznej gtowicy obrotowe;.
Po odkreceniu czterech srub blokujgcych mozna w razie potrzeby zmienia¢ szerokos¢ otwarcia miedzy mocowaniem

sworznia (<). W tym celu nalezy wyjg¢ obydwa mocowania sworznia, obréci¢ o 180° (patrz strzatki), ponownie
wsungc i zabezpieczy¢ srubg blokujaca.

Sruby
blokujace
Sruby
blokujgce
Przytgcze ruchu )
gtowicy obrotowej Przytgcze ZOLTE
W prawo do ruchu klamry
Lotwieranie”
Przytagcze

CZERWONE do
ruchu klamry
.Zamykanie”

Przytgcze ruchu
gtowicy obrotowej w
lewo
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5 Prace nastawcze

Uwazaj na prace regulacyjne! Niebezpieczenstwo zranienia rak!
Stosowaé rekawice ochronne.

5.1 Informacje ogé6lne

e Aby uzyskac optymalng wydajnos¢ ukfadania za pomocg chwytaka hydraulicznego do ukfadania kostki, nalezy
go wiasciwie ustawi¢ odpowiednio do uktadanych jednostek kostki betonowej. Dlatego podczas ustawiania
nalezy przestrzegac ponizszych zasad i najlepiej punkt po punkcie instrukcji ustawien.

Wszelkie prace nastawcze mozna wykonywac tylko przy zatrzymanym urzgdzeniu!

Podczas wszelkich prac nastawczych nalezy sie upewni¢, ze w momencie aktywowania jakichkolwiek
funkcji hydraulicznych nikt nie przebywa w strefie ruchu chwytaka.

Niebezpieczenstwo obrazen rak!

Nigdy nie wykonywa¢ prac naprawczych podczas wykonywania jakichkolwiek funkcji hydraulicznych.
Wszelkie ruchy podczas prac nastawczych nalezy wykonywac powoli i ostroznie, w przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzen.

5.2 Ustawienie plytek ze stali sprezynowej

Plytki stalowe nie powinny wystawac z boku przez kontur kostki, poniewaz podczas odktadania bedg zaczepiac o

utozong juz kostke i wciskaé jg w powierzchnie ptaska.

W zalezno$ci od diugos$ci zestawu nalezy zdjg¢ ptytki wystajgce z boku lub zastgpic¢ je ptytkami diuzszymi o 1,5 badz

potptytkami.

o W niektérych systemach kostki korzystne lub konieczne (np. kostka szesciokgtna) moze by¢ stosowanie
specjalnych ptytek. W tym celu nalezy skontaktowaé sie z producentem chwytaka

Podczas montazu Srub mocujgcych plytki nalezy zwrécic
uwage, aby rozmieszczenie trzech sprezyn talerzowych
odpowiadato rysunkowi (rys (Rys. 2).

Ptytki stalowe

Rys. 1 Rys. 2

Mocno dokreci¢ nakretki samozabezpieczajgce i ponownie odkreci¢ o %z obrotu, aby nadac ptytkom elastycznos¢
poczatkowg przez sprezyny talerzowe i umozliwi¢ delikatne oraz bezpieczne chwytanie.
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5.2.1 Zmiana szerokosci szczeki

W celu zapewnienia optymalnego chwytania warstw
kostki mozliwe jest odpowiednie zmieniane szeroko$ci
szczeki.

Powéd: poniewaz czesto znajdujgce sie na zewnatrz
ptytki ze stali sprezynowej (Rys. 3) podczas chwytania
warstwy kostki nieznacznie wystajg na zewnatrz,
utrudniajgc ewentualnie w ten sposdéb przytozenie do juz
utozonej warstwy kostki.

W zaleznos$ci od sytuacji obydwie zewnetrzne plytki ze
stali sprezynowej (na powierzchni ptaskiej oraz po stronie
gtéwnej rozpietosci maszyny) nalezy wymienic na
odpowiednie ptytki ze stali sprezynowej z zestawu
akcesoriow (Rys. 4).

Rys. 3

C: Plytki ze stali sprezynowej do powiekszania
szerokosci szczek w zacisku gléwnym

D: Ptytki ze stali sprezynowej do zmniejszania szerokosci
szczek w zacisku gtownym

5.3 Ustawienie zacisku giéwnego

5.3.1 Informacje ogdlne

Rys. 4

Ustawienie zacisku gtéwnego na urzadzeniu (strona maszyny / powierzchni ptaskiej) wybra¢ odpowiednio do

dlugosci warstwy kostki.

Oba tancuchy do ustawiania kgta przystawienia (1) na
gornych koncach zawieszenia tanncuchowego usungg i
odtozy¢ w kierunku na zewnatrz na podtoge (Rys. 5).

51400035
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5.3.2 Ustawienie — strona powierzchni ptaskiej / maszyny

Usung¢ trzpien i zawleczke do zmianyzakresu chwytania
(szeroko$ci otwarcia) z boku maszyny (Rys. 8).

LR

Strona maszyny

Usunac¢ zawleczke z trzpienia i wyjgc¢ trzpien (Rys. 9).

Rys. 9

Usung¢ trzpien i zawleczke do zmiany zakresu chwytania
(szerokosci otwarcia ) po stronie powierzchni
ptaskiej (Rys. 10).

Usungc¢ zawleczke z trzpienia i wyjgc¢ trzpien (Rys. 11).

Planumseite Rys. 11
Rys. 10
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Przeciggnac recznie zacisk gtéwny za scianke chwytajgca (2) i kotka do odstawiania (4) do wymaganej pozycji (na
odpowiednig dlugos$¢ warstwy kostki — (patrz Rys. 12 i Rys. 13).

Rys. 13

Po zakonczeniu ustawiania na zadang diugos¢ warstwy kostki zabezpieczy¢ ponownie gtowng
szczeke zaciskowg przez wlozenie trzpienia i zawleczki z boku maszyny / powierzchni ptaskiej!
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ACHTUNG:

Zuerst den Hydraulikzylinder komplett
ausfahren und dann erst die Ketten (wie
nachfolgend beschrieben) wieder
einhangen.

Zawiesi¢ oba fancuchy do ustawiania kata
przystawienia (1) gérnymi koricami do zawieszenia
tancucha w zadanym nachyleniu HVZ (Rys. 14).

Rys. 14

W zamknietym, wiszgcym urzadzeniu (HVZ-LIGHT) tancuchy do ustawiania kata przystawienia (1)
zawiesi¢ u gory w taki sposob, aby byly prawie catkowicie napiete. Dokreci¢ ogniwa spinajgce. Sprawi
to, ze w pozycji catkowitego otwarcia urzgdzenie (zacisk gtéwny) ustawi sie skosnie, tak ze operator

bedzie mogt bez problemu podnies¢ réwniez zestawy, do ktérych nie mozna podjechac pod kgtem
prostym.
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Beide Begrenzungsketten (3) werden straff wieder an
den jeweiligen KettenAufhangung eingehangt (Rys. 15).
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5.4 Greiftiefeneinstellung

5.4.1 Planumseite

Regulator gtebokosci chwytania nalezy ustawié tak, aby
ptytki stalowe znajdowaty sie w dolnej trzeciej czesci
warstwy kostki (Rys. 16).

W przypadku bardzo duzych warstw kostki zaleca sie
nieco nizsze ustawienie regulatora gtebokosci chwytania,
aby ptytki stalowe byty wprowadzane w najnizszym
obszarze warstwy kostki. W przeciwnym razie warstwa
kostki moze rozpasc¢ sie podczas podnoszenia.

Ustawi¢ odlegtosé ok. 100 mm — 150 mm miedzy
Srodkiem regulatora gtebokosci chwytania a krawedzig
zewnetrzng warstwy kostki.

SYWRR({T

Rys. 18
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5.4.2 Maschinenseite

Regulator gtebokosci chwytania (bok maszyny) ustawié
tak, aby ptytki stalowe znajdowaty sie w %2 warstwy kostki
(Rys. 20).

Przyktad: w przypadku wysokosci kostki 800 mm

-> 170 mm

W przypadku bardzo duzych warstw kostki zaleca sie
nieco nizsze ustawienie regulatora gtebokosci chwytania,
aby plytki stalowe byty wprowadzane w najnizszym
obszarze warstwy kostki. W przeciwnym razie warstwa

Rys. 20

Urzgdzenie (HVZ-LIGHT) jest ustawione optymalnie, jezeli podczas chwytania przy otwartym chwytaku ptytki stalowe
(strona maszyny) przylegajg bezposrednio do warstwy kostki, a ptytki stalowe (strona powierzchni ptaskiej) znajdujg
sie w odlegtosci ok. 100—150 mm od warstwy kostki (Rys. 21).

Rys. 21

51400035
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5.5 Ustawianie kétek do odstawiania

1) W celu ustawienia kotek do odstawiania nalezy 2) Ustawi¢ doktadnie takg samg wysokos¢ obydwu
wychyli¢ korbe do géry. kétek do odstawiania. Odstep miedzy ptytkami ze
stali sprezynowej a dolng krawedzig warstwy kostki

wynosi ok. 50 mm (patrz rysunek Rys. 22).

3) Po zakonczeniu ustawiania nalezy ponownie
przechyli¢ oba kétka do odstawiania do dotu i
zatrzasngg.

Rys. 22
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5.6 Wskazowki dot. zgodnego z norma uktadania kostki brukowej ADV

e Opatentowane urzgdzenie odciskowe ADV eliminuje przekrecanie sie kostki, a tym samym niekontrolowane
rozsuniecie sie pojedynczych kostek podczas ukfadania.

e Sterowanie urzgdzeniem odciskowym jest zintegrowane w obwodzie hydraulicznym zacisku gtéwnego i odbywa
sie catkowicie automatycznie, zaleznie od potrzeb.

e Po przestawieniu dzwigni sterujgcej do pozycji ,Zamykanie zacisku glébwnego” nastapi najpierw automatyczne
wysuniecie sitownika hydraulicznego urzadzenia odciskowego ADV, chwytak HVZ-LIGHT jest w ten spos6b
gotowy do nasadzenia na uktadang warstwe kostki.

e Po przestawieniu dzwigni sterujgcej do pozycji ,Otwieranie zacisku glébwnego” nastgpi najpierw wsuniecie
sitownika hydraulicznego urzadzenia odciskowego ADV, a nastepnie przytozenie nacisku do pierwszego rzedu
kostek wzdtuz krawedzi przyktadania.

Dopiero po catkowitym wysunieciu sitownika ADV otwiera sie zacisk gtéwny, warstwa kostki zostaje zwolniona i
jednoczesnie docisnieta do powierzchni ptaskiej.

ohne ADV

=/

o,
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6 Manipulowanie

Jezeli ramie wysiegnika urzgdzenia nosnego (koparki) z zabrang warstwa kostki zostanie
przesuniete za bardzo na zewnatrz, grozi to przewréceniem urzadzenia nosnego (koparki) ze
wzgledu na ciezar wtasny chwytaka i warstwy kostki. Dlatego nalezy zwraca¢ uwage na
stabilnos¢ przechytu urzagdzenia nosnego (koparki).

6.1 Informacje ogdlne

e Przed kazdym uzyciem przeprowadzi¢ kontrole dziatania wzrokowa!
e Ustawianie chwytaka hydraulicznego — zgodnie z rozdzialem ,,Montaz hydrauliczny”.

W przypadku ostroznego stosowanie chwytak HVZ moze by¢ takze wykorzystywany do usuwania z drogi pustych
palet i ich uktadania w stosy w celu pézniejszego wywozu. Nalezy przy tym zwracaé szczegoing uwage na to, aby
nie chwytac palet z petng sitg zacisku czotowego.

W przypadku chwytania z petng sitg zacisku palety po pierwsze z reguty ulegajg uszkodzeniu, a po drugie wskutek
bardzo duzej sity zacisku moze dojs¢ do wygiecia poszczegdlnych plytek stalowych lub catej szczeki zacisku
czotowego.

W takich przypadkach zamyka¢ zacisk czotowy tylko na tyle, aby palety byty przytrzymywane!

e W przypadku zastosowania w miniaturowej tadowarce kotowej, koparce miniaturowej albo w
uktadarkach Probst (np. VM) nalezy sie najpierw zapoznaé z elementami urzgdzenia nosnego
stuzgcymi do obstugi obwodu sterowniczego zacisku gtéwnego. Zapamietaé w szczegdélnosci,
jakie funkcje dzwigni powodujg otwarcie zacisku gtéwnego, aby nie uzy¢ omytkowo tej funkcji przy
podniesionym urzgdzeniu HVZ z uchwycong warstwa kostki i nie wypuscic kostki z klamry.
Niebezpieczenstwo wypadku!

Dzwignie sterujgcg naciska¢ powoli i ostroznie, w miare mozliwosci na obrotach jatowych urzadzenia nosnego,
poniewaz w szczegoélnosci w duzych koparkach duze natezenia przeptywu oleju mogg spowodowaé nieprawidtowe
dziatanie albo wrecz uszkodzenie chwytaka.

Upewni¢ sig, ze cisnienia hydrauliczne nie przekraczajg podanych wartosci.
6.2 Wskazowki dot. zgodnego z normg uktadania kostki brukowej

o Nalezy zalozy¢, ze uktadane kostki brukowe pozwalajg na utozenie zgodnego z normg wzoru o réwnych
ksztattach.

o Nalezy zalozy¢, Zze uktadane kostki brukowe posiadajg tak zwane odstawki dystansowe o grubosci co najmniej
2,5mm.

e Zastosowanie urzgdzenia dociskowego ADV stwarza optymalne warunki do tego, aby pojedyncze kostki
brukowe podczas uktadania nie przesuwaty sie pod katem oraz aby pomiedzy pojedynczymi kostkami w
kierunku chwytania powstata podczas odktadania dodatkowa nieznaczna spoina bedgca wynikiem wsparcia na
gornej krawedzi kostek.

Po odtozeniu kostek nie wolno w zadnym wypadku usuwaé tych dodatkowych nieznacznych spoin przez
dobijanie mtotkiem gumowym od strony podtoza.

Po odtozeniu, kostki swiezo utozonej warstwy nalezy najlepiej jedynie ,rozdeptac” nieznacznie butami w kierunku
podtoza.

Tylko w ten sposéb mozna uzyskaé¢ zgodng z normg spoine 3 do 5 mm!

Jezeli przed uktadaniem kostek w sposéb maszynowy muszg by¢ one utozone recznie, nalezy przy uktadaniu
recznym zachowac wymiary rastra, w jakim sg uktadane.
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6.3 Przebieg cyklu uktadania

Operator pojazdu podnoszacego musi w kazdej chwili mie¢ zapewniong nieograniczong
widocznos$¢ na caty obszar pracy urzadzenia podnoszacego i urzagdzenia doczepionego oraz
zagwarantowac, ze w obszarze zagrozenia nie beda przebywaé¢ zadne osoby badz przedmioty.
Niebezpieczenstwo wypadku!!

1. Podnoszenie HVZ za pomocg urzadzenia nosnego az do swobodnego zwisania chwytaka.
2. Otwieranie zacisku gtéwnego.

i Aufgrund der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige
Hauptspannbacke tiefer hangt als die planumsseitige Hauptspannbacke.
3.

Krotkotrwate zamkniecie zacisku gtdwnego (ok. 1 s).
Wskutek tego nastgpi wysuniecie sitownika hydraulicznego urzadzenia odciskowego ADV i podniesienie
szyny odciskowej.

4. Zamkna¢ catkowicie zacisk gtowny, tak zeby mocno $cisng¢ poszczegdine kostki (manometr musi
wskazywac 150 baréw).

W przypadku kostek wrazliwych na naciski, np. kratek trawnikowych, zmniejszy¢ w razie potrzeby
docisk zaworem ograniczajgcym cisnienie (do ok. 80 barow).

5. a) Obstuga bez hydraulicznej gtowicy obrotowej

Jezeli chwytak HVZ nie jest doczepiony do pojazdu podnoszgcego za pomocg hydraulicznej glowicy obrotowe;j,
dzieki temu przechyleniu chwytak mozna wysrodkowac¢ na warstwie kostek takze bez gtowicy hydraulicznej lub
dodatkowej osoby obstugujgcej poprzez przysuniecie chwytaka do warstwy kostek az do oparcia sie stalowych
ptytek szczek zacisku czotowego od strony styku o boczng powierzchnie kostek. Po wysrodkowaniu chwytak HVZ-
uni jest opuszczany centralnie na warstwe kostek w taki sposéb, iz stalowe ptytki szczek zacisku czotowego od
strony styku takze po catkowitym opuszczeniu stykajg sie z powierzchniami bocznymi kostek bgdz znajdujg sie w
odstepie ok. 2 mm do powierzchni bocznych.
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5. b) Obstuga z hydrauliczng gtowicg obrotowg

Jezeli chwytak HVZ jest doczepiony do pojazdu podnoszgcego za pomocg hydraulicznej gtowicy obrotowej, chwytak
mozna wstepnie wysrodkowac na warstwie kostek wykorzystujgc funkcje obrotowg gtowicy. Dzigki przechyleniu
chwytaka mozliwe jest szybkie precyzyjne wysrodkowanie poprzez przysunigcie chwytaka do warstwy kostek az do
oparcia sie stalowych ptytek szczek zacisku czotowego od strony styku o boczng powierzchnie kostek. Po
wysrodkowaniu chwytak HVZ jest opuszczany centralnie na warstwe kostek w taki sposéb, iz stalowe ptytki szczek
zacisku czotowego od strony styku takze po catkowitym opuszczeniu stykajg sie z powierzchniami bocznymi kostek
badz znajdujg sie w odstepie ok. 2 mm do powierzchni bocznych.

6. Przed uniesieniem trzymanej warstwy kostek za pomoca urzadzenia podnoszgcego przesung¢ punkt
zawieszenia poprzez ruch wysiegnika (koparka) lub przemieszczenie (uktadarka) ok. 5-10 cm w kierunku
szczeki zacisku czotowego od strony styku. Nastepnie mozna unie$¢ pionowo trzymang warstwe kostek.

7. Przetransportowacé trzymang warstwe kostek na miejsce uktadania poprzez wychylenie (koparka) lub
przemieszczenie (uktadarka).

8. Ustawic trzymang warstwe kostek w odlegtosci ok. 5 cm od obu krawedzi uktadania w kierunku otwartego
podtoza, az obie rolki podpierajgce dotkng juz utozonych kostek.

9. Nastepnie przesungé trzymang warstwe kostek po przekatnej do naroznika przylegajgcej krawedzi
zwracajgc uwage na doktadne spasowanie z ewentualnym zazebieniem utozonych kostek.

10. Opusci¢ trzymang warstwe kostek, tak aby oba tancuchy zawieszenia lekko zwisaty.

11. Otworzy¢ zacisk czotowy na ok. 2 s. Sitownik hydrauliczny urzgdzenia dociskowego ADV wsunie sie
automatycznie powodujgc wywarcie nacisku na pierwszy rzad kostek. Po wysunieciu sie sitownika
urzgdzenia dociskowego nastgpi otwarcie sitownika zacisku czotowego, a tym samym odtozenie warstwy
kostek na podtoze.

Réwnoczesnie szyna dociskowa ADV dociska kostki do dotu eliminujgc zbyt mocne przekatne przesuniecie
kostek.

12. Za pomocg pojazdu podnoszgcego przesung¢ punkt zawieszenia ok. 5-10 cm w kierunku szczeki zacisku
czotowego od strony podtoza.

13. Podczas podnoszenia pustego chwytaka HVZ-uni przemieszcza sie on samoczynnie nieznacznie do przodu
w kierunku otwartego podtoza bgdz w kierunku szczeki zacisku czotowego od strony podtoza, oddalajgc sie
tym samym od wtasnie utozonej warstwy kostek. Dzieki temu zapobiega sie, ze pojedyncze kostki
pierwszego rzedu zostang uniesione przez podnoszacy sie chwytak.

14. Podczas wychylania lub przemieszczania sie w celu zabrania kolejnej warstwy kostek zacisk czotowy jest
catkowicie otwierany, a nastepnie zamykany na ok. 1 s. To krotkie zamkniecie zacisku czotowego powoduje,
ze sitownik hydrauliczny urzgdzenia dociskowego wysuwa sie catkowicie napinajgc sprezyne.

15. Chwytak HVZ-uni jest teraz gotowy do wykonania nastepnego cyklu.

6.4 Ogolne wskazéwki dot. zgodnego z norma ukladania

Po odtozeniu, kostki swiezo utozonej warstwy nalezy najlepiej jedynie ,rozdeptaé” nieznacznie butami w kierunku
podtoza. Tylko w ten sposéb mozna uzyska¢ zgodng z normg spoine 3 do 5 mm!

Jezeli przed uktadaniem kostek w sposdb maszynowy muszg byé one utozone recznie, nalezy przy uktadaniu
recznym zachowac¢ wymiary rastra, w jakim sg uktadane. Kostek w miejscu utozenia nie wolno w zadnym wypadku
dobija¢ mtotkiem gumowym. Spowodowatoby to zniszczenie powstatych uprzednio spoin, a efektem tego bytaby
powierzchnia brukowa utozona niezgodnie z norma!
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6.5 Ogolne wskazowki dotyczace uktadania

Im grubsza jest kostka, tym tatwiejsze jest pewne chwycenie — i odwrotnie, im kostka jest ciensza, tym trudniejsze
jest jej uchwycenie.
Im wieksza jest szeroko$¢ otwarcia (dtugosé) zestawu kostek, tym trudniejsze jest chwycenie.

W przypadku ztej jakosci kostki, tj. wystepy na dolnych krawedziach kostek, np. wskutek zuzycia form albo w
przypadku wybrzuszen kostek, moze sie okazaé, ze podniesienie pakietu w ogdle nie jest mozliwe.

W zamknietym, wiszgcym chwytaku taricuchy do ustawiania kata przystawienia zawiesi¢ u géry w taki sposob, aby
byly prawie catkowicie napiete. Dokreci¢ ogniwa spinajgce. Sprawi to, ze w pozycji catkowitego otwarcia chwytak
ustawi sie sko$nie, tak ze operator bedzie mégt bez problemu podnies$¢ rowniez zestawy, do ktérych nie mozna
podjechac pod kgtem prostym.

o Wysoki stopieh mechanizacji przy maszynowym uktadaniu mozna zoptymalizowaé w sposéb optacalny
woéwczas, gdy zoptymalizowane zostang rowniez warunki ramowe. Poniewaz uktadanie kostek brukowych
obejmuje w przewazajgcej mierze ich transport, a w znacznie mniejszym stopniu sam proces uktadania,
oczywistym jest, ze nalezy zoptymalizowac transport na budowie.

o W zaleznosci od konfiguracji kostek konieczne moze by¢ dodatkowe umieszczenie w miejscu ukfadania kostek
taczgcych w celu zazebienia z juz utozonymi kostkami bgdz przemieszczenie pojedynczych kostek w uktadanej
warstwie.

o Dostarczone pakiety kostek brukowych odstawia¢ w miare mozliwosci w poblizu krawedzi uktadania, tak aby
wyeliminowac transport posredni, zapewniajgc krotkie odcinki przejazdu, a tym samym duzg wydajnos¢
uktadarki. Pozostawi¢ jednak wystarczajgca ilos¢ miejsca dla manewréw ukfadarki.

o Optymalna jest dostawa ,just in time®, tak aby zuraw wytadowywat pakiety kostki brukowej mozliwie w poblizu
przesuwajagcej sie do przodu krawedzi uktadania.

o Z kazdej strony pakietu kostki brukowej pozostawi¢ jednak tyle miejsca, aby mozna byto umiesci¢ na nim
chwytak uktadarki.

o W szczegolnosci w przypadku waskich odcinkéw, na ktérych uktadana jest kostka brukowa, np. ulic itp., obliczy¢
odlegto$¢ miedzy pakietami utozonej kostki a liczbg metréw kwadratowych, jakag da sie utozy¢ z pakietu kostki.

o Pakiety kostki brukowej odstawia¢ w taki sposéb, aby byty réwne, a warstwy kostek nie przesunety sie.

o Pakiety kostki brukowej odstawia¢ w taki sposéb, aby zapewniaty pdzniej optymalng mozliwo$¢ podjazdu
uktadarki.

o Niektére rodzaje kostek sg asymetryczne, dlatego zawsze zwraca¢ uwage na takie samo ustawienie.

o W przypadku niektérych rodzajéw kostek, np. uktadanych we wzér jodetkowy, poszczegdlne warstwy kostek
nalezy odktada¢ schodkowo wzgledem siebie. W tym celu odpowiednio wczesnie naby¢ instrukcje ukfadania u
dostawcy kostek brukowych, tak aby na miejscu budowy nie traci¢ niepotrzebnie czasu na eksperymentowanie.

o W miejscach ewentualnego tgczenia sie kostek utozonych uprzednio w sposdéb reczny z kostkami uktadanymi
maszynowo najlepszym rozwigzaniem jest wykonanie catkowicie nowego poczatku, poniewaz kostki uktadane
recznie i maszynowo z reguly posiadajg inne spoiny.

¢ Na biezgco kontrolowaé, czy zachowana jest prostopadtos¢, przebieg spoin i raster utozonej nawierzchni.
Niekiedy pdzniejsze poprawki nie sg mozliwe bgdz pochtaniajg duzg ilos¢ czasu.
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¢ Unika¢ docinania i uktadania recznego, okreslajgc szerokos¢ uktadanego odcinka jako wielokrotnos¢ szerokosci
warstwy.

¢ W miare mozliwo$ci mieszaé podczas uktadania warstwy kostek z réznych pakietow.

e Przed ubijaniem i wypetnieniem piaskiem ubi¢ spoiny. Nigdy nie ubija¢ nawierzchni blizej niz ok. 3 metry do
otwartej krawedzi uktadania.

o Opakowania, np. palety, od razu utozy¢ w stosy i usung¢ caly stos z obszaru uktadania.

¢ Na opakowania, takie jak folia czy tasmy, przygotowa¢ odpowiednie, w miare mozliwosci ruchome pojemniki, do
ktérych bedzie mozna od razu wyrzucaé $mieci.

e Tasmy przecina¢ zawsze z dwoch stron, mozliwie u samego dotu pakietu, tak aby zapobiec niezamierzonemu
zakleszczeniu tasmy podczas chwytania za pomocg chwytaka. Gdy do tego dojdzie, spoiny miedzy kostkami na
palecie czesto ulegajg przesunieciu i konieczne jest ich reczne poprawienie.

o Na uszkodzone kostki i odpady kostek przygotowa¢ w miare mozliwosci ruchome pojemniki, najlepiej z
mozliwoscig przechylania. Eliminuje to pdzniejsze czasochtonne zbieranie tych kostek oraz przeszkody na
drodze przejazdu urzgdzenia zatadowczego i uktadarki.

e Czystos¢ i porzgdek na miejscu budowy pozwala zaoszczedzi¢ duzo czasu i pieniedzy.

51400035 32/36 PL



Konserwacja i utrzymanie
—probst

7 Konserwacja i utrzymanie

7.1 Konserwacja

W celu zagwarantowania bezawaryjnej pracy i dlugiego okresu uzytkowania urzgdzenia konieczne jest
przeprowadzanie wymienionych w tabeli prac konserwacyjnych po uptywie podanych okreséw.

Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne; inaczej wygasa gwarancja.

Wszystkie prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie po odtgczeniu urzadzenia od cisnienia, zasilania
elektrycznego i po jego wytgczeniu!

Podczas wszelkich prac trzeba upewni¢ sie, ze nie ma mozliwosci przypadkowego zamkniecia
urzadzenia. Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!!!

7.1.1 Mechanicy

TERMIN NA Prace do wykonania

KONSERWACJE

Wstepna kontrola po e Sprawdzi¢ lub ponownie dokreci¢ wszystkie sruby mocujgce

25 godzinach pracy (moze to zrobic¢ tylko wykwalifikowana osoba).

Co 50 godzin pracy o Dokrecic¢ wszystkie sSruby mocujgce (upewni¢ sie, ze Sruby sg dokrecane

zgodnie z obowigzujgcymi momentami dokrecania odpowiednich klas
wytrzymatosci).

e Sprawdzi¢ wszystkie istniejgce elementy bezpiecznikowe (np. sktadane
sworznie dzielone) pod katem prawidtowego dziatania i wymieni¢ uszkodzone
elementy bezpiecznikowe. > 1)

e Sprawdzi¢ wszystkie przeguby, prowadnice, sworznie i kota zebate, fancuchy
pod katem prawidtowego dziatania, w razie potrzeby wyregulowac lub
wymienic.

e Sprawdzi¢ szczeki chwytaka (jesli sg) pod katem zuzycia i wyczyscic, w razie
potrzeby wymienic.

o Wszystkie istniejgce prowadnice slizgowe, stojaki zebate, przeguby czesci
ruchomych lub elementéw maszyny muszg by¢é nasmarowane/ nasmarowane
w celu zmniejszenia zuzycia i zapewnienia optymalnego ruchu (zalecany smar:
Mobilgrease HXP 462).

e Nasmarowa¢ wszystkie smarowniczki (jesli sg) smarowniczka.

Co najmniej 1x w roku e Kontrola wszystkich elementéw zawieszenia, a takze $rub i uchwytéw. Kontrola
(skrécenie czasu miedzy peknie¢, zuzycia, korozji i bezpieczehstwa funkcjonowania przez eksperta.

testami w przypadku
trudnych warunkéw pracy)

51400035 33/36 PL



Konserwacja i utrzymanie
—probst

7.1.2 Hydraulika

TERMIN KONSERWACJI Auszufiihrende Arbeiten

Wstepna kontrola po e Sprawdz lub dokre¢ wszystkie hydrauliczne potgczenia Srubowe.

25 godzinach pracy (moze to zrobi¢ wytacznie wykwalifikowana osoba).

Wstepna kontrola po ¢ Wymieni¢ olej hydrauliczny (zalecany olej hydrauliczny: HLP 46 zgodnie z DIN
50 godzin pracy 51524 - 51535)

o Wymien wszystkie istniejgce filtry oleju hydraulicznego.

Co 50 godzin pracy o Dokrecic¢ wszystkie potgczenia hydrauliczne
e Sprawdz uktad hydrauliczny pod katem wyciekéw
e  Sprawdzi¢ filtr oleju hydraulicznego, w razie potrzeby oczysci¢ (jesli jest).

e Sprawdz plyn hydrauliczny i wymien go (zgodnie z instrukcjami producenta)
(zalecany olej hydrauliczny: HLP 46 zgodnie z DIN 51524 - 51535).

e Sprawdzenie przewodow hydraulicznych pod katem zataman i miejsc przetarcia..
Uszkodzone przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢
(ogolnie zaleca sie wymiane przewodéw hydraulicznych co 6 lat).

e Mozna stosowac wytgcznie zalecane rodzaje oleju!

7.2 Naprawy

¢ Napraw urzgdzenia mogg dokonywac jedynie osoby posiadajgce niezbedng wiedze i
umiejetnosci.

¢ Przed ponownym uruchomieniem nalezy zleci¢ osobie wykwalifikowanej przeprowadzenie
gruntownej kontroli.

7.3 Obowigzek przeprowadzania kontroli

e Uzytkownik zapewni, ze urzgdzenie zostanie poddane kontroli przez osobe wykwalifikowang co
s o] najmniej raz w roku, a stwierdzone usterki zostang bezzwtocznie usunigte (= rozporzgdzenie
DGUV 100-500).

e Przestrzega¢ odnoszgcych sie do tego postanowien deklaracji zgodnosci!
9; q- e Ekspercka kontrola moze by¢ réwniez przeprowadzona przez producenta Probst GmbH. Skontaktuj

And sie z nami pod adresem: service@probst-handling.de
reeie | o Zalecamy, aby po przeprowadzeniu kontroli i usunieciu usterek urzadzenia umiesci¢ w dobrze
=probst widocznym miejscu plakietke potwierdzajgcag fakt kontroli (Nr zaméwienia.: 2904.0056 + naklejka

przegladowa z datg)
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Utylizacja / recykling sprzetu i maszyn

—probst

Kontrole urzadzenia nalezy bezwzglednie udokumentowac!

Urzadzenie

Rok

Data

Osoba kontrolujgca

Firma

7.4 Wskazowki dotyczace tabliczki znamionowej

Przyktad:

Typ urzadzenia, numer urzgdzenia oraz rok produkcji majg istotne znaczenie w procesie
identyfikacji urzgdzenia. Dane te nalezy podawaé w przypadku zamawiania czesci zamiennych,
ustug gwarancyjnych oraz pozostatych pytan zwigzanych z danym urzadzeniem.

Maksymalny udzwig informuje o wartosci maksymalnego obcigzenia (WLL) urzadzenia. Nie wolno
przekracza¢ maksymalnego (WLL) udzwigu.

Podany na tabliczce znamionowej cigzar wtasny nalezy uwzgledni¢ w przypadku zastosowania
podnosnika/urzgdzenia nosnego (np. dzwig, wyciag tancuchowy, wozek widtowy, koparka...).

X000 - XXX
Art-Ne: 12345678 I
SN: 31234567-00010-0000) — prObSt
Bavjohr/Year of manufacture:
Eigengeich/
Dead Weight:
ng‘ﬁh‘gkg“/ hosen U
Working Load Limit: |:|
Groifbereich,/ 0.0 T
Gripping Range: o 0. o e
Einluu(l\lia‘e/g 0000 mm/
Insicle Height: 0000in
4979 Sl]

7.5 Wskazéwka dotyczgca wynajmowania/wypozyczania urzadzen marki PROBST

8 Utylizacja / recykling sprzetu i maszyn

”»
%

Produkt nie moze by¢ wyrzucany do odpadéw domowych!

Kazde wypozyczenie/wynajecie urzgdzen marki PROBST wymaga dofgczenia oryginalnej instrukcji
obstugi! Jesli w kraju uzytkownika obowigzuje inny jezyk, nalezy ponadto dostarczy¢ ttumaczenie
oryginalnej instrukcji obstugi.

Produkt moze by¢ wycofany z eksploatac;ji i przygotowany do utylizaciji / recyklingu wytgcznie przez
wykwalifikowany personel. Odpowiednio istniejgce pojedyncze komponenty (jak np. metale, tworzywa
sztuczne, ciecze, baterie / akumulatory itp.) nalezy utylizowaé / poddawacé recyklingowi zgodnie z
obowiagzujgcymi w danym kraju przepisami i zasadami utylizacji!

51400035

35/36
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Instrukcja smarowania (réwnolegte prowadnice slizgowe)
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Potwierdzenie wykonania konserwacji —probst

Roszczenia gwarancyjne dla tego urzadzenia mozna zgtasza¢ tylko w przypadku wykonywania wymaganych
prac konserwacyjnych (przez autoryzowany warsztat)! Po zakonczeniu prac w kazdym okresie serwisowym
nalezy niezwlocznie przekazaé nam zaswiadczenie konserwacji (z podpisem i pieczatka). ¥

1) e-mailem na adres: service@probst-handling.de / faksem lub pocztg

uzytkownik:

Typ urzgdzenia: Nr artykut:
Nrurzgdzenia: ____ _ _ _ ______ Rok budowy: —

Czynnosci konserwacyjne po 25 godz. prac

Data: Rodzaj konserwaciji: Firma wykonujgca konserwacje:

Pieczec¢

Nazwisko / Podpis

Czynnosci konserwacyjne po 50 godz. pracy
Data: Rodzaj konserwaciji: Firma wykonujagca konserwacje:

Pieczgé

Nazwisko / Podpis
Firma wykonujagca konserwacje:

Pieczgé

Nazwisko / Podpis
Firma wykonujgca konserwacje:

Pieczgé

Nazwisko / Podpis

Wartungsarbeiten 1x jahrlich

Data: Rodzaj konserwaciji: Firma wykonujgca konserwacje:

Pieczgé

Nazwisko / Podpis
Firma wykonujgca konserwacje:

Piecze¢

Nazwisko / Podpis

PL

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StralRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de
71729 Erdmannhausen, Germany




Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./

Pos. Pc. part No. V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material
Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 | 1 | 33100075 |0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0,1 kg S235JRG2
2 | 2 | 33100076 | 0 Dis‘ar[]‘ﬁ%‘figgﬂgggxég’;fgo'3”9 50.0 0,2 kg S235JRG2
D D | ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ D u 3 | 2 | 33100077 |0 Diﬁagﬁ%ﬁﬁ:%%ggxég’;fgo'ang 90.0 0,3 kg S235JRG2
4 | 4 | 33100078 | 0 Disﬁﬁ‘fé’;‘é@?‘;ﬁ?&%’;&%?”9 50.0 0,1 kg S235G2T
Distanzhilsen / spacers @35 5 | 2 | 33100079 |0 | Distanzbuchse @3%2x50 ang 50.0 01kg | S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 2 33100080 0 : . ° 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
_ — p ro s © all rights reserved conform to ISO 16016
7 2 33100081 0 Distanzbuchse @49,5x@31x50 lang 50.0 0.5 k S235G2T
| mit beids. Fase 0,5x45° : 2 Kg
50 || 50 || 90 9 || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Pistanzbuchse @59, 5x@31xo0lang) 59,9 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200
0o, a8 o Gepr94.2019 | RHoffmann zur Aufnahme am Baggerarm
Bolzen / bolts @30 "A" 9 | 2 | 33100083 | o |Pistanzbuchse &69,5x@31x50 lang 50.0 12k S235JRG2 (Bohrung @30-@70/Distanzhtisen von 100-300 mm Breif
mit beids. Fase 0,5x45° : < Kg g

11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzggggs%£%06%§%%Lang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
. : : D41400683
Distanzbuchse @30x2x20 lang von 2

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7

Detail 1

O

Detail

Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

Q Distanzhulsen / spacers Datum [Name | Benennun

= = Erst.[9.4.2019 | R.Hoffmann
9 || 90 |50|5o|g|50|
T L L 1T 1 T 1
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

Gepr.|9.4.2019 | R.Hoffmann
] D41400683 s

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

zur Aufnahme am Baggerarm
(Bohrung @30-070/Distanzhilsen von 100-300 mm Breit

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1




21000355

34010099

21030002

34010100

21000355

40110080

......

Blatt 2

21030002

21030002

41400022

Blatt 6

21000204

41400948

20540021

30300067

41401155

2040000

20000048

41400162

30320094

20540036

20160007
20100008

36410026
20100017

41400012

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

ng

Benennu

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

Blatt

r/Zeichnungsnummer

Artikelnumme|

E51400035

Datum Name

Erst.| 2.6.2016 R.Hoffmann

Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann

Zust| Urspr.

21000204

20000075
41401156

Blatt 8

41400154

41400154

Blatt 3

Blatt 3
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Datum Name
Erst.| 2

nnnnnnnnn

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

8 7 6 5 | 4

Is. 1. S. d.
2 | 1




7 6 5 2
41401056
Blatt 4
O
QY
O
QD
21550048 41401057
Blatt 5
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name | Benennung
R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Hoffmann HVZ - LIGHT
Artikelnummer/Ze ichnungsnummer
E5140003
Ers. f. |Ers. d.
7 6 5 2 | 1




20100014

9 26800009

26800010

20400004

26800006

20000004,/20400001

\l./

@\20400004

O

o
41400163
_
g (/
QY \ @i 20000024
'l
P >
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name Benennun g
Erst|262016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LlGHT
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
20100017 E51400035 —
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 | 4 2 | 1




0

41400164

21800001

20420005

20450007

20000023

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
5
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

5 5 4 3 2 | 1




33701025

21600016

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
6
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

6 5 4 3 2 | 1




41400041

20000025

21720001

34010097

20100017

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung
Erst| 262016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ _ LIGHT
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
7
E51400035
von 8
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

(&,]

|




41400069

20000025

34010097

21720001

20100017 — prO bSt © all rights reserved conform to 1ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
8
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




A51400035 HVZ-LIGHT

29040220

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen
Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

29040367

Fahrg.-Nr.
Chassis-Nr.

12345678 I
SN 31234567-00010-00001 ==
Baviahe/Yeor of manvacure:
Eigengewicht/
Doad Waighi
Traglahigheit/ .
Working Load Limit 00,000 lbs
ifoerei 0.000 mm/
00,000in

Greifherei 0.000- =2

e

el ¢ el I|I” I||I|I =

s Hoight: 00,000in Camany
B

2
Sachkundigenpriifung

Expert inspection

Néchste Priifung
Next inspection

—probst nvz| | |===

—probst

29040081 29040056 29040666 29040209

Auf beiden Seiten / on both sides Auf beiden Seiten/
On both sides

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen
Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

29040367
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