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2 EG-Konformitdtserklarung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT
Type: HVZ-LIGHT

Bestell-Nr.: 51400035

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Stralie 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschldgigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (ISO 13857:2008).

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 13.03.2019.......... e . K.,
(M. Probst, Geschéftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/
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3 Sicherheit

3.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmalle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifguter): e ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der Greifarme
des Gerdtes.

Gerat: e ist die Bezeichnung fiir das Greifgerat.
Produktmal: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Ldnge, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerdtes.

Tragfahigkeit (WLL *): | e gibt die hdchstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit
3.2  Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit o fiir Mechanik
es fir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: o  f{jr Hydraulik

e fir Pneumatik

e fir Elektrik

3.3  Sicherheitshinweis

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder Sachschdden
die Folge sein.

% | Verbot!
j Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder Sachschdden
" | die Folge.




Sicherheit

—probst o

handling equipment

3.4  Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.:  GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm

2904.0204 80 mm

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen

Caution: Danger o squeezing! Touch only at handles Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205X30 mm

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

WARNZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0221 30 mm

Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm

2904.0107 80 mm

GEBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt 2904.0665 3o0mm
mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden 2904.0666 50 mm
haben.

3.5 Personliche Sicherheitsmafnahmen

e Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

e Das Gerdt und alle (ibergeordneten Gerédte in/an die das Geradt eingebaut ist, diirfen nur von dafiir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.
A e Esdirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.
3.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gema( den sicherheitstechnischen o  Schutzkleidung
Anforderungen aus: e Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe
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3.7  Unfallschutz

® Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

® Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.
e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerat bei Witterungsverhdltnissen unter 3 ° C (37,5° F) ist verboten!

3.8  Funktions- und Sichtpriifung

3.8.1 Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.

e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

wieder eingesetzt werden.

jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerates, muss sofort

NN

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

8.2 Hydraulik

w

Fachpersonal austauschen lassen.

o Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von

Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der

Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreiRRen.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und

Arbeiten mit dem Gerit erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

e> IO

Geridt gewdbhrleistet.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
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3.9 Sicherheit im Betrieb

3.10 Bagger und andere Tragergerate

e Das eingesetzte Tragergerat muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
[@) e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerat / Bagger bedienen.
e Der Bediener des Tragergerdtes muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfiillen.

| o Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerdtes darf unter keinen Umstédnden iiberschritten werden!

3.10.1 Sicherheit im Verlegebetrieb

e Das Gerdt nur an ihren Handgriffen in Position ziehen!

e Der Bediener muss das Gerdt wdhrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen.

e Steinlagen nie aulRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
e Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen.

e Sicherheit vor Schnelligkeit.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht iber Personen schwenken!

e Wahrend des Verlegbetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich verboten! Es sei
denn es ist unerlasslich. Bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des
Geréates (an Handgriffen).

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerat mit Steinpaketlagen belastet ist.

e Das Gerét darf nicht ge6ffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen Widerstand (z. B.
Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt
werden.

e Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
e Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.
e Die Tragfdhigkeiten und Nennweiten des Gerites diirfen nicht iiberschritten werden.
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3.10.2 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefiihrt wird.:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird (ibereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der der
Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem Boden
zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

| 7
g}* [ 1
0 /

Kippt der ,,Turm*, dann Steht der,,Turm, dann ist P
besteht die Gefahr, dass die die Qualitat der Steine in /7
Steine beim Transport Ordnung \/6
durchbrechen. s
\1/4
~7
~7)
§\ 1

Die Steine haben ,,Fiike*, z.B. durch verschlissene
Steinformen

Die Steine haben ,,Bduche*, z.B. durch eine zu nasse
Mischung. - L LI -

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,,Briicken. W—W
Abstandhalter gehen nicht (iber die ganze H6he der Steine. EDE:DD

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen* : E
= —
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4 Allgemeines

4.1  BestimmungsgemaBer Einsatz

e Die hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten, u.a. besonders fiir groRe Steinplatten in Verbindung mit beliebigen Tragergeraten wie
Mini- Radlader, Mini-Bagger, oder Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-301).

e Seijtens des Tragergerates ist nur ein hydraulischer Steuerkreis zur Betatigung der HVZ-LIGHT erforderlich.

e Mit diesem Gerat (HVZ-LIGHT) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die
Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT diirfen nicht liberschritten werden.

e Esdirfen nur Steine einwandfreier Qualitdt gegriffen werden, sie diirfen keine "Fiil3e, Bduche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Diese Gerat ist serienmaRig ausgeriistet mit: e Universell einstellbare Hauptspannweite, parallel auf
wartungsfreier Stahl-Polyamid Gleitfiihrung verfahrbar.

e Mit 2 Bedienbligeln zur optimalen Flihrung der Zange.
e Hohenverstellbare Auflage zur Einstellung der Greiftiefe.
e Mit Oldruckmanometer.

e Mit Druckbegrenzungsventil zur Absicherung vor Uberlastung
der Bauteile.

e Mit einzeln abgefederten Stahllamellen als Greifelemente.

Optionale Ausriistung: e Optionale Abdriickvorrichtung (ADV 41400007) .

e Optionale Einstecktasche (ET-L 41400001) zum Anbau an
Tragergerate mit Staplerzinken.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerates):
- Volumenstrom, nutzbar [l/min]: min. 15, optimal 25, max. 75
- Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

— Rlickstaudruck: max. 20 bar

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemadfen Einsatz unter
Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen
Bestimmungen u. den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema(? und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten
werden.
@ Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemaf3en Zustand befindet und die zu
hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfdllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.
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4.2  Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 - 20 sind u. a. fiir
maschinelle Verlegung geeignet.

Es kdnnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter Formation
paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20 sind
mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 - 25 sind
mit Sonderadapter zur maschinellen
Verlegung geeignet.

21 27

Sonderadapter z. B. fiir Verlegeeinheit 21 bis 24 oder dhnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).
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Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerates diirfen nicht (iberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerdt sind strengstens untersagt:

e Das Transportieren von Menschen und Tieren.

e Das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen, Gegenstdnden
und Materialien, die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind.

e Das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.d. an dem Gerat.

e Das Greifen von Greifglitern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht.

e Das Greifen von Greifglitern mit behandelten Oberflachen (wie
Lackierung, Beschichtung u. dergleichen). Da dies zur Verminderung
des Reibwertes zwischen den Greifbacken und Greifgutes fiihrt
-> Abgleitgefahr!

e Das Greifen und Transportieren von konischen und runden Greifglitern,
da dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) =

e (Steinlagen, die ,,FiiRe*, Bduche* oder blinde Abstandshalter haben.)
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4.3  Ubersicht und Aufbau
1 Anstellwinkel-Kette fiir Schraglage der HVZ-LIGHT |6 | Hohenverstellbare Absetzrollen
2 Planumseitige Hauptspannungsbacke 7 | Aufsteckpositiion fir Bedingriff
3 Verstellung der Hauptspannweite 8 | Bedingriff (zur manuellen Fiihrung)
4 Greiftiefeneinstellung (Offnungsweite) 9 | Aufhdngung fiir Tragergerat
5 Stahllamellen
4.4 Technische Daten
Typ Hauptspannweite fiir Steinhdhe Eintauchtiefe Tragfahigkeit Eigengewicht
[mm] [mm] [mm] (ke] [ke]
HVZ-LIGHT 570 — 1180 * 50-160 110 400 ca. 160
600-1160 ¥¥
* *%

= Offnungsweite der Verlegezange

= Paketmal§ [ Greifbereich (fiir Steinlagenabmessung)
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5 Installation

5.1 Mechanischer Anbau

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHT mit dem Tragergerat erfolgt iber die Aufhangevorrichtung

Die 2-Punkt-Aufhdngung ist mit einer Feder zur
Schwingungsdampfung ausgestattet.

Aufhangevorrichtung fiir Tragergerat

Einstell-Kette

Feder

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHTmit dem Tragergerat (Bagger) erfolgt tiber eine Baggeraufhangung (z.B.
UBA, bzw. Lehnhofadapter).

Baggeraufhdangung Lehnhofadapter

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und Baggeraufhangung
hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(Lehnhofadapter)

¢ A
[ T T e

Steckbolzen mit Sicherungsring

Pendelbremse

Drehkopf



Installation = pro bst 15/34

handling equipment

Baggeraufhdangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube
mit Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und
Baggeraufhdngung hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter %

Pendelbremse

Drehkopf

% Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der
Pendelbremse.

5.2  Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-LIGHT an das Trégergerat wird ein Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am
Hydraulikkreislauf bendtigt. Ventilblock.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Trégergerates):
- Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

- Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

- Riickstaudruck: max. 20 bar
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5.2.1 Verwendung eines hydraulischen Drehkopfes

Zum Anschluss der HVZ-ECO- Easy an das Tragergerat werden zwei voneinander getrennte Hydrauliksteuerkreise benétigt

(einen fir die Klammerfunktion und eine fiir Drehkopfbewegung).
Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am hydraulischen Drehkopf.

Durch Lésen der beiden Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei Bedarf

verandert werden (). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe Pfeile), wieder

einflhren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben
Arretierungs-
schrauben

Anschluss fiir
Drehkopfbewegung

nach rechts Anschluss GELB fir

Klammerbewegung
,,0ffnen’

Anschluss ROT fiir
Klammerbewegung

Anschluss fur ..schlieRen*

Drehkopfbewegung
nach links
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6 Einstellungen
6.1  Alligemein

o Um die optimale Verlegeleistung mit der hydraulischen Verlegezange zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden
Betonsteineinheiten sachgemaR eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und
gehen Sie die Einstellanweisungen am besten Punkt fiir Punkt durch.

Achtung:

e Beiallen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betatigungen der hydraulischen Funktionen niemand im
Bewegungsbereich der hydraulischen Verlegezange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen wahrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wahrend der Einstellarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschadigungen
kommen kann.

c Achtung bei Einstellarbeiten > Verletzungsgefahr der Hande!
Alle Einstellarbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat vorgenommen werden!

6.1.1 Einstellung Feder-Stahllamellen

e Die Feder-Stahllamellen sollten nicht seitlich Gber die
Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim
Ablegevorgang die bereits verlegten Steine erfassen und
diese ins Planum driicken kénnen. Je nach Lange des
Paketes seitlich tiberstehende Lamellen abnehmen oder
durch 1,5 fache Lamellen oder Halblamellen ersetzen.

e Beider Montage der Befestigungsschrauben fiir die Feder-
Stahllamellen darauf achten, dass die Anordnung der
Tellerfedern der Darstellung entspricht

e Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder
% Umdrehung |6sen, um den Lamellen lber die
Tellerfedern Anfangsflexibilitdt zu geben und dadurch
schonendes und sicheres Greifen zu erméglichen.

\

Tellerfeder

Tellerfeder

Tellerfeder

Feder-Stahllamellen
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6.1.2 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Méglichkeit die Backenbreite entsprechend zu
verdndern.

Grund: da oftmals die jeweils auRen liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 1) beim Greifvorgang an der
Steinlage auRen etwas (iberstehen und somit das
Anlegen an eine bereits verlegte Steinlage eventuell
erschweren. Zudem besteht die Gefahr, dass die
Stahllamellen beim Ablegevorgang, ungewiinschte
Abdriicke im Planum hinterlassen.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden
duReren Feder-Stahllamellen (an der Planum und
sowohl an der Maschinenseite der Hauptspannweite)
durch die entsprechenden Zubehor Feder-Stahllamellen
ersetzt (Bild 2).

Bild 1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der
Backenbreite an der Hauptspannung (34010016)

Bild 2
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6.2  Einstellung Hauptspannung

6.2.1 Allgemein

Einstellung der Hauptspannung am Ger&t (Maschinenseite/Planumseite) entsprechend der Steinlagenldnge einstellen.

Die beiden Anstellwinkelketten (1) an den oberen Enden von
der Ketten-Aufh@ngung entfernen und nach auen auf den
Boden legen. - Bild 1

Beide Begrenzungsketten (3) aushangen - Bild 2

Bild 2

@ e 0
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6.2.2 Einstellung Planumseite | Maschinenseite

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Maschinenseite
entfernen. - Bild 1

Maschineneite

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und
anschlieRend Steckbolzen entnehmen & (siehe Bild 2).

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Planumseite
entfernen. - Bild 3

&y L’ \,‘

Planumseite

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und anschlieend
Steckbolzen entnehmen N (siehe Bild 4).
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Hauptspannung von Hand an der Greifwange (2) und Absetzrollen (4) in die erforderliche Position ziehen (auf
entsprechende Steinlagenlange - siehe Bild 5 und 6).

Bild 5

Nach erfolgter Einstellung auf die gewiinschte Steinlagenldnge, muss die Hauptspannbacke wieder
durch Einstecken der Versteckbolzen und anbringen der Klappsplinte an Maschinenseite/Planumseite gesichert
werden!
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ACHTUNG: zuerst den Hydraulikzylinder
komplett ausfahren und dann erst die Ketten
(wie nachfolgend beschrieben) wieder
einhdngen.

Die beiden Anstellwinkel-Ketten (1) an den oberen
Enden von der Ketten-Aufhdngung in die gewl{inschte
Neigungsposition der HVZ-LIGHT einhdngen (Bild 7)

R
I ]

2 Bei geschlossenem, hangendem Gerét (HVZ-
LIGHT) die Anstellwinkelketten (1) so oben einhédngen,
dass sie fast straff sind. Schraubglieder festziehen. Dies
bewirkt, dass sich die Gerat bei ganz getffneter Stellung
(Hauptspannung) schrag anstellt, so dass auch Pakete,
welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen,
problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen werden
kénnen.

Bild 7

Beide Begrenzungsketten (3) werden straff wieder an
den jeweiligen Ketten-Aufhdngung eingehangt-> Bild 8
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6.3  Greiftiefeneinstellung

6.3.1 Planumseite

Greiftiefeneinstellung (Planumseite) ist so einzustellen,
dass die Federstahl-Lamellen sich im unteren % der
Steinlage (siehe Bild 2) befinden.

Bei extrem grofSen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Steinlage beim Anheben eventuell auseinander bricht.

Abstand ca. auf 100 mm -150 mm Mitte

Greiftiefeneinstellung von der Aullenkante der Steinlage
einstellen.
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6.3.2 Maschinenseite

Greiftiefeneinstellung (Maschinenseite) ist so Bei extrem grofSen Steinlagen empfiehlt es sich die
einzustellen, dass die Federstahl-Lamellen sich auf der % | Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
der Steinlage (siehe Bild 5) befinden. dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der

Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die

Beispiel: bei Steinlagenbreite 800 mm
Steinlage beim Anheben eventuell auseinander bricht.

- 170 mm

Bild 4

Das Gerdt (HVZ-LIGHT) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei ge6ffneter Zange, die Federsahl-
Lamellen (Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Federstahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen
Abstand zur Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 6).

,?‘ ] = / 3 -

Bild 6
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6.5 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben |2) )HG6he der beider Absetzrollen genau gleich

schwenken. einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung A).

Bild 2
3) Nach erfolgter Einstellung, beide Absetzrollen
wieder nach unten schwenken und einrasten.

Darstellung A
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6.6  Anmerkungen zur automatischen Funktion der Abdriickvorrichtung ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes

Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den

Hydraulikkreis der Hauptspannung integriert.

® Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schliefen wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdrtickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-LIGHT ist somit bereit, auf eine zu
verlegende Steinlage aufgesetzt zu werden.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen* wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der

Anlegekante aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird

freigegeben und gleichzeitig aufs Planum gedriickt.

ohne ADV

_j/f?

mit ADV

o,
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7 Bedienung

71 Allgemeines

e Achtung!
e Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz durchfiihren!

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-LIGHT wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

® Beisorgsamen Umgang kann die HVZ-LIGHT auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu
rdumen und zum spateren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf
geachtet werden, dass die Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen
werden.
Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum
anderen kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.
In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schliel3en, dass Paletten gerade noch Halten!

e Bei Einsatz an Mini- Radlader, Mini-Bagger, Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-3010der dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates flir den Steuerkreis fiir die Hauptspannung
vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung bewirkt,
damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-LIGHT mit gegriffener Steinlage betdtigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.

Unfallgefahr!

Betdtigen Sie die Steuerhebel langsam und beddchtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da
insbesondere bei grokRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der
Verlegezange HVZ-LIGHT hervorrufen kénnen.

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht iiber den angegebenen Werten liegen.
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7.2

Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten eine
normgerechte, gleichférmiges Verlegemuster erlauben.

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten
Abstandshilfen mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen
gegeben, dass die sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den
Einzelsteinen in Greifrichtung beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein
zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen
des Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so 18Rt sich eine normgerechte Fuge in der GréfRe 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, miissen bei der
Handverlegung die Rastermafle der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV
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7-3

Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsétzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des
Tragergerates und Anbaugerates im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch
Gegenstdnde im Gefahrenbereich befinden.

Anheben der HVZ-LIGHT mittels des Tragergerdtes, bis die Zange frei hdngt.

Offnen der Hauptspannung der HVZ-LIGHT.

Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich steht und gefahrdet oder gar verletzt werden

kénnte. Unfallgefahr!

Aufgrund der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige Hauptspannbacke

tiefer hdngt als die planumsseitige Hauptspannbacke.

Kurzzeitiges SchlieBen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Hauptspannung ganz schlieBen, so dass die Steine stark zusammengepresst werden (Manometer

muss 150 bar anzeigen).

Bei druckempfindlichen Steinen, z.B. Rasengittersteinen, gegebenenfalls Anpressdruck iiber das
Druckbegrenzungsventil zuriickstellen (auf ca. 80 bar).

Bedienung ohne hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch
Heranfiihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage die Zange an der
aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusétzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
die HVZ-LIGHT mittels der Drehkopffunktion grob
auf die aufzunehmende Steinlage ausgerichtet
werden. Die Feinausrichtung ldsst sich dann sehr
schnell durch den Schraghang der Zange durch
Heranflihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenfldchen aufweisen.
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e Vordem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhangepunkt durch bewegen des
Auslgers (Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 —10 cm zur anlegeseitigen
Hauptspannbacke hin bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben
werden.

e Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur
Verlegestelle hin transportieren.

e Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag berihren.

e Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die
eventuelle Verzahnung des Pflasterbelages achten.

o Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

e Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fahrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach
AbschluR dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des
Hauptspannzylinders und damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

e Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke
bewegen.

e Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-LIGHT schwingt diese selbsttatig leicht nach vorne zum
offenen Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade
eben verlegten Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die
Hebebewegung der Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

e Wihrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der nachsten Steinlage wird die
Hauptspannung ganz gedffnet und gleich anschlieRend fiir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige
SchlieRbewegung Hauptspannung bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ganz
ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder aufgeladen wird.

e Die Verlegezange HVZ-LIGHT ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

7-4  Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so ldsst sich eine normgerechte Fuge
in der Grof3e 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang
erforderlich, miissen bei der Handverlegung die Rastermal3e der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls
sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden
normgerechten Fugen wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

7.5  Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

Je dicker die Steine sind, desto einfacher ist sicheres Greifen, umgekehrt, je diinner der Stein ist,
desto schwieriger wird das Greifen.

Je groRer die Spannweite (Lange) des Steinpaketes ist, desto schwieriger wird das Greifen.

Bei qualitativ schlechten Steinen, d.h. Barte an den unteren Steinkanten, z.B. durch verschlissene
Formen oder bei bauchigen Steinen, kann es mdoglich sein, da8 eine Abhebung vom Paket tiberhaupt
nicht méglich ist.

Bei geschlossener, hangender Zange die Anstellwinkelketten so oben einhdngen, dass sie fast straff sind.
Schraubglieder festziehen. Dies bewirkt, dass sich die Zange bei ganz ge6ffneter Stellung schréag anstellt, so dass
auch Pakete, welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen, problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen
werden kénnen.

e Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung lasst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus
Tansport und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der
Transport auf der Baustelle optimiert werden muss.
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e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu
vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch geniigend Mandvrierraum fiir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts
bewegenden Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
darliber gesetzt werden kann.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so groR bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
dariiber gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus
der Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.

e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine
vornehmen.

e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt
werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei
Baustellenbeginn nicht unnétig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen
Anfang machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend iiberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermafd des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der
Lagenbreite gewahlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie ndher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem
Verlegebereich entfernen.

e Fiir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bdnder, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behalter
bereitstellen, wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bander immer 2-seitig, méglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der
Bander beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband
auf der Palette verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fiir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behdlter bereitstellen.
Dies erspart spateres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs-
und Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und {ibersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Beieventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit
stehen dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und
erleichtern Diagnosen und Hilfestellungen.
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8 Wartung und Pflege

8.1  Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufiihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlie3en kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerdtes erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

8.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehdrigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnrddern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif3 priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

Ober- und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

8.3 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschleif3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefthrt werden).
Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)
e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikdl: HLP 46 nach DIN 51524 - 51535).
e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!



Wartung und Pflege

—probst

handling equipment

33/34

8.4 Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und

Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine aulerordentliche Priifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt

werden.

8.5  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen

geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).
e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitdtserklarung sind zu

beachten!

e Diese Priifplaketten kdnnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv-Aufkleber mit

Jahreszahl)

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette
,»SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

[l%} Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma

Expert inspection [3
Next inspection

—

Bei Bedarf frilher

1f required earlier

Bpconst
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8.6  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
l]g Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu ber(lcksichtigen.

=probst Msr3ssssxses

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50- 540 mm
Gottlieh-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm
D - 71729 Erdmannhausen
I ¢ €
www.probst-handling.de 0 "123456"789012

Beispiel:
8.7  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geriten
Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehdrige Original

Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
[lg zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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2 CE-Konformitas
Leirds: Hidraulikus fogé HVZ-LIGHT
Tipus: HVZ-LIGHT
Megrend.sz.:
51400035
Gyarto: Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.com
www.probst-handling.com
Vonatkozé rendelkezések, aminek a berendezés megfelel.
The machine described above complies with the relevant requirements of the following EU directives:
2006/42/CE (gépek iranyelvei)
A kovetkez6 harmonizalt kédok alapjan (kivonatolt):
The following standards and technical specifications were used:
DIN EN ISO 12100
Gépek biztonsdga - Altaldnos vezér irdnyelvek — Kockdzatkezelés és kockdzatcsdkkentés (ISO 12100:2010)
DIN EN ISO 13857
Biztonsagi tavolsagok a veszélyes helyek felsd és alsé testrésszel vald elérése ellen (1ISO 13857:2008).
EC-dokumentaciokért felelos személy:
Név: J. Holderied
Cim: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany
Aldiras, az alairas adatai:
: W\
Erdmannhausen, 05.12.2019....5% ittt sie s sneeas
(Eric Wilhelm, tigyezetd)
5140.0035 V2 HU
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3  Biztonsag

1.1 Aszakember/szakért6 meghatarozasa

Az eszkozt csak szakember, szakért§ személy lizemeltetheti, javithatja és tarthatja karban!

Szakembernek vagy szakértdnek a kévetkezd teriileteken, ha az eszkézre vonatkoztathatd, a sziikséges munkahelyi
ismeretekkel rendelkeznie kell:

e Mechanika
e Hidraulika
e pneumatika

e elektromossag

3.1 Kifejezés meghatarozasok

Megfogdsi tartomdny: | e  megadja a készlilékkel megfoghatd aru minimalis és maximalis termékméreteit.

Megfogott aru o amegfogott, ill. szallitott termék.
(megfogott aruk):
Nyilasszélesség: ¢ amegfogési tartomanybdl és a bemozgdsi méretbdl tevddik dssze.

Megfogdsi tartomdny + bemozgdsi méret = nyildstartomdny

Bemertilési mélység: e amegfogott aruk maximalis megfogdsi magassagdnak felel meg, a késziilék
megfogdkarjainak magassagabdl adéddan.

Késziilék: e amegfogdkésziilék neve.

Termékméret: e amegfogott dru méretei (pl. a termék hossza, szélessége, magassaga).

Onsuily: e akészilék (megfogott dru nélkdili) sajat sulya.

Teherbiras (WLL *): e megadja a késziilék megengedett legnagyobb terhelését (megfogott aruk felemeléséhez).

*= WLL - (angol:) Working Load Limit

1.1 Biztonsagi elSirasok

Eletveszély!
Veszélyt jelez. Ha nem el8vigydzatos akkor haldl és stlyos sériilés lehet a kdvetkezmény.

Veszélyes helyzet!
Veszélyes helyzetet jelez. Ha nem el8vigydazatos akkor sériilés és dologi kar lehet a kdvetkezmény.

Tilos!
Tilalmat jelez. Ha nincs betartva akkor haldl és sulyos sériilés vagy dologi kar lehet a kévetkezmény.

Fontos informdcidk vagy hasznos tippek a haszndlathoz.

5140.0035 V2
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3.2  Biztonsagi etikettek

TILALMI JELZESEK

Szinbdlum Meghatarozas Order-No.: Size:

2904.0210 @30 mm
Teher alatt tartézkodni tilos. ELETVESZELY! 2904.0209 @50 mm
2904.0204 @ 80 mm
Zuzdéddsveszély! Csak a fogantyukndl fogja meg. 2904.0367 205 X 30 mm
FIGYELMEZTETO JELZESEK
Szinbdlum Meghatarozds Order-No.: Size:
2904.0221 30 X 30 mm
Kéz becsip6désének veszélye. 2904.0220 50 X 50 mm
2904.0107 80 x 80 mm
FELHIVAS JELZESEK
Szinbdlum Meghatarozds Order-No.: Size:

Minden kezel6nek el kell olvasnia és meg kell értenie a kezelési 2904.0665 @ 30 mm
Utmutatd biztonsagi elGirdsait. 2904.0666 @50 mm

3.3 Személyi biztonsagi kévetelmények

A gépet csak kézzel; a megfogdndl fogva szabad irdnyitani.

e Minden kezel6nek el kell olvasnia és meg kell értenie a kezelési itmutatd biztonsagi elirdsait.
‘ e Aberendezést és minden hozza kapcsolédd berendezést csak a megbizott, kiképzett és szaktuddssal
rendelkez6 személy hasznalhatja.
A '

3.4 Védofelszerelések

Zemélyek véddfelszerelésének meg kell felelnie a biztonsagtechnikai e Véddéruha
kévetelményeknek: o Véddkeszty(i

e Biztonsagi[abbeli

5140.0035 V2 HU
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3.5 Balesetvédelem

e A munkateriiletet dvjuk illetéktelen személyektdl, kiiléndsen gyerekek eldl!

e Vigydzat viharban!

A munkaterdletet j6l meg kell vilagitani.

Vigyazat a nedves, fagyos vagy piszkos épitéanyag rakatoknal.

e Anedves, jegesedett termékek megcsiiszhatnak.

P

3.6 Miikodés- és szemrevételezési vizsgalat

.6.1  Altalanos tudnivalék

w

e Akészililék miikddését és dllapotat minden munkavégzés el6tt ellendrizni kell.

e Karbantartas, kenés és hibaelhdritds csak leadllitott késziilék mellett térténhet!

e A3°Clevegb hémérséklet alatti munka tilos! A fagyott, jegesedett termékek megcsuszhatnak.

késziilék mindennemi hasznalatat.

A késziilék biztonsdgot érintd hibak esetén csak teljes hibaelharitast kdvetden haszndlhatd ujbdl.

A késziilék barmely részén észlelhetS repedés, torés vagy sériilés esetén azonnal le kell allitani a

helyén.
e Tilos eltavolitani a késziiléken elhelyezett tipustablat.

~ PP

e Azolvashatatlan jelzéseket (pl. tilt6 vagy figyelmeztetd jelek) ki kell cserélni.

6.2 Hidraulika

w

a hibds alkatrészeket nyomasmentes allapotban, szakember segitségével.

e Akészilékre vonatkoz¢ lizemeltetési itmutaténak mindig elérhetének kell lennie a hasznalat

Ellendrizze az 6sszes hidraulikus vezeték és csatlakozd tomitettségét minden munkavégzés elétt. Cserélje ki

rendszeren végzett munkdk sordn tgyelni kell a tisztasagra.

Hidraulikus csatlakozdk kinyitasa el6tt alaposan meg kell tisztitani a kérnyez§ terdiletet. A hidraulikus

akadhatnak be semmibe, nehogy leszakadjanak.

A hidraulikus csatlakozétdml8k nem lehetnek kidérzsél8dve, és az emeld és leereszt6 mozgdsok sordn nem

allandé izemi nyomas folyamatosan rendelkezésre alljon.

~Ldiel—

felemelése és szallitasa.

5140.0035 V2

A késziilék kezeldjének gondoskodnia kell arrdl, hogy a késziilékkel torténé munkavégzéshez sziikséges

Csak ezen feltétel teljesiilése esetén garantalhaté a késziilékkel mozgatandd druk biztonsdgos megfogasa, ill.
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3.7 Biztonsag hasznalat kézben

3.7.1 EmelSberendezés és targonca

3.7.2 Biztonsag a lerakasnal

O
A

e mel6 berendezésnek, beleértve a hordozdeszkozt, izembiztosnak kell lennie.
o Az emelési stlyhatart semmilyen kériilmény kdzott nem szabad tullépni.

e Az emeld berendezés kezel6jének az elSiras szerinti vizsgaval kell rendelkeznie.

Vigyazzon, hogy az emeléberendezés és/vagy targonca maximalis teherbirasat ne Iépje tul!
Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerates | Hebezeuges und der Anschlagmittel darf unter keinen
Umsténden liberschritten werden!

A szereléket csak a megfogd karokkal mozgathatja, poziciondlhatja!

A szerelék kezelSjének a lerakas teljes munkafolyamatanal figyelemmel kell kisérnie az eszkézt.
e Akdrakatokat nem szabad sulykdzéptdl eltéréen felvenni, kibillenés- és sériilés veszély!

e Kdrakatokat dvatosan kell feltenni.

e Biztonsdg a gyorsasag mellett.

e Megemelt teher ald ne 3lljunk. Eletveszély!

e Aszerelékkel végzett munka kizardlag foldkozelben végezhetd, személyek f6lé nem szabad emelni!

e Alerakasndl, tilos személyeknek tartézkodni a munkavégzés- és haladasi irdnyokban! Feltétlendl be kell
tartani; csak szerelék hasznalata johet szdba, pl. a szerelék iranyitasa (a kézi megfogé karokkal).

e Agépkezeld nem hagyhatja el az iranyitd fiilkét, amig a szerelék kérakattal terhelt.

e Aszereléket nem szabad kinyitni, ha a karok nyitasandl ttban van valami (pl. kérakat vagy hasonld) ami
blokkolna azt!

e Terhet soha nem szabad ferdén huzni vagy cstsztatni. Egyébként a szerelék egyes részei sériilhetnek.
e A maximdlis nyomashatarold plombdjat a gyartéd megkérdezése nélkiil eltavolitani nem szabad!
e Beakadt terhet nem szabad a szerelékkel kifesziteni.

e Aszerelék teherbiras és fogastartomanyt értékeit nem szabad tullépni.

5140.0035 V2 HU
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3.7.3  Megfogastechnikai minéség meghatarozasa

A szerelék/berendezés biztonsagos és zavarmentes miikddtetéséhez nagyon ajanlott, a k6 minéségét a kdvetkezdk
stratégia szerint vizsgdlat ala vetni:

Az emelésnek megfelel6 darabszamu kévet dsszetoljuk,
ahol a kévek a f6 megfogdkarok irdnyaba dlinak, igy azok a
kovek, melyeket a f6 megfogdkar megfog, azok a talajon
kotésben futnak.

F6 fogdas-irany

| 7
«147 [ 1
2 /

A ,, Torony” lebillen, akkor az A ,, Torony” dllva marad, P
a veszély all fenn, hogy a akkor a k6 min6sége /7
kévek a szallitas kozben megfeleld. \/s
kieshetnek a STAZ s
megfogdbdl. ﬂ(
~+7
~
§\ 1

A koveknek ,,labbal” rendelkeznek, pl. koptatott kovek
B e

A koveknek ,,hassal” rendelkeznek, pl. tul vizes keverék
esetén. - ( I X I X ) -

Lepergett térmelék okoz ,,gatat” a kovek alsé részénél. I———H:u_—_u:u:l
R —

Tavtarték nem futnak végig a térkd tetejéig.

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen®
—_—
A k& rétegek hajlamosak "megtorni” W

5140.0035 V2

HU



Altalanos

—probst o

handling equipment

4 Altalanos

4.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A HVZ-LIGHT hidraulikus lerakdfej kiilonféle hordozdgépekhez, pl. kerekes mini-rakodékhoz, minikotrékhoz vagy Probst
lerakdégépekhez (pl. VM-301) csatlakoztatva univerzélisan alkalmazhaté valamennyi kereskedelmi forgalomban kaphatd
térkdtipus, tobbek kézott nagy méret(i kélapok lerakdsdhoz.

A hordozdgép részérdl csupdn a HVZ-LIGHT mik&dtetésére szolgald hidraulikus vezérld daramkdrre van sziikség.

Ezzel a késziilékkel egy-egy réteg térk6csomag megfogasa és lerakdsa végezhet el. A hidraulikus lerakdfej teherbirasi
értékeit és névleges méreteit nem szabad tullépni.

Csak kifogastalan mindségli koveket szabad megfogni, amelyeken nem lehetnek ,,talpak, kidomborodasok és hidnyos
tavtartok”. Utdbbi ugyanis egy teljes kdréteg kiesését eredményezheti.

Opcionalis felszerelés: e ADV leszoritd szerkezet

e ET-Lilleszt8nyilas, targoncavillds hordozégépekre torténd
felszereléshez

Feltételek hidraulikus hajtas esetén (a hordozégép munkahidraulikaja):

e Térfogatdram, hasznos [l/perc]: min. 15, optimalis 25, max. 75
e  Uzeminyomds, hasznos [bar]: min. 180, optimalis 200, max. 320
e Visszatorldsi nyomas: max. 20 bar

e Akésziiléket csak a kezelési itmutatoban ismertetett rendeltetésszer(i hasznalatnak megfeleléen, az
érvényes biztonsagi el6irdsok, az ennek megfelel6 torvényi rendelkezések, valamint a megfelel6ségi
nyilatkozatban szerepl6 el6irdsok betartdsa mellett szabad hasznalni.

e Minden egyéb haszndlat nem rendeltetésszer(inek mindsil és tilos!

e Ahasznalat helyén érvényes térvényi biztonsagi és balesetmegeldzési elSirdsokat szintén be kell tartani.

A felhasznalénak minden egyes hasznalat el6tt meg kell gydz6dnie arrdl, hogy:

i e akésziilék a tervezett haszndlatra alkalmas, megfeleld dllapotban van, és a felemelendd terhek emelésre
alkalmasak.

Kétség esetén Iépjen kapcsolatba a gyartdval az lizembe helyezés eldtt.
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4.2 Korakat formak

1.) Kévetkez6 megjelenitett kérakat
formak 1 - 20 . megfelelnek a gépi
lerakdsnak

Mas kérformdk is lerakhatok.
El8iras, hogy a kérakatok gépi
lerakdsnak megfelel§ formdban
legyenek rakatta képezve.

2.) A kdvetkezd rakatformak 16-20 egy
PA (4140.0003) poziciondlé adapterrel
gépi lerakdshoz megfelelnek.

3.) Akovetkez§ rakatformdk 21 - 25 egy
kiegészitd adapterrel gépilerakashoz
megfelelnek..

21 22 23 24 25

A 21-24 vagy ahhoz hasonld ko rakatok lerakasahoz kiilon adapter kiegészitéként elérhetd drajanlat kérésre (forma vazlat
megadasa mellett).

e Aberendezést kizardlag a kezelési utasitasban leirt rendelkezéseknek megfeleld alkalmazéshoz, a
hatdlyos biztonsagi el&irdsok valamint a konformitas ide vonatkozd el6irasainak betartdasa mellett
szabad hasznalni.

e Minden egyéb haszndlat nem megengedhetd és tilos!
e Ahasznalat helyszinén érvényben Iév6 torvényes biztonsagi- és baleset elSirdsokat is be kell tartani.

Minden kezelési kétséget a gydrtéval meg kell beszélni haszndlat el6tt.

FIGYELEM: Munkat az eszkdzzel csak talajhoz kozel szabad végezni (1dsd: “Munkahelyi biztonsag* fejezet)!

Kizarélag parhuzamos oldalu és sima fellilet(i teher emelhet6 és mozgathatd.
Kiilénben a teher leeshet!

Haszndlat el6tt a felhaszndldnak kell meggyéz6dnie a kdvetkezEkrol:
e aberendezés feladathoz val6 alkalmassagardl; a berendezés és a munka kértilmények megfelelSek,
megvizsgaltak; a teher alkalmas a feladatra.
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5140.0035

NEM ENGEDELYEZETT TEVEKENYSEGEK:

A késziiléken 6nhatalmu atépitéseket végezni, vagy esetleg hdzilag épitett kiegészitd berendezéseket
haszndlni alapvetden tilos, ellenkezb esetben az életet vagy a testi épséget fenyeget6 veszély all fenn!!

A készllék teherbirasat (WLL) és névleges méreteit/megfogasi tartomanyait tilos tullépni.

A késziilékkel térténd barmilyen nem rendeltetésszerd szallitas szigoraan tilos:

e Emberek és dllatok szallitasa.

e Ajelen lizemeltetési itmutatéban nem szerepld épitdanyag-
csomagok, targyak és anyagok megfogdsa és szallitasa.

e Terhek kotelekkel, Iancokkal vagy hasonlé eszkdzokkel vald
rogzitése a késziiléken.

e (Csomagoldfdlidban Iévd aruk megfogasa, ekkor ugyanis fenndll a
lecsuiszas veszélye. x
e Kezelt (pl. festett, bevonatos és hasonld) feliilet(i aruk megfogasa, NO OK

ez ugyanis a megfogdpofak és a megfogott dru kozotti surlddési
érték csokkenéséhez vezet. Lecsiszas veszélye!
e Kupos és kerek druk megfogasa és szallitasa, ekkor ugyanis fennall a

lecstiszas veszélye.
(Jobb oldali dbra) =

e Kdrétegek, amelyeken ,talpak”, ,,kidomboroddsok” vagy ,,hidnyos
tavtartdk” vannak.

V2
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4.3 Attekintés és felépités

=N

Ferde helyzeti beallitd lanc

2. Uttiikor feléli f8 befogdpofa

3. Af6 befogdsi szélesség dllitdsa

4. Megfogasimélység-bedllitas (nyilasszélesség)

5. Acéllamelldk

6. Magassagban allithaté tdmasztokerekek

7. Kezeldrid csatlakoztatdsi helye

8. Kezel6rud (manudlis vezetéshez)

9. Felfliggesztés a hordozdgép szamdra

Tipus ‘ F6 befogasi szélesség Kémagassag ‘ Teherbiras ‘ Onsuly

[mm] [mm] [ke] [ke]

HVZ-LIGHT 655(())—_11113(())** ‘ 50 — 160 ‘ 400 ‘ ~160

* A lerakofej nyildsszélessége
** Csomagméret | megfogasi tartomdny (kérétegmérethez)
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5 Belizemelés

5.1  Mechanikus régzités

Csak eredeti Probst tartozékokat haszndljon; kétség esetén Iépjen kapcsolatba a gyartdval.

A hordozégép/emeléberendezés teherbirasat nem szabad tallépnie a késziilék, a szerelékek
(forgatémotor, illesztdnyilasok stb.) és a megfogott aruk egylttes sulydnak!

A megfogokésziilékeket mindig kardan-felfliggesztéssel kell csatlakoztatni, hogy barmilyen irdnyban
szabadon mozoghassanak.
A megfogdkésziilékeket tilos mereven dsszekotni az emelSberendezéssel/hordozégéppel!

Ez ugyanis a felfiiggesztés révid idon beliili téréséhez vezethet. Ennek anyagi karok, és sulyos vagy halélos
sériilések lehetnek a kvetkezményei!

A HVZ-LIGHT hordozdgéppel val6 mechanikus 6sszekapcsolasa a fliggeszt6 szerkezeten keresztiil torténik.

A 2-pontos felfliggesztés rezgéscsillapitd rugdval van

felszerelve.

Fliggesztd szerkezet hordozdgép
Beallitd [anc

Rugéd

A hidraulikus lerakéfej (HVZ) hordozdégéppel (kotrd) valé mechanikus 6sszekapcsoldsa kotréfelfiiggesztésen (UBA, ill.
Lehnhoff-adapter) keresztiil torténik.

5140.0035
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Kotréfelfiiggesztés: Lehnhoff-adapter

Aforgofej és a kotrofelfliggesztés kozott stabil
Osszekottetést kell kialakitani (biztositogy(irlis csapszeg).

Kotréfelfliggesztés
(Lehnhoff-adapter)

Biztositogydrls csapszeg
Lengéscsillapitd

Forgodfej

UBA kotroéfelfiiggesztés

Aforgofej és a kotrofelfliggesztés kozott stabil
Osszekattetést kell kialakitani (biztositécsavar 6nzérd

anyaval).

Kotrofelfliggesztés
(UBA)

Biztositdcsavar 6nzdard anyaval*

Lengéscsillapitd

Forgodfej

*A biztositdanya bedllitdsa befolydsolja a lengéscsillapité mozgdsi sebességét.

5140.0035 V2
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5.2  Hidraulikus felépités

A hidraulikus lerakéfej (HVZ) hordozégépre vald csatlakoztatdsdhoz hidraulikus kérre van sziikség.
A hidraulikus t6ml6k csatlakoztatdsa a szelepblokkon torténik.

Feltételek hidraulikus hajtas esetén (a hordozégép munkahidraulikaja):

e Térfogatdram, hasznos [l/perc]: min. 15, optimalis 25, max. 75
e Uzeminyomas, hasznos [bar]: min. 180, optimalis 200, max. 320

e Visszatorldsi nyomas: max. 20 bar

5.2.1 Hidraulikus forgéfej hasznalata

A hidraulikus lerakéfej (HVZ) hordozégépre vald csatlakoztatdsdhoz két kiil6nallé hidraulikai vezérl6 dramkor sziikséges
(egy a befogé funkcidhoz és egy a forgéfejmozgashoz).
A hidraulikus tdmldk csatlakoztatdsa a hidraulikus forgéfejen torténik.

A két reteszel6 csavar kilazitdsaval sziikség esetén mddosithatd a csapszegtartd kozotti nyilasszélesség (). Ehhez vegye
ki a két csapszegtartét, forditsa el ket 180°-kal (Iasd a nyilakat), illessze vissza éket, majd régzitse Sket a reteszeld
csavarral.

Reteszel6
csavarok
Reteszeld
csavarok
,,Jobbra”

,»Nyitds” befogd
mozgas SARGA
csatlakozdja

forgdfejmozgas
csatlakozdja

,,Zaras” befogd
mozgas PIROS
csatlakozdja

”

,,Balra
forgéfejmozgds
csatlakozdja

5140.0035 V2
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6 Bedllitas

6.1 Altalanos tudnivalék

® Megfeleld lerakdsi teljesitmény elérése érdekében szakszer(ien be kell allitani a hidraulikus lerakdéfejet a lerakni kivant
betonkdvekre. Ezért vegye figyelembe a kdvetkezd pontokat a bedllitas sordn, és kdvesse pontrdl pontra a beallitasi
utasitasokat.

A bedllitasi munkak elvégzésére csak ledllitott késziilék mellett kertiilhet sor!

Gy6z48djon meg a beallitasi munkdak soran arrdl, hogy a hidraulikus funkcidk barmilyen jellegli miik6dtetése
esetén senki nem tartézkodik a hidraulikus lerakéfej mozgasi tartomdnyaban.

A kezek sériilésveszélye!

Hidraulikus funkcidk végrehajtasa kézben tilos bedllitasi munkakat végezni. Lassan és megfontoltan hajtson
végre minden mozgast a beallitasi munka kdzben, ellenkezé esetben kdrok keletkezhetnek.

6.2  Rugdacél lamelldk bedllitasa

e Az acéllamelldak nem nyulhatnak tul a kdvek oldaldn, ellenkez6 esetben a lamellak a lerakasi folyamat soran
megragadhatjak és az Uttiikdrbe nyomhatjdk a mar lerakott kdveket.
A csomag hosszatdl fliggden vegye le az oldalt tdlnyild lamellakat, vagy cserélje ki 6ket 1,5-es vagy feles lamelldkra.

e Bizonyos kdrendszerek esetében specidlis lamelldk hasznalata el6ny6s vagy akér sziikséges (pl. hatszogletl kovek) is
lehet. Ehhez sziikség szerint [épjen kapcsolatba a lerakdfej gyartdjaval.

A lamelldk régzit6csavarjainak felszerelésekor ligyeljen arra,
hogy a hdrom tanyérrugé elrendezése megfeleljen az
dbranak (2. dbra).

Acéllamella

1. dbra 2. abra

Huzza meg szorosan, majd % fordulattal lazitsa meg az 6nzard anydkat, hogy kezdeti rugalmassagot adjon a lamelldknak a
tanyérrugdkon keresztiil, ezdltal kiméletes és biztonsdgos megfogast lehetové téve.

5140.0035 V2
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6.2.1 A pofaszélesség moédositasa

A kérétegek optimdlis megfogdsa érdekében lehet8ség van
a pofaszélesség megfelel6 mértékli mddositasara.

Ok: A szélen elhelyezkedd rugéacél lamellak (3. dbra)
gyakran kissé tulnyulnak a kérétegen a megfogdsi folyamat
soran, ami miatt megnehezithetik a mar lerakott kéréteg
mellé torténd lerakast. Ezenkivil fennall a veszély, hogy az
acéllamellak nem kivant lenyomatokat hagynak az
uttiikorben a lerakdsi folyamat sordn.

Ezért, helyzettdl fliggden, ki kell cseréini a két sz€lsé
rugdacél lamellat a megfeleld tartozék rugdacél lamelldkra
(a f6 befogasi szélesség uttiikor és gép feldli oldalan
egyarant) (4. abra).

3. dbra

C: A pofaszélesség ndvelésére szolgald rugdacél lamelldk a
f6 befogdn (3401.0100)

D: A pofaszélesség csdkkentésére szolgdld rugdacél
lamelldk a f6 befogdn (3401.0016)

6.3 FO6 befogé beallitasa
6.3.1  Altalanos tudnivalék

4. abra

Allitsa be a késziilék f6 befogojat (gép/uttiikér feléli oldal) a kéréteg hosszanak megfelelden.

Tavolitsa el a fels6 végen [év6 két bedllitd lancot (1) a
lancfliggesztékrol, és helyezze ket kifelé a talajra (5. abra).

5140.0035
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Akassza ki a két hatarold lancot (3) (6. abra).

@ &) 0
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6.3.2  Uttiikor | gép feldli oldal beallitasa

Tavolitsa el a megfogasi tartomany (nyilasszélesség)
modositasara szolgald csapszeget és biztositészeget a gép
feléli oldalon (8. dbra).

Gép feldli oldal

Tavolitsa el a csapszegen |1év6 biztositdszeget, majd vegye
ki a csapszeget (9. abra).

9. abra

Tavolitsa el a megfogasi tartomany (nyilasszélesség)
modositdsara szolgald csapszeget és biztositdszeget az
uttiikor feldli oldalon (10. abra).

Uttiikor feldli

10. abra

5140.0035 V2

Tavolitsa el a csapszegen |év6 biztositdszeget, majd vegye
ki a csapszeget (11. dbra).

11. abra

HU
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Kézzel hiizza a f6 befogdt a megfogdpofanal (2) és a tdmasztdkerekeknél (4) a szlikséges pozicidba (a kéréteg hosszanak
megfelelen - (lasd 12. abra és 13. dbra).

13. abra

A kivant koréteghosszra torténé beallitas utan djra rogziteni kell a f6 befogdpofat a csapszegek és a
biztositészegek behelyezésével a gép/uttiikor feldli oldalon!

5140.0035 V2 HU
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FIGYELEM:

El6sz6r mozgassa ki teljesen a hidraulikus
hengert, és csak azutan akassza vissza a
lancokat (az alabbiakban leirtak szerint).

Akassza be a lancfliggeszték fels6 végén 1évo két beallitd
lancot (1) a hidraulikus lerakéfej (HVZ) kivant d6lési
poziciéjéba (14. dbra).

14. abra

Zart, fligg6 késziilék (HVZ-LIGHT) esetén akassza be fent a bedllitd lancokat (1) tgy, hogy szinte feszesek
legyenek. Hlizza meg a csavaros karabinereket. Ez azt eredményezi, hogy a késziilék teljesen nyitott allasnal
(f6 befogd) ferde helyzetben van, igy a gépkezel6 6nalléan, gond nélkiil fel tudja venni a derékszégben
megkozelithetetlen csomagokat is.

Akassza vissza feszesen a két hatdrold lancot (3) az adott
lancfiiggesztéken (15. dbra).

5140.0035 V2 HU
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6.4 Megfogasimélység-bedllitas
6.4.1  Uttiikor fel6li oldal

A megfogasi mélységet (uttiikor fel6li oldal) gy kell
bedllitani, hogy a rugdacél lamelldk a kéréteg alsé Ya-ban (16.
abra) legyenek.

Nagyon nagy kérétegek esetén érdemes kicsit alacsonyabbra
dllitani a megfogdsi mélységet, hogy a rugéacél lamelldk a
kéréteg legalsé részén végezzék a megfogdst. Ellenkez6
esetben fenndll a veszély, hogy a kéréteg felemeléskor
széttorik.

16. abra

5140.0035

A megfogdsimélység-bedllit6 kdzepe és a kéréteg kiils§
széle kozotti tavolsagot kb. 100 mm — 150 mm-re kell
bedllitani.

18. abra
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6.4.2  Gép feldli oldal

A megfogasi mélységet (gép feldli oldal) gy kell bedllitani,
hogy a rugdacél lamellak a kéréteg 14-énél (20. abra)
legyenek.

Példa: 800 mm széles kérétegnél
- 170 mm

Nagyon nagy kérétegek esetén érdemes kicsit alacsonyabbra
dllitani a megfogdsi mélységet, hogy a rugéacél lamelldk a
kéréteg legalsé részén végezzék a megfogadst. Ellenkezd
esetben fenndll a veszély, hogy a kéréteg felemeléskor
széttorik.

20. abra

A készilék (HVZ-LIGHT) optimalisan van beallitva, ha a megfogasi folyamat sordn, nyitott megfogé mellett, a rugdéacél
lamellak (gép feléli oldal) kdzvetlentl felfekszenek a kérétegre, és a rugéacél lamellak (attiikor feldli oldal)

kb. 100 — 150 mm tavolsagra vannak a kérétegtdl (21. dbra).
Y . [ -l

21. abra

5140.0035
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6.5 Tamasztokerekek bedllitasa

1) Atamasztokerekek beallitdsahoz hajtsa fel a kart. 2) Allitsa be a két tamasztokereket pontosan egyforma
magassagra. A rugdacél lamelldk és a kdréteg alsé széle
kozotti tavolsag kb. 50 mm (22. dbra).

3

3) Sikeres bedllitas utdn hajtsa vissza és reteszelje a két
tdmasztokereket.

22. abra

5140.0035 V2 HU
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6.6 Megjegyzések az ADV leszorit6 szerkezet automatikus miikdéséhez

e Aszabadalmaztatott ADV leszoritd szerkezet megakaddlyozza a kdvek elakaddsat és ezaltal a kdvek véletlen
szétcsuszasat a lerakdsi folyamat soran.

e Aleszoritd szerkezet mlikddtetése a kévetelményeknek megfelel6en a f6 befogd hidraulikus korébe van integralva és
teljesen automatikus.

e Avezérldkar,,F6 befogé zardsa” pozicidban torténé mikddtetése esetén el6szor az ADV leszorité szerkezet
hidraulikus hengere automatikusan kimozog, a HVZ-LIGHT ezdltal készen dll arra, hogy rahelyezzék egy lerakandé
kérétegre.

e Avezérldkar,,F6 befogd nyitasa” pozicidban tortén6é mikddtetése esetén el6sz6r az ADV leszorité szerkezet
hidraulikus hengere bemozog, ezéltal a rendszer fentrél nyomast fejt ki az els6 késorra az illesztési perem mentén.
Csak miutan az ADV hengere teljesen kimozgott, nyilik ki a {6 befogd, a kéréteg kioldasra kertiil és egyidejlileg az
uttiikérre nyomadik.

ohne ADV

=/

mit ADV

¥,
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7 Haszndlat

Ha a hordozégéppel (kotrogéppel) korakattal teli lerako szereléket tizemeltet, mellyel oldal iranyban tidlzottan
kinyul, akkor a hordozégépet (kotrét) felborithatja - tigyeljen a lerakéfej 6nstlyara és a kérakat sulyara.
Ellendrizze a hordozégép (kotrd) kibillenési stabilitasat.

7.1 Altalanos tudnivalék

e Végezzen miik6dési vizsgdlatot és szemrevételezést minden hasznilat el6tt!

e A hidraulikus lerakéfej beallitasa a ,,Hidraulikus szerelék” c. fejezetben leirtak szerint térténik.

Koriltekintd kezelés esetén a hidraulikus lerakdfej (HVZ) arra is hasznalhatd, hogy eltdvolitsa az tires raklapokat az Gtbdl,
és egymasra helyezze 8ket a késdbbi racionalis elszallitas céljabdl. Kézben azonban feltétlendil Gigyelni kell arra, hogy a
raklapok megfogasidhoz ne haszndlja a f§ befogd teljes szoritderejét.

Teljes szoritéerdvel végzett megfogds esetén egyrészt kdrosodhatnak a raklapok, masrészt elhajolhatnak az egyes
acéllamellak, vagy a teljes megfogdpofa a rendkiviil nagy szoritéerd miatt.

llyen esetekben csak annyira zarja 6ssze a f6 befogdt, amennyi a raklapok tartasdhoz még éppen elegendd!

e Kerekes mini-rakoddkon, minikotrékon vagy Probst lerakégépeken (pl. VM) valé haszndlat esetén
el8szor ismerkedjen meg a hordozdgép kezel6elemeivel a f6 befogd vezérlé aramkorét illetden.
Mindenképp tudatositsa magdaban, hogy a kar mely funkcidja eredményezi a f6 befogé nyitdsat,
nehogy véletleniil akkor miikodtesse ezt a funkcidt, amikor a hidraulikus lerakéfej megfogott
koréteggel fel van emelve, az ugyanis a kéréteg megfogdbdl vald kieséséhez vezetne. Balesetveszély!

Lassan és megfontoltan miikddtesse a vezérldkart, lehetbleg a hordozégép alapjaratan, ellenkezd esetben a magas
olajaramok a lerakdéfej hibds miikodését vagy akdr a kdrosddasat is eredményezhetik, f6ként nagyméretl kotréknal.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a hidraulikus nyomas nem Iépi tul a megadott értékeket.

7.2 Térkovek szabdlyos lerakasara vonatkozé tudnivalék

Abbdl kell kiindulni, hogy a lerakdsra kertil8 térkcsomagok szabalyos, egységes lerakdsi mintazatot tesznek lehetévé.

Emellett valdszinUsiteni kell, hogy a lerakdsra kertild térkévek legaldbb 2,5 mm vastag, ugynevezett tavtartokkal vannak
ellatva.

Az ADV leszoritd szerkezet technoldgidjdnak beépitése optimalis feltételeket biztosit ahhoz, hogy az egyes kévek ne
akadjanak el a lerakasi folyamat soran, és hogy lerakaskor az egyes kévek kdz6tt megfogasi iranyban kis méret( kiegészitd
hézag j6jjon 1étre a kovek felsd szélén torténd megtamasztassal.

A lerakasi folyamat utdn semmi esetre sem szabad ezeket a kis méret(i kiegészitd hézagokat az uttiikor feldl a
gumikalapaccsal 6sszelitve megsziintetni. A lerakdsi folyamat utdn a frissen lerakott kéréteg kéveit csekély mértékben
szét kell fesziteni az Gttiikor felé, lehetdleg csak a hézagold pengéivel.

Csak ily médon alakithatd ki szabalyos, 3 és 5 mm k6z6tti nagysagu fuga!l

Amennyiben egy gépi lerakasi feliilet megkezdése elStt kézi lerakasi kezdetre van sziikség, Ggy a kézi lerakdskor be kell
tartani a térkovek raszterméreteit.
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ADV nélkiil ADV-vel

A
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7.3  Alerakasi ciklus menete

A hordozéjarmU vezetdjének minden pillanatban a lIatéterében kell tudnia a hordozdégép és a szerelék teljes
munkateriiletét, és meg kell gy6z8dnie arrdl, hogy sem személyek, sem targyak nincsenek a veszélyes
tertleten.

Balesetveszély!

1. Emelje fel a hidraulikus lerakdfejet (HVZ) a hordozégéppel annyira, hogy a lerakéfej szabadon légjon.
2. Nyissa ki a f§ befogdt.

i A két beallitd Ianc pozicidja biztositja, hogy a gép feldli {6 befogdpofa mélyebben van, mint az uttiikor feldli
f6 befogdpofa.

3. Zarja 6ssze rovid id6re a f6 befogét (kb. 1 mp).
Ezdltal kimozog az ADV leszorité szerkezet hidraulikus hengere, és a leszorité sin felemelkedik.

4. Zarja 6ssze egészen a f6 befogdt a kovek erételjes dsszeszoritasa érdekében (a manométernek 150 bar-t kell
mutatnia).

Torékeny kovek, pl. pazsitracskovek, esetén csokkentse a nyomdst a nyomashatérold szelepen keresztdil (kb.
80 bar-ra), ha szlikséges.

5. a) Kezelés hidraulikus forgéfej nélkil

Amennyiben a hordozéjarmivon 1évd hidraulikus lerakéfej (HVZ) nem hidraulikus forgéfejen keresztiil kapcsolddik, a
lerakdéfej hidraulikus forgéfej vagy tovabbi kezel6személy nélkdli is beigazithatd a felvenni kivant kérétegen azéltal, hogy a
lerakéfejet ferdén fliggesztve ravezetik a felvenni kivant kérétegre (igy, hogy a gép feldli {6 befogdpofa acéllamellai
felfekiidjenek a felvenni kivant kéréteg oldalfeliiletén.

Beigazitas utan kozéppontosan le kell engedni a hidraulikus lerakéfejet (HVZ) a lerakni kivant kérétegre tgy, hogy a gép
feldli f6 befogdpofa acéllamelldi még a teljes leengedés utdn is érintsék a kdvek oldalfeliileteit, illetve max. 2 cm tavolsagra
legyenek a kdvek oldalfeliileteitdl.
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5. b) Kezelés hidraulikus forgéfejjel

Amennyiben a hordozéjarmivon 1évd hidraulikus lerakéfej (HVZ) hidraulikus forgéfejen keresztiil kapcsolddik, a lerakdfej a
forgdfejes funkcidval nagyjabdl beigazithatd a felvenni kivant kérétegre. A finombedllitds ezutdn nagyon gyorsan
elvégezhetd azaltal, hogy a lerakdfejet ferdén fliggesztve ravezetik a felvenni kivant kérétegre gy, hogy a gép feldli f6
befogdpofa acéllamelldi felfekiidjenek a felvenni kivént kéréteg oldalfeliiletén.

Beigazitas utan k6zéppontosan le kell engedni a hidraulikus lerakéfejet (HVZ) a lerakni kivant kérétegre tgy, hogy a gép
feldli f6 befogdpofa acéllamelldi még a teljes leengedés utdn is érintsék a kovek oldalfeliileteit, illetve max. 2 cm tavolsagra
legyenek a kdvek oldalfelileteitdl.

6. Amegfogott kéréteg hordozégéppel végzett felemelése el6tt mozgassa a fliggesztési pontot kb. 5 - 10 cm-rel a
gép feldli f6 befogdpofa felé a gém (kotrd) mozgatasaval vagy mozgassal (lerakdgépek). Ezutdn a megfogott
koréteg fliggblegesen felemelhetd.

7. Forgatassal (kotrd) vagy mozgdssal (lerakdgép) szallitsa a lerakasi helyre a megfogott kéréteget.

8. Poziciondlja a megfogott kdréteget a nyitott uttiikor irdnydban kb. 5 cm tavolsagra a két lerakdsi szegélytdl ugy,
hogy a két tamasztdkerék érintse a mar lerakott kéburkolatot.

9. Ezutdn hizza be 4tlésan a megfogott kdréteget az illesztési perem sarkaba, ligyelve a kdburkolat esetleges
fogazdsan beliili pontos kapcsolddasra.

10. Engedje le a megfogott kéréteget annyira, hogy a két fliggeszt6lanc kissé meglazuljon.

1. Nyissa ki a f6 befogét kb. 2 masodpercre. Ezdltal el8sz6r automatikusan bemozog a leszorité szerkezet hidraulikus
hengere, és az ADV a tarolt rugéer6t haszndlva nyomas ala helyezi az elsé k8sort. Az ADV henger mozgasanak
befejez6dése utdn megtorténik a f6 befogdhenger nyité mozgdsa és ezaltal a lerakandé k8csomag uttlikorre
helyezése.

Ennek soran az ADV sin lenyomja a kdveket, megakaddlyozva a kévek tulzott elakadasat.

12. Mozgassa a hordozdjarmivel a fliggesztési pontot kb. 5 — 10 cm-rel az Gttiikor feléli {6 befogdpofa felé.

13. Az Ures hidraulikus lerakdfej az ezt kdvetd felemeléskor automatikusan eléreleng a nyitott Uttiikor, illetve az
ttiikor feldli f6 befogépofa irdnyaba, ezaltal eltavolodik az éppen lerakott kérétegtél. igy megakadélyozhatd,
hogy a lerakdéfej emel6 mozgasa kirantsa a legelsd kdsor egyes koveit.

14. Akovetkezd kdréteg felvételéhez sziikséges forgatds vagy mozgas kézben teljesen kinyilik a f6 befogd, majd
rogton 6ssze is zarddik kb. 1 mp-re. A {8 befogd e rovid idejli zaré mozgasa azt eredményezi, hogy a leszoritd
szerkezet hidraulikus hengere teljesen kimozog, ezaltal a rugécsomag djra megfeszdil.

15. A HVZ lerakdfej ekkor készen dll a kovetkez6 ciklus végrehajtasara.
7.4 A szabdlyos lerakasra vonatkozé altalanos tudnivalék

A lerakasi folyamat utdn a frissen lerakott kdréteg koveit csekély mértékben szét kell fesziteni az uttlikor felé, lehetbleg
csak a hézagol6 pengéivel. Csak ily médon alakithatd ki szabalyos, 3 és 5 mm koz6tti nagysdgu fuga! Amennyiben egy gépi
lerakasi fellilet megkezdése el6tt kézi lerakasi kezdetre van sziikség, gy a kézi lerakaskor be kell tartani a térkévek
raszterméreteit. A gumikalapdccsal tilos 6sszelitni a kdveket a lerakasi helyen. Ezdltal megszlinnének a kialakulé szabalyos
hézagok. Igy pedig szabdlytalan burkolat jénne Iétre!
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7.5 Alerakasra vonatkozo altalanos tudnivalok

Minél vastagabbak a kovek, anndl biztonsagosabb a megfogds, és forditva, minél vékonyabb a k8, anndl nehezebb a
megfogas.

Minél nagyobb a k6csomag befogasi szélessége (hossza), annal nehezebb lesz a megfogas.

Gyenge mindségli kdvek (tehat nydlvanyok vannak a kévek alsé szélein, pl. kopott formak vagy gombolyl kovek) esetén
eléfordulhat, hogy egyaltaldan nem lehet felemelni a csomagot.

Zart, fliggl lerakofej esetén akassza be fent a bedllitd lancokat ugy, hogy szinte feszesek legyenek. Hlizza meg a csavaros
karabinereket. Ez azt eredményezi, hogy a lerakéfej teljesen nyitott allasnal ferde helyzetben van, igy a gépkezel
6nalldan, gond nélkiil fel tudja venni a deréksz6gben megkdzelithetetlen csomagokat is.

A gépi lerakas nagyfoku gépesitettsége csak akkor lehet gazdasagilag el6nyds, ha a keretfeltételeket is optimalizaljak.
Mivel a térkélerakds nagyrészt szallitasbdl dll, és csak viszonylag kis részét teszi ki a tényleges lerakdsi folyamat, vilagos,
hogy optimalizalni kell a helyszini szallitast.

Kiszallitaskor minél kbzelebb kell lerakni a csomagokat a lerakasi szegélyhez, hogy a kdztes szallitas elkeriilhetd legyen, igy
révid mozgatdsi utakkal a lehetd legjobban ki lehet hasznalni a lerakégép teljesitményét.
Ugyanakkor elegendd teret kell biztositani a lerakégép man6verezéséhez.

A ,,justin time” (,,éppen idében”) szallitdsi médot érdemes alkalmazni, hogy a kécsomagokat a kirakédaruval mindig a
lehetd legkdzelebb lehessen elhelyezni az el6refelé mozgé lerakési szegélyhez.

A csomagok tdvolsagat feltétleniil ugy kell méretezni minden oldalon, hogy a lerakdgép megfogdjat foléjiik lehessen
helyezni.

Kilondsen a keskeny lerakasi savok, pl. utak vagy hasonldk, esetében kell a csomagok k6z6tti tdvolsagot a lerakasi
felliletbdl és a k6csomagonkénti négyzetméterekbdl kiszamitani.

A csomagokat egy vonalban és egymassal parhuzamosan kell elhelyezni.

A csomagokat a lerakégép késébbi optimalis megkdzelitési irdnyanak megfelelgen kell pozicionalni.

Néhany kécsomag aszimmetrikus, ezért mindig tigyeljen az dllandé beigazitasra.

Néhany k6csomagnal, pl. halszalkamintas kdveknél, egymdstdl [épcsézetesen elcsisztatva kell elhelyezni a rétegeket.
Ehhez szerezze be idében a megfelel§ lerakasi itmutatokat a k6gyartotdl, hogy ne kelljen sziikségteleniil sok id6t eltolteni
kisérletezéssel, amikor megkezd6dik a helyszini munka.

Arégikézilerakds és a gépi lerakas kozotti esetleges elvalasztasi helyeken célszer( teljesen Ujonnan kezdeni a lerakast,
mivel a kézi és gépi lerakas sordn legtébbszor kiilonbdzé hézagok jonnek létre.

Ellendrizze folyamatosan, hogy a burkolat merdlegessége, hézagrendszere és rasztermérete megfelel6-e. Néha lehetetlen
utdlagos javitasokat végezni, vagy rengeteg id6t emészt fel az utémunka.

Kertlje a vagasi és kézi munkakat azaltal, hogy a lerakandd sav szélességének a rétegszélesség sokszorosat valasztja.
Lehet8ség szerint keverje a kiilonb6z8 k6csomagok kdrétegeit a lerakdsi folyamat sordn.

Toltse ki a fugavonalat a tomorités és behomokozas elétt. Soha ne tédmoritsen kb. 3 méternél kdzelebb a nyitott lerakasi
szegélyhez.
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Azonnal helyezze egymdsra a csomagoldanyagokat, pl. raklapokat, majd tavolitsa el a teljes rakast a térkovezési teriiletrdl.

Biztositson megfeleld, lehet8ség szerint mozgathatd, hulladékgylijtd tartalyokat, amelyekben azonnal elhelyezhet6k az
olyan csomagoléanyagok, mint pl. a félidk vagy szalagok.

A szalagokat mindig 2 oldalon, minél lentebb végja le a csomagon, nehogy a szalagok véletleniil beakadjanak a lerakdéfejjel
torténd leszedéskor. Ha ez torténik, akkor elmozdulhatnak a kévek a raklapon, amit kézzel korrigélni kell.

Biztositson lehet8ség szerint mozgathatd, idedlis esetben billenthetd gy(ijtStartalyt a sériilt kdvek és kéhulladékok
szdmara. Ezzel megspdrolhatd az ilyen kdvek késdbbi begylijtéséhez sziikséges idd, valamint kikiisz6b&lhetbk a tolts- és
lerakégépek Utjaba keriil§ akadalyok.

Alapvetden elmondhatd, hogy egy tiszta és atlathaté munkatertlettel sok id6 és pénzt takarithaté meg.

A lerakasi technikdval kapcsolatban esetlegesen felmerdild problémak esetére gondoskodjon kdzvetlen telefonos
kapcsolatrdl a helyszini személyzet (lehetéleg a lerakdgép vezetdje) és a lerakdgép gyartdja kozott. Ezdltal a lerakdgép
gyartdjanak kapcsolattartdja pontos informacidkhoz juthat, ami megkdnnyiti a diagnosztikat és a segitségnyujtast.

8 Karbantartas és tisztitas

8.1  Karbantartas

@ A késziilék kifogastalan miik6désének, lizembiztonsagdnak és élettartamdanak garantdlasa érdekében el kell
l végezni a tdbldzatban feltlintetett karbantartasi munkakat a megadott hataridék letelte utén.

Csak eredeti pétalkatrészeket szabad haszndlni, ellenkez6 esetben megsziinik a garancia.

A munkakat kivétel nélkiil csak akkor szabad elvégezni, ha a késziilék le van dllitva, dramtalanitva van,
valamint nyomdsmentes.

Valamennyi munka esetén gondoskodni kell arrdl, hogy a késziilék ne tudjon véletleniil 6sszezarddni.
Sériilésveszély!
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8.1.1 Mechanika

KARBANTARTASI Végrehajtandé munkak
HATARIDO
Els6 ellendrzés e Ellendrizze, ill. hizza meg az Gsszes rogzitécsavart (csak szakember végezheti el).

25 {lizemodra utan

50 lizeméranként e Hulzza meg az sszes rogzitécsavart (ligyeljen arra, hogy a csavarok meghtzasa a

megfeleld szilardsagi osztélyok érvényes meghuzasi nyomatékai szerint térténjen).

e Ellendrizze az §sszes meglévs biztositéelem (pl. biztositdszeg) kifogdstalan
miikddését, és cserélje ki a hibas biztositéelemeket. > 1)

e Ellendrizze az 6sszes csukld, vezetd, csapszeg és fogaskerék kifogdstalan
miikodését; ha sziikséges, dllitsa be vagy cserélje ki azt, amelyik hibas.

e Tisztitsa meg a megfogdpofakat (ha vannak ilyenek), ellenérizze a kopésukat,
sziikség esetén cserélje ki Sket.

e Simitdvasat hasznalva kenje be zsirral a sikldcsapédgyazas (ha van ilyen) felsé és alsé
részét nyitott késziilék mellett.

e  Zsirzéprést haszndlva juttasson zsirt az &sszes zsirzégombba (ha vannak ilyenek).

Legalabb évente 1x e Ellendrizze az 6sszes felfliggesztési alkatrészt, valamint csapszeget és fiilet.
(nagyobb igénybevétel esetén Ellendrizze szakemberrel a repedéseket, kopdst, korrdziét és tizembiztonsagot.
gyakrabban)

1) ¢ /_’ Q >< P Q
OK NO

8.1.2 Hidraulika

0 Elvégzendo feladat

Els6 atvizsgalas 25 e Minden hidraulika csatlakozast ellendrizni illetve utanhuzni.(csak szakember
munkadra utan végezheti).

Minden 50 munkadra utan o Osszes hidraulika csatlakozast utan hazni

e Hidraulika berendezést tomitettségre vizsgalni kell

e Hidraulika olaj sz(ir6t vizsgalni, sziikség esetén tisztitani (ha rendelkezésre all)

e Hidraulika folyadékot megvizsgalni és (gyarto elbirdsa szerint) kicserélni (ajanlott
hidraulika olaj: HLP 46 , DIN 51524 — 51535 szerint).

e Hidraulika toml&ket fellilvizsgalni térésre és surlddasra.

Kizarélag az eldirt olaj fajtat szabad hasznalni!

8.2 Javitas

e (Csak olyan személyek végezhetnek javitdsokat a késziiléken, akik rendelkeznek az ehhez szlikséges
ismeretekkel és képességekkel.

e Az (jbdli izembe helyezés el6tt szakember dltali rendkiviili ellendrzésre van sziikség.
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8.3 Kotelezo ellendrzések

e Afelhasznald felel8s, hogy az eszkdzt legalabb évente szakember feliilvizsgalja és a hidnyossagokat Pelussreng
elharitsa (= see DGUV regulation 1-54 and DGUV norm 100-500).

e Akonformitas nyilatkozat vonatkozé rendelkezéseit be kell tartani!

e The expertinspection can also be done by the manufacturer Probst GmbH.
Contact us at: service@probst-handling.com

e Ajanljuk, hogy az eszk6zon elvégzett vizsgalatot és javitast a ,,Biztonsagi vizsgalati etiketten” (Rend.sz.: %
2904.0056 +Tiiv-cimke pisti évszdm) jél lathatdan régzitsék. T g

e Werecommend affixing the inspection sticker ",,Sachkundigenpriifung / Expert inspection" in a clearly
visible place (order no.: 2904.0056+Tiiv sticker with year number) after the inspection has been done.

A szakértdi vizsgalatot okvetleniil dokumentaljak!

Eszkoz Ev Datum Szakérto Cég
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1.1 Atipustablahoz tajékoztatd

8.4 PROBST berendezések bérléséhez/kolcsonzéséhez UTASITAS
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Probst GmbH
Gottlieb-Daimler-Strafie 6
71729 Erdmannhausen
Germany

Tel.: +49 (0} 7144 3309-0
www.probst-handling.de

0

XXXXXXXX

Avrtikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Greifbereich 50 - 540 mm
Eintauchtiefe 130 mm

IR <€

123456"789012%  Gemany

Fontos adatok az eszkdz beazonositasdhoz az eszkdztipus, eszkdzszam és gyartasi év. Az alkatrész
rendeléshez, garancialis és egyéb kérdéseknél meg kell adni azokat.
A maximum teherbirds az eszkdzre vonatkozd maximum terhelhetdség. A maximum teherbirast nem szabad

A tipustablan feltiintetett 6nsulyt a teheremeld/targonca alkalmazédsakor (valamint: daru, lancos emeld,
targonca, féldmunkagép...) figyelembe kell venni.

V2

Minden egyes Probst berendezés bérlésénél/kdlcsonzésénél a vonatkozd eredeti lizemeltetési utasitast at
kell adni. (a felhasznald orszag nyelvének eltérése miatt a forditas mellé mindig az eredeti tizemeltetési
utasitast is at kell adni)!

HU
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A berendezés garanciaigénye csak az el6irt karbantartdsi munkadk elvégzése mellett dll fenn (egy felhatalmazott
szakmiihelyben!) Minden elvégzett munkat ebben a jegyz6kényvben igazolni kell (aldirassal és pecséttel), amit a

gydrtéhoz minden esetben el kell juttatni 1).
1) E-Mail : service@probst-handling.com / faxon vagy postdn

Felhasznalo6:

Berendezés tipusa: Cikkszam:

Berendezés szama: Gydrtas éve:

Karbantartasi munkak 25 munkadra utan

Datum: Karbantartasi médszer: Karbantarté cég:
Pecsét
o T

Karbantartasi munkak 50 munkadra utan

Datum: Karbantartasi médszer: Karbantarté cég:
Pecsét
Nev Aldirds
Pecsét
Név Aldirds
Pecsét
Név Aldirds

Karbantartasi munkdak 1 x évente

Datum: Karbantartasi médszer: Karbantarté cég:
Pecsét
o e
Pecsét
o B Tt
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.com
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.com

71729 Erdmannhausen, Germany




Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 3 5 4 3 2 1

Detail 1 O

, Detail

Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"
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C

Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1




21000355

34010099

21030002

34010100

21000355

40110080

......

Blatt 2

21030002

21030002

41400022

Blatt 6

21000204

41400948

20540021

30300067

41401155

2040000

20000048

41400162

30320094

20540036

20160007
20100008

36410026
20100017

41400012

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

ng

Benennu

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

Blatt

r/Zeichnungsnummer

Artikelnumme|

E51400035

Datum Name

Erst.| 2.6.2016 R.Hoffmann

Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann

Zust| Urspr.

21000204

20000075
41401156

Blatt 8

41400154

41400154

Blatt 3

Blatt 3




33400001

20100018

20900001

8 | 7 6
20000084 é @
//Q y

40110155

20100016

N N
\‘ " '
W V A ¥
‘." 20000239 l.' ’.""
AN 7 7
21000088 ‘\' ’!"’ {‘
9 ((((((( Ay 24
7:' \ / .-," 21000088 ’u"
7K/ 21710004 "\\‘ ,')’:'
g, N Y
7 > -
St N
/ “\A 20000239
20100016 § Ay
@\\ 20000260
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&
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I
X |

T
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name
Erst.| 2

nnnnnnnnn

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

8 7 6 5 | 4

Is. 1. S. d.
2 | 1




7 6 5 2
41401056
Blatt 4
O
QY
O
QD
21550048 41401057
Blatt 5
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name | Benennung
R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Hoffmann HVZ - LIGHT
Artikelnummer/Ze ichnungsnummer
E5140003
Ers. f. |Ers. d.
7 6 5 2 | 1




20100014

9 26800009

26800010

20400004

26800006

20000004,/20400001

\l./

@\20400004

O

o
41400163
_
g (/
QY \ @i 20000024
'l
P >
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name Benennun g
Erst|262016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LlGHT
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
20100017 E51400035 —
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 | 4 2 | 1




0

41400164

21800001

20420005

20450007

20000023

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
5
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

5 5 4 3 2 | 1




33701025

21600016

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
6
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

6 5 4 3 2 | 1




41400041

20000025

21720001

34010097

20100017

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung
Erst| 262016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ _ LIGHT
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
7
E51400035
von 8
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

(&,]

|




41400069

20000025

34010097

21720001

20100017 — prO bSt © all rights reserved conform to 1ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
8
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1




A51400035 HVZ-LIGHT —probst

handling equipment

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen

Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

29040367

29040220

29040220

[ |
= pgg!E:‘;E XXXXXXXX

ArthelNr 53100130
Gerate e 31818003-10-001
015,

nt 18y
40WL) 250k

50 - 541
o 130mm

0 i
Tel: +49 (0] 7144 32080 |||l| ml"l C€
Madein
Gemany

E
ik EODLNENING 3¢ 0 |12345u59012

—probst Hvz

handling equipment

1f required earlier

=probst

handiing quipment

29040081
Auf beiden Seiten / on both sides

2904066

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen 29040209
Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles AUf beiden Seiten/
Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées
On both sides
29040367
O 25.04.2019 Vo 1/1

Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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