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Bitte beachten Sie, dass das Produkt ohne vorliegende Betriebsanleitung in Landessprache nicht
eingesetzt [ in Betrieb gesetzt werden darf. Sollten Sie mit der Lieferung des Produkts keine
Betriebsanleitung in lhrer Landessprache erhalten haben, kontaktieren Sie uns bitte. In Lander der
EU / EFTA senden wir Ihnen diese kostenlos nach. Fir Lander auRerhalb der EU / EFTA erstellen wir
Ihnen gerne ein Angebot fiir eine Betriebsanleitung in Landessprache, falls die Ubersetzung nicht
durch den Handler/Importeur organisiert werden kann.

Please note that the product may not be used / put into operation without these operating
instructions in the national language. If you did not receive operating instructions in your national
language with the delivery of the product, please contact us. In countries of the EU / EFTA we will
send them to you free of charge. For countries outside the EU | EFTA, we will be pleased to provide
you with an offer for an operating manual in the national language if the translation cannot be
organised by the dealer/importer.
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2 EG-Konformitdtserklarung

Bezeichnung: Hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT
Type: HVZ-LIGHT

Bestell-Nr.: 51400035

Hersteller: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-Stralie 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Die vorstehend bezeichnete Maschine entspricht den einschldgigen Vorgaben nachfolgender EU-Richtlinien:

2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Folgende Normen und technische Spezifikationen wurden herangezogen:

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen u.
unteren GliedmaRen (ISO 13857:2008).

Dokumentationsbevollméachtigter:

Name: J. Holderied
Anschrift: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Strae 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Unterschrift, Angaben zum Unterzeichner:

Erdmannhausen, 13.03.2019.......... e . K.,
(M. Probst, Geschéftsfiihrer)


mailto:info@probst-handling.de
http://www.probst-handling.de/

Sicherheit 5/34

—probst

handling equipment

3 Sicherheit

3.1 Begriffsdefinitionen

Greifbereich: e gibt die minimalen und maximalen Produktabmalle des Greifgutes an, welche mit diesem
Gerat greifbar sind.

Greifgut (Greifguter): e ist das Produkt, welches gegriffen bzw. transportiert wird.

Offnungsweite: e setzt sich aus dem Greifbereich und dem Einfahrmaf zusammen.
Greifbereich + Einfahrmaf3 = Offnungsbereich

Eintauchtiefe: e entspricht der maximalen Greifh6he von Greifgiitern, bedingt durch die H6he der Greifarme
des Gerdtes.

Gerat: e ist die Bezeichnung fiir das Greifgerat.
Produktmal: e sind die Abmessungen des Greifgutes (z.B. Ldnge, Breite, Hohe eines Produktes).
Eigengewicht: e ist das Leergewicht (ohne Greifgut) des Gerdtes.

Tragfahigkeit (WLL *): | e gibt die hdchstzuldssige Belastung des Gerdtes (zum Anheben von Greifgiitern) an.

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit
3.2  Definition Fachpersonal / Sachkundiger

Installations-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an diesem Gerat darf nur von Fachpersonal oder Sachkundigen
durchgefiihrt werden!

Fachpersonal oder Sachkundige miissen fiir die folgenden Bereichen, soweit o fiir Mechanik
es fir dieses Gerat zutrifft, die notwendigen beruflichen Kenntnisse besitzen: o  f{jr Hydraulik

e fir Pneumatik

e fir Elektrik

3.3  Sicherheitshinweis

Lebensgefahr!
Bezeichnet eine Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod und schwerste Verletzungen die Folge.

Gefahrliche Situation!
Bezeichnet eine gefdhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Verletzungen oder Sachschdden
die Folge sein.

% | Verbot!
j Bezeichnet ein Verbot. Wenn es nicht eingehalten wird, sind Tod und schwerste Verletzungen, oder Sachschdden
" | die Folge.
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3.4  Sicherheitskennzeichnung

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.:  GroRe:
2904.0210 30 mm
Niemals unter schwebende Last treten. Lebensgefahr! 2904.0209 50 mm

2904.0204 80 mm

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen

Caution: Danger o squeezing! Touch only at handles Achtung Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen. 2904.0367 205X30 mm

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

WARNZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
2904.0221 30 mm

Quetschgefahr der Hande. 2904.0220 50 mm

2904.0107 80 mm

GEBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Bestell-Nr.: GroRe:
Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerdt 2904.0665 3o0mm
mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden 2904.0666 50 mm
haben.

3.5 Personliche Sicherheitsmafnahmen

e Jeder Bediener muss die Bedienungsanleitung fiir das Gerat mit den Sicherheitsvorschriften gelesen und
verstanden haben.

e Das Gerdt und alle (ibergeordneten Gerédte in/an die das Geradt eingebaut ist, diirfen nur von dafiir
beauftragten und qualifizierten Personen betrieben werden.
A e Esdirfen nur Gerdte mit Handgriffen manuell gefiihrt werden.
3.6  Schutzausriistung

Die Schutzausriistung besteht gema( den sicherheitstechnischen o  Schutzkleidung
Anforderungen aus: e Schutzhandschuhe

o Sicherheitsschuhe
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3.7  Unfallschutz

® Arbeitsbereich fiir unbefugte Personen, insbesondere Kinder, weitrdumig absichern.
e Vorsicht bei Gewitter!

® Arbeitsbereich ausreichend beleuchten.
e Vorsicht bei nassen, angefrorenen oder verschmutzten Baustoffen.

e Das Arbeiten mit dem Gerat bei Witterungsverhdltnissen unter 3 ° C (37,5° F) ist verboten!

3.8  Funktions- und Sichtpriifung

3.8.1 Allgemeines

e Das Gerat muss vor jedem Einsatz auf Funktion und Zustand gepriift werden.

e Wartung, Schmierung und Stérungsbeseitigung dirfen nur bei stillgelegtem Gerat erfolgen!

Es besteht die Gefahr des Abrutschens der Greifgiiter bedingt durch Nasse oder Vereisung.

wieder eingesetzt werden.

jegliche Nutzung des Gerates gestoppt werden.

Bei Mangeln, die die Sicherheit betreffen, darf das Gerat erst nach einer kompletten Mangelbeseitigung

e Beijeglichen Rissen, Spalten oder beschddigten Teilen an irgendwelchen Teilen des Gerates, muss sofort

NN

e Die Betriebsanleitung fiir das Gerdt muss am Einsatzort jederzeit einsehbar sein.
e Das am Gerat angebrachte Typenschild darf nicht entfernt werden.

e Unlesbare Hinweisschilder (wie Verbots- und Warnzeichen) sind auszutauschen.

8.2 Hydraulik

w

Fachpersonal austauschen lassen.

o Alle Hydraulikleitungen und Anschliisse auf Dichtigkeit priifen. Defekte Teile in drucklosem Zustand von

Hydraulikanlage ist auf Sauberkeit zu achten.

e Vor dem Offnen von Hydraulikanschliissen ist das Umfeld griindlich zu reinigen. Bei Arbeiten an der

Senkbewegungen an keinerlei hervorstehenden Kanten einhaken und somit abreiRRen.

Die Hydraulikanschlussschlduche diirfen keine Scheuerstellen aufweisen und sich bei Hub- und

Arbeiten mit dem Gerit erforderlich ist, konstant vorhanden ist.

e> IO

Geridt gewdbhrleistet.

Der Bediener des Gerates hat selbst dafiir Sorge zu tragen, dass der vorhandene Betriebsdruck, welcher zum

Nur unter dieser Voraussetzung ist ein sicheres Greifen bzw. Heben und Transportieren der Greifgiiter mit dem
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3.9 Sicherheit im Betrieb

3.10 Bagger und andere Tragergerate

e Das eingesetzte Tragergerat muss sich in betriebssicherem Zustand befinden.
[@) e Nur beauftragte und qualifizierte Personen diirfen das Tragergerat / Bagger bedienen.
e Der Bediener des Tragergerdtes muss die gesetzlich vorgeschriebenen Qualifikationen erfiillen.

| o Die maximal erlaubte Traglast des Tragergerdtes darf unter keinen Umstédnden iiberschritten werden!

3.10.1 Sicherheit im Verlegebetrieb

e Das Gerdt nur an ihren Handgriffen in Position ziehen!

e Der Bediener muss das Gerdt wdhrend des gesamten Transportes bis zum Absetzen ungehindert
beobachten kénnen.

e Steinlagen nie aulRermittig aufnehmen, Kipp- und Verletzungsgefahr!
e Steinpaketlagen vorsichtig aufsetzen.

e Sicherheit vor Schnelligkeit.

e Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten. Lebensgefahr!

e Arbeiten mit dem Gerat nur in bodennahem Bereich, nicht iber Personen schwenken!

e Wahrend des Verlegbetriebs, ist der Aufenthalt von Personen im Arbeits- und Fahrbereich verboten! Es sei
denn es ist unerlasslich. Bedingt durch die Art der Gerdteanwendung, z.B. durch manuelles Fiihren des
Geréates (an Handgriffen).

e Der Bediener darf den Steuerplatz nicht verlassen, solange das Gerat mit Steinpaketlagen belastet ist.

e Das Gerét darf nicht ge6ffnet werden, wenn der Offnungsweg der Greifarme durch einen Widerstand (z. B.
Steinstapel oder vergleichbares) blockiert ist!

e Lasten niemals schrag ziehen oder schleifen. Ansonsten kénnten dadurch Teile des Gerdtes beschadigt
werden.

e Plombe fiir Maximal-Druckeinstellung nie ohne Riicksprache mit dem Hersteller entfernen!
e Festsitzende Lasten nicht mit dem Hebegerat losreisen.
e Die Tragfdhigkeiten und Nennweiten des Gerites diirfen nicht iiberschritten werden.
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3.10.2 Ermittlung der greiftechnischen Qualitat

Zum sicheren und reibungslosen Betrieb der Anlage/des Gerétes ist es unbedingt erforderlich, dass die Qualitat der
Steinlagen anhand der folgenden Vorgehensweise durchgefiihrt wird.:

Die Anzahl der zu greifenden Steine wird (ibereinander
gestapelt, wobei die Steine auf der
Hauptspannungsrichtung stehen, d.h. die Seite an der der
Greifbacken der Hauptspannung angreift, ist dem Boden
zugewandt.

Hauptspannungs-
richtung

| 7
g}* [ 1
0 /

Kippt der ,,Turm*, dann Steht der,,Turm, dann ist P
besteht die Gefahr, dass die die Qualitat der Steine in /7
Steine beim Transport Ordnung \/6
durchbrechen. s
\1/4
~7
~7)
§\ 1

Die Steine haben ,,Fiike*, z.B. durch verschlissene
Steinformen

Die Steine haben ,,Bduche*, z.B. durch eine zu nasse
Mischung. - L LI -

Abstreusand in der untersten Lage bilden ,,Briicken. W—W
Abstandhalter gehen nicht (iber die ganze H6he der Steine. EDE:DD

=> Die Steinlagen neigen zum ,,Durchbrechen* : E
= —
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4 Allgemeines

4.1  BestimmungsgemaBer Einsatz

e Die hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT ist universell geeignet zur Verlegung aller marktiiblichen
Verbundsteinverlegeeinheiten, u.a. besonders fiir groRe Steinplatten in Verbindung mit beliebigen Tragergeraten wie
Mini- Radlader, Mini-Bagger, oder Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-301).

e Seijtens des Tragergerates ist nur ein hydraulischer Steuerkreis zur Betatigung der HVZ-LIGHT erforderlich.

e Mit diesem Gerat (HVZ-LIGHT) kann jeweils eine Verbundsteinpaket-Lage abgegriffen und verlegt werden. Die
Tragfahigkeiten und Nennweiten der hydraulische Verlegezange HVZ-LIGHT diirfen nicht liberschritten werden.

e Esdirfen nur Steine einwandfreier Qualitdt gegriffen werden, sie diirfen keine "Fiil3e, Bduche und blinde
Abstandhalter" haben. Dieses kann ein Herausfallen einer kompletten Steinlage bewirken.

Diese Gerat ist serienmaRig ausgeriistet mit: e Universell einstellbare Hauptspannweite, parallel auf
wartungsfreier Stahl-Polyamid Gleitfiihrung verfahrbar.

e Mit 2 Bedienbligeln zur optimalen Flihrung der Zange.
e Hohenverstellbare Auflage zur Einstellung der Greiftiefe.
e Mit Oldruckmanometer.

e Mit Druckbegrenzungsventil zur Absicherung vor Uberlastung
der Bauteile.

e Mit einzeln abgefederten Stahllamellen als Greifelemente.

Optionale Ausriistung: e Optionale Abdriickvorrichtung (ADV 41400007) .

e Optionale Einstecktasche (ET-L 41400001) zum Anbau an
Tragergerate mit Staplerzinken.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Tragergerates):
- Volumenstrom, nutzbar [l/min]: min. 15, optimal 25, max. 75
- Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

— Rlickstaudruck: max. 20 bar

e Das Gerat darf nur fiir den in der Bedienungsanleitung beschriebenen bestimmungsgemadfen Einsatz unter
Einhaltung der giiltigen Sicherheitsvorschriften und unter Einhaltung der dementsprechenden gesetzlichen
Bestimmungen u. den der Konformitatserklarung verwendet werden.

e Jeder anderweitige Einsatz gilt als nicht bestimmungsgema(? und ist verboten!

e Die am Einsatzort giiltigen gesetzlichen Sicherheits- und Unfallvorschriften miissen zusatzlich eingehalten
werden.
@ Der Anwender muss sich vor jedem Einsatz vergewissern, dass:

e das Gerat fir den vorgesehenen Einsatz geeignet ist, sich im ordnungsgemaf3en Zustand befindet und die zu
hebenden Lasten fiir das Heben geeignet sind.

In Zweifelsfdllen setzen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit dem Hersteller in Verbindung.
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4.2  Verbundsteinformen

1.) Nachstehend abgebildete
Verbundsteinformen 1 - 20 sind u. a. fiir
maschinelle Verlegung geeignet.

Es kdnnen auch andere Steinformen
verlegt werden.

Voraussetzung ist, dass die Steine in
maschinenverlegegerechter Formation
paketiert sind.

2.) Die Verbundsteinformen 16-20 sind
mit Positionierungsadapter PA
(4140.0003) zur maschinellen
Verlegung geeignet.

3.) Die Verbundsteinformen 21 - 25 sind
mit Sonderadapter zur maschinellen
Verlegung geeignet.

21 27

Sonderadapter z. B. fiir Verlegeeinheit 21 bis 24 oder dhnliche auf Anfrage (Formenzeichnung angeben).
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Es dirfen nur Steinelemente mit parallelen und ebenen Greifflachen gegriffen werden!
Ansonsten besteht Abrutschgefahr!

A ACHTUNG: Das Arbeiten mit diesem Gerat darf nur in bodennahem Bereich erfolgen.

NICHT ERLAUBTE TATIGKEITEN:

Eigenmachtige Umbauten am Gerat oder der Einsatz von eventuell selbstgebauten Zusatzvorrichtungen
gefahrden Leib und Leben und sind deshalb grundsétzlich verboten!!

Die Tragfahigkeit und Nennweiten/Greifbereiche des Gerates diirfen nicht (iberschritten werden.

Alle nicht bestimmungsgemafen Transporte mit dem Gerdt sind strengstens untersagt:

e Das Transportieren von Menschen und Tieren.

e Das Greifen und Transportieren von Baustoffpaketen, Gegenstdnden
und Materialien, die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind.

e Das Anhdngen von Lasten mit Seilen, Ketten 0.d. an dem Gerat.

e Das Greifen von Greifglitern mit Verpackungsfolie, da dabei
Abgleitgefahr besteht.

e Das Greifen von Greifglitern mit behandelten Oberflachen (wie
Lackierung, Beschichtung u. dergleichen). Da dies zur Verminderung
des Reibwertes zwischen den Greifbacken und Greifgutes fiihrt
-> Abgleitgefahr!

e Das Greifen und Transportieren von konischen und runden Greifglitern,
da dabei Abgleitgefahr besteht. (Abbildung rechts) =

e (Steinlagen, die ,,FiiRe*, Bduche* oder blinde Abstandshalter haben.)
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4.3  Ubersicht und Aufbau
1 Anstellwinkel-Kette fiir Schraglage der HVZ-LIGHT |6 | Hohenverstellbare Absetzrollen
2 Planumseitige Hauptspannungsbacke 7 | Aufsteckpositiion fir Bedingriff
3 Verstellung der Hauptspannweite 8 | Bedingriff (zur manuellen Fiihrung)
4 Greiftiefeneinstellung (Offnungsweite) 9 | Aufhdngung fiir Tragergerat
5 Stahllamellen
4.4 Technische Daten
Typ Hauptspannweite fiir Steinhdhe Eintauchtiefe Tragfahigkeit Eigengewicht
[mm] [mm] [mm] (ke] [ke]
HVZ-LIGHT 570 — 1180 * 50-160 110 400 ca. 160
600-1160 ¥¥
* *%

= Offnungsweite der Verlegezange

= Paketmal§ [ Greifbereich (fiir Steinlagenabmessung)
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5 Installation

5.1 Mechanischer Anbau

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHT mit dem Tragergerat erfolgt iber die Aufhangevorrichtung

Die 2-Punkt-Aufhdngung ist mit einer Feder zur
Schwingungsdampfung ausgestattet.

Aufhangevorrichtung fiir Tragergerat

Einstell-Kette

Feder

Die mechanische Verbindung der HVZ-LIGHTmit dem Tragergerat (Bagger) erfolgt tiber eine Baggeraufhangung (z.B.
UBA, bzw. Lehnhofadapter).

Baggeraufhdangung Lehnhofadapter

Es muss eine gesicherte Verbindung (Steckbolzen mit
Sicherungsring) zwischen Drehkopf und Baggeraufhangung
hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(Lehnhofadapter)

¢ A
[ T T e

Steckbolzen mit Sicherungsring

Pendelbremse

Drehkopf



Installation = pro bst 15/34

handling equipment

Baggeraufhdangung UBA

Es muss eine gesicherte Verbindung (Sicherungsschraube
mit Stopp-Mutter) zwischen Drehkopf und
Baggeraufhdngung hergestellt werden.

Baggeraufhangung
(UBA)

Sicherungsschraube mit Stopp-Mutter %

Pendelbremse

Drehkopf

% Einstellung der Sicherungsmutter hat Einfluss auf die Bewegungsgeschwindigkeit der
Pendelbremse.

5.2  Hydraulischer Anbau

Zum Anschluss der HVZ-LIGHT an das Trégergerat wird ein Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am
Hydraulikkreislauf bendtigt. Ventilblock.

Voraussetzungen bei hydraulischem Antrieb (Arbeitshydraulik des Trégergerates):
- Volumenstrom, nutzbar [I/min]: min. 15, optimal 25, max. 75

- Betriebsdruck, nutzbar [bar]: min. 180, optimal 200, max. 320

- Riickstaudruck: max. 20 bar
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5.2.1 Verwendung eines hydraulischen Drehkopfes

Zum Anschluss der HVZ-ECO- Easy an das Tragergerat werden zwei voneinander getrennte Hydrauliksteuerkreise benétigt

(einen fir die Klammerfunktion und eine fiir Drehkopfbewegung).
Der Anschluss der Hydraulikschlduche erfolgt am hydraulischen Drehkopf.

Durch Lésen der beiden Arretierungsschrauben kann die Offnungsweite zwischen der Steckbolzenaufnahme, bei Bedarf

verandert werden (). Hierzu beide Steckbolzenaufnahmen herausnehmen, um 180° verdrehen (siehe Pfeile), wieder

einflhren und mit Arretierungsschraube wieder sichern.

Arretierungs-
schrauben
Arretierungs-
schrauben

Anschluss fiir
Drehkopfbewegung

nach rechts Anschluss GELB fir

Klammerbewegung
,,0ffnen’

Anschluss ROT fiir
Klammerbewegung

Anschluss fur ..schlieRen*

Drehkopfbewegung
nach links
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6 Einstellungen
6.1  Alligemein

o Um die optimale Verlegeleistung mit der hydraulischen Verlegezange zu erreichen, muss sie auf die zu verlegenden
Betonsteineinheiten sachgemaR eingestellt werden. Beachten Sie deshalb bei der Einstellung folgende Punkte und
gehen Sie die Einstellanweisungen am besten Punkt fiir Punkt durch.

Achtung:

e Beiallen Einstellungsarbeiten sicherstellen, dass bei jeglichen Betatigungen der hydraulischen Funktionen niemand im
Bewegungsbereich der hydraulischen Verlegezange befindet.
Niemals Einstellarbeiten vornehmen wahrend irgendwelche hydraulischen Funktionen ausgefiihrt werden. Alle
Bewegungen wahrend der Einstellarbeit langsam und mit Bedacht ausfiihren, da es sonst zu Beschadigungen
kommen kann.

c Achtung bei Einstellarbeiten > Verletzungsgefahr der Hande!
Alle Einstellarbeiten diirfen nur bei stillgelegtem Gerat vorgenommen werden!

6.1.1 Einstellung Feder-Stahllamellen

e Die Feder-Stahllamellen sollten nicht seitlich Gber die
Steinkontur hervorstehen, da sie sonst beim
Ablegevorgang die bereits verlegten Steine erfassen und
diese ins Planum driicken kénnen. Je nach Lange des
Paketes seitlich tiberstehende Lamellen abnehmen oder
durch 1,5 fache Lamellen oder Halblamellen ersetzen.

e Beider Montage der Befestigungsschrauben fiir die Feder-
Stahllamellen darauf achten, dass die Anordnung der
Tellerfedern der Darstellung entspricht

e Die selbstsichernden Muttern straff anziehen und wieder
% Umdrehung |6sen, um den Lamellen lber die
Tellerfedern Anfangsflexibilitdt zu geben und dadurch
schonendes und sicheres Greifen zu erméglichen.

\

Tellerfeder

Tellerfeder

Tellerfeder

Feder-Stahllamellen
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6.1.2 Veranderung der Backenbreite

Zum optimalen Greifen der Steinlagen, besteht die
Méglichkeit die Backenbreite entsprechend zu
verdndern.

Grund: da oftmals die jeweils auRen liegenden Feder-
Stahllamellen (Bild 1) beim Greifvorgang an der
Steinlage auRen etwas (iberstehen und somit das
Anlegen an eine bereits verlegte Steinlage eventuell
erschweren. Zudem besteht die Gefahr, dass die
Stahllamellen beim Ablegevorgang, ungewiinschte
Abdriicke im Planum hinterlassen.

Hierzu werden je nach Situation jeweils die beiden
duReren Feder-Stahllamellen (an der Planum und
sowohl an der Maschinenseite der Hauptspannweite)
durch die entsprechenden Zubehor Feder-Stahllamellen
ersetzt (Bild 2).

Bild 1

C Federstahl-Lamellen zur Verbreiterung der C D
Backenbreite an der Hauptspannung (34010100)

D Federstahl-Lamellen zur Reduzierung der
Backenbreite an der Hauptspannung (34010016)

Bild 2
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6.2  Einstellung Hauptspannung

6.2.1 Allgemein

Einstellung der Hauptspannung am Ger&t (Maschinenseite/Planumseite) entsprechend der Steinlagenldnge einstellen.

Die beiden Anstellwinkelketten (1) an den oberen Enden von
der Ketten-Aufh@ngung entfernen und nach auen auf den
Boden legen. - Bild 1

Beide Begrenzungsketten (3) aushangen - Bild 2

Bild 2

@ e 0
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6.2.2 Einstellung Planumseite | Maschinenseite

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Maschinenseite
entfernen. - Bild 1

Maschineneite

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und
anschlieRend Steckbolzen entnehmen & (siehe Bild 2).

Versteckbolzen und Klappsplint zur Veranderung des
Greifsbereichs (Offnungsweite) an Planumseite
entfernen. - Bild 3

&y L’ \,‘

Planumseite

Klappsplint am Steckbolzen entfernen und anschlieend
Steckbolzen entnehmen N (siehe Bild 4).
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Hauptspannung von Hand an der Greifwange (2) und Absetzrollen (4) in die erforderliche Position ziehen (auf
entsprechende Steinlagenlange - siehe Bild 5 und 6).

Bild 5

Nach erfolgter Einstellung auf die gewiinschte Steinlagenldnge, muss die Hauptspannbacke wieder
durch Einstecken der Versteckbolzen und anbringen der Klappsplinte an Maschinenseite/Planumseite gesichert
werden!



Einstellungen 22/34

—probst

handling equipment

ACHTUNG: zuerst den Hydraulikzylinder
komplett ausfahren und dann erst die Ketten
(wie nachfolgend beschrieben) wieder
einhdngen.

Die beiden Anstellwinkel-Ketten (1) an den oberen
Enden von der Ketten-Aufhdngung in die gewl{inschte
Neigungsposition der HVZ-LIGHT einhdngen (Bild 7)

R
I ]

2 Bei geschlossenem, hangendem Gerét (HVZ-
LIGHT) die Anstellwinkelketten (1) so oben einhédngen,
dass sie fast straff sind. Schraubglieder festziehen. Dies
bewirkt, dass sich die Gerat bei ganz getffneter Stellung
(Hauptspannung) schrag anstellt, so dass auch Pakete,
welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen,
problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen werden
kénnen.

Bild 7

Beide Begrenzungsketten (3) werden straff wieder an
den jeweiligen Ketten-Aufhdngung eingehangt-> Bild 8
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6.3  Greiftiefeneinstellung

6.3.1 Planumseite

Greiftiefeneinstellung (Planumseite) ist so einzustellen,
dass die Federstahl-Lamellen sich im unteren % der
Steinlage (siehe Bild 2) befinden.

Bei extrem grofSen Steinlagen empfiehlt es sich die
Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der
Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die
Steinlage beim Anheben eventuell auseinander bricht.

Abstand ca. auf 100 mm -150 mm Mitte

Greiftiefeneinstellung von der Aullenkante der Steinlage
einstellen.
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6.3.2 Maschinenseite

Greiftiefeneinstellung (Maschinenseite) ist so Bei extrem grofSen Steinlagen empfiehlt es sich die
einzustellen, dass die Federstahl-Lamellen sich auf der % | Greiftiefeneinstellung etwas niedriger einzustellen, so
der Steinlage (siehe Bild 5) befinden. dass die Federstahl-Lamellen im untersten Bereich der

Steinlage greifen. Ansonsten besteht die Gefahr, dass die

Beispiel: bei Steinlagenbreite 800 mm
Steinlage beim Anheben eventuell auseinander bricht.

- 170 mm

Bild 4

Das Gerdt (HVZ-LIGHT) ist optimal eingestellt, wenn beim Greifvorgang bei ge6ffneter Zange, die Federsahl-
Lamellen (Maschinenseite) direkt an der Steinlage anliegen u. die Federstahl-Lamellen (Planumseite) etwa einen
Abstand zur Steinlage von 100 -150 mm haben (Bild 6).

,?‘ ] = / 3 -

Bild 6
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6.5 Einstellung Absetzrollen

1) Zum Einstellen der Absetzrollen, Kurbel nach oben |2) )HG6he der beider Absetzrollen genau gleich

schwenken. einstellen. Abstand zwischen Federstahl-Lamellen
zur Steinlangenunterkante ungefdhr 50 mm (siehe
Darstellung A).

Bild 2
3) Nach erfolgter Einstellung, beide Absetzrollen
wieder nach unten schwenken und einrasten.

Darstellung A
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6.6  Anmerkungen zur automatischen Funktion der Abdriickvorrichtung ADV

e Die patentierte Abdriickvorrichtung ADV vermeidet ein verkanten der Steine und damit ein unkontrolliertes

Auseinanderdriften der Steine beim Ablegevorgang.

e Die Betdtigung der Abdriickvorrichtung ist entsprechend der Bediirfnisse vollautomatisch in den

Hydraulikkreis der Hauptspannung integriert.

® Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung schliefen wird automatisch zuerst der
Hydraulikzylinder der Abdrtickvorrichtung ADV ausgefahren, die HVZ-LIGHT ist somit bereit, auf eine zu
verlegende Steinlage aufgesetzt zu werden.

e Beim Betdtigen des Steuerhebels in Position ,,Hauptspannung 6ffnen* wird zuerst der Hydraulikzylinder der
Abdriickvorrichtung ADV eingefahren und damit Druck von oben auf die erste Steinreihe entlang der

Anlegekante aufgebracht.

Erst wenn der Zylinder der ADV ganz ausgefahren ist, 6ffnet sich die Hauptspannung, die Steinlage wird

freigegeben und gleichzeitig aufs Planum gedriickt.

ohne ADV

_j/f?

mit ADV

o,
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7 Bedienung

71 Allgemeines

e Achtung!
e Funktions- und Sichtpriifung vor jedem Einsatz durchfiihren!

e Einstellung der hydraulischen Verlegezange HVZ-LIGHT wie in Kapitel ,,Hydraulischer Anbau“ beschrieben.

® Beisorgsamen Umgang kann die HVZ-LIGHT auch dazu benutzt werden, leere Paletten aus dem Weg zu
rdumen und zum spateren rationellen Abtransport aufzustapeln. Dabei muss jedoch strengstens darauf
geachtet werden, dass die Paletten nicht mit dem vollen Klammerdruck der Hauptspannung gegriffen
werden.
Beim Greifen mit dem vollen Klammerdruck werden zum einen meist die Paletten beschadigt und zum
anderen kénnen aufgrund des extrem hohen Klammerdruckes auf einzelne Stahllamellen, oder die gesamte
Hauptgreiferwange verbogen werden.
In solchen Fallen die Hauptspannung immer nur soweit schliel3en, dass Paletten gerade noch Halten!

e Bei Einsatz an Mini- Radlader, Mini-Bagger, Probst-Verlegemaschinen (wie z.B. VM-3010der dergleichen:
Machen Sie sich mit den Bedienelementen des Tragergerates flir den Steuerkreis fiir die Hauptspannung
vertraut. Pragen Sie sich insbesondere ein, welche Hebelfunktion ein Offnen der Hauptspannung bewirkt,
damit Sie nicht aus Versehen diese Funktion bei angehobener HVZ-LIGHT mit gegriffener Steinlage betdtigen
und so die Steinlage aus der Klammer herausfallen lassen.

Unfallgefahr!

Betdtigen Sie die Steuerhebel langsam und beddchtig, méglichst im Standgas des Tragergerates, da
insbesondere bei grokRen Baggern sonst die hohen Olstréme Fehlfunktionen oder gar Beschadigungen der
Verlegezange HVZ-LIGHT hervorrufen kénnen.

Stellen Sie sicher, dass die Hydraulikdriicke nicht iiber den angegebenen Werten liegen.
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7.2

Hinweise zur normgerechten Verlegung von Betonpflastersteinen

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonstein- Verlegeinheiten eine
normgerechte, gleichférmiges Verlegemuster erlauben.

Es wird davon ausgegangen, dass die zur Verlegung kommenden Betonpflastersteine mit sogenannten
Abstandshilfen mit mindestens 2,5 mm Dicke versehen sind.

Durch den Einbau der Technologie der Abdriickvorrichtung ADV sind die optimalen Voraussetzungen
gegeben, dass die sich die Einzelsteine beim Ablegevorgang nicht verkanten und dass sich zwischen den
Einzelsteinen in Greifrichtung beim Ablegevorgang durch das Abstiitzen an den Oberkanten der Steine ein
zusatzlicher geringfligiger Fugenabstand einstellt.

Nach dem Ablegevorgang diirfen diese zusatzlichen, geringen Fugenabstande auf keinen Fall durch
zusammenklopfen mit dem Gummihammer von der Planumseite her beseitigt werden.

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen
des Ausrichters, geringfligig zum Planum hin auseinandergetrieben werden.

Nur so 18Rt sich eine normgerechte Fuge in der GréfRe 3 bis 5 mm erzielen!

Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegeflache eine Handverlegeanfang erforderlich, miissen bei der
Handverlegung die Rastermafle der Verlegeeinheit eingehalten werden.

OHNE ADV MIT ADV
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7-3

Ablauf des Verlege-Zyklus

Grundsétzlich muss der Fahrer des Tragerfahrzeuges zu jeder Zeit den gesamten Arbeitsbereich des
Tragergerates und Anbaugerates im Sichtfeld haben und sicherstellen, dass sich weder Personen noch
Gegenstdnde im Gefahrenbereich befinden.

Anheben der HVZ-LIGHT mittels des Tragergerdtes, bis die Zange frei hdngt.

Offnen der Hauptspannung der HVZ-LIGHT.

Dabei immer darauf achten, dass niemand im Gefahrenbereich steht und gefahrdet oder gar verletzt werden

kénnte. Unfallgefahr!

Aufgrund der Position der beiden Anstellketten, wird sichergestellt, dass die anlegeseitige Hauptspannbacke

tiefer hdngt als die planumsseitige Hauptspannbacke.

Kurzzeitiges SchlieBen der Hauptspannung (ca. 1 sec). Dadurch wird der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ADV ausgefahren und die Abdriickschiene angehoben.

Hauptspannung ganz schlieBen, so dass die Steine stark zusammengepresst werden (Manometer

muss 150 bar anzeigen).

Bei druckempfindlichen Steinen, z.B. Rasengittersteinen, gegebenenfalls Anpressdruck iiber das
Druckbegrenzungsventil zuriickstellen (auf ca. 80 bar).

Bedienung ohne hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug nicht mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
durch diesen Schraghang die Zange durch
Heranfiihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage die Zange an der
aufzunehmenden Steinlage auch ohne
hydraulischen Drehkopf oder zusétzliche
Bedienungsperson ausgerichtet werden.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenflachen aufweisen.

Bedienung mit hydraulischem Drehkopf:

Falls die HVZ-LIGHT am Tragerfahrzeug mittels
einem hydraulischen Drehkopf verbunden ist, kann
die HVZ-LIGHT mittels der Drehkopffunktion grob
auf die aufzunehmende Steinlage ausgerichtet
werden. Die Feinausrichtung ldsst sich dann sehr
schnell durch den Schraghang der Zange durch
Heranflihren an die aufzunehmende Steinlage bis
zur Anlage der Stahllamellen des anlegeseitigen
Hauptspannbackens an der Seitenfldche der
aufzunehmenden Steinlage vornehmen.

Nach Ausrichtung erfolgt ein zentrisches Absenken
der HVZ-LIGHT auf die zu verlegende Steinlage in
der Form, dass die Stahllamellen der anlegeseitigen
Hauptspannbacke die Steinseitenflachen auch nach
der vollkommenen Absenkung noch beriihren
beziehungsweise max. ca. 2 cm Distanz zu den
Steinseitenfldchen aufweisen.
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e Vordem Anheben der gegriffenen Steinlage mittels des Tragergerates, Aufhangepunkt durch bewegen des
Auslgers (Bagger) oder durch Fahrbewegung (Verlegemaschinen ca. 5 —10 cm zur anlegeseitigen
Hauptspannbacke hin bewegen. Danach kann die gegriffene Steinlage senkrecht nach oben abgehoben
werden.

e Uber Schwenkvorgang (Bagger) oder Fahrvorgang (Verlegemaschine) die gegriffene Steinlage zur
Verlegestelle hin transportieren.

e Positionieren der gegriffenen Steinlage ca. 5 cm in Richtung zum offenen Planum hin entfernt von den beiden
Verlegekanten, bis die beiden Absetzrollen den bereits verlegten Pflasterbelag berihren.

e Nun die gegriffene Steinlage diagonal ins Eck der Anlegekante ziehen und dort auf exakten Eingriff in die
eventuelle Verzahnung des Pflasterbelages achten.

o Gegriffene Steinlage absenken, bis die beiden Aufhdngeketten leicht schlaff sind.

e Hauptspannung fiir ca. 2 sec 6ffnen. Daburch fahrt automatisch zuerst der hydraulische Zylinder der
Abdrickvorrichtung ein, die ADV beaufschlagt die erste Steinreihe mit der gespreicherten Federkraft. Nach
AbschluR dieser Bewegung des ausfahrens der ADV Zylinders setzt erst die Offnungsbewegung des
Hauptspannzylinders und damit das Ablegen der Verlegeeinheit auf dem Planum statt.

Dabei driickt die ADV Schiene die Steine nach unten und vermeidet ein starkes Verkanten der Steine.

e Mit dem Tragerfahrzeug den Aufhdngepunkt ca. 5 — 10 cm hin zur planumsseitigen Hauptspannbacke
bewegen.

e Beim darauffolgenden Anheben der leeren HVZ-LIGHT schwingt diese selbsttatig leicht nach vorne zum
offenen Planum bezeihungsweise zur planumsseitigen Hauptspannbacke hin und damit weg von der gerade
eben verlegten Steinlage. Dadurch wird verhindert, dass einzelne Steine der vordersten Steinreihe durch die
Hebebewegung der Verlegezange mit nach oben gerissen werden.

e Wihrend der Verschwenkung oder des Fahrens zur Aufnahme der nachsten Steinlage wird die
Hauptspannung ganz gedffnet und gleich anschlieRend fiir ca. 1 sec. geschlossen. Diese kurzzeitige
SchlieRbewegung Hauptspannung bewirkt, dass der Hydraulikzylinder der Abdriickvorrichtung ganz
ausgefahren wird und damit das Federpaket wieder aufgeladen wird.

e Die Verlegezange HVZ-LIGHT ist nun bereit zur Ausfiihrung des ndchsten Zyklus.

7-4  Allgemeine Hinweise zur normgerechten Verlegung

Nach dem Ablegevorgang miissen die Steine der frisch verlegten Steinlage, am besten nur mit den Schuhen des
Ausrichters, geringfiigig zum Planum hin auseinandergetrieben werden. Nur so ldsst sich eine normgerechte Fuge
in der Grof3e 3 bis 5 mm erzielen! Ist vor dem Beginn einer maschinellen Verlegefldche eine Handverlegeanfang
erforderlich, miissen bei der Handverlegung die Rastermal3e der Verlegeeinheit eingehalten werden.Keinesfalls
sollten an der Verlegestelle die Steine mit dem Gummihammer zusammengetrieben werden. Die sich ergebenden
normgerechten Fugen wiirden dadurch beseitigt werden das Ergebnis ware ein nicht normgerechter Belag!

7.5  Allgemeine Hinweise zur Verlegung:

Je dicker die Steine sind, desto einfacher ist sicheres Greifen, umgekehrt, je diinner der Stein ist,
desto schwieriger wird das Greifen.

Je groRer die Spannweite (Lange) des Steinpaketes ist, desto schwieriger wird das Greifen.

Bei qualitativ schlechten Steinen, d.h. Barte an den unteren Steinkanten, z.B. durch verschlissene
Formen oder bei bauchigen Steinen, kann es mdoglich sein, da8 eine Abhebung vom Paket tiberhaupt
nicht méglich ist.

Bei geschlossener, hangender Zange die Anstellwinkelketten so oben einhdngen, dass sie fast straff sind.
Schraubglieder festziehen. Dies bewirkt, dass sich die Zange bei ganz ge6ffneter Stellung schréag anstellt, so dass
auch Pakete, welche nicht rechtwinklig angefahren werden kénnen, problemlos vom Fahrer alleine aufgenommen
werden kénnen.

e Der hohe Mechanisierungsgrad der maschinellen Verlegung lasst sich nur wirtschaftlich optimieren, wenn die
Randbedingungen ebenfalls optimiert werden. Da eine Verbundsteinverlegung zu einem grof3en Teil aus
Tansport und nur zu einem relativ kleinen Teil aus dem eigentlichen Verlegevorgang besteht, ist klar, dass der
Transport auf der Baustelle optimiert werden muss.



Bedienung

—probst e

handling equipment

e Pakete bei Anlieferung moglichst in der Nahe der Verlegekante absetzen lassen, um Zwischentransport zu
vermeiden und kurze Fahrwege und damit hohe Verlegeleistung mit der Verlegemaschine zu erzielen.
Jedoch geniigend Mandvrierraum fiir Verlegemaschine belassen.

e Optimalist Anlieferung ,,just in time“, um die Steinpakete immer méglichst nahe an der sich vorwarts
bewegenden Verlegekante durch den Entladekran positionieren zu lassen.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so grol bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
darliber gesetzt werden kann.

e Abstand der Pakete allseitig auf jeden Fall so groR bemessen, dass der Klemmgreifer der Verlegemaschine
dariiber gesetzt werden kann.

e Insbesondere bei schmalen Verlegestreifen, z.B. Stralen oder dergleichen, Abstand zwischen den Paketen aus
der Verlegeflache und den Quadratmetern pro Steinpaket errechnen.

e Pakete miissen eben und nicht in sich verwunden abgestellt werden.

e Ausrichtung der Pakete entsprechend der spateren optimalen Anfahrtsrichtung zu der Verlegemaschine
vornehmen.

e Manche Verlegeinheiten sind asymmetrisch, daher immer auf gleichbleibende Ausrichtung achten.

e Bei manchen Verlegeeinheiten, z.B. Fischgrat, miissen die Lagen treppenférmig versetzt zueinander abgelegt
werden. Hierzu rechtzeitig vom Steinlieferanten entsprechende Verlegeanleitungen beschaffen, um bei
Baustellenbeginn nicht unnétig Zeit mit Experimenten zu vergeuden.

e Aneventuellen Trennstellen von alter Handverlegung zu maschineller Verlegung am besten komplett neuen
Anfang machen, da Hand- und Maschinenverlegung meist unterschiedliche Fugen aufweisen.

e Laufend iiberpriifen, ob die Rechtwinkligkeit, der Fugenverlauf und das Rastermafd des Belages noch stimmen.
Manchmal sind spatere Korrekturen unméglich oder verschlingen enorme Zeit zur Nacharbeit.

e Schneide- und Handarbeiten vermeiden, indem die Breite eines zu verlegenden Streifens als Vielfaches der
Lagenbreite gewahlt wird.

e Moglichst Steinlagen aus verschiedenen Steinpaketen bei der Verlegeabfolge mischen.

e Fugenverlauf vor Abriittlung und Einsanden riitteln. Nie ndher als ca. 3 Meter bis hin zur offenen Verlegekante
abritteln.

e Verpackungsmaterial, z.B. Paletten, sofort aufeinanderstapeln und dann den ganzen Stapel aus dem
Verlegebereich entfernen.

e Fiir Verpackungsmaterial, wie Folien oder Bdnder, entsprechende, nach Méglichkeit fahrbare Behalter
bereitstellen, wo diese Abfallstoffe sofort deponiert werden kénnen.

e Bander immer 2-seitig, méglichst weit unten am Paket abschneiden, um unbeabsichtigtes Einklemmen der
Bander beim Abgreifen mit der Verlegezange zu verhindern. Wenn dies geschieht, wird oft der Fugenverband
auf der Palette verschoben, und es muss manuell korrigiert werden.

e Fiir beschadigte Steine und Steinabfalle méglichst fahrbaren, idealerweise kippbaren Behdlter bereitstellen.
Dies erspart spateres aufwendiges Einsammeln dieser Steine sowie Hindernisse im Fahrweg der Beschickungs-
und Verlegemaschinen.

e Grundsatzlich spart eine saubere und {ibersichtliche Baustelle viel Zeit und Geld.

e Beieventuell an der Verlegetechnik auftretenden Problemen, direkten telefonischen Kontakt zwischen
Baustellenpersonal (méglichst Fahrer der Verlegemaschine) und Verlegemaschinenlieferant herstellen. Somit
stehen dem Berater des Verlegemaschinenlieferanten Informationen aus erster Hand zur Verfiigung und
erleichtern Diagnosen und Hilfestellungen.
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8 Wartung und Pflege

8.1  Wartung

Um eine einwandfreie Funktion, Betriebssicherheit und Lebensdauer des Gerdtes zu gewdhrleisten, sind die in
der Tabelle aufgefiihrten Wartungsarbeiten nach Ablauf der angegebenen Fristen durchzufiihren.

Es dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden; ansonsten erlischt die Gewahrleistung.

Bei allen Arbeiten muss sichergestellt sein, dass sich das Gerat nicht unabsichtlich schlie3en kann.

f Alle Arbeiten diirfen nur in drucklosem, stromlosen und bei stillgelegtem Zustand des Gerdtes erfolgen!

Verletzungsgefahr!!!

8.2 Mechanik

WARTUNGSFRIST

Erstinspektion nach
25 Betriebsstunden

Auszufithrende Arbeiten

Samtliche Befestigungsschrauben kontrollieren bzw. nachziehen
(darf nur von einem Sachkundigen durchgefiihrt werden).

Alle 50 Betriebsstunden

Samtliche Befestigungsschrauben nachziehen (achten Sie darauf, dass die
Schrauben gemaR den giiltigen Anzugsdrehmomenten der zugehdrigen
Festigkeitsklassen nachgezogen werden).

Samtliche vorhandene Sicherungselemente (wie Klappsplinte) auf einwandfreie
Funktion priifen und defekte Sicherungselemente ersetzen.

Alle Gelenke, Fiihrungen, Bolzen und Zahnrddern auf einwandfreie Funktion priifen,
bei Bedarf nachstellen oder ersetzen.

Greifbacken (sofern vorhanden) auf Verschleif3 priifen und reinigen, bei Bedarf
ersetzen.

Ober- und Unterseite der Gleitlagerung (sofern vorhanden) bei ge6ffnetem Gerét
mit einem Spachtel einfetten.

Alle Schmiernippel (sofern vorhanden) mit Fettpresse schmieren.

Mindestens 1x pro Jahr

(bei harten Einsatzbedingungen
Priifintervall verkiirzen)

8.3 Hydraulik

WARTUNGSFRIST

Kontrolle aller Aufhdngungsteile, sowie Bolzen und Laschen. Priifung auf Risse,
Verschleif3, Korrosion und Funktionssicherheit durch einen Sachkundigen.

Auszufiihrende Arbeiten

Erstinspektion nach e Samtliche Hydraulikverschraubungen kontrollieren bzw. nachziehen
25 Betriebsstunden (darf nur von einem Sachkundigen durchgefthrt werden).
Alle 50 Betriebsstunden e Samtliche Hydraulikanschliisse nachziehen
e Uberpriifung der Hydraulikanlage auf Dichtigkeit
e Hydraulikélfilter priifen, bei Bedarf reinigen (sofern vorhanden)
e Hydraulikfliissigkeit priifen und (entsprechend Herstellerangaben) austauschen
(empfohlenes Hydraulikdl: HLP 46 nach DIN 51524 - 51535).
e Uberpriifung der Hydraulikschlduche auf Knick- und Scheuerstellen.

Es diirfen nur die vorgeschriebenen Olsorten verwendet werden!
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8.4 Reparaturen

e Reparaturen am Gerdt diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die die dafiir notwendigen Kenntnisse und

Fahigkeiten besitzen.

e Vor der Wiederinbetriebnahme muss eine aulerordentliche Priifung durch einen Sachverstdndigen durchgefiihrt

werden.

8.5  Priifungspflicht

e Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat mindestens jdhrlich durch einen Sachkundigen

geprift und festgestellte Mangel sofort beseitigt werden (= siehe BGR 500).
e Die dementsprechenden gesetzlichen Bestimmungen u. die der Konformitdtserklarung sind zu

beachten!

e Diese Priifplaketten kdnnen bei uns bezogen werden. (Bestell-Nr.: 2904.0056+Tiv-Aufkleber mit

Jahreszahl)

e Wir empfehlen, nach durchgefiihrter Priifung und Mdngelbeseitigung des Gerates die Priifplakette
,»SICHERHEITSPRUFUNG* gut sichtbar anzubringen.

[l%} Die Sachkundigenpriifung ist unbedingt zu dokumentieren!

Gerat Jahr

Datum

Sachkundiger

Firma

Expert inspection [3
Next inspection

—

Bei Bedarf frilher

1f required earlier

Bpconst
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8.6  Hinweis zum Typenschild

Geratetyp, Geratenummer und Baujahr sind wichtige Angaben zur Identifikation des Gerates. Sie sind bei
l]g Ersatzteilbestellungen, Gewdhrleistungsanspriichen und sonstigen Anfragen zum Gerat stets mit anzugeben.

Die maximale Tragkraft gibt an, fiir welche maximale Belastung das Gerat ausgelegt ist.

Die maximale Tragkraft darf nicht iberschritten werden.

Das im Typenschild bezeichnete Eigengewicht ist bei der Verwendung am Hebezeug/Tragergerat (z.B. Kran,

Kettenzug, Gabelstapler, Bagger...) mit zu ber(lcksichtigen.

=probst Msr3ssssxses

handling equipment 23/13-a 35-40

Artikel-Nr. 53100130
Gerate-Nr. 31516003-10-001
Baujahr 2015
Eigengewicht 18 kg
Tragfahigkeit (WLL) 250 kg
Probst GmbH Greifbereich 50- 540 mm
Gottlieh-Daimler-Strake 6 Eintauchtiefe 130 mm
D - 71729 Erdmannhausen
I ¢ €
www.probst-handling.de 0 "123456"789012

Beispiel:
8.7  Hinweis zur Vermietung/Verleihung von PROBST-Geriten
Bei jeder Verleihung/Vermietung von PROBST-Gerdten muss unbedingt die dazu gehdrige Original

Betriebsanleitung mitgeliefert werden (bei Abweichung der Sprache des jeweiligen Benutzerlandes, ist
[lg zusatzlich die jeweilige Ubersetzung der Original Betriebsanleitung mit zuliefern)!
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Garantieanspruch fiir dieses Gerat besteht nur bei Durchfiihrung der vorgeschriebenen Wartungsarbeiten
(durch eine autorisierte Fachwerkstatt)! Nach jeder erfolgten Durchfiihrung eines Wartungsintervalls muss
unverziiglich dieser Wartungsnachweis (mit Unterschrift u. Stempel) an uns tGibermittelt werden 1).

1) per E-Mail an: service@probst-handling.com / per Fax oder Post

Betreiber:
Geritetyp: Artikel-NF..
Gerdte-Nr.. _ Baujahr: L
Wartungsarbeiten nach 25 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
o
Wartungsarbeiten alle 50 Betriebsstunden
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
R
Stempel
o
Wartungsarbeiten 1x jahrlich
Datum: Art der Wartung: Wartung durch Firma:
Stempel
R
Stempel
R TR
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 Geschaftsfihrer: Stuttgart HRB 310 453
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Telefax +49 7144 3309-50 Martin Probst USt. IdNr. DE 146197555
71729 Erdmannhausen info@probst-handling.de Dr. Markus Michalke
Germany Soren Presser-Velder

www.probst-handling.com .
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Driftsvejledning

Oversattelse af den originale driftsvejledning

Hydraulisk universaltang HVZ-LIGHT

HVZ-LIGHT

V2

DK



DIN EN ISO 12100 2/33

—probst

handling equipment

Inhould
1 CE - Overensstemmelseserklaering 4
2 Sikkerhed 5
2.1 Definition af kvalificeret personale [ SAgKYNdig ......cvveveveuieiereiieteiiictetcttctect e 5
2.2 BegrebsdefiNitiONEr ... ittt 5
2.3 SikkerhedsanViSNINGET .....couviuiiiiiiiiiicccc s s 5
2.4 SIKKErhedSSKItNING .cvcuveveveuiieteriietetitetetctcte ettt s e bbb bns 6
2.5 Personlige sikkerhedsforanstaltninger ...ttt 6
2.6 BeSKYTEEISESUASTIYT wouuiiiiiiiiiiiiiiiiniiniciinitniccc ittt s b s st st ssbesbesass b sssassnesnes 6
2.7 Sikkerhedsforanstaltning ..o s 7
2.8 Funktionskontrol 0g VisUel KONErol........ceeiiviiiiiiiiiiicictcictttccccc e 7
2.8.1 (@] g 1<) (=] | PR 7
2.8.2 T = 111 7
2.9 DIt STKKEINE. ettt st see s s sre s saesssse s se s sesessnssssesessnssssassnsnsssnessssnessnnssnns 8
2.9.1 Baerende maskiner [ IGftegre] ...ttt 8
2.9.2 Sikkerhed under belaegningen ........ccoueieieriieieieiictcitcttct e 8
2.9.3 Bestemmelse af den gribetekniske kvalitet ........ooveviviiiiiiiiiiniiiiicccc e 9
3 Generelt 10
3.1 ANVENAEISESTONMAL...ciuiiiiiiiiiiieeetet ettt sttt e e st et st ssbessesse s s e e sstes 10
3.2 BelagningSSten-fOIrMET . .cciiitiitetetcteteettt ettt 11
3.3 L@ 7T o)1 SRR 13
4 Installation 14
4.1 Mekanisk PADYENING ...ccocviiiniriiinriiiiniiiiiiiiicieeetet et sesb et ssesb et ssessestsresb et sressessssessesssressens 14
4.2 Hydraulisk tilSIULNING we.eeveveieieiiietetetetttt et 16
4.2.1 Anvendelse af et hydraulisk drejehoved ... 16
5 Indstillingsarbejde 17
5.1 GENEIEIE e iiteeeeetee ettt ettt e e s st e e e s e ree e e e ssteeessse s eessaesesssaaeassssasesesssaeasssaaeassssaseassteesssssasesssstasenersaeeanseaes 17
5.2 Indstilling af fjederstallameller ... 17
5.2.1 Andring i kaebebredde ... s 18
5.3 INdstilling hovedSpaanding ......ccoeiiiiiiiiiiiiiiiciicrcrcr et sse b eaees 18
5.3.1 (@< 1] = PSPPSR 18
5.3.2 Indstilling planumside/mMaskinSide ......c.cocvueviiinieriiiniiniiiniiiiiiieees st esae st esns 20
5.4 GribedybdeindStilliNg ..cc.coveeeiiiiiiec e 23
5.4.1 PlaNUMISIAE .ttt ettt st s st s et s s sae s et s s sae s et essesenanesssessnsnessessnes 23
5.4.2 S KIN S A ettt ettt e et ece s sae e e s s ae e e e s sa e s e s saaesssasaeeessaasasssaeessssaeessstaeesersaesasaraes 24
5.5 INdstilling af RVIlENjUL....cueviiiiiii s 25
5.6 Bemaerkninger til tryk-enheden ADV's automatiske fUNKtion .......ceueueevevevieeieriiniciictcicccrcecines 26

51400035 V2

DK



CE - Overensstemmelseserkleering 3/33

—probst

handling equipment

6 Betjening 27
6.1 (@S = [ E=R T a Kol 0 T= LA Te] =] R 27
6.2 Anvisninger til korrekt belsegning af betonfliser i henhold til standarden.........cooeveiviicininicininicnnnns 27
6.3 Raekkefalge for belaagnings-CYKIUS.....cvvmviimiiriitiitcetcttc e 28
6.4 Generelle informationer om belaegning iht. standarden ... 29
6.5 Generelle informationer om bela@gning ........ccovveveriiereiiriitiicteeteee e 30

7 Service og vedligeholdelse 31
7.1 VedliEhOIARISE....ceveveeietetetiteteetettt ettt b e 31

72 T T 1V 1<) <=1 0 1 PPN 31
7.1.2 [ = 111 32
7.2 2= 0 = o) L] N 32
7.3 0] 1401~ N 32
74 ANVISNING vedr. tyPesKilt ...c.covviiiiiiiiiiiict b 33
7.5 Oplysninger om udlejning/leasing af PROBST UASTYT ..cc.cvuiiviriiinrisiisinisiiinniiiisesieisnesneisessesssesmessosens 33

51400035

V2

DK



CE - Overensstemmelseserkleering 433
—probst

handling equipment

1 CE - Overensstemmelseserkleering

Beskrivelse: Hydraulisk universaltang HVZ-LIGHT
Type: HVZ-LIGHT

Varenummer: 51400035

Fabrikant: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Den ovenfor beskrevne maskine opfylder de relevante krav i falgende EU-direktiver:

2006/42/EF (maskindirektiv)

Folgende standarder og tekniske specifikationer blev anvendt:
DIN EN ISO 12100

Maskinsikkerhed - Generelle principper for konstruktion - risikovurdering og risikonedszettelse (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Maskinsikkerhed - Sikkerhedsafstande til forhindring af, at haender, arme, ben og fedder kan nd ind i fareomrader (1ISO
13857:2008).

Dokumentationsbefuldmaegtiget:

Navn: J. Holderied
Postadresse: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-Stralie 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Underskrift, undertegnedes personoplysninger:

Erdmannhausen,13.03.2019...8 ...ttt
(M. Probst, Geschéftsfihrer)

51400035 V2 DK
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2  Sikkerhed

2.1 Definition af kvalificeret personale [ sagkyndig

Installation, vedligeholdelse og reparation af denne enhed ma kun foretages af kvalificeret personale eller sagkyndige!

Kvalificeret personale eller sagkyndige skal have forngdent kendskab til folgende omrader, e  til mekanik
safremt de er relevante for enheden: e til hydraulik

e til pneumatik
o til elektroteknik

2.2 Begrebsdefinitioner

Gribeomrade: e angiver minimums- og maksimumsproduktmal for gribeemnet, som denne enhed kan gribe
fat om.
Gribeemne e erdet produkt, som bliver hhv. samlet op og transporteret.

(gribeemner):

Abningsvidde: e ersammensat af gribeomradet og indkgringsmalet.
Gribeomrdde + indkeringsmdl = dbningsomrdade

Nedsznkningsdybde: |e  svarer til den maksimale hgjde for opsamling af gribeemner, hvilket afhaenger af hgjden af
enhedens gribearme.

Enhed: e erbetegnelsen for gribeenheden.

Produktmal: e ergribeemnets dimensioner (f.eks. et produkts leengde, bredde, hgjde).
Egenvaegt: e erenhedens tomvaegt (uden gribeemne).

Baereevne (WLL *): e angiver enhedens maks. tilladelige belastning (til leftning af gribeemner).

*= WLL - (engelsk:) Working Load Limit

2.3  Sikkerhedsanvisninger

Livsfare!
Betegner en faresituation. Hvis situationen ikke undgas, har den deden og alvorlige kvaestelser til folge.

Farlig situation!
Betegner en farlig situation. Hvis situationen ikke undgas, har den kvaestelser eller materialeskader til folge.

Forbud!
Betegner et forbud. Hvis forbuddet tilsideszettes, kan det medfgre dedsulykker og alvorlige kvaestelser eller
materialeskader.

Vigtige informationer eller nyttige tips til brug.

~0O@P

51400035 V2 DK
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2.4 Sikkerhedsskiltning

VERBOTSZEICHEN

Symbol Bedeutung Ordre-nr. Storrelse
29040210 @30 mm
Der ma ikke opsamles koniske gribeemner. 29040209 g 50 mm
29040204 @ 80 mm
Klemningsfare! Rgr kun ved handtagene. 2904.0367 205 X 30 mm
ADVARSELSSYMBOLER
Symbol Betydning Ordre-nr. Storrelse
29040221 30 X 30 mm
Fare for at fa haenderne kvaestet. 29040220 50 X 50 mm
29040107 80 x 80 mm
PABUDSSYMBOLER
Symbol Betydning Ordre-nr. Storrelse
Enhver operatgr skal have lzest og forstaet betjeningsvejledningen til 29040665 @30 mm
enheden med sikkerhedsforskrifterne. 29040666 @50 mm

2.5 Personlige sikkerhedsforanstaltninger

@:
A\

kvalificerede medarbejdere, der er hyret til formalet.

e Kun maskiner/enhed med handgreb ma feres manuelt.

2.6 Beskyttelsesudstyr

Beskyttelsesudstyret bestar i henhold til de sikkerhedsmaessige .
krav af: .

51400035 V2

Enhver bruger skal have lzest og forstdet driftsvejledningen til enheden inkl. sikkerhedsforskrifterne.
Enheden og alle overordnede enheder, som er indbygget i enheden, ma kun betjenes af godkendte og

Beskyttelsesklaeder
Beskyttelseshandsker

Sikkerhedssko

DK
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2.7 Sikkerhedsforanstaltning

e Afspzer en stor del af arbejdsomradet saledes, at uvedkommende, iszr bgrn, ikke far adgang hertil.
e Verforsigtig i uvejr!

Serg for tilstraekkelig belysning af arbejdsomradet.
Veer forsigtig, nar der arbejdes med véde, frosne og tilsmudsede byggematerialer!

e Det er forbudt at arbejde med enheden i darligt vejr med temperaturer under 3 °C (37,5 °F)!
Der er risiko for, at gribeemnerne rutscher af pga. fugt eller tilisning.

OBb

2.8 Funktionskontrol og visuel kontrol

2.8.1 Generelt

Enheden arbejde skal fgr brug funktions- og tilstandstestes.

e Vedligeholdelse, smgring og fejlafhjeelpning ma kun foretages, nar enheden er afbrudt og sat ud af drift!

Ved mangler, der bergrer sikkerheden, ma enheden forst genidriftsaettes, nar alle fejl er afhjulpet.

e Huvis der er tilfaeldige ridser, revner, spalter eller beskadigede komponenter forskellige steder pa
enheden, skal al kgrsel med enheden straks indstilles.

> >

Driftsvejledningen til enheden skal altid forefindes et synligt sted pa arbejdspladsen.

Det pa enheden anbragte typeskilt ma ikke fjernes.

|

\

Voo
Y

Ulzeselige skilte skal udskiftes. Ulzeselige sikkerhedsskilte (sdsom forbuds- og advarselssymboler) skal
udskiftes.

N

.8.2  Hydraulik

Kontrollér alle hydraulikslanger og tilslutninger for teethed for hver anvendelse. Defekte komponenter skal
udskiftes i trykles tilstand af fagligt uddannet personale.

Inden de hydrauliske tilslutninger abnes, skal omradet omkring disse renggres omhyggeligt. Nar der arbejdes
ved det hydrauliske anlaeg, er det vigtigt, at der er rent.

De hydrauliske tilslutningsslanger ma ikke have nogen skrammer og ikke hange fast i fremstaende kanter
under lgfte- og seenkebevaegelserne og derved blive revet af.

Operatgren af tangen skal selv sgrge for, at det arbejdstryk, som er pakrzevet til arbejdet med tangen,
forbliver konstant.

Kun under disse betingelser er en sikker opsamling henholdsvis lgftning og transport af gribeemner med
tangen garanteret.

~Ldiel—

51400035 V2 DK
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2.9

Driftssikkerhed

2.9.1 Baerende maskiner / loftegrej

\

51400035

i

O
A

e Den anvendte barende maskine [ loftegrejet (f.eks. gravko) skal vaere i driftssikker stand.
e Kun ansatte og kvalificerede medarbejdere ma betjene den baerende maskine / Ioftegrejet

e Brugeren af den baerende maskine / loftegrejet skal have de forngdne kvalifikationer i henhold til loven.

Den baerende maskines / Ioftegrejets og slynger maksimale lgftekapacitet ma under ingen
omstaendigheder overskrides!

Sikkerhed under belaegningen

Tangen ma kun traekkes i position vha. hdndgrebene!

Operatgren skal have det fulde udsyn under hele transporten, indtil gribeemnet placeres.
Stenlag ma aldrig opsamles uden for midtpunktet; Risiko for vaeltning og tilskadekomst!
Stenlag anbringes forsigtigt.

Sikkerhed gar forud for hurtighed.

Det er forbudt at opholde sig under svaevende last. Livsfare!
Det er kun tilladt, at benytte tangen i jordnzert omrade. Tangen ma aldrig svaeve over personer!

Det er forbudt at opholde sig i arbejdsomradet under belaegningen! Medmindre det er uundgaeligt! Det
kommer an p3, hvad tangen anvendes til, f.eks. ved manuel fgring af tangen (med handgreb).

Operatgren ma ikke forlade styringen, salaenge tangen baerer pa stenlag.

Tangen ma ikke abnes, nar taengernes dbningsvandring blokeres af en modstand (f.eks. stablede stenlag
eller lignende)!

Lastemner ma aldrig traekkes pa skra eller slaebes. Ellers kan dele af tangen blive beskadiget.
Plombe til maksimal trykindstilling ma aldrig fjernes uden farst at have faet tilladelse af producenten!
Fastsiddende lastemner ma ikke rives lgs med lgftetangen.

Tangens loftekapacitet og indvendige diametre ma ikke overskrides.

V2 DK
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2.9.3 Bestemmelse af den gribetekniske kvalitet

For at opna en sikker og problemlgs drift af anlaegget/tangen og sikre stenkvaliteten er det pakrzevet, at arbejdet udferes
pa felgende made:

Antallet af de sten, der skal opsamles, stables ovenpa
hinanden, thrved stgnene stari . Hovedspzendingsretning
hovedspandingsretningen, dvs. den side, som

hovedspandingens tanger griber om, vender mod jorden.

| 7
g‘ﬁ I | I
) /

Hvis "tarnet" vaelter, er der Hvis "tarnet" star fint, er P
risiko for, at stenene gar i stenenes kvalitet i orden \}
stykker under transporten. )
™ s
1
15
1]
§\ 1

Stenene har "fadder", f.eks. fordrsaget af slidte stenformer W

Stenene har "mave", f.eks. forarsaget af en for vad
blanding. - I -

Fugesand i det nederste lag danner "broer".
Afstandsholder er ikke lzengere end stenenes hgijde. D l_—___H:_—_' D l:'

=> Stenlagene er tilbgjelige til at ,,knaekke* ,: E
RN —

51400035 V2 DK
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3  Generelt

3.1 Anvendelsesformal

Den hydrauliske universaltang HVZ-LIGHT er universelt egnet til lzegning af alle gaengse forbandtstenlaegningsenheder, bl.a.
til store stenfliser i forbindelse med valgfrie baerende maskiner sdsom mini-hjullaessere, minigravkger eller Probst-
belagningsmaskiner (sasom VM-301).

Pa den baerende maskiner kraeves der ligeledes kun et hydraulisk styrekredslgb til betjening af HVZ-LIGHT.

Med denne tang er det muligt at gribe om et lag forbandtsten og laegge sten. Den hydrauliske universaltangs
loftekapacitet og indvendige diametre ma ikke overskrides.

Der md kun gribes om sten i korrekt kvalitet; de ma ikke have "fgdder, maver og blinde afstandsholdere". Ellers risikeres
det, at hele stenlag falder ud.

Ekstraudstyr: e Trykanordning ADV

¢ Indstikslomme ET-L, til montering pd baerende maskiner med
truck-gafler.

Forudsaetninger for hydraulisk drev (det baerende keretgjs arbejdshydraulik):

e Flow, anvendelig [I/min]: min. 15, optimal 25, maks. 75
e Arbejdstryk, anvendelig [bar]: min. 180, optimal 200, maks. 320
e  Modtryk: maks. 20 bar

e Enheden ma kun anvendes til det i driftsvejledningen beskrevne formal under overholdelse af
sikkerhedsforskrifterne og de tilhgrende lovbestemmelser og overensstemmelseserklzeringen.

e Enhver anden anvendelse ligger uden for anvendelsesformalet og er forbudt!

e Desuden skal de pa arbejdsstedet gaeldende sikkerheds- og ulykkesforebyggende forskrifter overholdes.

Brugerne skal for kersel sikre sig, at:

i e enheden er egnet til det valgte arbejde, at den eri driftssikker stand, og at emnerne egner sig til at blive
loftet.

| tvivistilfaelde bedes man for idriftsaettelsen radfere sig med producenten.

51400035 V2 DK



Generelt 11/33

—probst

handling equipment

3.2 Belaegningssten-former

1.) Nedenstdende viste former for
belzegningssten 1-20 er bl.a. egnet til
maskinbelaegning.

Det er ogsa muligt at lzegge andre EEEEEE
stenformer. 1 9 3

Forudsaetningen er, at stenene er
pakket i et sddant format, at maskinen
kan laegge dem. oA ~1]

T

2.) Belzegningssten-formerne 16-20
med en positioneringsadapter PA
(4140.0003) er egnet til
maskinbelaegning.

3.) Belaegningssten-formerne 21- 25
med speciel adapter er egnet til
maskinbelagning.

21 22 23 24 25

Speciel adapter, f.eks. til belaegningsenhed 21 bis 24 eller lignende pa forespargsel (forelaeg tegning).

e Enheden ma kun anvendes til det i driftsvejledningen beskrevne formal under overholdelse af
sikkerhedsforskrifterne og de tilhgrende lovbestemmelser og overensstemmelseserklzeringen.

e Enhver anden anvendelse ligger uden for anvendelsesformalet og er forbudt!
e Desuden skal de pa arbejdsstedet gzeldende sikkerheds- og ulykkesforebyggende forskrifter overholdes.

Brugerne skal for karsel sikre sig, at:

e enheden er egnet til det valgte arbejde,

e atden eridriftssikker stand,

e at emnerne egner sig til at blive |aftet.

| tvivistilfeelde bedes man for idriftscettelsen radfere sig med producenten.

GIV AGT: Arbejdet pa enheden ma kun forega i omradet nzer gulvet.

Der ma kun gribes om stenelementer med parallelle og lige gribeflader!
Ellers er der Risiko for at gribeemnet falder af!

>P PO
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IKKE TILLADTE AKTIVITETER:

Egenhandig ombygning af enheden eller anvendelse af eventuelt selvbygget ekstraudstyr medferer livsfare
og er derfor principielt forbudt!!

Enhedens bareevne (WLL) og indvendige diametre/gribeomrader ma ikke overskrides.

Enhver transport, der ikke er i overensstemmelse med anvendelsesformalet, er strengt forbudt:

51400035

Transport af mennesker og dyr.

Opsamling og transport af byggematerialepakker, genstande og
materialer, som ikke er beskrevet i denne driftsvejledning.

Ophangning af lastemner med wirer, kaeder osv. pa enheden.

Opsamling af gribeemner med indpakningsfolie, da der er fare for,

at de glider af.

Opsamling af gribeemner med behandlede overflader (sdsom lak,
belzegning, stevbejdsning og lignende), da det reducerer friktion
mellem gribetaenger og gribeemne.

- Risiko for, at gribeemner glider af!

Opsamling og transport af koniske og runde gribeemner, da der er
fare for, at de glider af. (lllustration til hgjre) =

Stenlag, som har ,,fedder”, ,,maver* eller blinde afstandsholdere.

V2 DK
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3.3 Overblik

=N

Hzeldningsvinkelkade ved hzeldning

2. Hovedspaendingstang pa planumsiden

3. Justering af hovedspaendingsbredde

4. Gribedybdens indstilling (3bningsbredde)

5. Stallameller

6. Hgjdejusterbare hvilehjul

7. Betjeningshandtagets isaetningsposition

8. Betjeningshandtag (til manuel fering)

9. Ophaengning til lafteanordning

Type Hovedspaendingsbredde ‘ til stenhgjde ‘ Baereevne ‘ Egenvaegt

[mm] [mm] [ke] [ke]

HVZ-LIGHT 653(()):11..1138:* ‘ 50-160 ‘ 400 ‘ ~160

* Universaltangens dbningsbredden
** pakkemal/gribeomrade (til stenlagsdimensioner)

51400035 V2 DK
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4 Installation

4.1 Mekanisk pabygning

Benyt kun originalt Probst-tilbehgr. | tvivistilfeelde bedes producenten kontaktes.

Den baerende maskine / gribeudstyrets baereevne ma ikke overskrides som folge af baereenhedens vaegt, de
pamonterede enheder (motor, indstikningslommer osv.) og gribeemnernes ekstra vaegt!

Mekaniske gribeenheder skal altid ophaenges kardansk, saledes, at de frit kan pendle i en hvilken som helst
position.

De gribeenheder mé under ingen omstandigheder vare stift forbundet med det baerende
udstyr/lgfteenheden!

Det kan i sa fald medfere, at ophangningen knaekker efter kort tid. Det kan medfere ded, alvorlige
kveestelser og materielle skader!

HVZ-LIGHT’s mekaniske forbindelse med det baerende keretgj sker via en ophaengsanordning

2-punkt-ophaenget er udstyret med en fjeder til
svingningsdaempning.

Ophaengsanordning til Igfteanordningen
Heeldningskaede

Fjeder

Den mekaniske forbindelse af HVZ med lgfteanordningen (gravko) oprettes over et gravemaskinophang (UBA eller
Lehnhoff-adapter).

51400035 V2 DK
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Gravemaskinophaeng Lehnhoff adapter
Der skal oprettes en sikker forbindelse (bolt med I&sering)
mellem drejehovedet og gravemaskinophanget.

Gravemaskinophaeng
(Lehnhoff adapter)

Bolt med lasering

Pendulbremse

Drejehoved

Gravemaskinophang UBA

Der skal oprettes en sikker forbindelse (Iaseskrue med
stopmgtrik) mellem drejehovedet og
gravemaskinophaenget.

Gravemaskinophaeng
(UBA)

Laseskrue med stopmgtrik*

Pendulbremse

Drejehoved

*Indstilling af lasemetrikken pavirker pendulbremsens bevaegelseshastighed.

51400035 V2
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4.2 Hydraulisk tilslutning

Til tilslutningen af HVZ til det baerende kgretgj kraeves et hydraulisk kredslgb.
Tilslutningen af hydraulikslangerne foregar pa ventilblokken.

Forudsatninger for hydraulisk drev (det baerende kgretgjs arbejdshydraulik):

e Flow, anvendelig [I/min]: min. 15, optimal 25, maks. 75
e  Arbejdstryk, anvendelig [bar]: min. 180, optimal 200, maks. 320

e Modtryk: maks. 20 bar

4.2.1  Anvendelse af et hydraulisk drejehoved

Til tilslutningen af HVZ til det baerende keretgj kraeves to af hinanden adskilte hydrauliske styrekredslgb (et til
klemmefunktionen og et til drejehovedets bevaegelse).

Tilslutningen af hydraulikslangerne foregar pa det hydrauliske drejehoved.

Ved at Igsne de to laseskruer kan abningsbredden mellem lasestiften eendres efter behov (). For at gare dette skal du
tage begge lasestifter ud, dreje dem 180 ° (se pilene), seette dem i igen og fastger dem med laseskruen.

Laseskruer
Laseskruer
Tilslutning til
drejehovedbevaegelse GUL tilslutning til
til hgjre klemmebevagelse
"ébn"
RAD tilslutning til
klemmebevagelse
TiIsIutning til ”uk”
drejehovedbevaegels

e til venstre

51400035 V2 DK
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5 Indstillingsarbejde

Pas pa under indstillingsarbejdet! Risiko for skader pa handerne!
Benyt beskyttelseshandsker.

5.1  Generelt

® Forat opnd en optimale belaegningseffekt med den hydrauliske tang skal tangen indstilles korrekt i forhold til de
betonsten-enheder, der skal lzegges. Overhold derfor ved indstillingen felgende punkter og gennemga
justeringsanvisningerne punkt for punkt.

Alt indstillingsarbejde ma kun udfgres, nar enheden er afbrudt og sat ud af drift!

Serg for under indstillingsarbejdet og ved enhver form for betjening af de hydrauliske funktioner, at der ikke
opholder sig nogen personer pa det omrade, hvor den hydrauliske tang bevaeger sig.

Risiko for skader pa haenderne!

Der ma aldrig udfgres indstillingsarbejde, nar de hydrauliske funktioner er aktive. Alle bevaegelser under
indstillingsarbejdet skal udferes langsomt og med omhu, da der ellers kan opsta skader.

5.2 Indstilling af fijederstallameller

e Stallamellerne ma ikke rage ud over stenkonturen i siderne, da de ellers under belzegningsproceduren far fat pa de
allerede lagte sten, og disse eventuelt trykkes i planum.
Afhaengig af hvor lang stenpakken er, skal de for lange lameller tages af eller erstattes af kortere lameller eller
halvlameller.

e Det kan nogle gange vaere fordelagtigt at anvende saerlige lameller til bestemte stensystemer (f.eks. sekskantsten). |
den forbindelse kan man eventuelt kontakte producenten af universaltangen.

Ved monteringen af fastgerelsesskruerne til lamellerne skal
man sgrge for, at placeringen af tallerkenfjedrene stemmer
overens med illustrationen (Fig. 2).

Stallamel

Fig. 1 Fig. 2

De selvlasende mgtrikker fastspaendes, sa de sidder stramt og lesnes igen % omdrejning for at give lamellerne over
tallerkenfjedrene lidt fleksibilitet i begyndelsen og derved muliggere en skansom og sikker griben

51400035 V2 DK
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5.2.1 Andring i keebebredde

For optimal greb af stenlagene er det muligt at aendre
kaebebredden tilsvarende.

Arsag: Ofte stikker fjederstallamellerne lidt ud pa ydersiden
(Fig. 3), nar stenlaget gribes, hvilket gar det vanskeligt at
placere pa et allerede lagt stenlag. Desuden er der risiko for,
at stallameller efterlader ugnskede aftraek i platinum under
belzegningsprocessen.

Afhaengig af situationen erstattes de to ydre
fiederstallameller (bade pa planum- og pa maskinsiden af
hovedspaendingsbredden) med de tilsvarende
fiederstallameller, som fas som tilbehgr (Fig. 4).

Fig. 3

C: Fjederstallameller for gore kabe bredere pa
hovedspaendingen (3401.0100)

D: Fjederstallameller for at reducere kaebens bredde pa
hovedspaendingen (3401.0016)

5.3 Indstilling hovedspaending

5.3.1 Generelt

Fig. 4

Juster hovedspzandingen pa enheden (maskinside/planumside) i henhold til stenslagets leengde.

Fjern de to haeldningsvinkelkaeder (1) pa de gverste ender fra
kaedeophangningen, og leeg dem udad pa jorden (Fig. 5).

51400035
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5.3.2  Indstilling planumside/maskinside

Fjern lasestiften og klapsplitten for at @ndre gribeomradet
(8bningsbredde) pa maskinsiden (Fig. 8).

Lot

Maskinside

Fjern klapsplitten pa l3sestiften, og fjern derefter
[3sestiften (Fig. 9).

Fig. 9

Fjern lasestiften og klapsplitten for at andre gribeomradet
(3bningsbredde) pa planumsiden (Fig. 10).

‘3,

Planumside

Fig. 10

51400035

V2

Fjern klapsplitten pa l3sestiften, og fjern derefter
[3sestiften (Fig. 11).

Fig. 11

DK
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Brug tangen (2) og hvilerullerne (4) til at traeekke hovedspzandingen manuelt til den ngdvendige position (pa den
tilsvarende stenlagslaengde - (se Fig. 12 og Fig. 13).

e . - J

Fig. 13

Efter indstillingen til den gnskede stenlagslaengde er fuldfert, skal hovedspaendebakken igen sikres ved at
lasestiften saettes i og ved at klapsplittene sattes pa maskinsiden/planumsiden!

51400035 V2 DK
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GIV AGT:

Forst udstraekkes hydraulikcylinderen helt,
og forst herefter henges kaderne (som
beskrevet i det felgende) pa plads.

Seet begge haeldningsvinkelkaeder (1) i
kadeophaengningens gverste ender i den gnskede
hzeldningsposition for HVZ (Fig. 14).

Fig. 14

Hzeng haeldningvinkelkaederne (1) i, mens enheden (HVZ LIGHT) er lukket og haenger, sa de er naesten
stramme. Spaend skrueleddene. Det bevirker, at enheden far en skra vinkel, nar den er abnet helt
(hovedspaending), sa det ogsa er muligt, at fereren uden problemer kan gribe pakker, som man ikke kan
kare op til i en ret vinkel.

Begge begransningskader (3) haenges igen stramt i det
pageldende kaedeophaeng (Fig. 15).

51400035 V2 DK
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5.4 Gribedybdeindstilling

5.4.1 Planumside

Gribedybdeindstillingen (planumside) skal indstilles, sa Ved ekstremt store stenlag anbefales det at indstille
fiederstallamellerne befinder sig i den nederste tredjedel af | gribedybdeindstillingen noget lavere, sd fjederstdl-lamellerne
stenlaget (Fig. 16). griber fat i det laveste omrdde af stenlaget. Ellers er der risiko

for, at stenlaget kan ga i stykker ved loftning.

Indstil afstanden til ca. 100 mm-150 mm fra midten af

Fig. 18

51400035 V2 DK
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5.4.2 Maskinside

Gribedybdeindstillingen (maskinside) skal indstilles, sa Ved ekstremt store stenlag anbefales det at indstille
fiederstallamellerne befinder sig i den nederste halvdel af gribedybdeindstillingen noget lavere, sd fjederstdl-lamellerne
stenlaget (Fig. 20). griber fat i det laveste omrdde af stenlaget. Ellers er der risiko
Eksempel: ved stenlagsbredde p& 800 mm for, at stenlaget kan gad i stykker ved loftning.

- 170 mm

Fig. 20

Enheden (HVZ-LIGHT) er optimalt indstillet, hvis stallamellerne (maskinsiden) under gribeprocessen med aben tang ligger
direkte mod stenlaget og fjederstallamellerne (planumside) har en afstand pa 100-150 mm til stenlaget (Fig. 21).

Fig. 21
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5.5 Indstilling af hvilehjul

1) For at justere hvilehjulene, skal du svinge handsvinget |2) Indstil hgjden pa de to hvilejul ngjagtigt éns. Afstand
op. mellem fjederstallameller til underkanten af
stenlaengden ca. 50 mm (Fig. 22).

3) Efterindstillingen drejes begge hvilehjulene ned igen,
indtil de gar indgreb.

Fig. 22
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5.6 Bemarkninger til tryk-enheden ADV's automatiske funktion

e Den patenterede tryk-enhed ADV sgrger for, at stenene ikke tipper, eller at de falder ukontrolleret fra hinanden under
beleegningsproceduren.

e Aktiveringen af tryk-anordningen er, alt efter behov, integreret fuldautomatisk i hovedspaendingens hydrauliske
kredslgb.

e Ved at seette styregrebet i position "Luk hovedspaending" keres automatisk ferst tryk-enheden ADV's hydraulikcylinder
ud; herefter er HVZ LIGHT parat til at blive positioneret pa et stenlag, der skal lzegges.

e Ved at satte styregrebet i position "Abn hovedspaending" keres farst trykanordningen ADV's hydraulikcylinder
automatisk ind og dermed udgves tryk oppefra pa den ferste stenrakke langs belaegningskanten.
Forst nar ADV-cylinderen er kert helt ud, abnes hovedspaendingen, stenlaget frigives og samtidig trykkes i planum.

ohne ADV

=/

mit ADV

o,

51400035 V2 DK
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6 Betjening

Hvis den bzerende enheds (gravemaskinens) udliggerarm med stenlag bevaeges for langt udad, er der risiko
for, at den barende enhed (gravemaskinen) vzelter - pa grund af universaltangens egenvagt og stenlagets
vagt. Vaer derfor opmaerksom pa stabiliteten af den baerende enhed (gravemaskinen).

6.1  Generelle informationer

e Funktions- og synskontrol skal gennemfares for belaegningsarbejdet pabegyndes!

¢ Indstilling af den hydrauliske universaltang foretages som beskrevet i kapitlet "Hydraulisk
tilslutning".

Ved omhyggelig handtering kan HVZ ogsa anvendes til at rydde tomme paller vaek og stable dem til efterfglgende
transport. Samtidig skal man vaere ngje opmaerksom p3, at der ikke gribes om pallerne med hovedspaendingens
maksimale gribetryk.

Hvis der gribes om pallerne med fuldt gribetryk bliver for det fgrste pallerne beskadiget, og for det andet kan enkelte
stallameller eller hele tangen blive bgjet pa grund af det ekstremt hgje gribetryk.

| sddanne tilfaelde skal hovedspaendingen altid kun lukkes s& meget, at pallerne lige kan holdes!

e Bruges der en minihjullzesser, minigravko eller en Probst-belaegningsmaskine (f.eks. VM), skal du ferst
lzere den bzaerende maskines betjeningselementer til hovedspaendingens styrekredslgb at kende. Husk,
hvilken position styrehandtaget skal have til dbning af hovedspaendingen sdledes, at du ikke ved en
fejltagelse kommer til aktivere denne funktion, nar HVZ netop lgfter et stenlag, hvilket resulterer i, at
stenlaget falder ud af taengerne. Risiko for ulykker!

Betjen styrehandtaget langsomt og med omhu, hovedsageligt nar den baerende enhed er i tomgang, da det store olieflow
ellers kan fremkalde fejlfunktioner eller ovenikagbet beskadige universaltangen.

Serg for, at det hydrauliske tryk ikke ligger over de angivne veerdier.

6.2  Anvisninger til korrekt belaegning af betonfliser i henhold til standarden

Det forudseettes, at de betonsten-beleegningsenheder, der skal lzegges, har et korrekt, ensartet belaegningsmgnster i
overensstemmelse med standarden.

Det forudseettes, at de betonfliser, der skal lzegges, er forsynet med de sdkaldte afstandsholdere med mindst 2,5 mm
tykkelse.

Ved at indbygge teknologien i tryk-anordningen ADV gives de bedste forudsaetninger for, at de enkelte sten ikke tipper ved
belzegningen, og at der ikke opstar en ekstra lille fugeafstand mellem de enkelte sten i griberetningen under belzegningen,
idet der stgttes pa den gverste kant af stenene.

Efter belaegningen ma disse ekstra sma fugeafstande under ingen omstaendigheder bankes sammen med en
gummihammer fra planumsiden. Efter belaegningen skal de nylagte sten skubbes en smule fra hinanden mod planum. Det
gores bedst med justeringsanordningen.

Kun sdledes opnas en fuge iht. standarden med en sterrelse pa 3 til 5 mm!

Inden maskinbelzegningen pabegyndes, er det ngdvendigt med en manuel belaegning, idet gitterstarrelsen pa
belaegningsenheden skal overholdes.
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6.3 Rakkefolge for belaegnings-cyklus

Principielt skal fereren af det baerende karetgj til enhver tid have hele omradet omkring det baerende
keretgj og den eftermonterede enhed under opsyn og sikre sig, at der ikke opholder sig personer eller
genstande i fareomradet.

Risiko for ulykker!

1. Leftning af HVZ ved hjzelp af det baerende keretgj, indtil tangen haenger frit.
2. Abning af hovedspandingen.

i Pa grund af de to kaeders position, sikres det, at anlaegssidens hovedspaendingstang hanger dybere end
planumsidens hovedsp=ndingstang.

3. Hurtig lukning af hovedspaendingen (ca. 1 sek.).
Herved kgres den hydrauliske cylinder pa trykanordningen ADV ud, og trykskinnen lgftes.

4. Luk hovedspaendingen helt, sa stenene presses kraftigt sammen (manometer skal vise 150 bar).

Ved sten, der er modtagelige for tryk, f.eks. graasarmeringssten, skal trykket i givet fald ssenkes ved hjzelp af
trykbegraensningsventilen (til ca. 80 bar).

5. b) Betjening uden hydraulisk drejehoved

Safremt HVZ pa det bzerende koretgj ikke er forbundet via et hydraulisk drejehoved, kan tangen med denne skrd haeldning
ogsa justeres uden hydraulisk drejehoved eller ekstra operatgr. For at gore det fores hovedspaendingstangens stallameller
forsigtigt hen til det stenlags sideflade, der skal flyttes og laegges herpa. Stallamellerne skal ligge med hele fladen pa
frontsiden af stenlaget.

Efter justeringen udferes en centrisk senkning af HVZ det stenlag, der skal legges, sdledes at hovedspaendingstangens
stallameller pa anlaegssiden - ogsa efter nedsaenkningen - stadig bergrer stenenes sideflader, eller der er maks. ca. 2 cm
afstand til stenenes sideflader.
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5. b) Betjening med hydraulisk drejehoved

Safremt HVZ er forbundet med det baerende keretgj via et hydraulisk drejehoved, kan der foretages en grov justering vha.
drejehovedfunktionen, sa den vender mod stenlaget, der opsamles. Det er herefter meget lettere at foretage
finjusteringen med denne skrd hzeldning ved at fore den hen til det stenlag, der skal opsamles, sdledes at
hovedspandingstangens stallameller pa anlaegssiden ligger op mod stenlaget.

Efter justeringen udferes en centrisk saenkning af HVZ-UNI-II det stenlag, der skal laegges, saledes at
hovedspaendingstangens stallameller pa anlaegssiden - ogsa efter nedsaenkningen - stadig bergrer stenenes sideflader,
eller der er maks. ca. 2 cm afstand til stenenes sideflader.

6. Forde fastholdte sten lgftes ved hjelp af det baerende koretgj, bevaeges ophanget ved at bevage det baerende
karetgj (gravko) eller ved en kgrebevaegelse (belzegningsmaskine) ca. 5-10 cm til hovedspaendingstangens
anlaegsside. Herefter kan det fastholdte stenlag lgftes lodret opad.

7. Med drejebevaegelsen (gravko) eller kersel (belegningsmaskine) transporteres det fastholdte stenlag hen til
belzegningsstedet.

8. Anbring stenlaget ca. 5 cm hen imod det dbne planum, et stykke fra de to belaegningskanter, indtil de to stgttehjul
bergr det allerede lagte stenlag.

9. Traek nu det fastholdte stenlag diagonalt ind i hjgrnet pa belaegningskanten og serg for, at det integreres praecist i
de lagte sten.

10. Saenk det fastholdte stenlag, indtil de to ophangningskaeder haenger en smule slapt.

1. Abn hovedspaendingen i ca. 2 sekunder. S& kerer farst trykanordningens hydrauliske cylinder automatisk ind, ADV
trykker pa den forste stenraekke med fjederkraften. Farst nar ADV-cylinderens udadgaende bevaegelse er
afsluttet, dbnes hovedspaendingscylinderen, og ferst derefter leegges belegningsenheden i planum.

Samtidig trykker ADV-skinnen stenene nedad og dermed undgas, at stenene tipper for voldsomt.

12. Med det bzerende kgretgj bevaeges ophangningspunktet ca. 5-10 cm hen til hovedspaendingstangen i planum.

13. Den nu tomme HVZ svinger automatisk en smule fremad hen til det 3bne planum eller hen til
hovedspaendingstangen i planum og dermed vaek fra det netop lagte stenlag. Sdledes undgas, at enkelte steni
den forreste stenraekke rives med opad ved universaltangens lgftebevaegelse.

14. Under svingningen eller nar der kares hen for at samle det naeste stenlag op, abnes hovedspaendingen helt og
efterfolgende lukkes deni ca. 1 sek. Denne korte lukkebevaegelse af hovedsp=endingen bevirker, at
trykanordningens hydrauliske cylinder kerer helt ud og dermed oplader fjedersamlingen.

15. Universaltangen HVZ er nu parat til at udfere den naeste cyklus.

6.4 Generelle informationer om belaegning iht. standarden

Efter belaegningen skal de nylagte sten skubbes en smule fra hinanden mod planum. Det ggres bedst med
justeringsanordningen. Kun sdledes opnas en fuge iht. standarden med en stgrrelse pa 3 til 5 mm! Inden
maskinbelaegningen pabegyndes, er det ngdvendigt med en manuel belaegning, idet gittersterrelsen pa
belaegningsenheden skal overholdes. Stene bgr under ingen omstaendigheder bankes sammen med gummihammeren. Det
ville gdelaegge de opstaende standardfuger. Resultatet ville vaere en belzegning, der ikke opfylder standarden!

51400035 V2 DK
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6.5 Generelle informationer om belaegning

Jo tykkere stenene er, jo nemmere er det at gribe dem sikkert, og omvendt, jo tyndere stenene er, jo vanskeligere er det at
gribe dem.

Jo sterre stenpakkens spaendevidde (leengde) er, jo vanskeligere er det at gribe den.

Ved sten af darlig kvalitet, dvs. ujeevnheder pa stenens underkant, f.eks. P& grund af slidte former eller ved konvekse sten,
kan det ske, at det slet ikke er muligt at lafte pakken.

Hzaeng hzeldningvinkelkaederne i, mens tangen er lukket og hanger, sa de er naesten stramme. Spaend skrueleddene. Det
bevirker, at tangen far en skra vinkel, ndr den er dbnet helt, sa det ogsa er muligt, at fereren uden problemer kan gribe
pakker, som man ikke kan kare op til i en ret vinkel.

Den hgje mekaniseringsgrad ved maskinbelaegning kan kun optimeres gkonomisk set, hvis kanterne ligeledes optimeres.
Da en belaegning af stenpladerne for det meste bestar af transport og en mindre del af den egentlige belaegning, er det
klart, at transporten pa byggepladsen skal optimeres.

Pakkerne skal ved leveringen sa vidt muligt aflaesses i naerheden af belaegningskanten for at undga ekstra transport og
opna korte transportveje. Dermed opnas en effektiv belaegning med belaegningsmaskinen.
Der skal dog veere tilstraekkelig plads til at belaegningsmaskinen kan mangvrere.

Optimalt er en levering "just in time". Sdledes kan man anbringe stenpakkerne sa taet som muligt pa det sted, hvor der
netop legges sten.

Afstanden mellem pakkerne skal vaere sa stor, at tangen pa belaegningsmaskinen kan saettes ovenpa.

Iszer nar det drejer sig om smalle belaegningsstriber, f.eks. veje eller lignende, skal afstanden mellem pakkerne udregnes i
forhold til beleegningsfladen og kvadratmeter.

Pakkerne skal opstilles i lige linje.

Juster opstillingen af pakkerne, sa de star optimalt i forhold til belaegningsmaskinens kegrselsretning.

Mange belagningsenheder er asymmetriske. Derfor skal der sgrges for ens opstilling.

Mange belaegningsenheder, f.eks. med fiskebensmenstre, skal legges forskudt i forhold til hinanden. Sgrg for i god tid at
fa tilsendt tilsvarende belzegningsvejledninger fra stenleverandgren for ikke at spille ungdig tid med at eksperimentere.

Hvis man skifter fra manuel til maskinel belaegning er det bedst at begynde helt forfra pa de eventuelle samlingssteder, da
manuel og maskinel belaegning giver forskellige fuger.

Kontroller Isbende, om fugerne stadig forlgber i en ret vinkel og at belaegningens rastermal stadig passer. Mange gange er
det helt umuligt at foretage efterfglgende korrektioner, eller de kan vaere utroligt tidsrevende.

Undga skaere og handarbejde ved at vzelge en bredde, der er mange gange storre end den stribe der skal legges.
Bland sd vidt muligt stenlag fra forskellige stenpakker under belaegningen.

Stamp fugeforlgbet, for der kommer sand pa. Stamp aldrig teettere end ca. 3 meter fra den dbne lzeggekant.

Emballeringsmateriale, f.eks. paller, stables oven pa hinanden og herefter kgres hele stablen vaek fra belaegningsomradet.
Emballeringsmateriale, sdsom folie eller band, skal smides i transportable affaldsbeholdere.

Bandene skal sa vidt muligt klippes over helt nede pa begge sider for at undga, at universaltangen griber fat om dem. Hvis
der sker det, forskydes ofte fugen pa selve pallen, og det skal korrigeres manuelt.

Beskadigede sten og stenaffald skal sa vidt muligt anbringes i transportable beholdere, der kan vippes. Herved spares tid,
da en indsamling af disse sten er tidskraeevende og samtidig spaerrer vejen for belaegningsmaskinerne.

Generelt sparer man tid og penge, hvis byggepladsen er ren og overskuelig.

Hvis der skulle opsta problemer med belzegningsteknikken, skal byggepladspersonalet (fereren af belaegningsmaskinen)
tage direkte kontakt med leverandgren af belaegningsmaskinen. Konsulenten fra leverandgren af belzegningsmaskinen kan
saledes hjzlpe med at stille en diagnose og afhjalpe fejlen.
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7 Service og vedligeholdelse

7.1 Vedligeholdelse

For at sikre upaklagelig funktion, driftssikkerhed og levetid for enheden skal vedligeholdelsesarbejdet, som
angivet i tabellen, udfgres med folgende intervaller.

Der ma kun bruges originale reservedele. Ellers mister garantien sin dakning.

Alt arbejde ma kun foregd, nar maskinen star uden tryk, uden strem og er helt stoppet.
Ved alle arbejdsopgaver skal man sikre, at enheden ikke kan lukkes uforvarende.
Risiko for tilskadekomst!

7-1.1 Mekanik

VEDLIGEHOLDELSESINTERVAL Obligatorisk arbejde

Forste inspektion efter e Samtlige spaendeskruer skal efterses og spaendes efter
25 driftstimer (ma kun foretages af en sagkyndig).
For hver 50. driftstimer e Samtlige spaendeskruer spaendes (sarg for, at skruerne efterspaendes i henhold

til de relevante tilspaendingsmomenter efter de relevante styrkeklasser).

e Samtlige eksisterende beskyttende elementer (sdsom sikringsstifter) skal
kontrolleres for korrekt funktion, og defekte beskyttende elementer skal
udskiftes. > 1)

e Alle ledforbindelser, feringer, bolte og tandhjul, kaeder funktionstestes og
efterspaendes eller udskiftes om ngdvendigt

e Gribekaberne (safremt monteret) kontrolleres for slid og renses og udskiftes
om ngdvendigt.

e Alle eksisterende fagringer og ledforbindelser af bevaegelige dele eller
maskintekniske komponenter skal smgres for at reducere slid og for optimale
bevaegelsessekvenser.

o Alle smgrenipler (safremt de findes) skal smgres med fedt.

e Smgr alle eksisterende glidestyr (anbefalet smgrefedt: Mobilgrease HXP 462)

Mindst én gang om aret e Kontroller alle ophaengte dele, f.eks. bolte og lasker. Kontrol for ridser, slid,
(hvis der er harde arbejdsbetingelser korrosion og funktionssikkerhed af en sagkyndig.

1) /“
0N X @
OK NO
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7.1.2 Hydraulik

VEDLIGEHOLDELSESINTERVAL

Ferste inspektion efter
25 driftstimer

Obligatorisk arbejde

e Samtlige spandeskruer skal efterses og spandes efter (ma kun foretages af en
sagkyndig).

Ferste inspektion efter
50 driftstimer

e  Udskift hydraulikvaeske (anbefalet hydraulikolie: HLP 46 iht. DIN 51524 — 51535).
e Udskift alle eksisterende hydraulikoliefiltre.

For hver 50. driftstimer

7.2  Reparationer

7.3  Kontrolpligt

e Den driftsansvarlige skal sgrge for, at enheden mindst en gang arligt kontrolleres og Sa?kur;gigegg‘r:tﬁfung%
. . . xpert inspection
efterses af en sagkyndig person. Eventuelle fejl og mangler skal straks afhjalpes (= se Nachste Priifung

Next inspection

DGUV bestemmelse 1-54 og DGUV bestemmelse 100-500).

e De dermed forbundne relevante lovbestemmelser og overensstemmelseserklzeringen skal
overholdes til punkt og prikke!

e Gennemfgrelse af kontrol af en sagkyndig kan ogsa udferes af producenten selv, Probst
° . . [ £\~
GmbH. Kontakt os pa: service@probst-handling.de Bei Bedarf frither

e Efterspaend samtlige hydrauliske tilslutninger
e Kontrol af det hydrauliske anlaeg for taethed
e Kontroller det hydrauliske oliefilter, renggr efter behov (safremt det eksisterer)

e Kontroller den hydrauliske vaeske og (iht. til producentens informationer) udskift
(anbefalet hydraulisk olie: HLP 46 iht. DIN 51524 - 51535).

e Kontrol af hydrauliske slanger for knaeksteder og slidte steder.
Beskadigede hydraulikslanger skal udskiftes
(generelt anbefales det at udskifte hydraulikslanger hvert 6. ar).

e Der ma kun anvendes de foreskrevne oliesorter!

«  Enheden ma kun repareres af fagfolk, der besidder den forngdne viden og ekspertise.

e Forenheden genidriftsaettes, skal der foretages en ekstraordinzer kontrol af en sagkyndig person.

1If required earlier

e Nar enheden er efterset, og fejl og mangler er afhjulpet, anbefaler vi, at kontrolmaerkaten =probst

,» Sachkundigenpriifung / Expert inspection “ (sikkerhedskontrol) anbringes et synligt sted

handling quipment

(ordre-nr.: 2904.0056+Tiiv-klistermaerke med arstal).

51400035
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gl j Fagmandskontrollen skal dokumenteres!

Q

Enhed Ar Dato Sagkyndig Virksomhed

7.4  Anvisning vedr. typeskilt

Enhedstype, enhedsnummer og byggear er vigtige oplysninger til identifikation af keretgjet. De skal altid
‘;‘\ opgives i forbindelse med reservedelsbestilling, garantikrav og andre forespgrgsler.

l / Den maksimale lgftekapacitet angiver maksimumsbelastningen, som enheden er konstrueret til. Den
_ maksimale lgftekapacitet ma ikke overskrides.

Der skal ogsa tages hgjde for den pa typeskiltet angivne egenvaegt i forbindelse med anvendelse pa
loftegrejet/lgfteanordningen (f.eks. kran, kaedetraek, gaffeltruck, bagger...)

Typenschild
Ariikel-Nr.s XXOCO0(XX | p b t
Gertitenummer: X0000xx ] r o s
Eigengewicht: Xx X kg handling equipment
Greifbereich: xX - xXx mm Em!T'SEbGS‘I':H\ P
Eintauchtiefe: XxXx mm ottlieb-Daimler-Strafe
Tragfahigkeit WLL: XxX kg 7617&“9;’:’“““““”59"
Tel.: +49 LO) 7144-3309-0
www.probst hand ing.de
Eksempel:

7.5 Oplysninger om udlejning/leasing af PROBST udstyr

— Nar PROBST udstyr lejes ud eller leases skal den tilhgrende driftsvejledning altid medleveres (hvis sproget
i afviger fra brugerlandet, skal der desuden medfglge en oversaettelse af originalvejledningen)!

51400035 V2 DK
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Greifer mit Parallel-Gleitfiihrungen — r o s

Grabs with parallel-slide bearing guides handling equipment

N
AR

Art.-Nr.: 60200015

L 2] 24

Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-Strale 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de
71729 Erdmannhausen, Germany
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Dokumentation for vedligeholdelse handling equipment

Garantien for denne maskine dakker kun, hvis felgende foreskrevne vedligeholdelsesarbejde er blevet udfert (af
et autoriseret specialvaerksted)! Efter hvert enkelt udfert vedligeholdelsesinterval skal denne dokumentation for

vedligeholdelsen (med underskrift og stempel) omgéende sendes til os 1).
1) pr. mail til service@probst-handling.de / pr. fax eller post

Driftsleder: __
Maskintype: Artikelnr.:
Maskin-nr.: Produktionsar:

Vedligeholdelsesarbejde efter 25 driftstimer

Dato: Vedligeholdelsestype: Vedligeholdelsesarbejde udfert af firma:
Stempel
o
Vedligeholdelsesarbejde efter 50 driftstimer
Dato: Vedligeholdelsestype: Vedligeholdelsesarbejde udfert af firma:
Stempel
R
Stempel
R
Stempel
R

Vedligeholdelsesarbejde 1x arligt

Dato: Vedligeholdelsestype: Vedligeholdelsesarbejde udfert af firma:
Stempel
e Undersknft
Stempel
e Undersknft N
DK
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 www.probst-handling.de
Gottlieb-Daimler-StraRe 6 Fax +49 7144 3309-50 info@probst-handling.de

71729 Erdmannhausen, Germany



Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1




| 7 | 3 5 4 3 2 1

Detail 1 O
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Baaggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1




21000355

34010099

21030002

34010100

21000355

40110080

......

Blatt 2

21030002

21030002

41400022

Blatt 6

21000204

41400948

20540021

30300067

41401155

2040000

20000048

41400162

30320094

20540036

20160007
20100008

36410026
20100017

41400012

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

ng

Benennu

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

Blatt

r/Zeichnungsnummer

Artikelnumme|

E51400035

Datum Name

Erst.| 2.6.2016 R.Hoffmann

Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann

Zust| Urspr.

21000204

20000075
41401156

Blatt 8

41400154

41400154

Blatt 3

Blatt 3
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name
Erst.| 2

nnnnnnnnn

Hydraulische Verlegezange

HVZ - LIGHT

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

8 7 6 5 | 4

Is. 1. S. d.
2 | 1




7 6 5 2
41401056
Blatt 4
O
QY
O
QD
21550048 41401057
Blatt 5
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name | Benennung
R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Hoffmann HVZ - LIGHT
Artikelnummer/Ze ichnungsnummer
E5140003
Ers. f. |Ers. d.
7 6 5 2 | 1




20100014

9 26800009

26800010

20400004

26800006

20000004,/20400001

\l./

@\20400004

O

o
41400163
_
g (/
QY \ @i 20000024
'l
P >
— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
Datum Name Benennun g
Erst|262016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LlGHT
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
20100017 E51400035 —
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 | 4 2 | 1




0

41400164

21800001

20420005

20450007

20000023

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
5
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

5 5 4 3 2 | 1




33701025

21600016

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
6
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

6 5 4 3 2 | 1




41400041

20000025

21720001

34010097

20100017

— p rO b St © all rights reserved conform to ISO 16016

Datum Name Benennung
Erst| 262016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.| 2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ _ LIGHT
Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
7
E51400035
von 8
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

(&,]

|




41400069

20000025

34010097

21720001

20100017 — prO bSt © all rights reserved conform to 1ISO 16016

Datum Name Benennung

Erst|26.2016 | R.Hoffmann Hydraulische Verlegezange
Gepr.|2.6.2016 | R.Hoffmann HVZ - LIGHT

Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
8
E51400035
von 8

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen

Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles

Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées

29040367

29040220

29040220

[ |
= pgg!E:‘;E XXXXXXXX

ArthelNr 53100130
Gerate e 31818003-10-001
015,

nt 18y
40WL) 250k

50 - 541
o 130mm

0 i
Tel: +49 (0] 7144 32080 |||l| ml"l C€
Madein
Gemany

E
ik EODLNENING 3¢ 0 |12345u59012

—probst Hvz

handling equipment

1f required earlier

=probst

handiing quipment

29040081
Auf beiden Seiten / on both sides

2904066

Achtung: Quetschgefahr! Nur an Handgriffen anfassen 29040209
Caution: Danger of squeezing! Touch only at handles AUf beiden Seiten/
Attention: Risque d'écrasement! Ne toucher I'engin qu'au niveau des poignées
On both sides
29040367
O 25.04.2019 Vo 1/1

Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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