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1 CE- Deklaracja zgodnosci

NAZWA: Chwytak hydrauliczny HVZ-UNI-II
Typ: e . HVZ-UNI-II
Nr zamodwienia:
5140.0036
Producent: Probst GmbH

Gottlieb-Daimler-StraRe 6
71729 Erdmannhausen, Germany
info@probst-handling.de
www.probst-handling.de

Maszyna jest zgodna z postano wieniami nastepujacych norm

2006/42/CE (dyrektywa maszynowa)

W oparciu o ponizsze normy zharmonizowane (fragmenty):
DIN EN ISO 12100

Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania - Ocena i redukcja ryzyka (ISO 12100:2010)

DIN EN ISO 13857

Bezpieczeristwo maszyn — Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajgce sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych (1SO 13857:2008)

Autoryzowac osoba dla EC- Dokumentacja :

Nazwisko: J. Holderied
Adres: Probst GmbH; Gottlieb-Daimler-StraRe 6; 71729 Erdmannhausen, Germany

Podpis, informacje na temat osoby podpisujacej:

/oo

Erdmannhausen, 08.05.2018.....5 et
(M. Probst, Prezes Zarzadu)

5140.0036 V2 PL
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2 Bezpieczeristwo

2.1 Definicje terminéw

e  Zakres uchwytu: Okresla minimalne i maksymalne wymiary materiatu, ktéry mozna uchwyci¢ tym
urzadzeniem.

e  Trzymany materiat Chwytany badz transportowany materiat.
(materiaty):

e Szerokos¢ otwarcia: Sktada sie na nig zakres uchwytu i obszar manewrowania.
Zakres uchwytu + Obszar manewrowania = Zakres otwarcia

e  Gtebokos¢ opuszczania: Odpowiada maksymalnej wysokosci uchwytu trzymanego materiatu, zalezng od wysokosci
ramion urzgdzenia chwytajacego.

e  Urzadzenie: Okresla urzgdzenie chwytajace.

e Wymiary wyrobu: Wymiary trzymanego materiatu (np. dtugos¢, szerokosé, wysokos¢ wyrobu).

e  Ciezar wtasny: Ciezar wtasny urzadzenia (bez trzymanego materiatu).

e UdzZwig (WLL*): Okresla maksymalne dopuszczalne obcigzenie urzadzenia (podnoszenie trzymanych
materiatéw).

*= WLL - (englisch:) Working Load Limit

2.2 Definicja personelu fachowego [ osoby wykwalifikowanej

Prace instalacyjne, konserwacyjne i naprawy urzadzenia moga by¢ wykonywane wytgcznie przez fachowy personel lub
osobe wykwalifikowang w danej dziedzinie!

Personel fachowy lub osoby wykwalifikowane muszg dysponowac niezbedng wiedza e mechanika
zawodowa z nastepujgcych dziedzin, o ile odnosz3 sie one do tego urzadzenia: e hydraulika
e pneumatyka

e elektryka

2.3  Wskazdwki bezpieczeristwa

Niebezpieczerstwo dla zycia!
Oznacza niebezpieczenstwo. W przypadku, gdy nie bedzie unikane, nastepstwem moze by¢ smier¢ lub
ciezkie zranienie.

Sytuacja niebezpieczna!
Oznacza sytuacje niebezpieczng. W przypadku, gdy nie bedzie unikana, nastepstwem moga by¢ ciezkie
zranienia lub szkody materialne.

Zakaz!
Oznacza zakaz. W przypadku nieprzestrzegania nastepstwem mogg by¢ smier¢, ciezkie zranienie lub szkody
materialne.

Wazne informacje lub przydatne porady uzytkowania

~0Q@b
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1.1 Znaki bezpieczeristwa

ZNAKI ZAKAZU
Symbol Znaczenie Nr zam.: Wielkos¢:
Nigdy nie stawac pod wiszgcymi ciezarami. 2904.0210 30mm
. . . Lo 2904.0209 50 mm
Niebezpieczeristwo dla zycia!
2904.0204 80 mm
Uwaga, niebezpieczeristwo zgniecenia! Trzymac tylko za
uchwyty. 2904.0367 205xX30 mm
ZNAKI OSTRZEGAWCZE
Symbol Znaczenie Nr zam.: Wielkos¢:
2904.0221 30 mm
Niebezpieczeristwo przycisniecia dtoni. 2904.0220 50 mm
2904.0107 80 mm
ZNAKI NAKAZU
Symbol Znaczenie Nr zam.: Wielkos¢:
. ; .- o . 2904.0665 30mm
Kazdy oper"ator musi Przeczytag i zrozumiet |ns’fruqu 2904.0666 50 mm
eksploatacji urzadzenia z przepisami bezpieczenstwa.
OPCJONALNIE
Otwdr wsuwania i widty wézka widtowego zabezpieczy¢ za | 2904.0223 50 mm
pomocg sSruby blokujgcej i taricucha zabezpieczajacego. 2904.0222 80 mm

5140.0036

V2

PL
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2.4 Srodki bezpieczeristwa osobistego

e  Kazdy operator musi przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi dla urzadzenia i zawarte w niej przepisy
bezpieczeristwa.

e Urzadzenie i wszystkie urzagdzenia nadrzedne, w/do ktdérych urzadzenie jest zamontowane, moga by¢
uzytkowane wyfgcznie przez osoby wykwalifikowane i posiadajgce odpowiednie pozwolenie.

e Tylko maszyny posiadajgce uchwyty moga by¢ obstugiwane recznie.

2.5 Wyposazenie ochronne

Zgodnie z wymaganiami w zakresie bezpieczeristwa wyposazenie ochronne e  odziezy ochronnej
sktada sig z: e rekawic ochronnych

e  butdw ochronnych

2.6 Ochrona przed nieszczesliwym wypadkiem

e  Zabezpieczy¢ miejsce pracy przed osobami nieupowaznionymi, w szczegdlnosci dzie¢mi.

e  Zachowac ostroznos¢ w przypadku burz!

Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca pracy.

Zachowac ostroznos¢ w przypadku materiatéw mokrych, zamarznietych lub zabrudzonych.

e  Zabrania sie pracy urzadzenia przy temperaturze zewnetrznej ponizej 3 ° C (37,5° F)! Zachodzi niebezpieczeristwo
wyslizgniecia sie trzymanego materiatu wskutek wilgoci lub oblodzenia.

OepP

2.7 Kontrola dziatania i wzrokowa

2.741 Informacje ogdlne

Przed kazdym uzyciem urzadzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem dziatania i stanu.

e Konserwacje, smarowanie i usuwanie awarii wolno przeprowadzad wytgcznie przy odtgczonym urzadzeniu!

W przypadku usterek dotyczacych bezpieczeristwa urzadzenie moze by¢ ponownie uzytkowane dopiero po
catkowitym usunieciu usterki.

W przypadku pojawienia sie rys na elementach nosnych urzadzenie nalezy bezzwtocznie wytaczyé z
uzytkowania.

e Instrukcja obstugi urzadzenia musi by¢ w kazdej chwili dostepna w miejscu uzytkowania.

e  Zabrania sie usuwania tabliczki znamionowej umieszczonej na urzadzeniu.

~ PP

e Nieczytelne tabliczki informacyjne (takie jak znaki zakazu i ostrzegawcze) nalezy wymienic.

5140.0036 V2 PL
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2.7.2  Uktad hydrauliczny

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich przewoddw i przytaczy hydraulicznych. Czesci uszkodzone wymieni¢ po
odtaczeniu cisnienia.

Przed otwarciem przytaczy hydraulicznych doktadnie oczysci¢ otoczenie. Podczas prac przy ukfadzie
hydraulicznym zachowa¢ czystos¢.

Przewody przytaczeniowe uktadu hydraulicznego nie moga mie¢ przetar¢, a podczas opuszczania i podnoszenia
nie mogg zaczepiac o wystajgce krawedzie moggce spowodowac ich przerwanie.

b ~Q

Operator urzadzenia musi samemu zapewnic, aby ci$nienie robocze potrzebne do pracy urzadzenia miato
stata wartosc.

Jedynie pod takim warunkiem zagwarantowane jest bezpieczne chwytanie badZ podnoszenie i
przenoszenie trzymanych materiatéw za pomoca urzadzenia.

2.8 Bezpieczenistwo podczas pracy

2.8.1 Koparka hydrauliczna i inne urzadzenia podnoszace

Q =

N

> @

5140.0036

Koparka hydrauliczna i inne urzadzenia podnoszace musza by¢ w dobrym i bezpiecznym stanie roboczym.

Tylko upowazniony, certyfikowany i wykwalifikowany personel moze uzytkowac koparke oraz inne urzadzenia
podnoszace.

Personel operatora musi mie¢ wszystkie niezbedne kwalifikacje.

Nigdy nie wolno przekracza¢ maksymalnego obcigzenia koparki hydraulicznej ani innych urzadzen
podnoszacych.

.8.2  Bezpieczenistwo w trybie uktadania

Urzadzenie przeciggac do pozydiji tylko za uchwyty!

Operator musi bez przeszkdd obserwowac urzadzenie caty czas podczas transportu do momentu odtozenia.
Warstw kostki nigdy nie zabiera¢ poza srodkiem, poniewaz grozi to przewrdceniem i obrazeniami ciata!
Warstwy zestawow kostki zaktadad ostroznie.

Bezpieczeristwo jest wazniejsze od szybkosci.

V2 PL
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e  Przebywanie pod wiszacymi ciezarami jest zabronione. Zagrozenie zycia!
e  Pracowac z urzadzeniem mozna tylko blisko ziemi, nigdy nie wychyla¢ go nad ludzi!

e  Wtrybie uktadania zabronione jest przebywanie ludzi w strefie pracy i jazdy! Wyjatek stanowia sytuacje
niezbedne. Ze wzgledu na rodzaj zastosowania urzadzenia, np. przez reczne prowadzenie urzadzenia (za

uchwyty).

e  Operator nie moze opuszczac stanowiska sterowania, dopdki urzadzenie jest obcigzone warstwami zestawdw
kostki.

e Urzadzenia nie wolno otwierad, jezeli droga otwierania ramion chwytaka jest zablokowana przez opdr (np. stos
kostki itp.)!

e  (Ciezaréw nie mozna ciggnad ani przeciggac po skosie.
e Nigdy nie zdejmowac plomby maksymalnego ustawienia cisnienia bez konsultacji z producentem!
e  Zablokowanych ciezardéw nie zrywac za pomoca podnosnika.

e  Nie przekracza¢ udzwigu i szerokosci znamionowej urzadzenia.

2.8.3  Ustalanie jakosci technicznej

Do bezpiecznej i niezawodnej eksploatacji urzadzenia konieczne jest ustalenie jakosci warstw kostki w oparciu o
nastepujace procedury:

Mocowana kostka jest uktadana pietrowo i oparta o
gtéwne urzadzenie mocujace, tzn. strona chwytu szczek
w gtéwnym przyrzadzie mocujacym jest skierowana do
podtoza.

Kierunek gtéwnego
mocowania

| 7
% [ I
n /

Przechylenie stosu grozi Jesli stos stoi prosto, to P
peknieciem kostek jakosc kostki jest \/7
podczas transportu. prawidtowa. \}
4]
1
ik

§\ 1

Kostka posiada,,stopy”, np. z powodu zuzytych form
do kostki. — _—

Kostka posiada,,brzuszki”, np. wskutek zbyt mokrej
mieszanki. - ( I | L) -

Piasek w najnizszej warstwie tworzy ,,mostki”.
Rozpdrki nie przechodzg przez catg wysokos¢ kostki. DEDEM:]

= Warstwy kostki maja tendencje do zatamywania sie. : E

5140.0036 V2 PL
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3  Informacje ogdlne

3.1  Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Chwytak hydrauliczny HVZ-UNI-II jest uniwersalnie przystosowany do uktadania wszystkich powszechnie stosowanych
jednostek uktadania kostki brukowej w potaczeniu z uktadarkami Probst (VM-203/-204/-301) oraz alternatywnie (przez
zainstalowanie odpowiedniego sprzetu) z innymi urzadzeniami nosnymi (po konsultacji z producentem).

W urzadzeniu nosnym do sterowania HVZ-UNI-Il wymagane s3 dwa oddzielone od siebie hydrauliczne obwody sterowania.
To urzadzenie (HVZ-UNI-II) umozliwia réwniez chwytanie i uktadanie warstwy zestawu kostki brukowe;j.

Udzwigi i szerokosci znamionowe chwytaka hydraulicznego HVZ-UNI-II nie moga by¢ przekraczane.

Wolno chwytad tylko kostke o odpowiedniej jakosci, nie moga one mie¢ ,,stdp, wybrzuszen i slepych uchwytéw
dystansowych”. Moze to spowodowac wypadniecie catej warstwy kostki.

Standardowe wyposazenie urzadzenia jest ¢ uniwersalnie regulowana gtéwna rozpietos¢, przesuwana réwnolegle
nastepujace: na niewymagajacej konserwacji prowadnicy stalowo-poliamidowe;j.

e Uniwersalnie regulowana rozpietos¢ dodatkowa do doktadnego
formowania uktadanej formacji.

e 2 uchwyty obstugowe do optymalnego prowadzenia chwytaka.

e Naktadka z regulowang wysokoscig do ustawiania gtebokosci
chwytania.

e Manometr cisnienia oleju.

e Zawdr ograniczajacy cisnienie do zabezpieczenia przed
przecigzeniem czesci.

e Pojedynczo amortyzowane ptytki stalowe stuzace jako elementy
chwytajace.

e Uniwersalne zawieszenie koparki z hydraulicznym silnikiem
obrotowym (360°).

Warunki w przypadku napedu hydraulicznego (robocza instalacja hydrauliczna urzadzenia nosnego):
e natezenie przeptywu, uzytkowe [I/min]: min. 15, optymalnie 25, maks. 75
e  cisnienie robocze, uzytkowe [bar]: min. 200, maks. 320

e ciSnienie zatorowe: maks. 20 baréw

Zestaw akcesoriow:

A | Klucze nasadowe rurowe do ustawiania zacisku bocznego _
(7063.0001) D

C | Phytki ze stali sprezynowej do powiekszania szerokosci szczek
w zacisku gtéwnym (34010100)

A
B | Kluczimbusowy SWo08 do przesuwania szyny adaptera C
pozycyjnego (7063.0001) D

D | Ptytki ze stali sprezynowej do zmniejszania szerokosci szczek 1]
w zacisku gtéwnym (34010016)

5140.0036 V2 PL
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e  Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytacznie do zgodnych z przeznaczeniem zastosowari opisanych w
niniejszej instrukcji obstugi zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczeristwa oraz odpowiednimi
postanowieniami deklaracji zgodnosci.

e Kazde inne zastosowanie traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione!

e Nalezy dodatkowo przestrzegac¢ obowigzujacych w miejscu zastosowania ustawowych przepisdw
bezpieczeristwa i higieny pracy.

Przed kazdym uzyciem urzadzenia uzytkownik musi upewnic sie, ze:

e urzadzenie nadaje sie do danego zastosowania, jest sprawne oraz ze dany tadunek mozna podnosi¢ za pomoca
tego urzadzenia.

W razie wqtpliwosci skontaktowac sie przed zastosowaniem z producentem.

3.2 Ksztalty kostki brukowej

1.) Przedstawione ponizej ksztatty
kostki brukowej 1 - 20 s3
przystosowane m.in. do uktadania
mechanicznego.

Mozna uktadad réwniez inne ksztatty
kostki.

Warunkiem jest utozenie kostki w
formacje przystosowane do uktadania
maszynowego.

2.) Ksztatty kostki brukowej 16-20 s3
przystosowane do uktadania
maszynowego z adapterem
pozycjonujgcym PA (4140.0003).

3.) Ksztatty kostki brukowej 21 — 25 s3
przystosowane do uktadania
maszynowego z adapterem
specjalnym.

21 17 23 24 25

Adapter specjalny np. do jednostki uktadania od 21 do 24 itp. na zaméwienie (podad rysunek ksztattow).

5140.0036 V2 PL
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NIEBEZPIECZENSTWO ! Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko blisko podfoza.

Urzadzeniem wolno przenosi¢ wyfacznie elementy kamienne o réwnolegtych i ptaskich powierzchniach!

W przeciwnym razie zachodzi niebezpieczeristwo wyslizgniecia sie elementu!

DZIAEANIA NIEDOZWOLONE:

Samowolne przerdbki urzadzenia lub stosowanie samodzielnie wykonanych urzadzeri dodatkowych stanowi
zagrozenie dla zdrowia oraz zycia i z tego powodu jest zasadniczo zabronione!!

Nie przekracza¢ udzwigu i szerokosci znamionowej/zakresu uchwytu urzadzenia.

Wykorzystanie urzadzenia do transportu niezgodnego z przeznaczeniem jest surowo zabronione:

e Transport ludziizwierzat.

e Transport innych fadunkdéw i materiatéw niz opisane w niniejszej
instrukgiji.

e Transport nieprostokatnych i okragtych towardw, poniewaz moga upas¢.

e Zawieszanie na urzagdzeniu tadunkéw za pomoca lin, taricuchdw itp.

e Chwytanie tadunkéw opakowanych w folie grozgcych wyslizgnieciem.
e  Chwytanie materiatéw przeznaczonych do chwytania z obrobiona
powierzchnig (np. lakier, powtoka itp.). Powoduje to zmniejszenie
wartosci tarcia miedzy szczekami chwytajgcymi a materiatem
przeznaczonym do chwytania
- Niebezpieczeristwo zsuniecia!

e Transport materiatéw ze “stopami”, “brzuszkami’” oraz “slepymi
rozpdrkami”.

5140.0036 V2 PL
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3.3 Rysunek pogladowy i budowa

Glowica obrotowa (360°)
Rekojes¢ \
5

Szczeka zacisku
czotowego od
strony podtoza

Sitownik hydrauliczny

Rekojes¢ zacisku czotowego

Urzadzenie dociskowe
ADV

Szczeka zacisku
czotowego Regulacja

Ustawienie Regulacja luzu
g:]e;bclkos"ci prowadnicy
chwytania

Szczeka zacisku
czotowego od strony

Rolki styku
podpierajace
taricuchy
nastawcze
Zacisk boczny
Szyna Halfen
3.4 Dane techniczne
Typ Zaciski czotowe Glebokos¢ Zaciski boczne Udzwig (WLL) Ciezar
uchwytu
HVZ-UNI-II | 580 -1.260 mm * 50 — 140 mm 960 - 1.440 mm * 400 kg 225 kg
600 — 1200 mm **

= szerokos¢ otwarcia chwytaka ~ ** = zakres chwytania (do wymiaréw warstwy kostki)

5140.0036 V2 PL
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4 Instalacja

4.1 Montaz mechaniczny

Mechaniczne potgczenie chwytaka HVZ-uni z urzagdzeniem podnoszgcym realizowane jest poprzez zawieszenie

2- punktowe zawieszenie wyposazone jest w sprezyne 3
ttumigca drgania. 7

taricuchy nastawcze

Zawieszenie na
gtowicy obrotowej

Sprezyna

filas
I

Rys. 1

Potaczenie z urzadzeniem nosnym (koparka) nastepuje przez zawieszenie koparki (UBA lub adapter Lehnhoff).

Zawieszenie koparki adapter Lehnhoff - _ 7
Nalezy wykona¢ zabezpieczone potaczenie (sworzen z
pierscieniem zabezpieczajgcym) miedzy gtowicg obrotowa a
zawieszeniem koparki.

A=

,
RS
UMM N LY e s e -

Zawieszenie koparki
(adapter Lehnhof)

Sworzen z pierscieniem zabezpieczajagcym

Hamulec wahadtowy

Gtowica obrotowa

5140.0036 V2
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Zawieszenie koparki UBA

Nalezy wykona¢ zabezpieczone potaczenie (Sruba
zabezpieczajaca z nakretka zatrzymujacag) miedzy gtowica
obrotowg a zawieszeniem koparki.

Zawieszenie koparki
(UBA)

Sruba zabezpieczajaca z nakretka
zatrzymujgca %

Hamulec wahadtowy

Gtowica obrotowa
% Ustawienie nakretki zabezpieczajacej wptywa na predkos¢ ruchu hamulca wahliwego

Po odkreceniu czterech srub blokujgcych mozna w razie potrzeby zmienia¢ szerokos¢ otwarcia miedzy mocowaniem
sworznia (). W tym celu nalezy wyja¢ obydwa mocowania sworznia, obréci¢ o 180° (patrz strzatki), ponownie wsungdi
zabezpieczy¢ sruba blokujaca.

Sruby
blokujgce

Sruby
blokujace

Hydrauliczna
gtowica obrotowa

5140.0036 V2 PL
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4.1.1 Tuleje widet (opcja)

e W celu ustanowienia mechanicznego potaczenia e Nalezy bezwzglednie ustanowic to ﬁ
pomiedzy podnosnikiem widtowym a tulejg widet potaczenie. W przeciwnym wypadku
nalezy wtozy¢ widty do tulei widet i przymocowaniem urzadzenie moze zsunac sie z widet. Uwaga
za pomocg sworznia blokujgcego lub taricucha/liny, NIEBEZPIECZENSTWO WYPADKU!
podtaczonego do oczka na tulei widet i ramie
podnosnika.
Widty Tuleja widet o

taricuch/lina

4.1.2  Glowice obrotowe (opcjonalnie)

W przypadku stosowania gtowic obrotowych koniecznie musi by¢ zamontowany dtawik wolnobiegu.
Ma to na celu wykluczenie gwattownego przyspieszania i zatrzymywania ruchéw obrotowych, poniewaz
moga one powodowac uszkodzenia urzgdzenia w krétkim czasie.

4.2  Montaz hydrauliczny

1.2 Montaz hydrauliczny

Do podtaczenia HVZ-UNI-Il do urzadzenia nosnego potrzebne sa dwa oddzielne od siebie obiegi hydrauliczne.

Podtaczenie do wezy hydraulicznych wykonane jest na bloku zawordw.

Maks. dozwolone cisnienie dla obydwu obiegdéw hydraulicznych wynosi 200 bardw.

5140.0036 V2 PL
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Zamykanie zacisku bocznego
Otwieranie zacisku bocznego
Otwieranie zacisku gtéwnego

Zamykanie zacisku bocznego

60 G6C
@ = e
R
R = 1

1 : I Obrét gtowicy obrotowej

Rys 1

1.3 Ustawienie ,,zaworu obejsciowego”

Domontowanie ,,zaworu obejsciowego” (patrz ¢') na hydraulicznej gtowicy obrotowej jest wymagane, aby
w urzgdzeniach nosnych (koparkach) z natezeniem przeptywu oleju hydraulicznego 40 I/min czes¢
strumienia oleju odprowadzi¢ do powrotu urzadzenia nosnego.

Optymalne ustawienie musi zostac¢ ustalone w trakcie pracy chwytaka.

UWAGA:
jezeli sita przesuwania zacisku bocznego jest za mata, to najprawdopodobniej zawdr obejsciowy jest otwarty

za szeroko! W tym przypadku zawdr obejsciowy trzeba nieznacznie dokreci¢ (aby zmniejszy¢ natezenie
przeptywu do chwytaka).

W urzadzeniach nosnych z natezeniem przeptywu oleju hydraulicznego < 40 I/min zawér obejsciowy
pozostaje catkowicie zamkniety!

PL
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5 Prace nastawcze

1.4 Informacje ogdlne

Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢ uktadania za pomoca HVZ-UNI-II, nalezy go wiasciwie ustawi¢ odpowiednio do

uktadanych jednostek betonowej kostki betonowej. Dlatego podczas ustawiania nalezy przestrzegac ponizszych zasad i

najlepiej punkt po punkcie instrukgcji ustawien.

Uwaga: Podczas wszystkich prac nastawczych nalezy sie upewni¢, ze w momencie aktywowania wszelkich funkgcji
hydraulicznych nikt nie przebywa w strefie ruchu chwytaka.

Nigdy nie wykonywa¢ prac naprawczych podczas wykonywania jakichkolwiek funkcji hydraulicznych. Wszystkie ruchy
podczas wprowadzania ustawieri nalezy wykonywad powoli i ostroznie, poniewaz w przeciwnym razie moze dojs¢ do

uszkodzen.

Wszystkie prace nastawcze mozna wykonywac tylko przy zatrzymanym urzadzeniu!
Ostroznie, podczas wszystkich prac nastawczych wystepuje niebezpieczeristwo obrazern dtoni!

1.5 Regulator gltebokosci chwytania

1.5.1 Regulator gltebokosci chwytania po stronie powierzchni ptaskiej

Regulator gtebokosci chwytania nalezy ustawic tak, aby
ptytki stalowe znajdowaty sie w dolnej trzeciej czesci
warstwy kostki.

W przypadku bardzo duzych warstw kostki zaleca sie
nieco nizsze ustawienie regulatora gtebokosci chwytania,
aby ptytki stalowe byty wprowadzane w najnizszym
obszarze warstwy kostki. W przeciwnym razie warstwa
kostki moze rozpas¢ sie podczas podnoszenia.

Rys. 2

Przechyli¢ do géry korbe regulatora gtebokosci chwytania.

\\
o4
~ ‘// ‘ ’l.’.‘.
4

Regulator gtebokosci chwytania ustawic réwno z prawej i

z lewej strony urzadzenia.

Korby ponownie przechyli¢ do gory i zatrzasnad.

5140.0036

Rys. 4

V2
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Rygiel sprezynowy przekreci¢ 0 180° i zatrzasng¢ w nacieciu.
Regulator gtebokosci chwytania przesuna¢ odpowiednio i
ponownie przekreci¢ rygiel sprezynowy o 180° oraz
zatrzasnad.

Rys. 5

1.5.2Regulator giebokosci chwytania po stronie maszyny

Ustawienie gtebokosci chwytania szczek ptytkowych po
stronie maszyny odbywa sie za pomocg centralnej sruby
gwintowanej.

Regulator gtebokosci chwytania nalezy wybrac¢ tak, aby
ptytki stalowe znajdowaty sie w potowie wysokosci kostki.

Przyktad: w przypadku wysokosci kostki 80 mm = 40 mm

Ustawi¢ odlegtos¢ ok. 100 — 150 mm miedzy srodkiem
regulatora gtebokosci chwytania a krawedzig zewnetrzna
warstwy kostki

=]

Q% 00

100 — 150 mm

Rys. 6 |

W przypadku bardzo duzych warstw kostki zaleca sie nieco
nizsze ustawienie regulatora gtebokosci chwytania, aby
ptytki stalowe byty wprowadzane w najnizszym obszarze
(patrz rys. A) warstwy kostki. W przeciwnym razie warstwa
kostki moze rozpas¢ sie podczas podnoszenia.

Ztozyc korbe reczng do gory.

Za pomoca korby recznej wykona¢ ustawienie tak, aby ptytki
stalowe chwytaty warstwe bruku po stronie powierzchni
ptaskiej od dotu na wysokosci ok. jednej trzeciej kostki.
Korbe recznga zabezpieczy¢ przed samoczynnym
przekreceniem przez ztozenie w dét.

Rys. 7

5140.0036 V2

Rys. A
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1.5.3Ustawianie kétek do odstawiania

1) W celu ustawienia kétek do odstawiania nalezy 2) ) Ustawi¢ doktadnie taka samg wysokos¢ obydwu

wychyli¢ korbe do géry. kétek do odstawiania. Odstep miedzy ptytkami ze
stali sprezynowej a dolng krawedzig warstwy kostki
wynosi ok. 50 mm (patrz rysunek B).

QP2

3) Po zakoriczeniu ustawiania nalezy ponownie
przechyli¢ obydwie korby na kétkach do
odstawiania do dotu i zatrzasna¢.

Rys. 13

50 mm

Rys. B

5140.0036 V2 PL
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1.6 Ustawienie zacisku giéwnego

Zacisk gtéwny mozna zamyka¢ (zsuwac) dopiero po otwarciu zacisku bocznego (na gorze).
W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzen gtéwnych szczek zaciskowych oraz zacisku bocznego!

1.6.1Ustawianie zacisku gtéwnego (strona maszyny)

y

Klucz nasadowy rurowy

5140.0036

Jako zacisk gtéwny okreslane jest zatgczane jednym
cylindrem hydraulicznym urzadzenie chwytajgce, ktdre
chwyta warstwe kostki za pomoca ptytek stalowych.

Ustali¢ wymiar zestawu w urzadzeniu chwytajgcym zacisku
gtéwnego, z reguty mniejszy wymiar prostokatnej jednostki
uktadania.

Roztozy¢ zabezpieczenie przed przekrecaniem (1)

Za pomocg wrzeciona gwintowanego (2) ustawic rozpietosé
gtéwna na wymagany wymiar przy pomocy klucza
nasadowego rurowego.

Ztozy¢ zabezpieczenie przed przekrecaniem (1).

V2
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1.6.2

Ustawienie zacisku gtéwnego na urzadzeniu (strona
powierzchni ptaskiej) wybra¢ odpowiednio do dtugosci
warstwy kostki.

=T,

\; \ —— "’ &
AT R e

Strona powierzchni ptaskiej

Przeciggnad zacisk gtéwny do odpowiedniej pozycji
otworu (A), chwytajac za uchwyty (rys. 18119)

5140.0036

V2

Ustawianie zacisku gtéwnego (strona powierzchni ptaskiej)

Wyjac zawleczke (4) na sworzniu, a nastepnie wyjgé
sworzen (3) (patrz rys. 16+17).

Ponownie wlozy¢ sworzen (3) (patrz rys. 17),
zabezpieczy¢ sworzeni zawleczka (4) (patrz rys. 17).

Strona powierzchni plaskiej

PL
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Urzadzenie (HVZ-UNI-I1) jest ustawione optymalnie, jezeli podczas chwytania przy otwartym chwytaku ptytki
stalowe (strona maszyny) przylegaja bezposrednio do warstwy kostki, a ptytki stalowe (strona powierzchni
ptaskiej) znajduja sie w odlegtosci ok. 100-150 mm od warstwy kostki (rys. 20).

A X
Ly . ]
| 4

Rys. 20

5140.0036 V2 PL
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1.7 Ustawienie ptytek ze stali sprezynowe;j

Ptytki stalowe nie powinny wystawac z boku przez kontur kostki, poniewaz podczas odktadania beda zaczepiaé o utozong
juz kostke i wciskac jg w powierzchnie ptaska.

W zaleznosci od dtugosci zestawu nalezy zdja¢ ptytki wystajgce z boku lub zastapi¢ je ptytkami dtuzszymi o 1,5 badz
pStptytkami.

W niektdrych systemach kostki korzystne lub konieczne (np. kostka szesciokatna) moze by¢ stosowanie specjalnych
ptytek. W tym celu nalezy skontaktowac sie z producentem chwytaka.

Podczas montazu srub mocujacych ptytki nalezy zwrdcic
uwage, aby rozmieszczenie trzech sprezyn talerzowych
odpowiadato rysunkowi (rys. B)

o

Mocno dokreci¢ nakretki samozabezpieczajgce i ponownie odkrecic o % obrotu, aby nadac ptytkom elastycznos¢
poczatkowa przez sprezyny talerzowe i umozliwi¢ delikatne oraz bezpieczne chwytanie

Ptytki stalowe

Rys. A Rys. B

5140.0036 V2 PL



Prace nastawcze

—probst e

handling equipment

5.1.1 Zmiana szerokosci szczeki

W celu zapewnienia optymalnego chwytania warstw kostki
mozliwe jest odpowiednie zmieniane szerokosci szczeki.

Powdd: poniewaz czesto znajdujace sie na zewnatrz ptytki
ze stali sprezynowej (rys. 21.1) podczas chwytania warstwy
kostki nieznacznie wystaja na zewnatrz, utrudniajac
ewentualnie w ten sposdb przytozenie do juz utozonej
warstwy kostki.

W zaleznosci od sytuacji obydwie zewnetrzne ptytki ze stali
sprezynowej (na powierzchni ptaskiej oraz po stronie
gtéwnej rozpietosci maszyny) nalezy wymienic na
odpowiednie ptytki ze stali sprezynowej z zestawu
akcesoridw (rys. 21.2).

Rys. 21.1
C Ptytki ze stali sprezynowej do powiekszania C D
szerokosci szczek w zacisku gtéwnym (34010100)
D Ptytki ze stali sprezynowej do zmniejszania
szerokosci szczek w zacisku gtéwnym (34010016)
C D
ﬂ Rys. 21.2

1.8 Ustawianie dtugosci szyny odciskowej

Od szerokosci warstwy kostki ponad 1000 mm nalezy
wysungé regulowang szyne odciskowa (maks. 1200 mm).
Wyciagnac wtyk sprezynowy (@) i jednoczesnie nieznacznie
przekreci¢ (@). Nastepnie zwolni¢ wtyk sprezynowy (@), az
sie zatrzasnie.

Odpowiednio przesuna¢ szyne odciskowa (®), nieznacznie
wyciagnac wtyk sprezynowy (@) i jednoczesnie nieznacznie
przekreci¢, az ponownie zatrzasnie sie w otworze.

Dtugos¢ szyny odciskowej ustawic tak, aby szyna nie
wystawata z zadnej strony poza kontur kostki i tam
zablokowac sworzniami sprezynowymi. Szyna odciskowa
powinna po kazdej stronie konturu zewnetrznego kostki by¢
wsunigta na ok. 2 cm.

Rys. 9

5140.0036 V2 PL
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1.9 Ustawienie zacisku bocznego

1.9.1Ustawienie dtugosci szczek zacisku bocznego

Rys. 10

Wymiarowanie gtebokosci zestawu

Mocowania Halfen znajdujace sie w zakresie dostawy (dtugos¢
standardowa 850) nalezy w razie potrzeby docia¢ lub skréci¢ na
wymiar gtebokosci zestawu minus ok. 50 mm badz naby¢
odpowiednie mocowania Halfen od producenta chwytakdéw.

Jezeli konieczne jest skrécenie mocowania Halfen, nalezy to
wykonac z dwdch stron (nigdy nie skracaé z jednej strony),
poniewaz w przeciwnym razie nie bedzie mozna zamocowac go na
srodku zacisku bocznego.

Mocowac na zacisku bocznym tak jak pokazano na rysunku, jednak

nie dokrecad catkowicie. Najpierw nalezy precyzyjnie ustawic
pozycje mocowania Halfen, a dopiero pdzniej dokrecic sruby

mocujgce

1.9.2  Regulator gtebokosci chwytania zacisku bocznego

WI

Rys. 11

w przypadku grubosci kostki 6 cm
zamontowac regulator gtebokosci
chwytania w potozeniu 1.

5140.0036

Rys. 12

w przypadku grubosci kostki 8 cm
zamontowac regulator gtebokosci
chwytania w potozeniu 2.

V2

Rys. 13

w przypadku grubosci kostki 10 cm
zamontowac regulator gtebokosci
chwytania w potozeniu 3.

PL
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1.10 Ustawienie zacisku bocznego

Zacisk boczny ustawiany jest przez przestawienie sruby
nastawczej (z dwdch stron zacisku bocznego) (patrz A1)

Zacisk boczny ustawi¢ odpowiednio do szerokosci warstwy
kostki za pomoca klucza nasadowego wedtug naklejki ze
skalg z dwdch stron urzadzenia na takg sama wartos¢ (patrz
Rys. 16 i Rys. 17).

Zamkng¢ zabezpieczenie obrotowe, aby zabezpieczy¢ srube
nastawczg przed przekrecaniem (patrz Rys. 15).

W celu ustawienia sruby nastawczej nalezy ztozy¢ najpierw
do goéry zabezpieczenie obrotowe.

= powiekszenie zacisku bocznego

= zmniejszenie zacisku bocznego

Rys. 16

5140.0036
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Wysokos¢ zacisku bocznego ustawié na srodek warstwy
kostki. Otworzy¢ zacisk boczny.

Odkreci¢ nakretke i Sruby zacisku bocznego ().
Przytrzymad przy tym zacisk boczny, aby nie spadt.

Zacisk boczny ustawic¢ na odpowiednia pozycje ({).
Ponownie wtozy¢ obydwie sruby i zabezpieczy¢ nakretka.
Zamknac zacisk boczny i sprawdzi¢, czy znajduje sie on mniej
wiecej na srodku warstwy kostki.

ANiebezpieczeﬁstwo obrazern dtoni!

Rys. 18

Regulacja szerokosci uchwytu zacisku e Chwytak HVZ-UNI-Il moze za pomoca zacisku bocznego dysponujacego duzg

bocznego P o sitg przesuna¢ niezazebione warstwy kostek utozone w taki sposéb, ze spoiny
(z przesunigciem warstwy do wigzania krzyzuja sie ze soba, do wigzania wozéwkowego. W tym celu do szyn Halfen na
wozéwkowego) zaciskach bocznych mocuie sie tzw. adaptery pozycjonujace (wyposazenie
specjalne). Potrzeba do tego tacznie tyle adapterdw, ile jest rzedéw kostek w
kierunku zacisku czotowego (np. 7 sztuk na rysunku warstwy kostek badz 5
sztuk na rysunku adaptera).
Kierunek zacisku czotowego /
i
e d 6
~ e s
~ 2~ L~ 2 &
S P // // // //2 2
~ e 1
- I | |
0 /
Rys. 20 Rys. 21
5140.0036 V2 PL
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5.1.2

5.2

Regulacja adaptera

e Dlugosc adapterdw miedzy szyng Halfen a tbem sruby na rysunku wynosi w
przypadku wigzania z przesunieciem o potowe kostki 20 cm dzielone przez 2 =
10 cm.

e Jak pokazano na rysunku, do szyny Halfen prawego zacisku bocznego
montowane sg adaptery dla 1, 3, 5 i 7 rzedu kostek i ustawiane mniej wiecej w
wymagane]j pozycji. Do lewego zacisku bocznego montowane s3 adaptery dla 1,
416 rzedu kostek.

e Juz wyregulowany zacisk czotowy otworzy¢ catkowicie w sposdb hydrauliczny,
unies¢ chwytak HVZ-uni nad pakiet kostek, tak aby swobodnie nad nim wisiat.

e Zamkna¢ catkowicie zacisk boczny.

e Wstepne ustawienie za posrednictwem $ruby nastawczej P (rys.). Elementy
zacisku bocznego ustawic w taki sposdb, aby wczesniej okreslony wymiar
pakietu kostek + potowa dtugosci kostki, w przyktadzie 5 x 20 + 10 = 110 cm,
widoczny byt na skali za ukosng blaszka przelotowa (rys.).

e Zmierzy¢ wymiar miedzy obydwiema szynami Halfen, dokona¢ precyzyjnego
ustawienia za pomocg sruby nastawczej P, tak aby zmierzony wymiar byt ok. 3
do 4 mm wiekszy niz wymiar pakietu kostek. (Gwarantuije to, ze pojedyncze
kostki takze po odtozeniu na podtoze w kierunku zacisku bocznego beda
utozone z zachowaniem spoiny 3-4 mm. W tym celu konieczne jest, aby
pojedyncze kostki posiadaty uformowane odstawki dystansowe o grubosci
min. 2,5 mm.)

Otworzy¢ catkowicie zacisk boczny.

Pierwsza préba chwytania

é Zacisk gtéwny mozna zamyka¢ (zsuwac) dopiero po otwarciu zacisku bocznego (na gorze).

W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzen gtéwnych szczek zaciskowych oraz zacisku bocznego!

Chwytak HVZ-UNI-I z catkowicie otwartym zaciskiem czotowym i bocznym utozy¢ na warstwie kostek zwracajac przy tym
uwage, aby ptytki stalowe szczeki zacisku czotowego po stronie styku stykaty sie z kostkami.

Powoli zamykac zacisk boczny do momentu, az szyny Halfen badz tby adapterdw znajdg sie ok. 1 cm od warstwy kostek.
Przesuwajac w jarzmie ustawi¢ pozycje szyn Halfen w taki sposdb, aby znajdowata sie ona mniej wiecej posrodku warstwy
kostek.

Dokreci¢ sruby mocujgce szyn Halfen. W tym celu nalezy ponownie catkowicie otworzy¢ zacisk boczny, aby uzyskac dostep do
sruby z tbem szesciokatnym na szynie Halfen.

Przy zamontowanych adapterach zamkng¢ zacisk boczny ponownie do momentu, az tby adapterdw znajda sie ok. 1 cm od
warstwy kostek.

Nastepnie ustawi¢ adaptery w taki sposdb, aby tby w odlegtosci ok. 1 cm od srodka kostki, w kierunku do szczeki zacisku
czotowego od strony podtoza, natrafity na powierzchnie boczna kostki. (Gwarantuije to, ze podczas pézniejszego ukfadania,
gdy moze zdarzy¢ sie, ze przy ustawianiu chwytaka HVZ-uni na warstwie kostek ptytki stalowe szczeki zacisku czotowego po
stronie styku nie zawsze, tak jak powinno to mie¢ miejsce, dotykajg kostek, adapter bedzie stykat sie z przesuwanymi kostkami
mniej wiecej po srodku)

W tej pozycji zamocowac adaptery poprzez dokrecenie srub. Zwrdci¢ przy tym uwage, aby odlegtosci miedzy boczng
powierzchnig przytozenia szyny Halfen a tbem adaptera byty doktadnie takie same i odpowiadaty Zadanej odlegtosci
przesuniecia (na przyktadzie byto to 10 cm).

W przypadku kostek, ktdre w kierunku zacisku czotowego s3 wieksze niz 16 cm, zastosowac w razie potrzeby dwa adaptery
(wyposazenie specjalne) na kostke, tak aby podczas przesuwania kostki nie ustawiaty sie pod katem.
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Bez przesuniecia do wigzania wozédwkowego:

Zamkna¢ catkowicie zacisk boczny. Wskutek wczesniejszego
ustawienia poszczegdlne kostki nie zostang catkowicie
docisniete do siebie przez zacisk boczny, tak aby po
utozeniu pozostata miedzy nimi wtasciwa spoina.

Z przesunieciem do wigzania wozdéwkowego:

W celu unikniecia sytuacji, ze przesuniecie kostek
brukowych uniemozliwig nachodzace na siebie narozniki,
rzedy kostek nalezy najpierw wyrdwnad poprzez zamkniecie
zacisku czotowego:

Niezaleznie od tego przy umieszczeniu chwytaka HVZ-UNI-II
poza srodkiem warstwy kostek, chwytak przy zamykaniu
zacisku bocznego samoczynnie wycentruije sie na warstwie
kostek.

e  Zamknac zacisk czotowy w celu wyrédwnania rzedéw kostek.

e Nieznacznie otworzy¢ zacisk czotowy, tak aby miedzy

ptytkami stalowymi obu szczek zacisku czotowego a
warstwa kostek powstata szczelina ok. 1 cm.

Poprzez krétkie zamkniecie zacisku czotowego ponownie
wysung¢ sitownik urzadzenia dociskowego ADV.

Zamkna¢ catkowicie zacisk boczny. Poszczegdlne rzedy
kostek zostang przesuniete wzgledem siebie przez adapter
do wigzania wozédwkowego. Wskutek wczesniejszego
ustawienia poszczegdlne kostki nie zostang catkowicie
docisniete do siebie przez zacisk boczny, tak aby po
utozeniu pozostata miedzy nimi wiasciwa spoina.
Niezaleznie od tego przy umieszczeniu chwytaka HVZ-uni
poza srodkiem warstwy kostek, chwytak przy zamykaniu
zacisku bocznego samoczynnie wycentruje sie na warstwie
kostek.

e  Zamknac catkowicie zacisk czotowy. Upewnic sie, ze sitownik zacisku czotowego bedzie mdgt sie wysunad jeszcze na co
najmniej 30 mm, tak aby w przypadku nieznacznie mniejszej warstwy kostek mieszczacej sie w ramach tolerancji méc wywrzec

na nig odpowiednig site docisku.

RADA:

e W przypadku ztego, niestabilnego utozenia kostek spowodowanego najczesciej z{g jakoscig palety, moze podczas

przesuwania rzedéw kostek z powodu braku podktadki dojs¢ do przechylenia lub wypadniecia kostek po bokach.
W takim wypadku nalezy uchwyci¢ warstwe kostek bez przesuwania poszczegdlnych rzeddéw, odstawi¢ na
podtoze lub odpowiednig podktadke, np. tarcze deskowania, i dopiero tam przesuna¢ kostki.

W razie potrzeby, np. w przypadku kostek wrazliwych na nacisk jak ptyty azurowe, zmniejszy¢ hydrauliczng site zacisku poprzez
przestawienie zaworu nadcisnieniowego (regulacja J) (wykrecic¢ srube nastawczg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek
zegara) do ok. 80 bar. Wartos¢ cisnienia odczytac na czujniku cisnienia.

Otworzy¢ catkowicie zacisk boczny.

RADA: e W czasie pézniejszego uktadania przy ztejjakosci uchwytu warstw kostek (warstwa ma sktonnosci do
,,zatamywania” lub pojedyncze kamienie wypadajg po bokach) zacisk boczny pozostawi¢ zamknietym az do
miejsca uktadania i zwolni¢ dopiero krétko przed przytozeniem do juz utozonych kostek.

e  Unies¢ chwytak HVZ-UNI-II.

Jezeli podczas podnoszenia warstwa kostek zatamie sie silnie ku dotowi zanim jeszcze zostata catkowicie podniesiona, przerwad
prébe podnoszenia.

Ze wzgledu na techniczng jakos¢ chwytania kostki wymagane jest ustawienie wiekszej gtebokosci chwytania.

Zwiekszad gtebokos¢ chwytania krok po kroku, az mozliwe bedzie bezpieczne chwycenie warstwy kostki.
(W razie potrzeby ,,ustali¢ jako$¢ techniczng chwytania” (patrz odpowiedni rozdziat) przez ,,utworzenie wiezy” i
skonsultowac sie z producentem kostki oraz dostawca chwytaka).

Przez podnoszenie i opuszczanie chwytaka HVZ-UNI-II z szarpnieciami nalezy wykona¢ symulacje pdZniejszych obcigzen
podczas przewozenia zabranej warstwy kostki za pomocg urzadzenia nosnego, a jezeli podczas takiej symulacji wypada
kostka, nalezy ponownie zwiekszy¢ gtebokos¢ chwytania.
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5.3 Ustawianie wysokosci kétek podporowych

Z zabrang warstwa kostki przejecha¢ do miejsca uktadania i przytozy¢ jednostke uktadania w wyznaczonym miejscu do juz
utozonej kostki.

Wysokos¢ kétek do odstawiania dobrac tak, aby przy catkowicie opuszczonym HVZ-UNI-II dolna krawed? ptytek stalowych
znalazta sie ok. 5 mm nad powierzchnia utozonej kostki.

Kotka do
odstawiania

RADA: Podczas uktadania kostki trawnikowej z duzymi, zastonietymi uchwytami dystansowymi (powoduja
zmniejszenie bezpieczeristwa chwytania), mozna ustawiaé wysokos¢ kétek podporowych tak, aby spéd ptytek
stalowych znajdowat sie pod powierzchniag utozonej kostki. W ten sposéb ustawienie gtebokosci chwytania od
strony powierzchni ptaskiej H moze by¢ gtebsze, co powoduje zwiekszenie bezpieczeristwa chwytania.

Nalezy jednak pamietac, aby ptytki stalowe podczas przyktadania nigdy nie zakleszczaty sie miedzy kostka,
umozliwiajac przyktadanie bez szczelin.

5.4 Uwagi do automatycznej funkcji urzadzenia dociskowego ADV

e Opatentowane urzadzenie dociskowe ADV eliminuje przekatne przesuwanie sie kostek, a tym samym niekontrolowane
rozsuwanie kostek podczas odktadania.

e  Uruchamianie urzadzenia dociskowego jest odpowiednio do potrzeb w peti automatycznie zintegrowane z obiegiem
hydraulicznym zacisku czotowego.

e W chwili przetaczenia dZwigni do pozydji ,,Zamkna¢ zacisk czotowy* nastepuje najpierw automatyczne wysuniecie sitownika
hydraulicznego urzadzenia dociskowego ADV; chwytak jest w tym momencie gotowy do umieszczenia na warstwie kostek.

e W chwili przetaczenia dZwigni do pozydji ,,Otworzy¢ zacisk czotowy*‘ nastepuje najpierw automatyczne wsuniecie stownika
hydraulicznego urzadzenia dociskowego ADV, tak aby od gdry wywrzed nacisk na pierwszy rzad kostek wzdtuz krawedzi
przylegania.

Dopiero w chwili, gdy sitownik ADV wysunat sie zupetnie, nastepuje otwarcie zacisku czotowego, warstwa kostek zostaje
zwolniona i réwnoczesnie przycisnieta do podtoza.
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6 Obsluga

% Nigdy (z warstwa kostki lub bez) nie zamykac zacisku gtéwnego przy zamknietym zacisku dodatkowym.
| Powoduje to bowiem niebezpieczeristwo docisnigcia gtéwnych szczek zaciskowych do mocowania Halfen
(zacisku dodatkowego) i wygiecia/uszkodzenia szczek chwytajacych zacisku gtéwnego.

Jezeli ramie wysiegnika urzadzenia nosnego (koparki) z zabrang warstwa kostki zostanie przesuniete za
bardzo na zewnatrz, grozi to przewrdceniem urzadzenia nosnego (koparki) ze wzgledu na ciezar wiasny
chwytaka i warstwy kostki. Dlatego nalezy zwraca¢ uwage na stabilnos¢ przechytu urzadzenia nosnego
(koparki).

6.1 Informacje ogélne

bardzo na zewnatrz, grozi to przewrdceniem urzgdzenia nosnego (koparki), ze wzgledu na ciezar wiasny

f Jezeli ramie wysiegnika urzadzenia nosnego (koparki) z zabrang warstwa kostki zostanie przesuniete za
chwytaka i warstwy kostki. Dlatego nalezy zwraca¢ uwage na stabilnos¢ przechytu urzadzenia nosnego

(koparki).
Uwaga! e Do ukfadania nalezy okresli¢, czy chwytak bedzie
e  Przedkazdym uzyciem przeprowadzi¢ kontrole dziatania zamontowany do koparki, tadowarki kotowejitp. czy tez
wzrokowa! bedzie stosowany w potaczeniu z uktadarka do kostki

brukowej Probst VM-301, VM 203 lub 204.
e Dokonac ustawier chwytaka HVZ-uni zgodnie z opisem w ) 30 3 4

rozdziale ,,Prace nastawcze”.

e  Nigdy nie zamykac zacisku czotowego przy zamknietym zacisku bocznym, w przeciwnym wypadku szczeki zacisku czotowego
moga naciskac na szyny Halfen powodujgc wygiecie szczek zacisku czotowego.

e W przypadku ostroznego stosowanie chwytak HVZ-uni moze by¢ takze wykorzystywany do usuwania z drogi pustych palet iich
uktadania w stosy w celu pdzniejszego wywozu. Nalezy przy tym zwracac szczegdlng uwage na to, aby nie chwytad palet z
petna sitg zacisku czotowego.

W przypadku chwytania z petng sitg zacisku palety po pierwsze z reguty ulegaja uszkodzeniu, a po drugie wskutek bardzo duzej
sity zacisku moze dojs¢ do wygiecia poszczegdlnych ptytek stalowych lub catej szczeki zacisku czotowego.
W takich przypadkach zamykac zacisk czotowy tylko na tyle, aby palety byty przytrzymywane!

W przypadku stosowania z koparka, tadowarka kotows itp.:

Zapoznac sie z elementami obstugi urzadzenia podnoszacego dla obu obwoddw sterujgcych zaciskiem czotowym i
zaciskiem bocznym. W szczegdlnosci zaznajomic sie, jakie przetaczenie dzwigni powoduje otwarcie zacisku czotowego, tak
aby przez przypadek nie przetaczy¢ dzwigni w czasie, gdy chwytak z warstwa kostek jest podniesiony, i nie spowodowad
wypadniecia kostek z uchwytu. Niebezpieczeristwo wypadku!

Przetaczac dzwignie sterujaca powoli i z rozmystem, w miare mozliwosci na biegu jatowym urzadzenia podnoszacego, w
przeciwnym wypadku, szczegdlnie w przypadku duzych koparek, duze natezenie przeptywu oleju moze spowodowacd
nieprawidtowe dziatania a nawet uszkodzenie chwytaka HVZ-uni. Upewnic sie, ze cisnienie w uktadzie hydraulicznym nie
przekracza wartosci podanej w punkcie ,,Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem”

W przypadku stosowania z uktadarka do kostki brukowej VM-301:

Zapoznac sie z dziataniem czterokierunkowego drazka sterowania umieszczonej z prawej strony fotela operatora. W
szczegdlnosci zaznajomic sie, ze przetaczenie drazka do przodu powoduje otwarcie zacisku czotowego, tak aby przez
przypadek nie przetgczy¢ dzwigni w czasie, gdy chwytak z warstwa kostek jest podniesiony, i nie spowodowa¢
wypadniecia kostek z uchwytu. Niebezpieczeristwo wypadku!
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6.2 Wskazéwki dot. zgodnego z norma uktadania kostki brukowej

e Nalezy zatozy¢, ze uktadane kostki brukowe pozwalajg na utozenie zgodnego z normg wzoru o réwnych ksztattach.
e Nalezy zatozy¢, ze uktadane kostki brukowe posiadaja tak zwane odstawki dystansowe o grubosci co najmniej 2,5 mm.

e  Zastosowanie urzadzenia dociskowego ADV stwarza optymalne warunki do tego, aby pojedyncze kostki brukowe podczas
uktadania nie przesuwaty sie pod katem oraz aby pomiedzy pojedynczymi kostkami w kierunku chwytania powstata podczas
odktadania dodatkowa nieznaczna spoina bedgca wynikiem wsparcia na gérnej krawedzi kostek.

Po odtozeniu kostek nie wolno w zadnym wypadku usuwac tych dodatkowych nieznacznych spoin przez dobijanie mtotkiem
gumowym od strony podtoza.

Po odtozeniu, kostki Swiezo wtozonej warstwy nalezy najlepiej jedynie ,,rozdeptac” nieznacznie butami w kierunku podtoza.
Tylko w ten sposéb mozna uzyskac zgodna z norma spoine 3 do 5 mm!

Jezeli przed uktadaniem kostek w sposéb maszynowy muszg by¢ one utozone recznie, nalezy przy uktadaniu recznym
zachowac wymiary rastra, w jakim sg uktadane.

BEZ ADV Z ADV

A

-
T
i
)

e  Ustawienie szerokosci uchwytu zacisku bocznego (regulacja P) gwarantuije, ze pojedyncze kostki w kierunku uchwytu zacisku
bocznego nie bedg scisle do siebie przylega(, lecz zachowana zostanie nieznaczna, dodatkowa szczelina w kierunku zacisku
bocznego.
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6.3

Przebieg cyklu ukfadania

Operator pojazdu podnoszacego musi w kazdej chwili mie¢ zapewniong nieograniczong widocznos¢ na caly obszar pracy
urzadzenia podnoszacego i urzadzenia doczepionego oraz zagwarantowac, ze w obszarze zagrozenia nie beda
przebywac zadne osoby badz przedmioty.

Podnies¢ chwytak HVZ-UNIHI za pomocg urzgdzenia podnoszacego, tak aby chwytak swobodnie wisiat w powietrzu.

Otworzy¢ zacisk czotowy i zacisk boczny chwytaka HVZ-uni.

Zwrdci¢ przy tym uwage, aby nikt nie znajdowat sie w obszarze zagrozenia, a w szczegdlnosci w obszarze wychylenia szczek
zacisku bocznego, co mogtoby spowodowa¢ powstanie zagrozenia lub nawet odniesienie ran.

Niebezpieczeristwo wypadku!

Ustawienie E — pozycja faricuchéw nastawczych — zapewnia, ze szczeka zacisku czotowego od strony styku zawieszona jest

nizej, niz szczeka zacisku czotowego od strony podtoza.

Zamkna¢ na chwile (ok. 1) zacisk czotowy. Spowoduje to wysuniecie sitownika hydraulicznego urzadzenia dociskowego ADV i

podniesienie szyny dociskowej.

Obstuga bez hydraulicznej glowicy obrotowe;j:

Jezeli chwytak HVZ-UNI-II nie jest doczepiony do pojazdu
podnoszacego za pomoca hydraulicznej gtowicy obrotowe;j,
dzieki temu przechyleniu chwytak mozna wysrodkowac na
warstwie kostek takze bez gtowicy hydraulicznejlub
dodatkowej osoby obstugujacej poprzez przysuniecie
chwytaka do warstwy kostek az do oparcia sie stalowych
ptytek szczek zacisku czotowego od strony styku o boczna
powierzchnie kostek. Po wysrodkowaniu chwytak HVZ-UNI-
Il jest opuszczany centralnie na warstwe kostek w taki
sposdb, iz stalowe plytki szczek zacisku czotowego od
strony styku takze po catkowitym opuszczeniu stykaja sie z
powierzchniami bocznymi kostek badz znajduja sie w
odstepie ok. 2 mm do powierzchni bocznych.

5140.0036
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Obstuga z hydrauliczna gtowica obrotowa:

Jezeli chwytak HVZ-UNIH I jest doczepiony do pojazdu
podnoszacego za pomoca hydraulicznej gtowicy obrotowej,
chwytak mozna wstepnie wysrodkowac na warstwie kostek
wykorzystujgc funkcje obrotowa gtowicy. Dzieki
przechyleniu chwytaka mozliwe jest szybkie precyzyjne
wysrodkowanie poprzez przysuniecie chwytaka do warstwy
kostek az do oparcia sie stalowych ptytek szczek zacisku
czotowego od strony styku o boczng powierzchnie kostek.
Po wysrodkowaniu chwytak HVZ-UNI-I jest opuszczany
centralnie na warstwe kostek w taki sposdb, iz stalowe
ptytki szczek zacisku czotowego od strony styku takze po
catkowitym opuszczeniu stykaja sie z powierzchniami
bocznymi kostek badz znajdujg sie w odstepie ok. 2 mmdo
powierzchni bocznych.
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Obstuga, kiedy nie jest konieczna zmiana formatu warstwy
kostki:

Zamknac¢ zacisk boczny, HVZ-UNI-II ustawi sie automatycznie
na srodku wzgledem zabieranej jednostki uktadania.

W przypadku bardzo silnie pozasrodkowego zatozenia HVZ-
UNI-II na jednostke uktadania, podczas srodkowania HVZ-
UNI-Il moze sie unies¢ z boku i nie przylega¢ wszystkimi 4
podporami wysokosciowymi do jednostki uktadania.

W takiej sytuacji:

Nieznacznie otworzy¢ zacisk boczny (HVZ-UNI-II opusci sie
wszystkimi 4 podporami wysokos$ciowymi na
powierzchnie warstwy kostki.

Zamykanie zacisku gtéwnego

Otwieranie zacisku bocznego

Obstuga, kiedy jest konieczna zmiana formatu warstwy
kostki:

Zamkna¢ zacisk gtédwny, aby rzedy kostki wyrdwnaty sie,
nastepnie swobodnie przesuwaty sie koto siebie i nie
zaczepiaty sie o narozniki.

Nieznacznie otworzy¢ zacisk gtéwny, aby miedzy ptytkami
stalowymi obydwu gtédwnych szczek zaciskowych a warstwa
kostki odstep wynosit ok. 1 cm.

Zamknac zacisk boczny, HVZ-UNI-II ustawi sie automatycznie
na srodku wzgledem zabieranej jednostki uktadania. Za
pomocg adaptera pozycjonujgcego kostka jest przysuwana
do siebie w wymaganym rozmiarze.

W przypadku bardzo silnie pozasrodkowego zatozenia HVZ-
UNI-Il na jednostke uktadania, podczas srodkowania HVZ-
UNI-Il moze sie unies¢ z boku i nie przylega¢ wszystkimi 4
podporami wysokosciowymi do jednostki uktadania.

W takiej sytuacji:

Nieznacznie otworzy¢ zacisk boczny (HVZ-UNI-Il opusci sie
wszystkimi 4 podporami wysokosciowymi na

powierzchnie warstwy kostki.

Zamykanie zacisku gtéwnego

Otwieranie zacisku bocznego

Za pomocg hydraulicznej gtowicy obrotowej zaciskacz obrdcic tak, aby mozna go byto opusci¢ nad zabierang warstwe

kostki.

Zaciskacz przechyli¢ tak, aby ptytki stalowe gtéwnej szczeki zaciskowej od strony przytozenia w miare mozliwosci dotykaty

kostki.

Nastepnie dalej przechyla¢ tak, aby zaciskacz byt wyréwnany w kierunku zacisku bocznego mniej wiecej na srodku

zabieranej warstwy kostki.

Opuscic zaciskacz, az jego tarcze przyktadane dotkna powierzchni kamienia. Nie opuszcza¢ dalej! Belka poprzeczna nigdy
nie moze dotykac nasadki HVZ-UNI-II i nie powodowa¢ tym samym nacisku od gory na zaciskacz (przez wysiegnik

urzadzenia nosnego).

Hydrauliczna dZwignie sterujgca przestawic¢ do ,,pozycji 1” i utrzymac w tej pozycji do zakoriczenia ponizszych ruchéw:

zacisk gtéwny zamyka sie

zacisk gtéwny otwiera sie nieznacznie
zacisk dodatkowy zamyka sie

zacisk gtéwny zamyka sie

zacisk dodatkowy otwiera sie

Wyjasnienie: Pozycje dZwigni sterujgcej

Poz. 1: chwytanie, odktadanie, reset

Poz. 0: potozenie zerowe

Poz. 3: ruch przeciwny (np.: przerwanie cyklu)

Ze wzgledu na taki przebieg ruchu, przy odpowiednim
zastosowaniu i ustawieniu adapterdw pozycjonujacych,

Rys 2 Poz.2 Poz.0 Poz.1

llustracja dZzwigni sterujgcej koparki

warstwa

kostki utozona w paletach na tak zwanej,,szczelinie krzyzowej” zostaje automatycznie przesunieta do ,,zestawu

bieznego”.

Po puszczeniu hydraulicznej dZzwigni sterujgcej lub cofnieciu dZzwigni sterujgcej do potozenia sSrodkowego mozna w kazdej

chwili przerwad prébe chwytania.

Ponowne przefaczenie na ,,zamknij”’ powoduje przywrdcenie ruchu w miejscu przerwania i dalsze wykonywanie.
Po przefaczeniu na ,,poz. 1” anulowany zostaje ostatnio wykonywany ruch.

Po catkowitym zakoriczeniu chwytania (zacisk dodatkowy otwiera sie catkowicie i przechyla catkiem do géry) nalezy
cofnac¢ hydrauliczng dZzwignie sterujgca do potozenia sSrodkowego.

Podnies¢ zaciskacz z zabrang warstwa kostki oraz odchyli¢ do miejsca uktadania.
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Przed podniesieniem zabranej warstwy kostki za pomoca urzadzenia nosnego nalezy przesuna¢ punkt zawieszenia przez
poruszenie wysiegnika (koparka) lub ruch jezdny (uktadarki ) ok. 5 — 10 cm do gtéwnej szczeki zaciskowej od strony
przyktadania. Nastepnie zabrana warstwe kostki mozna podnies¢ pionowo do gory.

Zabrang warstwe kostki nalezy dostarczy¢ do miejsca uktadania przez przechylenie (koparka) lub przewiezienie
(uktadarka).

Ustawic zabrang warstwe kostki w kierunku otwartej powierzchni ptaskiej ok. 5 cm od obydwu krawedzi uktadania, az
obydwa kdétka do odstawiania dotkng utozong juz poszycia brukowego.

Teraz przeciggnad zabrang warstwe kostki w poprzek do naroznika krawedzi przyktadania i tam zwrdéci¢ uwage na
doktadne zaczepienie w ewentualnym uzebieniu poszycia brukowego.

Opuscic¢ zabrana warstwe kostki, az obydwa taricuchy do zawieszania beda lekko poluzowane.

Zacisk gtédwny otworzy¢ na ok. 2 sek. Najpierw automatycznie wsunie sie cylinder hydrauliczny urzadzenia odciskowego, a
ADV wprowadzi zmagazynowana site sprezynowa do pierwszego rzedu kostki. Dopiero po zakoriczeniu tego ruchu
wysuwania cylindra ADV rozpocznie sie ruch otwierajacy gtéwnego cylindra zaciskowego, a tym samym odktadanie
jednostki uktadania na powierzchni ptaskiej.

Szyna ADV docisnie kostke i uniemozliwi jej znaczne przekrzywianie.

Za pomocg pojazdu nosnego przesung< punkt zawieszenia ok. 5-10 cm do gtédwnej szczeki zaciskowej od strony
powierzchni ptaskiej.

Nastepnie podczas podnoszenia pustego HVZ-UNI-Il samoczynnie przesunie sie on lekko do przodu do otwartej
powierzchni ptaskiej lub do gtdwnej szczeki zaciskowe]j od strony powierzchni ptaskiej, a tym samym od réwno utozonej
warstwy kostki. Zapobiega to wyrywaniu do géry pojedynczych kamieni z przedniego rzedu kostki z powodu ruchu
podnoszacego chwytaka.

Podczas przechylania lub przesuwania do zabrania nastepnej warstwy kostki zacisk gtdwny zostaje catkowicie otwarty i
zaraz potem zamkniety na ok. 1 sek. Ten krétki ruch zamykajacy zacisku gtéwnego powoduje catkowite wysuniecie cylindra
hydraulicznego urzadzenia odciskowego i natadowanie zestawy sprezyn.

Chwytak HVZ-UNI-II jest gotowy do wykonania nastepnego cyklu.

RADA: | W przypadku ztego, niestabilnego utozenia kostek spowodowanego najczesciej ztg jakosciag palety moze podczas
przesuwania rzeddw kostek z powodu braku podktadki dojs¢ do przechylenia lub wypadniecia kostek po bokach.
W takim wypadku nalezy uchwyci¢ warstwe kostek bez przesuwania poszczegdlnych rzeddw, odstawié na
podtoze lub odpowiedniag podktadke, np. ptyte drewniang lub arkusz blachy i dopiero tam przesung¢ kostki.

RADA: | W przypadku ztej jakosci uchwytu warstw kostek (warstwa ma sktonnosci do ,,zatamywania” lub pojedyncze
kamienie wypadaja po bokach) zacisk boczny pozostawi¢ zamknietym az do miejsca uktadania i zwolni¢ dopiero
krétko przed przytozeniem do juz utozonych kostek.

RADA: | Nie prébowad wpasowywad warstwy kostek w kierunku zacisku bocznego za pomoca juz utozonych kostek, z
reguty nie jest to mozliwe, poniewaz kostki znajdujgce sie w chwytaku sg docisniete do siebie, podczas gdy juz
utozone kostki lezg luzno. Lepszym rozwigzaniem jest albo wyjecie kostek tgczacych przed utozeniem iich
pdZniejsze ponowne wiozenie albo, w zaleznosci od konfiguracji, wtozenie dodatkowych kostek dopiero po
utozeniu.

6.4 0Ogodlne wskazéwki dot. zgodnego z norma uktadania

Po odtozeniu, kostki swiezo utozonej warstwy nalezy najlepiej jedynie ,,rozdeptac¢” nieznacznie butami w kierunku
podtoza. Tylko w ten sposéb mozna uzyskac zgodng z norma spoine 3 do 5 mm!

Jezeli przed uktadaniem kostek w sposéb maszynowy muszg by¢ one utoZzone recznie, nalezy przy uktadaniu recznym
zachowad wymiary rastra, w jakim s3 uktadane. Kostek w miejscu utozenia nie wolno w zadnym wypadku dobija¢ mtotkiem
gumowym. Spowodowatoby to zniszczenie powstatych uprzednio spoin, a efektem tego bytaby powierzchnia brukowa
utozona niezgodnie z norma!
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6.5 0Ogodlne wskazéwki dotyczace uktadania

e Wysoki stopier mechanizacji przy maszynowym ukfadaniu mozna zoptymalizowad w sposdb optacalny wéwczas, gdy
zoptymalizowane zostang réwniez warunki ramowe. Poniewaz uktadanie kostek brukowych obejmuje w przewazajgcej mierze
ich transport, a w znacznie mniejszym stopniu sam proces uktadania, oczywistym jest, ze nalezy zoptymalizowac transport na
budowie.

e  Wzaleznosci od konfiguraciji kostek konieczne moze by¢ dodatkowe umieszczenie w miejscu uktadania kostek taczacych w
celu zazebienia z juz utozonymi kostkami badz przemieszczenie pojedynczych kostek w uktadanej warstwie.

e Dostarczone pakiety kostek brukowych odstawia¢ w miare mozliwosci w poblizu krawedzi uktadania, tak aby wyeliminowa¢
transport posredni, zapewniajac krétkie odcinki przejazdu, a tym samym duza wydajnos¢ uktadarki. Pozostawié jednak
wystarczajacg ilos¢ miejsca dla manewrdw uktadarki.

e  Optymalnajest dostawa ,,just in time*, tak aby zuraw wytadowywat pakiety kostki brukowej mozliwie w poblizu przesuwajacej
sie do przodu krawedzi uktadania.

o  Zkazdej strony pakietu kostki brukowej pozostawic jednak tyle miejsca, aby mozna byto umiesci¢ na nim chwytak uktadarki.

e Wszczegdlnosci w przypadku waskich odcinkéw, na ktdrych uktadana jest kostka brukowa, np. ulicitp., obliczy¢ odlegtos¢
miedzy pakietami utozonej kostki a liczbg metréw kwadratowych, jakg da sie utozy¢ z pakietu kostki.

e  Pakiety kostki brukowej odstawiac w taki sposdb, aby byty réwne, a warstwy kostek nie przesunety sie.
e  Pakiety kostki brukowej odstawiac w taki sposéb, aby zapewniaty pdzniej optymalng mozliwos¢ podjazdu uktadarki.
e Niektdre rodzaje kostek sg asymetryczne, dlatego zawsze zwraca¢ uwage na takie samo ustawienie.

e W przypadku niektdrych rodzajéw kostek, np. uktadanych we wzdér jodetkowy, poszczegdlne warstwy kostek nalezy odktadac
schodkowo wzgledem siebie. W tym celu odpowiednio wczesnie naby¢ instrukcje uktadania u dostawcy kostek brukowych, tak
aby na miejscu budowy nie traci¢ niepotrzebnie czasu na eksperymentowanie.

e W miejscach ewentualnego faczenia sie kostek wtozonych uprzednio w sposdb reczny z kostkami uktadanymi maszynowo
najlepszym rozwigzaniem jest wykonanie catkowicie nowego poczatku, poniewaz kostki uktadane recznie i maszynowo z
reguty posiadaja inne spoiny.

e Nabiezaco kontrolowa¢, czy zachowana jest prostopadtos¢, przebieg spoin i raster wtozonej nawierzchni. Niekiedy pdZniejsze
poprawki nie s3 mozliwe badz pochtaniajg duzg ilos¢ czasu.

¢ Unika¢ docinania i uktadania recznego, okreslajac szerokos¢ uktadanego odcinka jako wielokrotnosc szerokosci warstwy.
e W miare mozliwosci miesza¢ podczas ukfadania warstwy kostek z réznych pakietéw.

¢  Przed ubijaniem i wypetmieniem piaskiem ubic spoiny. Nigdy nie ubija¢ nawierzchni blizej niz ok. 3 metry do otwartej krawedzi
uktadania.

e Opakowania, np. palety, od razu utozy¢ w stosy i usung€ caty stos z obszaru uktadania.

e Naopakowania, takie jak folia czy tasmy, przygotowac odpowiednie, w miare mozliwosci ruchome pojemniki, do ktdrych
bedzie mozna od razu wyrzucac smieci.

e  Tasmy przecina¢ zawsze z dwdch stron, mozliwie u samego dotu pakietu, tak aby zapobiec niezamierzonemu zakleszczeniu
tasmy podczas chwytania za pomoca chwytaka. Gdy do tego dojdzie, spoiny miedzy kostkami na palecie czesto ulegaja
przesunieciu i konieczne jest ich reczne poprawienie.

e Nauszkodzone kostki i odpady kostek przygotowac w miare mozliwosci ruchome pojemniki, najlepiej z mozliwoscig
przechylania. Eliminuje to péZniejsze czasochtonne zbieranie tych kostek oraz przeszkody na drodze przejazdu urzadzenia
zatadowczego i uktadarki.

e  (zystos¢iporzadek na miejscu budowy pozwala zaoszczedzi¢ duzo czasu i pieniedzy.

e W przypadku ewentualnych problemdw dotyczacych wyposazenia do uktadania kostki brukowej wystepujacych na miejscu
budowy personel budowy (w miare mozliwosci operator uktadarki) powinien skontaktowac sie telefonicznie z dostawca
uktadarki. Dzieki temu doradcy dostawcy uktadarki dysponuja informacjami z pierwszej reki, co utatwia diagnoze i udzielanie
pomocy.
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7 Konserwacja i utrzymanie

7.1 Konserwacja

@ W celu zagwarantowania bezawaryjnej pracy i dtugiego okresu uzytkowania urzadzenia konieczne jest
l przeprowadzanie wymienionych w tabeli prac konserwacyjnych po uptywie podanych okreséw.

Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne; inaczej wygasa gwarancja.

Wszystkie prace moga by¢ wykonywane wytacznie po odtaczeniu urzadzenia od ci$nienia, zasilania
elektrycznego i po jego wytaczeniu!

Podczas wszelkich prac trzeba upewnic sie, ze nie ma mozliwosci przypadkowego zamkniecia urzadzenia.
Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen!!!

7-1.1 ELEMENTY MECHANICZNE

Okres konserwacji Zakres prac

PierV\'/sza inspekcja po 25 e Skontrolowaciw razie potrzeby dokreci¢ wszystkie sruby mocujace

godzinach pracy (prace moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowane osoby).

Co 50 godzinach pracy e Dokreci¢ wszystkie $ruby mocujgce (zwrdci¢ uwage, aby dokrecac sruby zgodnie z

obowigzujgcymi momentami dokrecajgcymi whasciwej klasy wytrzymatosci.)

e  Skontrolowac prawidtowe dziatanie wszystkich przegubdw, prowadzer, sworzni i két
zebatych, w razie potrzeby wyregulowac lub wymienic.

e Sprawdzi¢ sprawnos¢ wszystkich zamontowanych elementéw zabezpieczajgcych (takich
jak zawleczki) i wymieni¢ uszkodzone elementy zabezpieczajgce. = 1)

e  Skontrolowac zuzycie szczek chwytaka (o ile wystepuja), w razie potrzeby wymienic.

e Nasmarowac gémg i dolng strone fozyska przesuwnego (o ile wystepuje) przy otwartym
urzadzeniu.

e Wszystkie gniazda smarowe (jezeli s3) nasmarowac praskg smarowa.

Co najmniej 1 do roku N
(w trudnych warunkach pracy przerwy
miedzy kontrolami skrdcic)

Skontrolowad elementy zawieszenia oraz sworznie itgczniki. Kontroli pod katem rys,
zuzycia, korozji i pewnosci dziatania winna dokonac osoba wykwalifikowana.

om Q Q

OK NO
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7.1.2 UKEAD HYDRAULICZNY

OKRES KONSERWACJI Zakres prac

Pierwsza inspekcja po 25 e  Skontrolowaciw razie potrzeby dokreci¢ wszystkie sSruby potaczeri hydraulicznych
godzinach pracy (prace moga by¢ wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowane osoby).

Co 50 godzinach pracy e Dokreci¢ wszystkie przytacza hydrauliczne

e  Skontrolowa¢ szczelnos¢ uktadu hydraulicznego
e Skontrolowac filtr oleju hydraulicznego, w razie potrzeby oczysci¢ (o ile wystepuije)

e Skontrolowac i wymieni¢ ptyn hydrauliczny (zgodnie ze wskazéwkami producenta)
(zalecany olej hydrauliczny: HLP 46 zgodny z DIN 51524 — 51535).

e  Skontrolowac weze hydrauliczne po katem miejsc zatamari i przetar¢.

Wolno stosowac tylko wskazane gatunki oleju!

7.2 Naprawy

¢  Napraw urzgdzenia mogg dokonywac jedynie osoby posiadajgce niezbedng wiedze i umiejgtnosci.

e  Przed ponownym uruchomieniem nalezy zleci¢ osobie wykwalifikowanej przeprowadzenie gruntownej
kontroli.

7.3  Usuwanie awarii
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7.4 Usuwanie awarii

BLAD

PRZYCZYNA

NAPRAWA

Warstwa kostki rozpada sie do dotu

Zacisk gtéwny ustawiony
nieprawidtowo (skok 200 mm)

Sprawdzi¢ ustawienie na podstawie
naklejki nastawczej

Warstwa kostki jest bardzo duza

Ustawi¢ nieco mniejszg gtebokos¢
chwytania, aby ptytki stalowe
wsuwaty sie w dolnej czesci warstwy
kostki.

Jakos¢ kostki

Sprawdzi¢ jakos$¢ kostki

Pojedyncze kamienie wypadaja z
warstwy

Wymiary pojedynczych kamieni
zbyt silnie réznig sie od siebie.

Sruby mocujace ptytek stalowych
nieco mocniej dokreci¢ w
problematycznych czesciach warstwy
kostki (powoduje to wiekszg site
zacisku).

Kostka nie jest zabierana lub wypada
podczas podnoszenia

Kostka ma nieco kulistg
powierzchnie (ze wzgleddw
produkcyjnych).

Krzywki dystansowe kostki
przesuwaja sie tylko na %
wysokosci kostki.

Warstwa kostki jest zabierana za
wysoko.

Cisnienie oleju za mate

Paleta kostki nie jest ustawiona
rowno

Warstwe kostki zabierac jak najnizej.

Warstwe kostki zabierac jak najnizej.

Warstwe kostki zabierac jak najnizej.
Zapytac producenta o wymagane
cisnienie oleju

Ustawic palete kostki na réwnym
podtozu.

Kostka nie jest przesuwana lub nie
jest przesuwana catkowicie przez
zacisk boczny

Wypustki dystansowe kostki
uniemozliwiajg przesuwanie

Uzebienie kostki

Ustawienie adapteréw
pozycjonujgcych nie jest zgodne

Przesungc kostke przez wielokrotne
otwieranie i zamykanie.

NIE mozna przesuwac kostki z
uzebieniem.

Prawidto ustawi¢ adapter poz.

Adapter pozycjonujacy
9
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7.5 Obowiazek przeprowadzania kontroli

e  Uzytkownik zapewni, ze urzadzenie zostanie poddane kontroli przez osobe wykwalifikowang co najmniej raz w
roku, a stwierdzone usterki zostang bezzwtocznie usuniete (patrz BGR 500).

e  Przestrzegac odnoszacych sie do tego postanowieri deklaracji zgodnosci!

e  Plakietki potwierdzajace kontrole mogg Paristwo naby¢ w naszej firmie.
(Nr zamdwienia.: 2904.0056+naklejka przegladowa z datg).

e  Zalecamy, aby po przeprowadzeniu kontroli i usunieciu usterek urzagdzenia umiesci¢ w dobrze widocznym

Sachkundigenpriifung|
Expert inspection |3

Nachste Prifung
Next inspection

Bei Bedarf frilher
If required earlier

miejscu plakietke potwierdzajacg fakt kontroli. -probst
Kontrole urzadzenia nalezy bezwzglednie udokumentowac!
Urzadzenie Rok Data Osoba kontrolujaca Firma
PL
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7.6  Wskazoéwki dotyczace tabliczki znamionowej

Typ urzadzenia, numer urzadzenia oraz rok produkcji majg istotne znaczenie w procesie identyfikacji
urzadzenia. Dane te nalezy podawad w przypadku zamawiania czesci zamiennych, ustug gwarancyjnych oraz
pozostatych pytan zwigzanych z danym urzadzeniem.

Maksymalny udzwig informuje o wartosci maksymalnego obcigzenia urzgdzenia. Nie wolno przekraczac
maksymalnego udzwigu.

Podany na tabliczce znamionowej ciezar wtasny nalezy uwzgledni¢ w przypadku zastosowania
podnosnika/urzadzenia nosnego (np. dzwig, wyciag tanicuchowy, wézek widtowy, koparka...).

=probst

handling equipment

XXXXXXXX

Artikel-Nr
Gerate-Nr
Baujahr

Eintauchtiefe 130 mm:

I <

123456"789012"  Gemany

0

Przyktad:

7.7 Wskazéwka dotyczaca wynajmowania/wypozyczania urzadzeri marki PROBST

Kazde wypozyczenie/wynajecie urzadzeri marki PROBST wymaga dotgczenia oryginalnej instrukgji obstugi!
Jedli w kraju uzytkownika obowigzuje inny jezyk, nalezy ponadto dostarczy¢ ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi.
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Baggerarmbreite / excavator arm width "B"
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Bolzen-@ / bolt-@ "A"

oro| Wi | UU | OO Q& 0 Q& O O O | Q| NN N

Hulsensatz / sleeves set

Stk./ | Artikel Nr./
Pos. Pc. part No.

Bolzen / bolts @35 - @70 "A" 1 1 | 33100075 | 0 DiStanz‘ﬁ%‘gQ;eF@aggxég’;fgo'3”9 20.0 0.1 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x50 lang

2 2 33100076 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,2 kg S235JRG2
Distanzbuchse @35x4,5x90 lang
| ‘ ‘ \ ‘ \ ‘ \ 3 2 33100077 0 mit beids. Fase 0 5x45° 90.0 0,3 kg S235JRG2

V. Beschreibung/description Lange/length | Gewicht/weight | Material

Distanzbuchse @30x2x50 lang
4 | 4 | 33100078 | O it beids. Fase 0 byd5° 50.0 0,1 kg S235G2T

= = Distanzbuchse @35x2x50 lang
Distanzhtulsen / spacers A35 5 | 2 | 33100079 | 0 it beids. Fase 0 Byd5° 50.0 0,1kg S235JRG2

Distanzbuchse @39,5x@31x50 lang

6 | 2 | 33100080 | 0 ouch: ) 50.0 0,2 kg S235JRG2 b t
mit beids. Fase 0,5x45 .
= - - — S 005005 —PIODDT oo esoneaconom o150 16015
IStanzbucnse ,0X X ang H H
‘ 7 2 33100081 | 0 mit beids. Fase 0 5x45° 50.0 0,5 kg S235G2T handling equipment
50 || 50 || 90 % || 50 |

| 20| - Datum Name Benennung
== 8 | 2 | 33100082 | 1 |Distanzbuchse @59,5x@31x50langl 5 0,79kg | S235JRG2 Erst[942019 | R Hoffmann Adaptersatz fiir UBA 1200

mit beids. Fase 0,5x45°
Gepr 9.4.2019 | R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm

AW Distanzbuchse @69,5x@31x50 lang R i § - i
Bolzen / bolts @30 "A 9 2 | 33100083 | 0 mit beids. Fase 0 5xd5° 50.0 1,2 kg S235JRG2 (Bohrung @#30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Distanzbuchse @30x2x20 lang
11 1 33100099 0 mit beids. Fase 0 5x45° 20.0 0,0 kg S235JRG2 Zust] Urspr, Ere 1 |Ers. n

10 2 33100098 0 Dlst;ﬂzgglggs%g?é%%);%%iang 90.0 0,1 kg S235JRG2 Artikelnummer/Zeichnungsnummer |13|att
FaseO, D41400683 L

7 | 6 5 4 3 2 | 1
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Bolzen / bolts @35 - @70 "A"

u u |—| u I—I \—, |—, u u u — prObSt © all rights reserved conform to ISO 16016

. . handling equipment
Q Distanzhulsen / spacers Datum |Name | Benennun

B 9
Erst.[9.4.2019 |R.Hoffmann Adaptersatz fur UBA 1200
. F F F F L Gopr 942019 |R Hoffmann zur Aufnahme am Baggerarm _
J LIJ 90 | 90 | 50 | 50 | | 50 | (Bohrung @30-@70/Distanzhiilsen von 100-300 mm Breif

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

e e e = D41400683 e

Bolzen / bolts @30 "A" Zust| Urspr. Ers. f. |Ers. d.

N"V—t——-—_'___—_-—_\_——ﬂ,_-———\,——-_x_____————-—"

7 6 5 4 | 3 2 | 1
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Potwierdzenie wykonania konserwacji handling equipment

Roszczenia gwarancyjne dla tego urzadzenia mozna zgtaszac tylko w przypadku wykonywania wymaganych
prac konserwacyjnych (przez autoryzowany warsztat)! Po zakoriczeniu prac w kazdym okresie serwisowym

nalezy niezwlocznie przekazaé nam zaswiadczenie konserwaciji (z podpisem i pieczatk3) 1).
1) e-mailem na adres: service@probst-handling.com [ faksem lub poczta

uvzytkownik:
Typ urzadzenjfa: - __ Nr artykute:
Nrurzadzenia: ___ Rok budowy:
Czynnosci konserwacyjne po 25 godz. pracy
Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Pieczec
o
Czynnosci konserwacyjne po 50 godz. pracy
Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Pieczec
o
Pieczec
TR
Pieczec
o
Czynnosci konserwacyjne 1x w roku
Data: Rodzaj konserwacji: Firma wykonujaca konserwacje:
Piecze¢
o
Pieczec
o
Probst GmbH Telefon +49 7144 3309-0 Geschaftsfiihrer: Stuttgart HRB 310 453
Gottlieb-Daimler-Strae 6 Telefax +49 7144 3309-50 Martin Probst USt. IdNr. DE 146197555
71729 Erdmannhausen info@probst-handling.de Dr. Markus Michalke
Germany Séren Presser-Velder

www.probst-handling.com .
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stone layer dimension 37,8" - 56,7"
(side gripping)

400 kg /

220 kg /

Eigengewicht / Dead Weight:
485 Ibs

Product Name:

Hydraulic installation clamp HVZ-UNI-II

_ 0125 |
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handling equipment

Datum Name Benennung
Erst) 11.4.2016 || Krasnikov Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
Gepr, 1242016 _| | Krasnikov Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
1
D51400036
von 1
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

2 | ]
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handling equipment

Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
3
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
7 6 5 3 2 | 1
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Blattb
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— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016
handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|3.3.2016 | R-Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni Il
41400983 Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
Blatt5 mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
: E51400036 R
Zust| Urspl Ers. f. |Ers. d.
5 4 3 2 | 1
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handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1
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handling equipment
41 400980 Datum Name Benennung
Erst|3.3.2016 | R-Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
20100017 mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
2 E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 |
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handling equipment

Datum Name | Benennun

rst.| 3.3.2016 R.Hoffmann

Hydraullsche Verlegezange HVZ - uni ll

epr.| 18.8.2021 | R.Hoffmann

Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt

E51400036 !

von 15
Ers. f. | Ers. d.

2 | ]
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handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 °
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

8 7 6 5 4 3 2 | 1
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handling equipment

Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
9
2 E51400036
1 von 15

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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handling equipment

— p ro b St © all rights reserved conform to ISO 16016

4 3 2 | 1

Datum Name Benennung
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
10
2 E51400036
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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handling equipment

Datum Name Benennung

Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket

3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
11
2 E51400036
1 von 15

Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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handling equipment
Datum Name Benennun g
Erst|33.2016 | RHoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 18.82021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
E51400036 -
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.

7 6 5 4 3 2 | 1
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Datum Name Benennun g
Erst[3.3.2016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Gepr, 186.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
20 40040 3 Artikelnummer, /Zeichnungsnummer Blatt
S 2 E51400036 o
1 von 15
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
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Datum Name Benennung
Erst|332016 | R Hoffmann Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll | ,
Gepr| 18.:8.2021 | R Hoffmann Greifweiteneinstellung durch Spindel
mit Federpaket
3 Artikelnummer/Zeichnungsnummer Blatt
d E51400036 i
Zust| Urspr. Ers. f. | Ers. d.
6 5
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Benennun g

Hydraulische Verlegezange HVZ - uni ll
Greifweiteneinstellung durch Spindel

mit Federpaket

Artikelnummer, /Zeichnungsnummer

E51400036

Blatt
15

von 15

Ers. f.
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Expert inspection
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Fgst.-Nr.

chassis number
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Einige der Abbildungen sind méglicherweise optionales Zubehor des Gerdtes/Some of pictures may be optional equipment of the device.
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